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SVENSKA

SAKERHETSANVISNINGAR

Las bruksanvisningen noggrant innan anvandning!

Spara bruksanvisningen for framtida referens.

Svetshjalmen lampar sig inte for lasersvetsning.

. Varken svetshjalmen eller dess automatiskt avblandande ljusfilter far placeras p& varma ytor.

. Forsok aldrig 6ppna eller modifiera ljusfiltret.

. Svetshjalmen skyddar inte bararen mot slag eller stotar fran till exempel fragment av sprangda slip-
eller kapskivor. Svetshjalmen far aldrig anvandas vid slipning.

. Svetshjalmen skyddar inte bararen mot fara orsakad av explosion eller fratande a@mnen. Gor inga
andra modifieringar av ljusfilter eller hjalm &n de som anges i denna bruksanvisning. Anvénd inga
andra reservdelar an de som anges i denna bruksanvisning. Saval obehérig modifiering som
anvandning av reservdelar tillverkaren inte rekommenderar gor garantin ogiltig och medfor 6kad
risk for personskada.

. Om ljusfiltret inte blandar av (morknar) automatiskt nar du tander ljusbagen, avbryt omedelbart
svetsningen och kontakta din férman eller din aterforsaljare.

. Doppa inte ljusfiltret i vatten.

. Anvand inte l6sningsmedel vid rengoring hjalm eller ljusfilter.

) Drifttemperatur: -5 till 55 °C

. Forvaringstemperatur: —20 till 70 °C

) Undvik att fa véatska eller fororeningar pa ljusfiltret.

) Rengor ljusfiltrets ytor regelbundet, men anvand inte starka rengdringsmedel. Rengér givare och
solceller med hjalp av en ren, luddfri trasa.

. Om tackglaset blir repat, spréackt eller skadat pa annat satt, ska det bytas ut. Om varningarna ovan
inte respekteras eller om anvisningarna for korrekt anvandning inte foéljs, kan allvarliga
personskador uppsta.

VIKTIGT!

L&s dessa anvisningar noga fore anvandning.

Innan en ny svetshjalm med automatiskt avblandande ljusfilter anvands férsta gangen, ska
skyddsfilmen pa ljusfiltret avlagsnas. | annat fall kan filtrets tathetsgrad bli fel, eller filtret kanske
inte fungerar alls.

Kontrollera att svetshjalmen ar lamplig for det aktuella svetsarbetet samt att hjalmen och dess delar
ar hela och klara att anvandas.

Stall in ljusfiltrets tathetsgrad réatt for det aktuella svetsarbetet — se tathetsgradstabellen.

Stall in huvudbygeln efter din huvudstorlek.

TEKNISKA DATA

Fonstrets matt 98 x 45 mm

Kassettens matt 110 x 90 x 9 mm

Skydd mot ultraviolett (UV) och Upp till tAthetsgrad 16 konstant
infrarod (IR) stralning

Till- och franslagning Automatisk

Sliplage Ja

Kénslighetsinstallning Ja

Tathetsgrad, morkt lage DIN 9-13

Tathetsgrad, ljust lage DIN 4

Reaktionstid 0,04 ms (ljust till moérkt)
Aterhamtningsfordréjning 200-1000 ms (morkt till ljust)
Stromférsoérjning Solceller + 2 st. litiumbatterier
Drifttemperatur =51till 55 °C



SVENSKA

Tathetsgradstabell
SVETSSTROM | AMPERE
0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 215 350 450

PVETSMETOD | | ;% % 0 20 i P P P

| 1 | o [ 10 ] 11 | 12 | 13 [ 14

| 2 [ 0] u | 12 | 13 [ 14

| 3 [ 0ol uw [ 1w [T 3 ] 14

| 4 9 [ 10 | 11 | 12 | 13 | 14

| S [ o I w [ 1| 13 | 4|

| 6 [ 0o T o T 2T 93 [ 1a ]

| 7 [ 11 [ 12 [ 13

| 8 [ s T ol 1o [ nu [ 1 | 13 | 14 |
1 | MMA Manuell metallbagsvetsning med belagd elektrod.
2 | MIG (tung) | Gasbéagsvetsning av stallegeringar, med inert skyddsgas och smaltande elektrod.
3 | MIG (latt) Gasbagsvetsning av lattmetallegeringar, med inert skyddsgas och smaltande elektrod.
4 | TIG Gasbéagsvetsning med inert skyddsgas och icke sméltande elektrod (volframelektrod).
5 | MAG/CO,
6 | SAW Pulverbagsvetsning.
7 | PAC Plasmabéagskarning.
8 | PAW Plasmabdagsvetsning.
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BESKRIVNING
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1. Tackglashéllare A.  Solcell

2. Tackglas B. Givare

3 Automatiskt avblandande ljusfilter (auto- C. Installningsvred for tathetsgrad
darkening filter, ADF) D. Batterifack

4 Hjalm E. Installningsvred for fordrojning

5. Installningsvred for tathetsgrad F. Funktionslagesvaljare

6. Mutter (2 st.) G. Batterivarning

7 Bricka (2 st.) H. Instéllningsvred for kanslighet

8 Distansbricka (2 st.) l. Las

9 Begransningsbricka (2 st., hdger och J. LCD
vanster) K. Batteribyte

10. Bricka (2 st.)

11.  Skruv (2 st.)

12. Huvudband

13. Huvudbygel

HANDHAVANDE

1. Strommen till ljusfiltret slas till automatiskt nar du tar upp hjalmen.

2. Stall in ratt tathetsgrad for den aktuella svetsningen, med hjalp av instéllningsvredet.

3. Funktionslagesvaljaren ska sta till vanster vid svetsning, till hdger vid slipning.

4. Vrid instéllningsvredet till ratt tédthetsgrad mellan 9 och 13, enligt tathetsgradstabellen.

5. Vrid instéllningsvredet till ratt fordrojning, mellan 0,2 och 1,0 sekund (200-1000 ms), for
aterhamtning till ljust filterlage efter svetsning.

6. Ta pa dig hjalmen. | det har laget &r ljusfiltret ljust och arbetsstycket syns tydligt.

7. Borja svetsa. Ljusfiltret morknar omedelbart till den instdllda tathetsgraden. Om ljusfiltret inte
marknar, avbryt omedelbart svetsningen och felsdk hjalmen. Forsok inte svetsa igen forran felet ar
avhjalpt.

8. Ljusfiltrets strémforsorjning stdngs av automatiskt efter avslutat arbetspass.

VIKTIGT! Nar hjalmen inte anvands och/eller ligger i forrad, ska den ligga med filtergivaren vand nedat.
Detta sparar batterierna.
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Kéanslighet

Kansligheten kan stillas in efter de olika ljusforhallanden olika svetsmetoder orsakar. Medelhdg
kanslighet, omkring 30 till 50 %, ar lampligt i de flesta situationer.

Justering av kénsligheten

Hjalmens ljuskanslighet kan behdva justeras om ljusforhallandena férandras eller om filtret vaxlar mellan
ljust och morkt lage utan synbar orsak. Justera kénsligheten enligt anvisningarna nedan.

1. Vrid instéllningsvredet till lagsta kéanslighet.
2. Rikta hjalmen i den 6nskade arbetsriktningen, sa att den exponeras for ljuset fran den riktningen.
3. Vrid sakta installningsvredet mot hogre kanslighet, tills filtret slar om till morkt lage. Vrid darefter

tillbaka vredet en aning férbi den punkt dar filtret ljusnar. Hjalmen &r klar fér anvandning. Det kan
dock kravas sma efterjusteringar under arbetets gang.

VARNING! Om du ska svetsa med lag strom eller med likstrom, sarskilt icke pulserande likstrém, stéll in
hog kanslighet enligt anvisningarna ovan.

Byta tackglas

Byt ut tackglaset om det blir repat, sprackt eller skadat pa annat séatt.
1. Avlagsna tackglashallarramen genom att lyfta dess nedre ande.
2. Ta bort tackglaset.

3. Satt i ett nytt tackglas.

4 Satt tillbaka hallarramen.

VARNING!

. Kontrollera att funktionslagesvaljaren K4 star till vanster innan du borjar svetsa. Om K4 inte star till
vanster vid svetsning, kan 6gonskador uppsta.

. Kontrollera att den instéllda tathetsgraden &r lamplig for den aktuella svetsmetoden.

. Om filtret reagerar langsamt och dess tathetsgrad minskar, ar batterierna urladdade. Byt
batterierna.

. Om tackglaset blivit slitet och alltfér ogenomskinligt, byt det.

UNDERHALL
. Anvand endast reservdelar och tillbehér som tillverkaren rekommenderar.
. Anvandaren far inte sjalv demontera det automatiskt avblandande ljusfiltret ur svetshjalmen.

Ljusfiltret far endast demonteras av aterforsaljaren eller behorig servicerepresentant — i annat fall
blir garantin ogiltig.

Byt ut tackglaset om det blir repat, sprackt eller skadat p& annat sétt.

Rengor filtrets ytor med en ren, luddfri trasa.

. Drank aldrig ljusfiltret i vatten eller annan véatska. Anvand aldrig rengéringsmedel som ar slipande
eller innehaller olja eller l6sningsmedel.

. Forsok aldrig 6ppna ljusfiltret.

Forvaring

. Svetshjalmen och dess automatiskt avblandande ljusfilter ska férvaras torrt och val ventilerat.
Utsatt inte utrustningen for direkt solljus.

. Utsatt inte hjalmen for slag eller tryck och undvik att repa eller géra méarken i den.

. Smutsa inte ner ljusfiltret.
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FELSOKNING
. Om filtret reagerar langsamt och dess tathetsgrad minskar, ar batterierna urladdade. Byt
batterierna.
. Om filtret inte ljusnar ar strombrytaren franslagen eller batterierna urladdade. SIa till strombrytaren.
Om detta inte hjalper, byt batterierna.
. Om tackglaset blivit slitet och alltfér ogenomskinligt, byt det.

Ratten till andringar forbehalles. Vid eventuella problem, kontakta var serviceavdelning pa telefon
0200-88 55 88.

Jula AB, Box 363, 532 24 SKARA

www.jula.se

Vidrna om miljén!

Far ej sldngas bland hushallssopor!

Denna produkt innehaller elektriska eller

elektroniska komponenter som skall atervinnas.

Lamna produkten for atervinning pa anvisad
I rlats t.ex. kommunens atervinnningsstation.
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SIKKERHETSANVISNINGER

Les bruksanvisningen ngye far bruk!

Ta vare pa bruksanvisningen for fremtidig referanse.

Sveisehjelmen egner seg ikke til lasersveising.

. Sveisehjelmen og lysfilteret ma ikke plasseres pa varme overflater.

o Ikke forsgk a apne eller gjgre endringer pa lysfilteret.

. Sveisehjelmen beskytter ikke brukeren mot slag eller stat fra for eksempel fragmenter av sprengte
slipe- eller kappskiver. Sveisehjelmen ma ikke brukes ved sliping.

. Sveisehjelmen beskytter ikke brukeren mot fare som skyldes eksplosjoner eller etsende stoffer.
Ikke gjer andre endringer pa lysfilteret eller hjelmen enn de som er beskrevet i denne
bruksanvisningen. Ikke bruk andre reservedeler enn de som er beskrevet i denne
bruksanvisningen. Ikke-forskriftsmessige endringer eller bruk av reservedeler som ikke er anbefalt
av produsenten, gjgr at garantien bortfaller, og medfarer gkt fare for personskade.

. Hvis lysfilteret ikke blender ned (blir mgrkere) automatisk nar du tenner lysbuen, ma du avbryte
sveisingen umiddelbart og kontakte din overordnede eller forhandleren.

. Lysfilteret ma ikke dyppes ned i vann.

. Ikke bruk Igsemidler ved rengjgring av hjelmen eller lysfilteret.

) Driftstemperatur: -5 til +55 °C

. Oppbevaringstemperatur: —20 til +70 °C

) Pass pa at det ikke kommer veeske eller smuss pa lysfilteret.

) Lysfilterets overflater skal rengjgres regelmessig - ikke bruk sterke rengjgringsmidler. Fgleren og
solcellene rengjgres med en ren, lofri klut.

. Dekkglasset ma skiftes ut hvis det far riper, sprekker eller blir skadet pa andre mater. Hvis
advarslene over ikke respekteres, eller hvis anvisningene for korrekt bruk ikke fglges, kan det
medfgre alvorlige personskader.

VIKTIG!

Les disse anvisningene ngye far bruk.

Far en ny sveisehjelm med automatisk nedblendende lysfilter tas i bruk for farste gang, skal
beskyttelsesfilmen pa lysfilteret fijernes. Hvis ikke kan det fare til at filterets tetthetsgrad blir feil,
eller at filteret ikke fungerer i det hele tatt.

Kontroller at sveisehjelmen egner seg for det arbeidet som skal utfgres, og at hjelmen og delene er
hele og klare til bruk.

Still inn den tetthetsgraden som egner seg for det sveisearbeidet som skal utfares — se tabellen for
tetthetsgrad.

Still inn hodebgylen etter hodestgrrelsen din.

TEKNISKE DATA

Vinduets mal 98 x 45 mm

Kassettens mal 110 x 90 x 9 mm

Beskyttelse mot ultrafiolett (UV) og  Opptil tetthetsgrad 16 konstant
infrarad (IR) straling

Sl& p& og av Automatisk

Slipemodus Ja

Falsomhetsinnstilling Ja

Tetthetsgrad, mark tilstand DIN 9-13

Tetthetsgrad, lys tilstand DIN 4

Reaksjonstid 0,04 ms (lyst til markt)
Tilbakestillingsforsinkelse 200-1000 ms (markt til lyst)
Strgmforsyning Solceller + 2 litiumbatterier
Driftstemperatur -5 til +55 °C
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Tetthetsgradstabell
SVEISESTR@M | AMPERE
0.5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
SVEISEMETODE 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
L I I | AN [ S I AN A N Y N B |
| 1 [ o [ 10 | 11 | 12 | 13 [ 14
| 2 [ 0] 1 ] 12 [ 13 [ 14
| 3 [ wl u T 1 T 13 ] 14
| 4 9 [ 10 | 11 [ 1 ] 13 | 14
| 5 [ 0o I [ 1] 13 | 14
| 6 L w T o [ o 3 1]
| 7 [ 11 | 12 | 13
| 8 [ s T ol 1ol | 12 | 13 [ 14 |
1 | MMA Manuell metallbuesveising med dekket elektrode.
2 | MIG (tung) | Gassbuesveising av stallegeringer med inert dekkgass og smeltende elektrode.
3 | MIG (lett) Gassbuesveising av lettmetallegeringer med inert dekkgass og smeltende elektrode.
4 | TIG Gassbuesveising med inert dekkgass og ikke-smeltende elektrode (wolfamelektrode).
5 | MAG/CO,
6 | SAW Pulverbuesveising.
7 | PAC Plasmaskjeering.
8 | PAW Plasmasveising.
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BESKRIVELSE
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1. Dekkglassholder A. Solcelle

2. Dekkglass B. Foler

3. Automatisk nedblendende lysfilter (auto- C. Innstillingsbryter for tetthetsgrad
darkening filter, ADF) D. Batterirom

4 Hjelm E. Innstillingsbryter for forsinkelse

5. Innstillingsbryter for tetthetsgrad F. Funksjonsvelger

6. Mutter (2 stk.) G. Batteriadvarsel

7 Skive (2 stk.) H. Innstillingsbryter for fglsomhet

8. Avstandsskive (2 stk.) l. Las

9. Begrensningsskive (2 stk., hgyre og venstre) J. LCD

10. Skive (2 stk.) K. Skifte batteri

11.  Skrue (2 stk.)

12.  Hodeband

13.  Hodebgyle

BRUK

1. Stremmen til lysfilteret slar seg automatisk pa nar du tar opp hjelmen.

2. Still inn riktig tetthetsgrad med innstillingsbryteren.

3. Funksjonsvelgeren skal sta til venstre ved sveising og til hgyre ved sliping.

4, Drei innstillingsbryteren til riktig tetthetsgrad mellom 9 og 13 i henhold til tetthetsgradstabellen.

5. Drei innstillingsbryteren til riktig forsinkelse, mellom 0,2 og 1,0 sekund (200-1000 ms), for
tilbakestilling til lyst filter etter sveising.

6. Ta pa deg hjelmen. Lysfilteret er na lyst, og arbeidsemnet synes tydelig.

7. Begynn sveisingen. Lysfilteret mgrkner umiddelbart til den innstilte tetthetsgraden. Hvis lysfilteret
ikke megrkner, ma du avbryte sveisingen umiddelbart og foreta et feilsgk pa hjelmen. Ikke forsgk a
sveise igjen for feilen er utbedret.

8. Lysfilterets stramforsyning slar seg automatisk av etter at arbeidet er ferdig.

VIKTIG! Nar hjelmen ikke brukes og/eller legges bort for oppbevaring, skal den ligge med filterfgleren
ned. Dette sparer batteriene.

10
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Fglsomhet

Falsomheten kan stilles inn etter de ulike lysforholdene som de forskjellige sveisemetodene medfarer.
Middels hgy falsomhet, rundt 30 til 50 %, egner seg i de fleste situasjoner.

Justering av fglsomheten

Hjelmens lysfglsomhet kan matte justeres hvis lysforholdene endres, eller hvis filteret bytter mellom lys
og mark tilstand uten synlig grunn. Juster fglsomheten som beskrevet nedenfor.

1. Drei innstillingsbryteren til laveste falsomhetsgrad.
2. Plasser hjelmen i gnsket arbeidsretning, slik at den eksponeres for lyset fra den retningen.
3. Drei innstillingsbryteren sakte mot hgyere fglsomhet til filteret gar over til mgrk tilstand. Drei

deretter bryteren litt tilbake forbi det punktet der filteret lysner. Hjelmen er klar til bruk. Det kan
imidlertid bli ngdvendig med sma etterjusteringer mens arbeidet pagar.

ADVARSEL! Hvis du skal sveise med lav stram eller likestram, szerlig ikke-pulserende likestrgm, ma du
stille inn hgy fglsomhet i henhold til anvisningene ovenfor.

Bytte dekkglass

Dekkglasset ma byttes hvis det far riper, sprekker eller blir skadet p& andre mater.
1. Fjern dekkglassholderrammen ved & lgfte den nedre enden av rammen.

2. Fjern dekkglasset.

3. Sett i et nytt dekkglass.

4, Sett holderrammen tilbake pa plass.

ADVARSEL!
. Kontroller at funksjonsvelgeren K4 star til venstre far du begynner & sveise. Hvis K4 ikke star til
venstre ved sveising, kan det oppsta gyeskader.
. Kontroller at den innstilte tetthetsgraden egner seg for den aktuelle sveisemetoden.
. Huvis filteret reagerer langsomt og tetthetsgraden reduseres, er batteriene utladet. Bytt batteriene.
. Hvis dekkglasset er slitt og altfor ugjennomsiktig, ma det byttes.
VEDLIKEHOLD
. Bruk kun reservedeler og tilbehgr som produsenten anbefaler.
) Brukeren ma ikke selv demontere lysfilteret. Lysfilteret ma kun demonteres av forhandleren eller en

godkjent servicerepresentant - ellers bortfaller garantien.
Dekkglasset ma byttes hvis det far riper, sprekker eller blir skadet p& andre maéter.
Filterets overflater rengjgres med en ren, lofri klut.

. Lysfilteret ma ikke senkes ned i vann eller annen veeske. Ikke bruk rengjgringsmidler som er
slipende eller inneholder olje eller Igsemidler.
o Ikke forsgk a apne lysfilteret.

Oppbevaring

. Sveisehjelmen og lysfilteret skal oppbevares pa et tart sted med god ventilasjon. Utstyret mé ikke
utsettes for direkte sollys.

. Hjelmen ma ikke utsettes for slag eller stet, og det ma heller ikke komme riper eller merker i den.

. Pass pa at lysfilteret ikke blir tilskitnet.

11
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FEILSOKING

Huvis filteret reagerer langsomt og tetthetsgraden reduseres, er batteriene utladet. Bytt batteriene.

Hvis filteret ikke lysner, er strambryteren avslatt eller batteriene utladet. Sla pa strembryteren. Hvis
ikke dette hjelper, ma batteriene skiftes.

Hvis dekkglasset er slitt og altfor ugjennomsiktig, ma det byttes.

Med forbehold om endringer. Ved eventuelle problemer kan du kontakte var serviceavdeling pa telefon
67 90 01 34.

Jula Norge AS, Solheimsveien 6-8, 1471 LORENSKOG
www.jula.no

Verne om miljoet!

Ma ikke kastes sammen med husholdningsavfallet!
Dette produktet inneholder elektriske eller
elektroniske komponenter som skal gjenvinnes.

Lever produkt till gjenvinning pa anvist sted, f.eks.
I  <ommunens miljgstasjon.

12
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi!

Zachowaj niniejszg instrukcje obstugi w celu przysztego uzycia.

Przytbica spawalnicza nie nadaje sie do spawania laserowego.

Przylbicy ani automatycznego filtra zaciemniajgcego nie wolno umieszcza¢ na rozgrzanych
powierzchniach.

Nigdy nie prébuj otwieraé ani modyfikowac filtra.

Przytbica spawalnicza nie chroni uzytkownika przed wstrzgsami i uderzeniem na przyktad przez
fragmenty peknietych tarcz szlifierskich lub tngcych. Przytbicy nie wolno stosowac¢ podczas
szlifowania.

Przytbica nie chroni uzytkownika przed wybuchem ani zrgcymi substancjami. Nie modyfiku; filtra
ani przytbicy w zaden inny sposob, niz podano w instrukcji obstugi. Nie korzystaj z innych czesci
zapasowych, niz podano w instrukcji obstugi. Zarowno modyfikowanie produktu bez upowaznienia,
jak i stosowanie czesci zamiennych niezalecanych przez producenta powoduje utrate gwarancji i
stwarza ryzyko obrazen ciata.

Jezeli filtr nie zaciemnia sie automatycznie po zapaleniu tuku elektrycznego, natychmiast przerwij
spawanie i skontaktuj sie z przetozonym lub dystrybutorem.

Nie zanurzaj filtra w wodzie.

Do czyszczenia przytbicy i filtra nie uzywaj rozpuszczalnikow.

Temperatura pracy: od -5 do 55°C

Temperatura przechowywania: od -20 do 70°C

Staraj sie nie zala¢ ani nie zabrudzi¢ filtra.

Regularnie czys¢ powierzchnie filtra, ale nie uzywaj silnych srodkéw czyszczacych. Czy$¢ czujnik i
ogniwa stoneczne za pomocg czystej, niepozostawiajgcej widkien szmatki.

W przypadku zarysowania, pekniecia lub powstania innego uszkodzenia szybki ochronnej nalezy ja
wymieni¢. Nieprzestrzeganie powyzszych ostrzezen i wskazowek dotyczacych prawidlowego
uzytkowania moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

WAZNE!

Przed uzyciem dokfadnie przeczytaj niniejsze wskazowki.

Przed pierwszym uzyciem nowej przytbicy spawalniczej z automatycznym filtrem zaciemniajgcym
nalezy zdjg¢ z filtra folie ochronng. W przeciwnym razie poziom zaciemnienia filtra moze by¢
nieodpowiedni lub filtr moze w ogdle nie dziatac.

Upewnij sie, ze przytbica wraz z wszystkimi czesciami jest odpowiednia dla danej pracy
spawalniczej, nieuszkodzona i gotowa do uzytku.

Ustaw poziom zaciemnienia filtra dla danej pracy spawalniczej — sprawdz w tabeli zaciemnienia.
Dostosuj patgk nagtowny do wielkosci gtowy.

DANE TECHNICZNE

Wymiary okna 98 x 45 mm
Wymiary kasety 110 x 90 x 9 mm
Zabezpieczenie przed Ciagte do 16 poziomu zaciemnienia

promieniowaniem ultrafioletowym
(UV) i podczerwonym (IR)

Wiaczanie i wytgczanie Automatyczne

Tryb szlifowania Tak

Ustawianie czutosci Tak

Poziom zaciemnienia w stanie 9-13 DIN

ciemnym

Poziom zaciemnienia w stanie jasnym 4 DIN

Czas reakgji 0,04 ms (od rozjasnienia do zaciemnienia)

Opdznienie rozjasnienia 200-1000 ms (od zaciemnienia do
rozjasnienia)

Zasilanie Ogniwa stoneczne + 2 baterie litowe

Temperatura pracy od -5 do 55°C
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Tabela poziomu zaciemnienia

PRAD SPAWANIA W AMPERACH
METODA 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
SPAWANIA I S T (e Y T M A R A Y A
| 1 [ o [ 10 | 11 | 12 | 13 [ 14
| 2 [ 0] 1 ] 12 [ 13 [ 14
| 3 [ 0ol uw [T 1 T 13 ] 14
| 4 9 [ 10 | 11 [ 1 ] 13 | 14
| 5 [ 0o I [ 1] 13 | 14
| 6 L w T o [ o 3 1]
| 7 [ 11 | 12 | 13
| 8 s [T ol w0l ul 1 | 13 l 14 [
1 | MMA Reczne spawanie tukowe elektrodg otulonag.
2 | MIG (ciezkie) | Spawanie tukowe stopow stali elektrodg topliwg w ostonach gazéw obojetnych.
3 | MIG (lekkie) Spawanie tukowe stopow metali lekkich elektrodg topliwg w ostonach gazow
obojetnych.
4 | TIG Spawanie tukowe elektrodg nietopliwg (wolframowg) w osftonach gazow
obojetnych.
5 | MAG/CO,
6 | SAW Spawanie tukiem krytym.
7 | PAC Ciecie tukiem plazmowym.
8 | PAW Spawanie tukiem plazmowym.
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1. Uchwyt szybki A. Ogniwo stoneczne

2. Szybka B. Czujnik

3. Automatyczny filtr zaciemniajgcy (auto- C. Pokretto regulacji poziomu zaciemnienia
darkening filter, ADF) D. Komora baterii

4, Przytbica E. Pokretto regulacji opdznienia

5. Pokretto regulacji poziomu zaciemnienia F. Przetgcznik wyboru funkcji

6. Nakretka (2 szt.) G. Wskaznik poziomu baterii

7. Podktadka (2 szt.) H. Pokretto regulacji czutosci

8. Podktadka dystansowa (2 szt.) l. Zamek

9. Podktadka ograniczajgca (2 szt., prawa i J. LCD
lewa) K. Wymiana baterii

10. Podktadka (2 szt.)

11. Sruba (2 szt.)

12. Opaska

13. Paftgk nagtowny

OBSLUGA

1. Zasilanie filtra wtgcza sie automatycznie po podniesieniu przyibicy.

2. Za pomocg pokretta regulacyjnego ustaw odpowiedni poziom zaciemnienia dla danej pracy
spawalniczej.

3. Przetgcznik wyboru funkcji musi podczas spawania by¢ przesuniety w lewo, a podczas szlifowania
W prawo.

4, Za pomocg pokretta regulacyjnego ustaw odpowiedni poziom zaciemnienia w zakresie od 9 do 13
zgodnie z tabelg zaciemnienia.

5. Uzyj pokretta regulacyjnego do ustawienia wiasciwego opdznienia w zakresie od 0,2 do 1,0
sekundy (200—-1000 ms) w celu rozjasnienia filtra po zakohczeniu spawania.

6. Zatoz przytbice. Filtr jest teraz jasny, a obrabiany przedmiot jest wyraznie widoczny.

7. Rozpocznij spawanie. Filtr zaciemni sie niezwitocznie do ustawionego poziomu. Jezeli filtr nie
zaciemnia sie, natychmiast przerwij spawanie i znajdz usterke. Nie prébuj spawaé, zanim usterka
nie zostanie usunieta.

8. Zasilanie filtra wytgcza sie automatycznie po zakonczonej pracy.

WAZNE! Czujnik filtra w nieuzywanej i/lub schowanej przytbicy musi by¢ zwrécony w dét. Oszczedza to
baterie.
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Czutosc

Czutos¢ mozna dostosowac do natezenia Swiatta zwigzanego z poszczegdélnymi metodami spawania. Do
wiekszosci sytuacji odpowiednia jest Srednia czuto$¢, okoto 30 do 50%.

Regulacja czutosci

Czutos¢ Swiatta przytbicy moze wymagac regulaciji, jezeli dojdzie do zmiany natezenia swiatta lub jezeli
filtr bez widocznego powodu na przemian rozjasnia sie i zaciemnia. Wyreguluj czutos¢ zgodnie z
ponizszymi wskazéwkami.

1. Ustaw pokretto regulacyjne na najnizszg czutosé.
2. Skieruj przytbice w strone miejsca pracy, aby wystawié jg na dziatanie $wiatta.
3. Powoli przekreé pokretto regulacyjne, zwiekszajgc czutos¢, do momentu gdy filtr przejdzie w stan

zaciemnienia. Nastepnie przekre¢ nieco pokretto z powrotem do punktu, w ktérym filtr rozjasni sie.
Przytbica jest gotowa do uzycia. W trakcie pracy konieczne moze jednak by¢ wprowadzenie
drobnych poprawek.

OSTRZEZENIE! Jezeli planujesz spawanie prgdem o niskiej wartosci lub prgdem statym, zwtaszcza
nietetnigcym, ustaw wysokg czuto$¢ zgodnie z powyzszymi wskazéwkami.

Wymiana szybki

Wymien szybke w przypadku jej zarysowania, pekniecia lub powstania innego uszkodzenia.
1. Zdemontuj ramke uchwytu szybki, unoszac jej dolng krawedz.

2. Zdejmij szybke.

3. Wiéz nowg szybke.

4, Zamontuj z powrotem ramke uchwytu.

OSTRZEZENIE!

. Przed rozpoczeciem spawania upewnij sie, ze przetgcznik wyboru funkcji K4 jest przesuniety w
lewo. Jezeli przetgcznik K4 nie bedzie przesuniety w lewo podczas spawania, moze dojs¢ do
obrazen oczu.

. Upewnij sie, ze ustawiony poziom zaciemnienia jest odpowiedni dla danej pracy spawalniczej.
. Jezeli filtr reaguje powoli, a jego stopieh zaciemnienia zmniejsza sie, baterie sg roztadowane.
Wymien baterie.
. Wymien szybke, jesli doszto do jej zuzycia i stata sie nieprzejrzysta.
KONSERWACJA
. Uzywaj wylgcznie czesci zamiennych i akcesoriéw zalecanych przez producenta.
. Zabronione jest samodzielne demontowanie automatycznego filtra zaciemniajgcego. Demontazu

filtra moze dokonywac wylgcznie dystrybutor lub autoryzowany serwisant — w przeciwnym razie
dojdzie do utraty gwarancji.

. Wymien szybke w przypadku jej zarysowania, pekniecia lub powstania innego uszkodzenia.
) Czysc¢ powierzchnie filtra czystg, niepozostawiajgcg widkien szmatka.
. Nigdy nie zanurzaj filtra w wodzie ani innym ptynie. Nigdy nie stosuj srodkéw czyszczacych o

wiasciwosciach sciernych ani Srodkéw zawierajgcych oleje lub rozpuszczalniki.
. Nigdy nie probuj otwierac filtra.

Przechowywanie

. Przytbice spawalniczg wraz z automatycznym filtrem zaciemniajgcym nalezy przechowywaé w
suchym i dobrze wentylowanym miejscu. Nie narazaj sprzetu na bezposrednie dziatanie stonca.

. Nie narazaj przytbicy na uderzenia i naciski. Nie dopuszczaj do jej zarysowania i nie pozostawiaj
na niej oznaczen.

. Utrzymuj filtr w czystosci.
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WYKRYWANIE USTEREK

. Jezeli filtr reaguje powoli, a jego stopien zaciemnienia zmniejsza sie, baterie sg roztadowane.
Wymien baterie.

. Jezeli filtr nie rozjasnia sie, przeftgcznik jest wytgczony lub wyczerpaly sie baterie. Wigcz
przetgcznik. Jezeli to nie pomoze, wymien baterie.

. Wymien szybke, jesli doszto do jej zuzycia i stata sie nieprzejrzysta.

Z zastrzezeniem prawa do zmian. W razie ewentualnych probleméw skontaktuj sie telefonicznie
z naszym dziatem obstugi klienta pod numerem 801 600 500.

Jula Poland Sp. z 0.0., ul. Malborska 49, 03-286 Warszawa, Polska

www.jula.pl

Dbaj o Srodowisko!

Nie wyrzucaj zuzytego produktu wraz z odpadami

komunalnymi! Produkt zawiera elektryczne

lub elektroniczne komponenty mogace byé

zagrozeniem dla Srodowiska. Produkt nalezy

oddaé do odpowiedniego punktu sktadowania lub
S przynie$¢é go do jednego z sklepéw gdzie przy

zakupie nowego sprzetu bezptatnie przyjmiemy

stary tego samego rodzaju i tej samej ilosci.
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SAFETY INSTRUCTIONS

Read the User Instructions carefully before use.

Save these instructions for future reference.

The welding helmet is not suitable for laser welding.

. Do not place the welding helmet or its automatic darkening lens shade on hot surfaces.

o Never attempt to open or modify the lens shade.

. The welding helmet does not protect the wearer from knocks or blows, from for example fragments
of burst grinding or cutting discs. Never use the welding helmet when grinding.

. The welding helmet does not protect the user from danger caused by explosions or corrosive
substances. Do not modify the lens shade or helmet other than as specified in these instructions.
Do not use spare parts other than those specified in these instructions. Unauthorised modification,
or the use of spare parts not recommended by the manufacturer, will both invalidate the warranty
and increase the risk of personal injury.

. If the lens shade does not go dark automatically when you light the arc, stop the welding
immediately and contact your foreman or your dealer.

. Do not immerse the lens shade in water.

) Do not use solvents to clean the helmet or lens shade.

. Operating temperature: -5 to 55°C

. Storage temperature: —20 to 70°C

) Avoid getting water or impurities on the lens shade.

. Clean the surfaces on the lens shade regularly, but do not use strong detergents. Clean sensors
and solar cells with a clean, lint-free cloth.

. Replace the cover lens if it gets scratched, cracked or otherwise damaged. Failure to respect the
above warnings, or to follow the instructions for correct use, can lead to serious personal injury.

IMPORTANT:

Read these instructions carefully before use.

Remove the protective film on the lens shade before using a new welding helment with automatic
darkening lens shade for the first time. Otherwise this could affect the density of the shade, or
prevent it from working.

Check that the welding helment is suitable for the actual welding work, and that the helmet and its
parts are intact and ready to be used.

Adjust the density of the lens shade to the actual welding work — see density table.

Adjust the head yoke to the size of your head.

TECHNICAL DATA

Window size 98 x 45 mm

Cassette size 110 x 90 x 9 mm
Protection from ultraviolet (UV) and  Up to density 16, constant
infrared (IR) radiation

Switching On/Off Automatic

Grinding mode Yes

Sensitivity setting Yes

Density, dark mode DIN 9-13

Density, bright mode DIN 4

Reaction time 0.04 ms (bright to dark)
Recovery delay 200-1000 ms (dark to bright)
Power supply Solar cells + 2 lithium batteries
Operating temperature -51to 55°C
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Density table

WELDING CURRENT IN AMPERES
WELDING 0.5 l 25 X 10 s 20 “ 40 o 80 - 125 0 175 - 225 250 275 w0 350 100 450 w0
METHOD I Ty T A I B I T A | 1
| 1 [ o [ 10 | 11 | 12 | 13 [ 14
| 2 [ 0] 1 ] 12 [ 13 [ 14
| 3 [ wl u T 1 T 13 ] 14
| 4 9 [ 10 | 11 [ 1 ] 13 | 14
| 5 [ wo [ T 1] 13 | 14
| 6 [ 0o T [T 12 [ a3 T a4 |
| 7 [ 11 | 12 | 13
| 8 [ s [ ol 10 [ nu [ 12 | 13 [ 14 |
1 | MMA Manual metal arc welding with coated electrode.
2 | MIG (heavy) | Gas arc welding of steel alloys, with inert shielded gas and melting electrode.
3 | MIG (light) Gas arc welding of light metal alloys, with inert shielded gas and melting electrode.
4 | TIG Gas arc welding with inert shielded gas and non-melting electrode (tungsten
electrode).
5 | MAG/CO,
6 | SAW Submerged arc welding.
7 | PAC Plasma arc cutting.
8 | PAW Plasma arc welding.
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DESCRIPTION
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1. Cover lens holder A. Solar cell

2. Cover lens B. Sensor

3. Automatic darkening lens shade C. Adjusting knob for density

4. Helmet D. Battery compartment

5. Adjusting knob for density E. Control knob for delay

6. Nut (2) F. Mode selector

7. Washer (2) G. Battery warning

8. Spacer washer (2) H. Adjusting knob for sensitivity

9. Restrictor washer (2, left and right) l. Lock

10. Washer (2) J. LCD

11. Screw (2) K. Replacing the battery

12. Headband

13. Head yoke

OPERATION

1. The power to the lens shade switches on automatically when you lift up the helmet.

2. Adjust the correct density for the actual type of welding with the knob.

3. The function selector should be to the left when welding, and to the right when grinding.

4, Turn the adjusting knob to the correct density, from 9 to 13, according to the Density table.

5. Turn the adjusting kob to the correct delay, from 0.2 and 1.0 second (200—1000 ms), for recover to
bright shade mode after welding.

6. Put the helmet on. In this mode the lens shade is bright and the workpiece can be clearly seen.

7. Start welding. The lens shade immediately goes dark to the set density. If the lens shade does not
go dark, stop the welding immediately and troubleshoot the helmet. Do not attempt to weld again
until the fault has been rectified.

8. The power supply to the lens shade switches off automatically at the end of the session.

IMPORTANT: When the helmet is not in use and/or is in storage, it should be placed with the shade
sensor facing down. This saves the batteries.
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Sensitivity

The sensitivity can be adjusted to the different light conditions caused by different welding methods.
Medium sensitivity, about 30 to 50%, is suitable for most situations.

Adjusting the sensitivity

The sensitivity of the helmet may need adjusting if the light conditions change, or if the shade alternates
between bright and dark mode without apparent reason. Adjust the sensitivity according to the
instructions below.

1.
2.

3.

Turn the adjusting knob to the lowest sensitivity.

Point the helmet in the required direction for the work, so that it is exposed to the light from that
direction.

Slowly turn the adjusting knob towards higher sensitivity, until the shade switches to dark mode.
Now turn the knob back just past the point where the shade goes bright. The helmet is now ready
for use. Small adjustments may, however, be necessary during the course of the work.

WARNING: If you are welding with low current, or with DC, especially non-pulsating DC, set a high
sensitivity according to the instructions above.

Replacing the cover lens

Replace the cover lens if it gets scratched, cracked or otherwise damaged.

1. Remove the cover lens holder frame by lifting its lower end.

2. Remove the cover lens.

3. Insert a new cover lens.

4, Replace the holder frame.

WARNING:

) Check that the function selector K4 is to the left before you start welding. If K4 is not to the left
when welding, this can result in eye injuries.

) Check that the set density is suitable for the actual welding method.

. If the shade reacts slowly and its density reduces, this means the batteries are discharged.
Replace the batteries.

. If the cover lens has become worn and too opaque, replace it.

MAINTENANCE

. Only use spare parts and accessories recommended by the manufacturer.

. The user must not dismantle the automatic lens shade from the welding helmet. The lens shade
must only be dismantled by the dealer or an authorised service centre, otherwise this will invalidate
the warranty.

. Replace the cover lens if it gets scratched, cracked or otherwise damaged.

) Clean the shade surfaces with a clean, lint-free cloth.

. Never immerse the lens shade in water or any other liquid. Never use abrasive detergents or
detergents that contain oil or solvent.

) Never try to open the lens shade.

Storage

The welding helmet and its automatic lens shade should be stored in a dry and well-ventilated
place. Do not expose the equipment to direct sunlight.

Do not expose the helmet to knocks or blows, and avoid scratching or making marks on it.

Do not get the lens shade dirty.

TROUBLESHOOTING

If the shade reacts slowly and its density reduces, this means the batteries are discharged.
Replace the batteries.

If the shade does not go bright the power supply is switched off, or the batteries are discharged.
Switch on the power switch. If this does not help, replace the batteries.

If the cover lens has become worn and too opaque, replace it.
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Jula reserves the right to make changes. In the event of problems, please contact our service
department.
www.jula.com

Care for the environment!

Must not be discarded with household waste!

This product contains electrical or electronic

components that should be recycled.

Leave the product for recycling at the designated
[ station e.g. the local authority’s recycling station.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY
EG FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
EF SAMSVARSERKL/ZAERING
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

JULA

Jula AB, Box 363, SE-532 24 SKARA, SWEDEN

certify that the design and manufacturing of this product
intygar att konstruktion och tillverkning av denna produkt
bekrefter at konstruksjon og produksjon av dette produktet
o$wiadcza, ze budowa i sposéb produkcji niniejszego produktu

-
I'IIG TDOLS;®

WELDING HELMET / SVETSHJALM

SVEISEHJELM / HELM SPAWALNICZY

B1190ST

Item number / Artikelnummer / Artikkelnummer / Numer artykutu

212-062

conforms to the following directives and standards / 6verensstdmmer med féljande direktiv och standarder:
er i samsvar med fglgende direktiver og standarder / sg zgodne z nastepujgcymi dyrektywami i normami:

Personal Protective Equipment Directive (PPE) 89/686/EEC
amended by Directive 93/68/EEC, Directive 93/95/EEC and Directive 96/58/EC

EN 379+A1:2009
EN 175:1997
EN 166:2001

The PPE is identical to the PPE which is subject of EC type examination certificate No:
Skyddsutrustningen &r identisk med den som star foremal for EG typkontrollintyg nr:
Dette personlige verneutstyret er identisk med det verneutstyret som star som faremal for
EF-typeprevingssertifikat nr.:

Srodki ochrony sg identyczne z tymi, ktérych dotyczy $wiadectwo badania typu WE nr:

C4377JS/R0
C4255JS/R0
C4009JS/R0O

Conformity assessment procedure according to 89/686/EEC:
Férfarande fér bedémning av dverensstammelse enligt 89/686/EEC:
Framgangsmater for samsvarsvurdering iht. 89/686/EEC:
Procedura oceny zgodno$ci na podstawie dyrektywy 89/686/EEC:

B

Name and address of the notified body involved:
Namn och adress hos involverat kontrollorgan: DIN CERTCO GmbH
Nnavn og adresse til det aktuelle meldte organet: NB0196

Nazwa i adres organu kontrolnego: Gartenstrasse133, 73430 Aalen Germany

This product was CE marked in year -13

Skara 2013-01-18" gﬁﬁ%

éo Eriksson
PRODUCT MANAGER
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