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ITALIANO

INTRODUZIONE

Questo apparecchio & un generatore inverter di corrente
continua (DC) adatto per effettuare la saldatura ad
elettrodo  MMA. Grazie alla tecnologia inverter che
consente di ottenere prestazioni elevate mantenendo
dimensioni e peso ridotti, la saldatrice risulta portatile e
maneggevole. L’'apparecchio & adatto alla saldatura di
elettrodi rivestiti rutilici e pud essere collegato a gruppi
elettrogeni con potenza uguale o superiore a quella
riportata in Tab 2. E’ equipaggiato con le funzioni “HOT
START”, “ARC FORCE” e “ANTI STICK” (per maggiori
dettagli consultare il manuale PARTE GENERALE
presente nella confezione).

DESCRIZIONE DELLA MACCHINA
Fig 1

A Manopola di regolazione della corrente.
B Led protezione termica.

C Connettore Polo negativo (-).

D Connettore Polo positivo (+).

E Interruttore di rete.

F Cavo di alimentazione.

INSTALLAZIONE

L’ installazione deve essere eseguita da personale
qualificato nel rispetto della norma IEC 60974-9 e dei
regolamenti nazionali e locali. Il sollevamento della
macchina deve avvenire tramite la cinghia posizionata
sulla parte superiore del prodotto. Tale operazione deve
avvenire a macchina spenta e con i cavi di saldatura
scollegati. La tensione di alimentazione deve
corrispondere alla tensione indicata sulla targa dei dati
tecnici posizionata sul prodotto. Utilizzare la macchina su
un impianto le cui caratteristiche di alimentazione e

GUASTI

protezioni (fusibile e/o differenziale) siano compatibili con
la corrente necessaria al funzionamento, per maggiori
dettagli vedere i dati riportati sulla targa apposta sulla
macchina.

IMPIEGO

Avvertenza: usare le precauzioni previste nel manuale
generale prima di mettere in funzione la saldatrice
leggendo attentamente i rischi connessi al processo di
saldatura.

° Collegare il morsetto della pinza massa e quello
della pinza portaelettrodo ai connettori dell’apparecchio (
Fig 1, C e D) ruotando l'attacco in modo da assicurare una
buona presa. Scegliere la polarita Fig.2 (1. diretta o 2.
inversa) a seconda del rivestimento degli elettrodi (per
maggiori informazioni consultare i dati riportati sulla
confezione degli elettrodi o il manuale PARTE
GENERALE presente nella confezione).

° Collegare la pinza massa alla struttura metallica da
saldare cercando di stabilire un buon punto di contatto tra
metallo e pinza, il piu vicino possibile alla zona da saldare;
inserire I'elettrodo nella pinza porta elettrodo.

° Inserire la spina nella presa di corrente
dellimpianto e attivare la saldatrice posizionando
l'interruttore (Fig 1, E) sulla posizione ON.

° Ruotare la manopola di regolazione (Fig 1, A) nella
posizione corrispondente alla corrente desiderata (per la
scelta della corrente consultare Tab 1).

° Iniziare 'operazione di saldatura utilizzando tutte le
protezioni necessarie alla sicurezza.
° Completata la saldatura, spegnere la saldatrice e

togliere I'elettrodo dalla pinza portaelettrodo.

PROTEZIONE TERMICA

Se la macchina viene utilizzata per un ciclo di lavoro molto
faticoso, un dispositivo di sicurezza provvede a
proteggere la macchina da un eventuale
sovratemperatura. L'intervento del dispositivo & segnalato
dall’accensione del led giallo (Fig 1, B).

MANUTENZIONE

Ogni intervento di manutenzione deve essere eseguito da
personale qualificato nel rispetto della norma(lEC 60974-
4).

ANOMALIA CAUSA

RIMEDIO

La saldatrice non eroga corrente e
il LED della termica & acceso.

C'eé stato lintervento della
protezione termica.

Aspettare lo spegnimento del
riprendere a saldare.

LED per poter

Pinza massa,

Il dispositivo & acceso ma non
P portaelettrodo,

eroga corrente.

collegata alla saldatrice.

quella
non Spegnere la saldatrice e controllare le connessioni.

I processo di saldatura risulta

inadeguato. Errata polarita.

Controllare che le pinze siano state collegate in
modo corretto alla macchina. Leggere il manuale
d’istruzioni allegato agli elettrodi che si stanno
usando.

YN
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alla rete pubblica a bassa tensione.

3

La presenza del simbolo indica che la macchina non & munita di pfc.
Assicurarsi con linstallatore e in conformita con IEC 60974-9 che la saldatrice possa essere collegata

Questa saldatrice é esclusivamente per uso professionale ed é riservata per l'industria.




ENGLISH

INTRODUCTION

This device is a generator inverter current (DC) suitable to
the MMA welding. Thanks to the inverter technology which
allows achieving high performances while keeping small
size and weight, the welder is portable and easy to
handle. The device is suitable for welding with coated
electrodes rutile and can be connected to power
generators with power equal to or higher than that
reported in Table 2. It is equipped with "HOT START",
"ARC FORCE" and "ANTI STICK” functions (for more
details please refer to the GENERAL PART manual
included in the package).

DESCRIPTION OF THE MACHINE
Fig 1

A Welding current Knob.

B Thermal protection LED indicator.
C Negative pole (-).

D Positive pole (+).

E ON-OFF switch.

F Power Cord.

INSTALLATION

The installation must be made by trained personnel in
compliance to the standard IEC 60974-9 and the current
and local legislation. To lift the machine it must be used
the handle positioned on top of the product with the
machine in OFF position. The input voltage must match
the voltage indicated on the technical plate located on the
product.

Use the machine on electric system having supply
features and power protection (fuse and / or differential

switch) that are compatible with the current required for its

use. For more details see the information on the plate
placed on the machine.

HOW USE IT

Warning: Use all precautions required in the safety
general manual before operating the welder, reading
carefully the risks linked to the welding process.

° Connect the plugs of the earth clamp and the
electrode holder to the connectors of the machine (Fig 1,
C and D) rotating the attack in order to ensure a good grip.
Choose the polarity Fig.2 (1. forward or 2. reverse)
depending on the coating of the electrodes (for more
information see the information on the electrodes
packaging).

° Connect the earth clamp to the work piece to be
welded trying to establish a good point of contact between
the metal and the clamp, as close as possible to the area
to be welded, insert the electrode into the electrode
holder.

° Insert the plug into the power outlet and turn on the
welding machine by pressing the switch (Fig 1, E) to the
ON position.

° Select the welding current (FIG 1, A) as a function
of the type of electrode selected (Tab. 1).

° Start the welding operation using all the necessary
protections for the security.

° When welding is completed, turn off the machine
and release the electrode from the electrode holder

THERMAL PROTECTION

If the machine is used for hard work cycle, the thermal
protection device will protect the machine from over
heating. The yellow LED ON indicates that the thermal
protection is on. It is possible to start welding again once
the LED is off.

MAINTENANCE
The all maintenance services must be done from qualified
personnel in compliance to the norm (IEC 60974-4).

TROUBLESHOOTING

ANOMALIES CAUSES

REMEDIES

The device is not delivering current
and the yellow indicator LED of
thermal protection lights up.

The welder thermal
protection has turned on.

Wait for the end of the cooling
time, around 2 minutes. The
indicator led turns off.

The device is on but it is not
delivering current.

The cable of the earth
clamp or electrode holder
is not connected to the
welder.

Turn off the machine and check the
connections.

Your unit does not weld correctly.

Polarity error

. Check the polarity advised on the
electrodes packaging.

i\t
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The symbol indicates that the machine is not equipped with PFC device.
Agree with the operator and in accordance with the standard IEC 60974-9 that the welding machine
can be connected to the public low voltage.

This welding machine is for professional use only and is reserved for the industry.




FRANGAIS

Ce poste marche avec technologie INVERTER, portable ,
Iégére , monophasé 230 V ,50/60 Hz. Ce poste il permet
de souder MMA avec électrodes rutiles. Il est équipé avec
les fonctions « HOT START », »ARC FORCE » et « ANTI
STICK »( pour avoir plus détails nous vous prions de

consulter le manuel PARTIE GENERALE donné avec).

DESCRIPTION DU POSTE
Fig.1

A Bouton de réglage du courant de soudage
B LED indicateur de protection thermique .
C Pole négative (-)

D Pole positive (+)

E Interrupteur ON-OFF

F Cable d’alimentation

INSTALLATION

L’installation doit étre exécutée par des experts , que
connaissent la norme IEC 60974-9 . Toutes connexions
doivent étre exécutées conformes aux normes en cours et
en respectant les normes de la loi anti-accidents du
travail. Le voltage d’alimentation doit étre le voltage du
poste ( il est bien indiqué sur les caractéristiques du
poste). Si vous devez changer la fiche d’alimentation vous
devez vous assurer que sa puissance soit la méme du
poste et que le cable jaune/vert soit connecté a la terre ,

vous rappelons que cette opération doit étre fait par des
experts. La prise du courant doit étre aussi connecté a la
terre . L’élévation du poste doit étre fait par la poignée du
poste et quand le poste a est éteint.

MIS EN MARCHE DU POSTE

Trés important :- utiliser les précautions détaillés dans le
manuel générale avant de mettre en marche le poste , en
lisant avec attention les risques connectés a la soudure

° connecter la pince de masse et la pince porte-
électrode aux pdles du poste ; choisir la polarité Fig.2
(1.positive ou 2. négative ) d’accord avec I'enrobage des
électrodes ( lire sur 'emballage des électrodes).

° Connecter la pince de masse a la piece a souder et
placer I'électrode dans la pince porte-électrode.
° Connecter le cable d’alimentation au réseau

électrique et allumer le poste en plagant l'interrupteur en
position ON (fig.1,E)

° Choisir le courant de soudage d’accord avec le
caractéristiques de I'électrode( TAB.1) en tournant le
bouton de réglage (fig.1,A)

° Commencer la soudure en tenant compte de toutes
les protections de sécurité .
° Quand l'opération de soudure est terminée |,

éteindre le poste et éliminer I'électrode de la pince.
AVIS :- détacher la pince de masse seulement aprées avoir
éteint le poste.

PROTECTION THERMIQUE

Dans le cas ou de surchauffe du poste le LED jaune est
allumé, la protection thermique est entrée en marche , on
pourra recommencer a travailler quand le LED jaune est
éteint.

ENTRETIEN
Toutes opération de maintenance doivent étre exécutées
par des experts en respectant la norme IEC 60974-4.

DEPANNAGE

ANOMALIE

CAUSE

REMEDE

Le poste ne livre pas courant et le
LED jaune est allumé

La protection thermique est en
marche

Attendre la fin du refroidissement
Apres , environ 2 minutes, le
voyant s'éteint.

Le poste est en marche mais ne
livre pas courant

La pince de masse ou la pince
porte-électrode n’est pas connecté
au poste

Controller que le pinces soient bien
connectes

Le procés de soudure ne pas
suffisant

Polarité incorrect

Lire les caractéristiques des électrodes
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The symbol indicates that the machine is not equipped with PFC device.
Agree with the operator and in accordance with the standard IEC 60974-9 that the welding machine
can be connected to the public low voltage.

Ce poste a soude est réservé uniquement pour 'usage professionnel et pour l'industrie.




ESPANOL

Este es un equipo de soldadura con tecnologia inverter,
portatil, ligero, monofasico 230 V, 50/60 Hz. Este equipo
permite de hacer soldaduras MMA con electrodo€
rutilicos. Viene equipado con las siguientes funciones:-
“HOT START” “ ARC FORCE” y “ ANTI STICK” ( para
mas detalles consultar el manual PARTE GENERAL
incluido en el embalaje). Puede ser conectado a
generdores de corriente que tengan potencia por lo
menos del doble de la potencia del equipo, ver TablaZ2.

DESCRIPCION DE EL EQUIPO
Fig 1

A Botén de regulacién de corriente de soldadura.
B LED indicador de proteccién térmica.

C Polo negativo (-)

D Polo positivo (+)

E Selector ON-OFF

F Cable de alimentaciéon

INSTALACION

La instalacion dede ser hecha por personal experto que
conozca la norma IEC 60974-9. Todos las conexiones
deben ser hechas de acuerdo a las actuales normas y en
pleno respeto de la ley de seguridad laboral. La tension
de alimentacion debe corresponder a la tension indicada
en la placa de los datos técnicos posicionada en el
producto. Cuando se conecta un enchufe asugurarse que
tenga una capacidad adecuada a la corriente que se
indica en la placa de datos y que el conductor

amarillo/verde del cable de alimentacion venga conectado
espina de tierra. La toma de corriente al cual es
conectado debe tener una puesta de tierra. El
evantamiento de la maquina se debe hacer a través del
mango posicionado en la parte superior del producto con
la maquina apagada.

PUESTA EN MARCHA DEL PRODUCTO

Advertencia: leer el manual de uso y usar todas las
precauciones necesarias para evitar todos los riesgos
relacionados a la soldadura.

° conectar los conectores rapidos de las pinzas de
masa y portaelectrodo a las tomas de corriente de la
maquina; eligir la polaridad Fig.2 (1. Positiva o 2.
Negativa) de acuerdo con las indicaciones que se
encuentran en el embalaje de los electrodos.

° Conectar la pinza de masa a la pieza de soldar y el
electrodo a la pinza portaelectrodo.

° Conectar el cable de alimentacion a la red eléctrica
y presionar el interuptor (fig.1,E)

° Seleccionar la corriente de soldadura en funcion del
electrodo elegido ( Tab.1).

° Empezar a soldar utilizando todas las precauciones
necesarias a la seguridad.

° Cuando la soldadura ha terminado, apagar el

equipo y sacar el electrodo de la piza porta electrodo.
ADVERTENCIA:- es preciso deconectar la pinza de masa
solo después que seha apagado el equipo.

PROTECCION TERMICA

En caso de sobrecalentamiento del equipo se ilumina el
LED ( fig.1,B) amarillo que indica la intervencién de la
proteccion térmica, cuando el LED se apaaa se puede
soldar de nuevo.

MANTENIMIENTO
El mantenimento del equipo debe ser hecho por persona
calificada y que conozca la norma IEC 60974-4.

SOLUCION DE PROBLEMAS

ANOMALIA CAUSA

REMEDIO

El equipo no entrega corriente y
el LED amarillo se enciende.

Proteccion térmica en acto

Esperar el enfriamiento del equipo

Apagar el equipo y controlar las

El equipo esta encendido y no . conexiones.
) Una de las pinzas no son conectadas N )
entrega corriente Y limpiar muy bien el contacto de
masa
Controlar la conexiones. y/o variar la
corriente.

El proceso de soldadura resulta

Polaridad errada o corriente demasiado
no es adecuado baja.

Leer bien el manual de uso de los
electrodos que se
estan usando.

fale
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Modelo sin PFC . Atencion :- este aparato no es conforme a la norma IEC61000-3-12.
Es responsabilidad del instalador o usuario final asgurarse, despues de haber consultado el gestor de
la red publica si es necesario, que el equipo puede ser conectado a la red eléctrica de bajo voltaje

Esta soldadora es sélo para uso profesional y esta reservada para la industria




PORTUGUES

INTRODUGAO

Este aparelho é um gerador inverter de corrente continua
(DC) adaptado para efetuar soldaduras a electrodo MMA.
Gragcas a tecnologia inverter que consiste em obter
prestacbes elevadas mantendo dimensdes e pesos
reduzidos, o aparelho de soldar obtido é portatil e facil de
transportar. O aparelho esta adaptado para soldadura
com electrodos revestidos (rutilio, basico, inox, celuldsico
e ferro fundido) e pode ser ligado a grupos eletrogéneos
com poténcia igual ou superior a indicada na tabela 2.
Estd equipado com a fungcdo "HOT START", "ARC
FORCE" e ANTI STICK" para mais detalhes consultar o
manual PARTE GERAL).

DESCRIGAO DA MAQUINA
Fig 1

A. Botao de regulagao da corrente
B. LED protecao térmica

C. Polo negativo (-)

D. Polo positivo (+)

E. Interruptor ON-OFF

F. Cabo de alimentagao

INSTALAGAO

A instalagao deve ser efetuada por pessoal qualificado no
que respeita a norma IEC 60974-9 e aos regulamentos
nacionais e locais. Todas as ligagbes devem ser feitas de
acordo com as normas atuais e um pleno respeito da lei
de seguranca laboral. A tensdo de alimentagdo deve
corresponder a tensao indicada na placa de dado

Comegar

técnicos posicionada na maquina. Utilizar a maquina com
uma instalacdo de alimentagdo e protecao (fusivel e/ou
diferencial) compativel com a corrente necessaria ao
funcionamento, para maiores detalhes ver os dados
indicados na placa colocada na maquina.

UTILIZACAO

ATENCAO: usar as precaugdes previstas no manual
geral antes de colocar a maquina a trabalhar, lendo
atentamente o0s riscos inerentes ao processo de
soldadura.

Ligar o alicate de massa e o alicate porta electrodos a

maquina (Fig 1 C e D) rodando as unides de maneira a
obter uma boa ligagdo. Escolher a polaridade Fig.2 (1.
Positiva ou 2. Negativa) de acordo com as indicagdes que
se encontram na embalagem dos electrodos.

Ligar o alicate de massa a peca a soldar e colocar o

electrodo no respetivo alicate.

Ligar o cabo de alimentagdo a rede elétrica e ligar o

interrutor (Fig. 1 E)

Selecionar a corrente de soldadura em fung¢ao do electrodo

escolhido (Tabela 1)
a soldar utilizando
necessarias a sua seguranga.

todas as precaugdes

Quando terminar de soldar desligar o aparelho e retirar o

electrodg do alicate.
ATENGCAO: s6 depois de ter desligado o aparelho é que
se retira o alicate de massa.

PROTECGAO TERMICA

Em caso de sobreaquecimento do aparelho ilumina-se a
luz LED amarelo (Fig. 1 B) que indica a intervengao da
protecéo térmica, quando o LED se apagar pode voltar a
soldar.

MANUTENCAO

A manutengcdo da maquina deve ser feito por pessoal
especializado e que tenha conhecimento da norma IEC
60974-4.

SOLUCAO DE PROBLEMAS

ANOMALIA

CAUSA

SOLUGAO

A maquina nao fornece corrente a o
LED amarelo esta iluminado

Protegao térmica ativada

Esperar pelo arrefecimento da
maquina

A maquina estd ligada mas nao
fornece corrente

Um dos alicates nédo esta ligado

Desligar a maquina, verificar as
ligacdes e limpar muito bem o contacto
de massa

O processo de soldadura resulta Polaridade

inadequado

errada
demasiado baixa

ou corrente Verificar as ligagdes e/ou variar a
corrente. Ler bem o manual de uso dos

electrodos utilizados.

ligado a rede publica de baixa tensao.

Este simbolo indica que esta maquina nao esta equipada com dispositivoPFC.
Verificar com o operador e em conformidade com a IEC 60974-9 que o aparelho de soldar pode ser

Esta maquina de solda é apenas para uso profissional e é reservado para a industria.




DEUTSCH

EINFUHRUNG

Dieses Gerat ist ein Inverter-Generator in DC, geeignet fur das
MMA Elektroden-Schweilten. Dank der Inverter-Technologie
werden trotz geringer Grofle und niedrigem Gewicht hohe
Leistungen ermdglicht. Das SchweilRgerat ist tragbar und einfach
zu handhaben.

Das Gerat eignet sich zum Schweifen mit umhilliten Elektroden
Rutil und kann an Generatoren mit gleichem oder hoéherem
Strom als in der Tabelle 2 angegeben, angeschlossen werden.
Es ist mit den “HOT START", "ARC FORCE" und "ANTI STICK"
Funktionen ausgestattet. (Weitere Einzelheiten finden Sie im
Handbuch ALLGEMEINER TEIL, in der Packung enthalten)

BESCHREIBUNG DER MASCHINE
Fig 1

B

A Stromeinstellungs-Schalter
B Led Warmeschutz

C Stecker Minuspol (-)

D Stecker Pluspol (+)

E Netzwerk-Schalter

F Netzkabel

INSTALLATION

Die Installation muss von qualifizietem Fachpersonal unter
Einhaltung der IEC 60974-9 Norm und den nationalen und
lokalen Vorschriften durchgefiihrt werden. Das Anheben der
Maschine muss durch den Gurt oder durch den Griff, welcher
sich auf der Oberseite des Gerats befindet, vorgenommen
werden. Dieser Vorgang muss mit ausgeschaltener Maschine
und nachdem die Schweil’kabel getrennt wurden, durchgefihrt
werden. Die Versorgungsspannung muss mit der Spannung auf
dem Typenschild des Produkts tbereinstimmen. Verwenden Sie
das Gerat auf eine Betriebsanlage, deren Netz- und
Schutzleistungen (Sicherung und / oder Differential) mit dem

Strom, welcher fiir den Betrieb des Gerates erforderlich ist |,
kompatibel sind. Fir weitere Details siehe die Daten, welche auf
dem Typenschild der Maschine angegeben sind.

VERWENDUNG

Achtung: Beachten Sie die allgemeinen Vorsichtsmafinahmen
im Handbuch ALLGEMEINER TEIL, bevor Sie das
Schweillgerat in Betrieb setzen. Lesen Sie die Risiken, die mit
dem Schweil3-Prozess verbunden sind, sorgféltig durch.

° die Masseklemme- und die Elektrodenhalter-anschliusse
an die Anschlisse der Vorrichtung (Fig. 1, C und D)
anschliessen, durch Drehen des Anschlusses, um einen guten
Halt zu gewahrleisten. Wahlen Sie die richtige Polaritat Fig.2 (1.
Direkt oder 2. Umgekehrt) in Abhangigkeit der
Elektrodenbeschichtung (fir weitere Informationen die Angaben
auf der Elektroden- Verpackung oder die Informationen im
Handbuch ALLGEMEINER TEIL, das in der Packung enthalten
ist, lesen).

° SchlieRen Sie die Masseklemme an das Metall der zu
schweillenden Struktur, ein guter Kontaktpunkt zwischen Metall
und Klemme suchen, so nah wie mdglich an dem zu
schweillenden Bereich. Die Elektrode in den Elektrodenhalter
einfihren.

° Den Stecker
Schweildgerat einschalten,
1, E) auf die Position ON.
° Drehen Sie den Drehknopf (Abb. 1, A) in die Position des
gewtlinschten Stroms (fir die Strom-Wahl siehe Tabelle 1).

° Starten Sie den Schweivorgang durch Einhaltung aller
nétigen Sicherheitsmassnahmen

. Den Schweilvorgang beendet, das Schweillgerat
ausschalten und die Elektrode aus dem Elektrodenhalter
nehmen.

in die Steckdose stecken und das
durch Driicken des Schalters (Abb.

UBERHITZUNGSSCHUTZMASSNAHMEN

Wenn die Maschine fur eine Reihe sehr harter Arbeit verwendet
wird, muss eine Sicherheitseinrichtung die Maschine vor
méglicher Uberhitzung schiitzen. Der Betrieb dieser Schutz-
Vorrichtung wird durch das gelbe LED (Fig. 1, B) angegeben.

WARTUNG
Alle Wartungsarbeiten missen von qualifiziertem Personal unter
Einhaltung der Norm (IEC 60974-4) durchgefuhrt werden.

MANGEL
STORING URSACHE LOSUNG
Das Schweillgerat gibt keinen . . .
Einariff des Warmeschutzes Warten Sie, bis das LED ausschaltet um mit dem
Strom ab und das g Schweilen fortzusetzen.

Thermoschutz- LED leuchtet

Das Gerat ist eingeschaltet, Masseklemme

dem
angeschlossen.

aber es gibt keinen Strom ab

oder

Elektrodenhalter sind nicht mit
Schweiligerat

Schalten Sie das Gerat aus und Uberprufen Sie die
Anschlusse.

Der

unzureichend.

Schweiliprozess ist

Falsche Polaritat.

Uberpriifen Sie, dass die Klemmen korrekt an das Gerét
angeschlossen wurden. Lesen Sie die
Bedienungsanleitung der verwendeten Elektroden

A\ vonce
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Das Symbol zeigt an, dass das Gerat nicht mit PFC ausgestattet ist.
Stellen Sie mit dem Installationstechnicker und in Ubereinstimmung mit der 1EC 60974-9 Norm sicher,
dass das Schweil’gerat an das offentliche Niederspannungsnetz angeschlossen werden kann

Dieses SchweiBgerat ist nur fiir den professionellen Einsatz und fiir die Industrie vorgesehen.



NORSK

INTRODUKSJON
Denne enheten er en generator for omformerstrgm (DC)
som passer til  MMA-sveising. Takket veere

omforingsteknologi muliggjgr det oppnaelse av hgy ytelse
samtidig liten starrelse og vekt, er sveiser beerbart og lett
a handtere. Apparatet er egnet for sveising med belagte
elektroder og kan kobles til kraftgeneratorer med kraft
som er lik eller hgyere enn det som er rapportert i tabell 2.
Den er utstyrt med "HOT START", "ARC FORCE" og
"ANTI STICK" funksjoner (for flere detaljer henvises det til
den generelle delen

bruksanvisningen som falger med i pakken).

BESKRIVELSE AV MASKIN:
(fig 1)

A Knapp for sveisestrom

B Termisk beskyttelse LED-indikator
C Negativ pole (-)

D Positiv pole (+)

E PA-AV-bryter

F Stromledning

INSTALLASJON

Installasjonen ma gjares av kvalifisert personell i samsvar
med standarden IEC 60974-9 og den navaerende og lokal
lovgivning. For & lgfte maskinen ma det brukes handtaket
plassert pa toppen av produktet nar maskinen er i AV-
stilling. Inngangsspenningen ma stemme overens med
spenningen som er angitt pa den tekniske skiltet pa
produktet.

Bruke maskinen pa elektrisk system med forsynings
funksjoner og strembeskyttelse (sikring  og/eller
jordfeilbryter) som er kompatible med dagens ngdvendig
for bruken. For flere detaljer se informasjonen pa plate
plassert pa maskinen.

HVORDAN BRUKE DEN

Advarsel: Bruk alle nedvendige forholdsregler ved
sikkerheten generelt handboken fgr sveiser, lese ngye
risikoen knyttet til sveiseprosessen.

0 Koble pluggene pa  jordingsklemme og
elektrodeholderen til kontaktene pa maskinen (fig 1, C og
D) roterende angrepet for & sikre et godt grep. Velg
polariteten Fig.2 (1. Forover eller 2. Bakover), avhengig
av belegget pa elektrodene (for mer informasjon se
informasjonen pa elektrodene emballasje).

"koble jordingsklemmen til arbeidsstykket som skal
sveises prgver a etablere en god kontaktpunkt mellom
metallet og klemmen, s& neer som mulig til omradet som
skal sveises, setter elektroden i elektrodeholderen.

Sett stgpselet i stikkontakten og sla pa sveisemaskinen
ved & trykke pa bryteren (fig 1, E) til PA-posisjon.

'Velg sveisestrammen (figur 1, A) som en funksjon av
typen av den valgte elektroden (Tab. 1).

‘Start sveiseoperasjon med alle ngdvendige beskyttelse
for sikkerheten.

"Nar sveising er ferdig, sla av maskinen og slipp
elektroden fra elektrodeholderen

TERMISK BESKYTTELSE

Hvis maskinen brukes for hardt arbeid syklus, vil den
termiske vern beskytte maskinen mot overoppheting. Gul
LED indikerer at varmebeskyttelse pa. Det er mulig a
starte sveising igjen nar lyset er av.

VEDLIKEHOLD
Alle vedlikeholdstjenester ma gjgres fra kvalifisert
personell i samsvar med normen (IEC 60974-4).

FEILSOKING

FEIL

ARSAKER

LASNINGER

Enheten leverer ikke strgm og
den gule varsellampen for
termisk beskyttelse lyser.

Sveiserens termisk
beskyttelse har blitt slatt pa.

Vent til slutten av kjgleperioden
omkring 2 minutter.
Indikatorlampen skrus av.

Apparatet er pa, men det leverer,
ikke strgm.

Kabelen til jordingsklemmen eller
elektrodeholder er ikke koblet til
sveiser.

Skru av maskinen og sjekk
forbindelsene.

Enheten sveiser ikke riktig.

Polaritetsfeil

Undersgk anbefalt polaritet pa
innpakningen til elektrodene.

ta(ts
A\ voice

ADVARSEL: Dette utstyret overholder ikke IEC 61000-3-12.
Hvis den er tilkoblet et offentlig lav voltsystem er det Installaterens ansvar eller bruker av utstyr for &
sikre, ved samrad med operatgren av distribusjonsnettet om ngdvendig, at utstyret kan tilkobles.

Denne sveiseapparat er for profesjonelt bruk og er reservert for naeringen.



SVENSK

INLEDNING

Detta ar inverter svets enhet (DC) som ar lampliga stavar.
Tack vare inverterteknik som uppnar hdg prestanda med
liten storlek och vikt, ar svetsen portabel och enkel att
hantera. Rutil anordningen ar l[amplig for svetsning och kan
anslutas till en generator, ar vilkken som ar lika med eller
storre an den i tabell 2 Den ar utrustad med en "HOT
START", "ARC FORCE" och "ANTI-STICK"-funktioner. (Mer
allman manual ingar i férpackningen).

BESKRIVNING
Bild 1.

A Svetsstrom justering

B Termiskt skyddssystem varningslampa
C.Negativ (-) terminal

D Positiv (+) terminal

E ON-OFF

F Natsladd

INSTALLATION

Installationen ska utféras av utbildad personal som uppfyller
IEC 60.974-9 och aktuell och Ilokal lagstiftning.
Maskinen far endast féras av handtaget som sitter pa

maskinen maste maskinen vara i ldge OFF nar du bar.
Spanningen maste motsvara den spanning sidan av
anordningen. Anvand bara maskinen elektroniska system,
funktioner och kraft, samt skyddet (sdkringen och / eller
franskiljare) ar tillrackliga for att anvanda utrustningen. Mer
information finns installerat i maskinens namnskyit.
ANVANDNING

Varning: Anvand alla sakerhetsforeskrifter anges i den
gemensamma handboken Innan svetsning, svetsning, las
noga igenom de risker som ar férknippade med
* Anslut jordklamman till arbetsstycket som svetsas, och
sedan forsOka skapa den basta mgjliga kontakten mellan
metallen och pressen, sa nara svetsomradet. Valj
polariteten Fig.2 (1. framat eller 2. bakat)
beroende pa belaggning av elektroderna (for mer
visa information information om elektrod

fornacknina).
« Satt i kontakten i uttaget och sld pa svets maskinen

genom att trycka pa strombrytaren (Fig. 1, E till lage ON.
» Valj aktuell (Fig. 1, A) med hjalp av elektrod typ (genom
samrad med tabell 1).
» Borja ta hand om alla de nédvandiga fragorna svetsning
sakerhet.

* Nar svetsningen &r klar, stdng av maskinen och lossa
hallaren elektroden elektroden. Observera att elektroden ar
mycket varmt direkt efter svetsning!

VARMESKYDD

Om maskinen anvands under alltfér lang tid, sa
varmeskolden skyddar maskinen mot OGverhettning. Gul
lysdiod indikerar att Overhettningsskydd aktiveras.
Svetsning, ar det mojligt att fortsatta endast nar lampan ar
slackt.

UNDERHALL

Maskinen far endast utféras av kvalificerad personal,

standarden (IEC 60.974-4).
FELSOKNING
ANOMALIER ORSAKER ATGARDER

Enheten levererar ingen strom
och den gula indikatorn med LED fill

Svetsarens termiska

Avvakta slutet pa kylningstiden, runt
2 minuter. Indikatorns lysdiod

termiskt skydd har slagits pa.
skydd tands. slocknar.
Enheten ar pa, med den levererar Kabeln till jordklamman eller . .
. .. . Sla av maskinen och kontrollera
ingen strom. elektrodhallaren

ar inte ansluten till svetsaren.

anslutningarna.

Din enhet svetsar inte korrekt.

Polaritetsfel

. Kontrollera polariteten som finns
elektrodférpackningen.

YN
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lagspanningsnatet..

branschen.

Denna svetsmaskin dr endast avsedd for yrkesmiassig anvandning och ar reserverad
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Symbolen visar att maskinen inte ar utrustad med en PFC-enhet.
Haller med operatoéren, i enlighet med IEC 60.974-9, kan svetsen vara anslutna till det allmanna

for



SUOMI

ESITTELY

Tama on |Invertteri hitsauslaite (DC) joka on sopiva
puikkohitsaukseen. Kiitos invertteri teknologian, jonka avulla
saavutetaan korkea suorituskyky pieneen kokoon ja
painoon, hitsi on kannettava ja helppo kasitelld. Laite
soveltuu rutiilipuikkojen hitsaukseen ja voidaan liittaa
generaattoriin, jonka teho on yhta suuri tai suurempi kuin
mita taulukossa 2. Se on varustettu "HOT START", "ARC
FORCE" ja "ANTI Stick"-toiminnoilla. (lisatietoja yleinen
kasikirja, mukana pakkauksessa).

KONEEN KUVAUS
Kuva 1.

A Hitsausvirta saato

B Lamposuojausjarjestelman
C Negatiivinen napa (-)

D Positiivinen napa (+)

E ON-OFF-kytkin

F Virtajohto

merkkivalo

ASENNUS
Asennuksen saa tehda koulutettu henkildkunta tayttaa

Konetta saa nostaa vain kahvasta joka on sijoitettu koneen
paalle, koneen on oltava OFF- asennossa kannettaessa.
Jannite on vastattava laitteen kyljessa ilmoitettua jannitetta.
Kaytd konetta vain sahkdisessa jarjestelmassa, jonka
ominaisuudet ja tehot sekd suojaus (sulake ja / tai erotus

kytkin), riittavat laitteen kayttoon. Lisatietoja 16ytyy
koneeseen asennetusta tyyppikilvesta.

KAYTTO

Varoitus: Kaytéd kaikkia turvallisuus varotoimia jotka
mainitaan vyleisessad ohjekirjassa Ennen hitsausta, lue
huolellisesti hitsaukseen liittyvat riskit

« Liitd maadoituspuristin hitsattavaan tydkappaleen ja yrita
luoda mahdollisimman hyva kontakti metallin ja puristimen
valilla, mahdollisimman |&helld hitsattavaa aluetta.

Valitse napaisuus Kuva 2 (1. eteen- tai 2. taaksepain)
riippuen pinnoitteen elektrodien (enemman tietoa katso
tiedot elektrodit pakkaus).

« Tydbnna pistoke pistorasiaan ja kaynnistd hitsauskone
painamalla kytkin (kuva 1, E ON-asentoon.
« Valitse hitsausvirta (kuva 1, A) kayttdmasi elektrodin
tyypin mukaan (Taulukko. 1).
« Aloita hitsaus huolehtien kaikista tarvittavista turvallisuus
asioista.

» Kun hitsaus on valmis, sammuta kone ja vapauta elektrodi
puikonpitimesta. Huomaa ettd hitsauspuikko on erittain
kuuma heti hitsauksen jalkeen!

LAMPOSUOJAUS

Jos konetta kaytetaan liian pitkia aikoja yhtajaksoisesti, niin
[dmpdsuoja suojaa konetta ylikuumenemiselta. Keltainen
LED valo osoittaa, ettd lampdsuoja on kytkeytynyt paalle.
Hitsausta on mahdollista jatkaa vasta kun merkkivalo ei
pala.

standardin IEC 60974-9 ja nykyisten ja paikallista
lainsaadantoa. HUOLTO o . ,
Konetta saa huoltaa vain riittdvan pateva henkiléstd, normi
(IEC 60974-4).
VIANMAARITYS
ONGELMAT SYYT RATKAISUT

Laite ei sydta virtaa ja
lamposuojauksen keltainen LED-
merkkivalo syttyy.

paalla.

Hitsauksen lampd&suojaus on

Odota jadhtymisajan paattymista
noin 2 minuuttia. LED-merkkivalo
sammuu.

Laita on paalla, mutta se ei sydta
virtaa.

Maadoittimen kaapelia tai
elektrodin pidinta ei ole yhdistetty
hitsauslaitteeseen.

Sammuta laite ja tarkista liitannat.

Yksikkosi ei hitsaa oikein. Polariteettivirhe

. Tarkista polariteetti
elektrodipaikkauksen ohjeiden
mukaan.

YN
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pienjanniteverkkoon.
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Symboli osoittaa, ettd kone ei ole varustettu PFC-laitteella.
Sovi operaattorin kanssa, noudattaen standardia IEC 60974-9, ettad hitsauskone voidaan liittda yleiseen

Tama hitsauskone on tarkoitettu vain ammattikayttéon ja on varattu teollisuudelle.



RUSSIAN

OT0 YyCTpOMCTBO NpeAcTaBnsieT cobon reHepaTop Toka
npeobpasosatensa (DC) nogxoaut ana csapku MMA.
Bbnarogapss MHBEPTOPHOM TEXHOMOMMU YTO MO3BONSET
OOCTUTHYTb  BbICOKOM MPOU3BOAUTENBHOCTU, COXPaHss
npu 3ToM Marnble rabaputbl U BeC, CBapLUMK SIBMSIETCS
nopTaTMBHbBIM U MPOCTbIM B oObpaleHun. YCTPOMCTBO
noaxoAauT AN CBapKU MOKPbITbIMU anekTpogamu (pyTun,
OCHOBHOW, HEP)XaBEILWEN CTanm 1 YyyryHa) n MoxeT ObiTb
NOOKMIOYEH K WUCTOYHMKY MUTaAHUA TreHepaTopa C
MOLLHOCTbIO, PABHOW MIX Bbille 3HAYEHUN, NPUBEAEHHbIX
B Tabnuue 2. OH ocHaweH "Topsauun ctapt”, "ARC
FORCE" un "ANTI STICK" dyHkuun (nogpobHee cm.
O6uwee pykoBoactBo YACTb BKItOYEHbI B NAKET).

DESCRIPTION OF THE MACHINE
(pnc. 1)

A CBapoO4HbIN TOK py4Ka

B TennoBas 3awurta cBeTOAMOAHbIA UHAUKATOP
C OTtpuuaTenbHbIN nontoc (-)

D MonoxutenbHbIN nontoc (+)

E ON-OFF Bbiknrou4artenb

F LUHYp nuTaHuA

YCTAHOBKA

YcTraHoBKa [OMmKHa NpouM3BOAMTLCA KBaNUMUUMPOBAHHLIM
nepcoHanomMm B COOTBETCTBUM C cTaHgapTom M3K 60974-9
N TEKyLLEeN N MECTHOro 3akoHoaaTenbCcTBa. YTobbl NOAHATL
MalIMHY OH  JOMKeH ObliTb  WMCMOMb30BaH  Py4ku
pacnonoXeHbl Ha BEPXHEW YacTu YCTPOMCTBA, C MaLLUMHOWN B
nonoxerHne BbIKIl. BxogHoe HanpsbkeHue  OOKHO
COOTBETCTBOBATb HANPSHKEHUIO, yKa3aHHOMY Ha Tabnuuke ¢
TEXHUYECKMMU PaCMONOXEH Ha NPOOYKT.

[Monb3ynTeCcb MalUMHOW Ha 3SMNEeKTPU4EeCcKonM CUcTemon,
umetoLen PyHKUUN NUTaHus 1 3awnTbl (NpegoxpaHnTens
n / vnn anddepeHUnanbHbIn BbIKYaTenb), KOTopble
COBMECTMMbI ~ C  TOK, HeoOXxoouMbIl N ee
ucnonb3oBaHus. [logpobHee cMm. wuwHdOpPMaUMO Ha
NNacTVHbl, PAcrNoOfIOXKEHHOW Ha MaLUuHe.

KAK UCNOJNb30OBATb EI'O

MpenynpexaeHue: Vcnonbayinte BCE Mepbl
NpeaoCTOPOXHOCTHN, HeobxoauMmble B ©e30macHOCTU
obLen pykoBOACTBO Mepef Hayanom paboTbl CBapLLUKA,
BHMMATENbHO  MpoOYMTaTb  PUCKOB,  CBSI3A@HHBLIX C
npoLeccoM CBapKMu.

* HagexHo nogknouMTe 3axuma maccbl U gepxaTens
anekTpoda K pasbemam MawwuHbl (puc. 1, C u D),
Bpallatllerocsa artakM pgns Toro, 4tobbl 0GecneynTb
HagexXHblh 3axBaT. Bbibepute nonspHocTb puc. 2 (1.
Brepea unu 2. Hasag) B 3aBUCUMOCTM OT MOKPbITUSA
3NeKkTpoAoB (nogpobHee CM. MHAOPMAaLMIO Ha yrnaKoBKe
* Moaknounte 3axnm K paboTe K CBapMBaeMON NbITalTCs
YCTAHOBMWTb XOPOLUME TOYKM KOHTaKTa MeXay MeTansioM u
3aXMM, Kak MOXHO Onwke Kk obnactu, 4toObl ObiTb
npvBapeHbl, BCTaBUTb 3MEKTPO B AepXaTerb anekTpoaa.
* BcTtaBbTe BUNKY B PO3ETKY M BKIHYATE CBapPOYHbIV
annapart nytem HaxaTtus nepekniodatens (puc. 1, E) B
nonoxexwe BKJ1.

* Beibop cBapo4Horo Toka (cur.1) B 3aBMCMMOCTU OT TMNa
anekTpoaa BbibpaH (Tabn. 1).

+ 3anyck onepaumMuM CBapkm C UCMNOSNb30OBaAHUEM BCEX
HeobXxoa4MMbIX rapaHTu ans 6e3onacHoCTu.

* [locne OKOHYaHMSA CBapKKW, BBIKIHOYNTE MaLUUHY W
OTNYCTUTE 3MEKTPO U3 aepxaTtens

TEPMO3ALUUTA

Ecnv mawmvHa wvcnonb3yetca AnA  TBepAbIX  LMKIIOM
paboTbl, YCTPOWCTBO TEPMO3aLLMTbl 3aLUUTUT MaLLUHY OT
neperpesa. Xentbii CBETOAMO[ Ha O0O3HA4aeT, 4To
Tennosas 3aluTa BKMoYeHa. MoxHO npuctynatb K
CBapKe CHOBA, KaK TONbKO MHOMKATOP HE ropuT.

OBCITY>XXUBAHUE

Bce TtexHunuyeckoe obcnyxuBaHue OOJMPKHO ObiTb CAenaHo
C KBanM@uUMpoBaHHbIM MEPCOHArioM B COOTBETCTBUM C
Hopmamu (IEC 60974-4).

NMOUCK HEMCNPABHOCTEN

protection lights up.

ANOMALIES CAUSES REMEDIES
The device is not delivering current . .
and the yellow indicator LED of The welder thermal Wa't for the end c_)f the cooling
. time, around 2 minutes. The
thermal protection has turned on.

indicator led turns off.

The cable of the earth

The device is on but it is not clamp or electrode holder Turn off the machine and check the
delivering current. is not connected to the connections.
welder.
Your unit does not weld correctly. Polarity error Check the polarity _adwsed on the
electrodes packaging.
The symbol indicates that the machine is not equipped with PFC device.
% Agree with the operator and in accordance with the standard IEC 60974-9 that the welding machine
can be connected to the public low voltage.

Aand npuMmeHeHns B NPOMbILLITEHHOCTMN.
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n NOTICE OTOT cBapo4HbLIN annapaT npegHasHayYeH TOMbKO AN NpogeccCUoHanbHOro UCMNofib30BaHUsA U



POLSKY

WSTEP

Urzadzenie to jest spawarkg pradu statego (DC) nadaje
sie do spawania sposobem MMA. Zastosowanie
technologii inwerterowej pozwala na osiggniecie wysokich
parametréw przy zachowaniu niewielkich rozmiaréw i
wagi, spawarka jest przenosna i tatwy w obstudze.
Urzadzenie to nadaje sie do spawania elektrodg otulong
(rutyl, podstawowe, stal nierdzewna i zeliwo) i moze by¢
podtaczona do generatora o mocy rownej lub wyzszej niz
podany w tabeli 2. Jest wyposazona w funkcje "hot start",
"Arc Force" i "ANTI Stick " (wiecej szczeg6tdw mozna
znalez¢ w Ogdlnej instrukcji CZESC znajdujacego sie w
opakowaniu).

OPIS URZADZENIA
(Rys. 1)

A Pokretto ustawienia pradu spawania

B Wskaznik zabezpieczenia przed przegrzaniem LED
C Biegun ujemny (-)

D Biegun dodatni (+)

E ON-OFF wiacznik

F Przewéd zasilajacy

INSTALACJA

Instalacja musi by¢ wykonana przez wykwalifikowany
personel, zgodnie z normg IEC 60974-9 oraz przepisami
prawa.

Do podnoszenia urzadzenia musi by¢ uzywany uchwyt
umieszczony w gornej czesci urzgdzenia a urzadzenie
musi by¢ w pozycji OFF.
Napiecie wejsciowe musi by¢ zgodne 2z napieciem
podanym na tabliczce znamionowej znajdujacej sie na
urzadzeniu.

Korzystanie z urzadzenia w instalacji elektrycznej

PROBLEMOW

posiadajgcej odpowiednig ochrone zasilania (bezpiecznik i
I lub wytgcznik réznicowy), ktory jest zgodny =z
wymaganym do jego stosowania. Wiecej szczegotéw
mozna znalez¢ informacje na tabliczce umieszczonej na
urzadzeniu.

JAK UZYWAC

Ostrzezenie: Przestrzegaj wszystkich wymaganych
srodkow  ostroznosci  umieszczonych w  instrukcji
bezpieczenstwa Przed  uruchomieniem  spawarki,
zapoznaj sie z zagrozeniami zwigzanymi z procesem
spawania.

e Podtacz wtyczke =zacisku uziemienia i uchwytem
elektrody do ztaczy urzadzenia (Rys. 1, C i D), obracajac
w celu zapewnienia dobrej przyczepnosci. Wybierz
polaryzacje Rys. 2 (1.do przodu Ilub do ty

tu2), w zaleznosci od powtoki elektrod (na wiecej
informacje zapoznaj sie z informacjami na opakowaniu
elektrod).

e Podtgcz zacisk uziemienia do obrabianego materiatu i
znajdz dobry punkt styku metalu i zacisku, tak blisko jak to
mozliwe powierzchni, ktére majg by¢ spawane, umiescic
elektrode w uchwycie elektrody.

o Wi6z wtyczke do gniazdka i wigcz urzadzenie do
spawania, naciskajac przycisk (Rys. 1, E) w pozycji ON.

e wybraé¢ prad spawania (fig. 1) w zaleznosci od rodzaju
wybranego elektrody (tab. 1).

e Uruchom operacje spawania przy uzyciu wszystkich
niezbednych zabezpieczen dla bezpieczenstwa.

e Po zakonczeniu spawania, nalezy wytaczyé urzgdzenie i
zwolni¢ elektrode z uchwytu elektrody

ZABEZPIECZENIE TERMICZNE

Jedli urzadzenie jest uzywane do pracy ciagtej
zabezpieczenie termiczne chroni urzadzenie przed
przegrzaniem. Zétta dioda LED ON wskazuje, ze ochrona
termiczna jest wlaczona. Rozpoczgé spawanie mozna
ponownie gdy dioda jest wytgczona.

KONSERWACJA

Wszystkie ustugi konserwacyjne musza by¢ wykonane
przez wykwalifikowany personel zgodnie z normg (IEC
60974-4).

USTERKA MOZLIWA PRZYCZYNA SRODKI ZARADCZE

Urzadzenie nie dostarcza

Witaczona jest ochrona termiczna

Odczekaj okoto 2 minut, az spawarka

pradu i zoétta lampka sie sSwieci sie schtodzi
Urzadzenie jest wtaczone, ale | Przewdd uziemiajgcy nie jest Wytacz urzadzenie i sprawdz wszystkie
nie dostarcza pradu dokfadnie podtgczony do materiatu potaczenia

Urzadzenie nie spawa

prawidtowo Btad polaryzacii

Zmieh polaryzacje zgodnie z
informacjami na opakowaniu od elektrod

Wyposazenie Bez "PFC" OSTRZEZENIE: To urzadzenie nie jest zgodne z norma IEC 61000-3-12.

urzadzenia, aby upewni¢ sie, w drodze konsultacji z operatorem sieci dystrybucji, jesli to konieczne, ze

ﬁ% Jesli jest podtaczone do sieci niskiego napiecia, jest to odpowiedzialno$¢ instalatora lub uzytkownika

urzadzenie moze by¢ podtaczone.

A NOTICE Ta spawarka przeznaczona jest dla profesjonalistow i tylko do zastosowan przemystowych
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SLOVENIJA

PREDSTAVITEV

Ta naprava je generator za pretvornik toka, ki je primerna
za MMA varjenje. Zahvaljujo¢ inverterski tehnologiji
omogoCa doseganje visokih zmogljivosti, Eeprav je majhen
in lahek. Generator je prenosen in enostaven za rokovanje.

Naprava je primerna za varjenje z oplas€enimi elektrodami
in se lahko prikljuci na elektricne generatorje z enako ali Se
vecjo mocjo, kot je navedeno v Tabeli 2.

Opremljen je z »HOT START«, »ARC FORCE« in »ANTI
STICK« funkcijami (ve¢ podrobnosti najdete v sploSnem
priro¢niku, ki je prilozen pri paketu).

OPIS NAPRAVE
(Slika 1)

A Gumb za varilni tok

B Toplotna zas¢ita — LED indikator
C Negativni pol (-)

D Pozitivni pol (+)

E ON-OFF gumb

F Napajalni kabe

INSTALACIJA
InStalacija mora biti pod vodstvom strokovno usposobljene

osebe, ki je opravila usposablianje v skladu z
STANDARDOM oznake IEC 60974-9 in lokalno
zakonodajo.

Za dviganje stroja je potrebno uporabiti rocaj, ki je

name$€en na vrhu naprave v polozaju, medtem ko je
naprava izklopljena. Vhodna napetost se mora ujemati z
napetostjo navedeno na tablici o tehni€nih specifikacijah na
izdelku.

Stroj priklapljajte na elektricni sistem, ki ima znadilnosti
dobave in za¢&ito napajanja (varovalko in / ali stikalo), ki so

zdruzljivi za njegovo uporabo. Za vec informacij poglejte
tablico na izdelku.

IMPIEGO KAKO UPORABLJATI VARILNI APARAT
Opozorilo:  Pred wuporabo variinega aparata pozorno
preberite tveganja v sploSnem priro¢niku varnosti,
povezanim s procesom varjenja.

Povezovanje zemeljske sponke in nosilca elektrode
do spojnikov aparata (Slika 1, C in D), vrti se, da zagotovi
dober oprijem. Izberite polarnost Slika. 2 (1. Naprej ali 2.
Nazaj) glede na oblogo elektrod (za ve¢ informacij poglejte
pakiranje elektrod)

PrikljuCite zemeljsko sponko na obdelovanec,
katerega boste varili, zato da vzpostavite dober stik med
obdelovancem in sponko ¢&im blizje obmocju varjenja,
vstavite elektrodo v drzalo elektrode.

Vstavite elektri¢ni prikljuCek v elektri¢no vtinico in
vkljucite varilni aparat z stikalom (Slika 1, e) v pozicijo ON.

Izberite varilno napetost (Slika 1, A) glede na tip
elektrode (Tabela 1)

Pred zaCetkom varjenja poskrbite za vso potrebno
varnostno za&cito vas in ljudi okoli vas.

Ko koné&ate z varjenjem izklopite varilni aparat in
odstranite elektrodo iz drZala elektrode.

TOPLOTNA ZASCITA

Se la macchina viene utilizzata per un ciclo di lavoro molto
faticoso, un dispositivo di sicurezza provvede a proteggere
la macchina da un eventuale sovratemperatura. L’intervento
del dispositivo & segnalato dall’accensione del led giallo
(Fig 1, B).

Ce se varilni aparat uporablja za dalje obdobje ali varjenje
z vi§jo napetostjo, se lahko vklopi za&¢ita proti pregrevanju
varilnega aparata. Ce gori rumena opozoriina LED ON
lucka na varilnem aparatu prikazuje, da se je vklopila
termalna zascita. Medtem ko luCka govori, stroj ne bo
deloval dokler se ne ohladi. Ko je varilni aparat ohlajen, se
lucka izklopi.

VDRZEVANJE

Vsa servisna dela morajo biti opravljena s strani
usposobljenega osebja v skladu z merili IEC 60974-4.

ODPRAVLJANJE

NEDOLOVANJE VZROKI

RESITVE

Aparat ne delu in gori rumena LED
luCka za zasScito pregrevanja.

Toplotna zascita se je
vkljucila.

Pocakajte do ohladitve varilnega aparata cca. 2
minuti. Rumena LED lucka se bo izklopila.

Aparat je vklju€en, vendar ne deluje.
na varilni aparat.

Kabel zemeljske zascite ali
drzalo elektrode ni priklju¢en

Ugasnite aparat in preverite prikljucke.

Vas$ aparat ne vari pravilno. Napaka polarizacije.

Poglejte navodila na embalaZi elektrod in mo¢
potrebno za njih.

L\t
A\ vonce

elektri¢nim prikljuckom.
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Simbol prikazuje da varilni aparat ni opremljen z PFC napravo.
V sporazumu z operaterjem in standardom IEC 60974-9 je lahko varilni aparat povezan z splo$nim

Ta varilni stroj je namenjen samo za profesionalno uporabo in je rezervirana za industrijo.



LIETUVOS

IEVADS

St ierice ir generators DC stravas parveido$anai, piemérots
MMA metinaSanai. Pateicoties parveidotaja jaunajam
izstrades tehnologijam tas |auj sniegt augstu veiktspéju
saglabajot mazu izméru un svaru, metinamais aparats ir
viegli parnésajams un érti izmantojams. lerice ir piemérota
metinaSanai ar elektrodu rutila parklajumu un var tikt
savienots ar elektribas generatoriem, kuru jauda ir vienada
vai augstaka par 2.tabula noteikto. Ta ir aprikota ar "HOT
START"("Karstais  starts"), "ARC FORCE" ("Loka
vienmériga metind8ana") un "ANTI STICK” ("Elektroda
pielipSanas novérsana") funkcijam (s1kaku informaciju skatit
lietoSanas instrukcija, kura ieklauta iepakojuma).

IERICES APRAKSTS
Bild 1.

A Metinasanas stravas poga

B Termiskas aizsardzibas LED indikators
C Negativs pols (-)

D Pozitivs pols (+)

E leslegSanas slédzis

F Stravas vads

UZSTADISANA

Uzstadisanu javeic apmacttam profesionalim saskana ar
IEC 60974-9 standartu un vietéjo likumdosanu. Lai paceltu
iekartu tai ir jabat novietotai pozicija uz produkta ar iekartu
OFF pozicija. leejas spriegumam jabat vienadam ar
spriegumu, kurs ir noradits uz produkta tehniskas
plaksnites. Izmantojiet iekartu elektriskaja sistéma, kura ir

piegades funkcija un jaudas aizsardziba (dro8inatajs un/vai
diferenciala slédzis), kuri ir saderigi ar stravu, kura
nepiecieSama ta izmanto$anai. Stkaku informaciju meklgjiet
uz plaksnes, kura novietota uz iekartas.

KA LIETOT IERICI

Bridinajums: Veiciet visus nepiecieSamos piesardzibas
pasakumus, kuri noraditi visparéja droSibas instrukcija,
pirms uzsaciet darbu ar metinataju, uzmanigi izlasiet visus
iespéjamos riskus, kuri ir saistiti ar metinaSanas procesu.
Savienojiet zeméjuma skavu kontaktdaksai un
elektroda turétaju pie iekartas savienotajiem (skat
1.att. C un D) rotéjot, lai nodrosinatu labu kontaktu.
Izvélieties polaritati Bild.2(1.priek$éjo vai
2.apgriezto) atkariba no elektroda parklajuma
(s1kaku informaciju skatit uz elektrodu iepakojuma).
Pievienojiet zemé&juma skavu pie metinama
aparata, lai izveidotu labu kontaktpunktu starp
metalu un skavu, péc iespéjas tuvak metinamajai
zonai, ievietojiet elektrodu elektroda turétaja.
levietojiet kontaktdaksu kontaktligzda un ieslédziet
metinamo iekartu nospiezot slédzi (1.att., E) ON
pozicija.

Izvélieties metinaSanas stravu (1.att., A) ka funkciju
no izvéléta elektroda tipa (1.tab).

Saciet metinaSanu izmantojot visus nepiecieSamos
aizsardzibas aksesuarus, lai nodrosSinatu droSibu.
Kad metinasana ir pabeigta, izslédziet iekartu un
iznemiet elektrodu no elektroda turétaja.

TERMALA AIZSARDZIBA

Ja iekarta tiek izmantota smaga darba cikla, termala
aizsardzibas ierice aizsargas iekartu no parkarSanas.
Dzeltena LED ON norada, ka termala aizsardziba ir
ieslégta. MetinaSanu ir iespéjams atsakt, kad LED
izslédzas.

APKOPE

Tehnisko apkalpo$anu un remontu drikst veikt tikai
autorizéta servisa centra saskana ar (IEC 60974-4) normu.

FELSOKNING

Novirzes no normas

Céloni

leteikumi problému novérsanai

lerice nepadod stravu un ir
iededzies dzeltenais termalas
aizsardzibas LED indikators.

Ir ieslegta metinataja termiska
aizsardziba.

Sagaidiet dzeséSanas beigu laiku,
apméram 2 minates, kamér LED
indikators izslégsies.

lerice ir ieslégta, bet nepiegada
stravu..

Zeméjuma skavas kabelis vai
elektrodu turétajs nav pievienots
metinatajam.

Izslédziet ierici un parbaudiet
savienojumu..

JUsu ierice metina nepareizi.

Polaritates klada.

. Parbaudiet ieteicamo polaritati uz
elektroda iepakojuma..

BRIDINAJUMS: Si ierice neatbilst IEC 61000-3-12.

branschen.

Ja ta ir pievienota publiskajai zemsprieguma sistemai, ta ir uzstaditaja vai ierices lietotaja atbildiba
nodrosinat, konsultéjoties ar sadales tikla operatoru, ja nepiecieSams, ka iekartu var piesléegt.

Denna svetsmaskin dr endast avsedd for yrkesmdassig anvdndning och &r reserverad for



EESTI

SISSEJUHATUS

See seade on alalisvoolu (DC) generator inverter
tehnoloogial ja méeldud MMA keevituseks. Tanu inverter
tehnoloogiale, mis vdimaldab saavutada suure vdimsuse
hoides samas seadme suurust ja kaalu vaikesena on
keevitajal kaasaskantavat seadet lihtne kasitseda. Seade
sobib keevitamiseks elektroodidega mis on kaetud rutiiliga
ning seadet voib kasutada elektrigeneraatoritega, mille
vdimsus on sama vdi suurem keevitusseadme vdimsusega
mis naidatud Tabel 2. Seade on varustatud "HOT START",
"ARC FORCE" ja "ANTI STICK” funktsioonidega..

SEADME KIRJELDUS
Fig 1

A. voimsuse reguleerimise nupp
B. termokaitse LED indikaator

C. negatiivne poolus (-)

D. positiivne poolus (+)

E. toitejuh

PAIGALDAMINE

Paigaldamist peab labi viima koolitatud personal vastavalt
standardile IEC 60974-9 ning kehtivaid ja kohalikke
Oigusakte silmas pidades. Seadet tuleb tosta kaepidemest,
mis on seadme ulemise osa kiljes ning jalgida tuleb, et
seade oleks valja jilitatud (OFF) asendis. Sisendpinge
peab vastama pingele, mis on margitud tehnilise plaadi peal
mis asetseb seadme peal. Kasutage seadet ainult
vooluvorgus millel on kaitsmed mis vastavad seadme

kaitsmetele ja lisallliti. Vaata tapsemat informatsiooni
seadme peal olevalt tehniliselt plaadilt.

KUIDAS SEADET KASUTADA
HOIATUS! Jalgige ja kasutage koiki ettevaatus- ja
ohutusabindusid ennem kui alustate keevitamisega
ning lugege juhend I6puni labi.

e Uhendage maandusjuhe ja elektroodi hoidik
seadmega nagu on naidatud (Pilt 1 , C jaD) ja
keerake hea Ukenduse saamiseks kinni. Vali
polaarsus edasi vd tagasi Fig.2 (1. Forward / 2.
Reverse) soltuvalt elektroodist (vaata infot elektroodi
karbi pealt).

e Uhendage maanduklamber metalli klige, mida
soovite keevitada ning jalgige, et oleks hea
Uhendus metalli ja keevituskoha vahel asetades
maandusklambri keevituskohale voimalikult
lahedale. Et keevitada aseta elektrood elektroodi
hoidikusse.

e Uhendage seadme pistik seinakontakti ja lilitage
keevitusseade sisse vajutades lilitit (Pilt 1, E) ON
positsiooni.

e Vali voolu vdimsus (Pilt 1, A), vastavalt sellele,
millist elektroodi kasutad (TAB 1).

e Alusta keevitamist kasutades koéiki vajalikke kaitse-
ja turvavahendeid.

o Kui keevitus on I6petatud, siis lUlitage seade valja ja
vabastage elektrood elektroodi hoidikust.

TERMOKAITSEKui seadet kasutatakse raske t06 tsuklis.
siis termokaitse kaitseb seadet lUlekuumenemise eest. Kui
termokaitse on sisse lulitunud. siis suttib kollane LED tuli
seadmel. Kui tuli kustub siis on véimalik t66d jatkata.

HOOLDUS
Koéik hooldustédéd tuleb teha personalil, kes on
sertifitseeritud vastavalt (IEC 60974-4).

RIKKEOTSINGU

PROBLEEM P6HJUS

LAHENDUS

Seade ei td6ota ja anna vdimsust | Termokaitse  on
ning kollane termokaitsme LED | tédle.
tuli pbleb

rakendunud | Oota seadme jahtumist umbes 2 minutit. Kaitsme

LED tuli kustub. Jatka t66d.

Seade on sisse lllitatud, kuid ei | Maanduskaabel

voi | Lulita seade valja ja kontrolli kaablite hendusi.

anna voimsust.

elektroodihoidja kaabel ei ole
korralikult seadmega Uhendatud.

Seade ei keevita korralikult.

Polaarsus on vale.

Kontrollige  millist
elektroodide pakendil.

polaarsust on soovitatud

See seade ei vasta IEC 61000-3-12 standarditele.
Kui seade on paigaldatud avalikku madalpingevorkku, peab paigaldaja ja kasutaja veenduma, et
seadet voib kasutada vastavas vorgus ja konsulteerima jaootusvorgu haldajaga, kas seadet tohib

kasutada vastavas vorgus.
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See keevitus masin on ainult professionaalseks kasutamiseks ning on méeldud t66stusele..



LATVIJAS

IEVADS

St ierice ir generators DC stravas parveido$anai, piemérots
MMA metinaSanai. Pateicoties parveidotaja jaunajam
izstrades tehnologijam tas |auj sniegt augstu veiktspéju
saglabajot mazu izméru un svaru, metinamais aparats ir
viegli parnésajams un érti izmantojams. lerice ir piemérota
metinaSanai ar elektrodu rutila parklajumu un var tikt
savienots ar elektribas generatoriem, kuru jauda ir vienada
vai augstaka par 2.tabula noteikto. Ta ir aprikota ar "HOT
START"("Karstais  starts"), "ARC FORCE" ("Loka
vienmériga metind8ana") un "ANTI STICK” ("Elektroda
pielipSanas novérsana") funkcijam (s1kaku informaciju skatit
lietoSanas instrukcija, kura ieklauta iepakojuma).

IERICES APRAKSTS
Fig 1

A. Metinasanas stravas poga

B. Termiskas aizsardzibas LED indikators
C. Negativs pols (-)

D. Pozitivs pols (+)

E. leslegSanas slédzis

F. Stravas vads

UZSTADISANA

Uzstadisanu javeic apmacitam profesionalim saskana ar
IEC 60974-9 standartu un vietéjo likumdosanu. Lai paceltu
iekartu tai ir jabut novietotai pozicija uz produkta ar iekartu
OFF pozicija. leejas spriegumam jabit vienadam ar
spriegumu, kur§ ir noradits uz produkta tehniskas
plaksnites. Izmantojiet iekartu elektriskaja sistema, kura ir

piegades funkcija un jaudas aizsardziba (droSinatajs un/vai
diferenciala slédzis), kuri ir saderigi ar stravu, kura
nepiecieSama ta izmantoSanai. Stkaku informaciju meklgjiet
uz plaksnes, kura novietota uz iekartas.

KA LIETOT IERICI

Bridinajums: Veiciet visus nepiecieSamos piesardzibas
pasakumus, kuri noraditi visparéja droSibas instrukcija,
pirms uzsaciet darbu ar metinataju, uzmanigi izlasiet visus
iesp&jamos riskus, kuri ir saistiti ar metinaSanas procesu.

e Savienojiet zemé&juma skavu kontaktdak3ai un
elektroda turétaju pie iekartas savienotajiem (skat
1.att. C un D) rotéjot, lai nodroSinatu labu kontaktu.
Izvélieties polaritati Fig.2 (1. Priek§éjo vai 2.
Apgriezto) atkariba no elektroda parklajuma (sikaku
informaciju skatit uz elektrodu iepakojuma).

e Pievienojiet zeméjuma skavu pie metinama
aparata, lai izveidotu labu kontaktpunktu starp
metalu un skavu, péc iesp€jas tuvak metinamajai
zonai, ievietojiet elektrodu elektroda turetaja.

e levietojiet kontaktdakSu kontaktligzda un ieslédziet
metinamo iekartu nospiezot slédzi (1.att., E) ON
pozicija.

e lzvélieties metinaSanas stravu (1.att., A) ka funkciju
no izvéléta elektroda tipa (1.tab).

e Saciet metinaSanu izmantojot visus nepiecieSamos
aizsardzibas aksesuarus, lai nodroSinatu droSibu.

e Kad metinasana ir pabeigta, izsledziet iekartu un
iznemiet elektrodu no elektroda turétaja.

TERMALA AIZSARDZIBA

Ja iekarta tiek izmantota smaga darba cikla, termala
aizsardzibas ierice aizsargas iekartu no parkarSanas.
Dzeltena LED ON noradda, ka termala aizsardziba ir
ieslegta. MetinaSanu ir iespéjams atsakt, kad LED
izslédzas.

APKOPE

Tehnisko apkalpoSanu un remontu drikst veikt tikai
autorizéta servisa centra saskana ar (IEC 60974-4) normu.

TRAUCEJUMMEKLESANA

NOVIRZES NO NORMAS CéeLONI

LETEIKUMI PROBLEMU NOVERSANAI

lerice nepadod stravu un ir iededzies
dzeltenais termalas aizsardzibas
LED indikators.

Ir ieslegta metinataja
termiska aizsardziba.

Sagaidiet dzeséSanas beigu laiku, apméram 2
mindtes, kamér LED indikators izslégsies.

lerice ir ieslégta, bet nepiegada
stravu.

Zemeéjuma skavas kabelis
vai elektrodu turétajs nav
pievienots metinatajam.

Izsledziet ierici un parbaudiet savienojumu.

Jasu ierice metina nepareizi.

Polaritates kluda.

Parbaudiet ieteicamo polaritati uz elektroda
iepakojuma.

See seade ei vasta IEC 61000-3-12 standarditele

vastavas vorgus.
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. Kui seade on paigaldatud avalikku madalpingevorkku, peab paigaldaja ja kasutaja veenduma, et seadet
vOib kasutada vastavas vorgus ja konsulteerima jaootusvérgu haldajaga, kas seadet tohib kasutada

Tas metinaSanas masina ir tikai profesionalai lietoSanai un ir rezervéta nozarei.



(D Dati Tecnici Saldatrici
Welding Machine Technical Data

(&) Datos Técnicos de la Soldadora

(o) Technische Daten Schweissmaschine
Sveiseapparat Tekniske data

@ Hitsauskone Tekniset tiedot

E (®) Données Techniques du Poste a Souder & Svetsmaskin Tekniska data

(1 Dados Técnicos do Aparelho de soldar

Dane Techniczne
() Zvaraci stroj Technické udaje

) Tehniskie dati
®) Tehnilised andmed

®) CBapouHblit annapat TexHuueckue ganHble (D Suvirinimo staklés Techniniai

MINIMUM POWER OF THE
eh L max [A] -x% WxHxL [mm] ﬁ [ke] POWER GENERATOR (KVA)
1~ 230V
50/60 Hz 110A - 12% 120x140x300 3,8 5,4

i(U Montaggio Cinghia

1@ Assembly Belt with Clips
1(®) Assemblée Ceinture

i(© Montaje de la correa

E@ Montagem da correia

() Montage Belt
Montering av belte

(& Montering av remmen
@ Asennus vyd

®) MoHTax NeHTb

Mocowanie pasa
(%) Montaz pas

) Montazas jostu

(@) Keevitus polaarsus
() Asambléja dirzas

(1) Schema Elettrico
Electrical Schema
(®) Schéma Electrique
(®) Esquema Eléctrico
Esquema Elétrico

(® Schaltplan
Elektrisk Schema
® Elektriskt schema

@ Electric skeema
anarpamma

Schemat Blokowy Elektrischschema

(9 Elektrické schéma

) Elektriska shéma

®) Rihma Paigaldamine Seadme
() Elektriniai schema

EMI Filter

~230V ! AC —OHE

Switching

bC Module

P

Sensor

Thermal

urrent
ensor

Controller
JLrn

]

Inductive +
— Rectance
- -

—

===

Fan24V




SRR CUERER

Tabella di scelta della corrente di saldatura in funzione dell'elettrodo (per saldatore inesperto)

Table for selection of the welding current according to the electrode (unskilled welder)

Tableau de selection de I'intensite de courant suivant le diametre d’electrodes (soudeur sans expérience)
Esquema de seleccion de la soldadura en funcién del electrodo (soldador inexperto)

Tabela por escolha da corrente de soldadura de acordo com o eléctrodo (soldador ndo qualificado)
Tabelle zur elektrodengerechten Wahl des Schweil3stromes (unerfahrener Schweiller)

Tabell for valg av sveisestrem i henhold til elektroden (ufagleert sveiser)

Tabell for val av svetsstrom till in enlighet med elektroden (icke utbildade svetsare)

Taulukko hitsausvirran valintaan elektrodin mukaan (kokematon hitsaaja)

Tabnuua Beibopa cBapOYHOro TOKa COrfacHo TUMYy UCMOMb3yeMOoro aMekTpoaa (Ans HekBanMguUMpoBaHHOIO CBapLLMKa)
Tabela wyboru prgdu spawania zgodnie z uzytg elektrodg

Tabulka pre vyber zvaracieho prudu v zavislosti na elektréde (nekvalifikovani zvaracka)

Tabela za izbiro varilnega toka po elektrodo (nekvalificirani varilec)

Tabula izvélei metinaSanas stravu saskana ar elektrodu (nekvalificéts metinatajs)

Tabel valiku keevitusvool vastavalt elektroodi (oskusteta keevitaja)

Stalo atrankos suvirinimo srovés pagal elektrodo (nekvalifikuoti suvirintojas)
Electrode size [mm] 1,6 2,0 2,5 3,2 4,0 5,0
Rutlle 30-55 A 4570 A 50-100 A 80-130 A 120-170 A 150-250A
AWS E6013
Baslic
50-75 A 60-100 A 70-120A 110-150 A 140-200 A 190-260 A
AWS E7018
Stalnless Steel 2535 A 30-60 A 40-80 A 70-100 A 90-140 A
AWS E308
iron 40-80 A 70-100 A 80-140 A 90-170 A
AWS E 307
TAB. 1
E () Polarita di Saldatura (o) Schweil3polaritat Polaryzacja spawanie E
[ Welding Polarity Sveising polaritet (v Varjenje polarnosti !
1 (7)) Polarité de soudage (s Svets polaritet W) Metinasanas polaritate 1
i () Polaridad de soldadura @& Napaisuuden @) Keevitus polaarsus 1
i @) Polaridade do Solda NONAPHOCTb CBAPKK () Suvirinimo poliskumas :
1 ]

Fig. 2




() Elenco pezzi di ricambio
Spare Parts List

(P) Liste pieces detachees
(e) Lista Piezas de Repuesto
®) Lista Pegas de reposigio

(® Ersatztelliste
Reservedeler List
& Reservdelslista

@ Varaosaluettelo

Cnuncok 3anacHbIX YacTen

Lista cze$ci zamiennych
(&) Seznam Rezervni deli

) Rezerves dalu saraksts
&) Varuosade nimekiri

@ Atsarginés dalys sgrasas

E-(D Elenco pezzi di ricambio
i@ Spare Parts List

1(F) Liste pieces detachees
i(®) Lista Piezas de Repuesto

1) Lista Pecas de reposicdo

(® Ersatztelliste
Reservedeler List
@ Reservdelslista

@ Varaosaluettelo
Cnuncok 3anacHbIX YacTen

Lista cze$ci zamiennych
(8 Zoznam nahradnych dielov
@) Rezerves dalu saraksts

&) Varuosade nimekiri

) Atsarginés dalys sarasas

No [ Desc Code pcs
(» Cinghia (® Riemen Pasek
Belt with Clips Belte & Popruh

1 (®) Ceinture & Remmen @) Siksna M389915SP | 5
(e) Correa @ Vyo koukuilla ® Rihm
@ Correia . eMeHb ¢ huKca- opom ) Dirzas




1() Elenco pezzi di ricambio
i@ Spare Parts List

1(F) Liste pieces detachees
i@ Lista Piezas de Repuesto
1) Lista Pecas de reposicio

(® Ersatztelliste
Reservedeler List
@ Reservdelslista

@) Varaosaluettelo

Lista czesci zamiennych
(8 Zoznam nahradnych dielov

) Rezerves dalu saraksts
&) Varuosade nimekiri

Cnuncok 3anacHbIX YacTen

() Atsarginés dalys sarasas

No | Desc Code pcs
(Y Manopola (® Drehknopf Pokretto
Knob Knott &) Gombik
2 | ® Bouton @ Knob @ Poga S087510SP | 20
(® Perilla @ Nuppi & Nupp
") Botao Pyuka (1) Rankena
() Pannello (® Verkleidung Ptyta
Panel Panel ) Panel
3 | © Panneau © Panel @ Panelis S00319SP 1
(® Panel @ Paneeli @ Paneel
@ Painel MaHenb @ Skydas
() Presa Dinse (® Dinseanschlus Dinse potaczenia
Dinse Connection ForbindelseDinse &) Pripojenie Dinse
4 | ® Connexion Dinse @ ForbindelseDinse @) Savienojums Dinse M431122SP | 10
(&) Conexion Dinse @ Yhteys Dinse @ Uhendus dinse
®) Conex&o Dinse >1apoyHblii pa3bem @ Dinse rysys
(U Mantello (®) Mantel Obudowa jednostki
Mantle Kappe () Bytova jednotka
5 | ® Cape @ Apparathdlje © Korpuss S451469SP | 1
(®) Capa @ Mantteli @) Umbris
®) Manto Kopnyc annapa-a @) Skraist+
(D) Interruttore On-Off () Schalter On-Off Przetacznik On-Off
On-Off Switch On-Off Sla ) On-Off spinaé¢
6 | © Interrupteur On-Off @ On-Off Switch @ On-Off Switch M485100SP | 20
(® Interruptor On-Off @& On-Off kytkin @ On-Off liiliti
) Bot&o On-Off Boikntoya- (nb On-Off @ On-Off jungiklis
() Cordone di Alimentazione (®) Zufuehrungsschnur Przewdd zasilajacy
Power Cord Stremledning () napéjaci kabel
7 | ® Cordon D'alimentation & Natsladd @ Power Cord M58110SP 5
(&) Cordon de Alimentacion @ Virtajohto ®) Toitejuhe
®) Cabo de alimentacdo >(-(1 01 wHy% @ Maitinimo laidas
() Supporto Scheda Eletttronica (o) Elek. Karte Unterstiitzung ® Karta elektroniczna Pomoc
Electronic Card Support Elektronisk Card Support ) Elektronicka podpora kariet
8 |® Appui de Carte Electronique & Elek. Kretskort Kundtjanst @ Elektroniska kartes atbalsty S089250SP | 10
(e) Soporte Tarjeta Electronica & Elektroninen piirilevy Tuki &) Elektrooniline Card Toetus
Apoio Cartdo Eletronico nepxaY nb nnartbl @ Kortel+s palaikymas
(1) Scheda Elettronica (® Elektronischer Platinen Plytki drukowane
Electronic Card Elektronisk kort ) dosky tlagené
9 | ® Carte de Electronique @ Kretskort @ PCB AW59110SP | 1
(®) Tarjeta Electronica @ PCB &) Trikkplaatide
®") Cartao eletronico OnekTpoHHas nna-a @ Elektronin+ kortel+s
(1) Potenziometro (® Potentiometer Potencjometr
Potentiometer Potensiometer () Potenciometer
10| ® Potentiometre @ Potentiometern @ Potenciometrs M560516SP | 20
(&) Potenciémetro @ Potentiometrien & Potentsiomeeter
) Potencidmetro no-eHunome-% @ Potenciometras
(0 Ventola (® Luefter Wentylator
Fan Vifte &) Ventilator
11| ® Roue a Aubes @) Flakt ®) Ventilators M500251SP | 6
(®) Ventiladora @ Tuuletin ® Fann
®) Ventilador BeHTtunatop @ Ventiliatorius
(1) Cornice in plastica (® Kunststoffabdeckung Obudowa z tworzywa
Plastic Cover Plast Cover &) plastiéni pokrov
12| ® Coques plastique @ Plast Cover @ |lastmasas Cover S052450SP 1
(®) Mascara plastica @& Muovikansi & Plastikust
(1) Mascara plastica MnacTukoBas Kpbilka @ Plastikiniai virselis
() Impianto LED (® Fiihrendes system Uktad LED
LED System LED System &) LED sistem
13| ©® Sistéme mené @) LED System @) LED sistéma M560516SP | 6
(e) Sistéma LED ® LED jarjestelma ®) LED siisteem
®) LED System >1(-ognopHas cucrema @ LED sistema
() Ferrite + Cavo © Ferrita + Kabel Ferrita + kabel
Ferrita + Cable Ferrita + Cable @) Ferrita + Cable
14| ® Ferrita + cable @ Ferrita + Kabel W Ferrita + Kabe® M708250SP | 6
(®) Ferrita + Cable @ Ferrita + Kaapeli ) Ferrita + Cable
®) Ferrita + Cable Ferrita + Kab/ nbHoe @ Ferrita + Cable
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo, assumendo la piena responsabilita di tale dichiarazione, che il prodotto & conforme alle seguenti normative e ai
relativi documenti:

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with the following standards or standardized
documents: .

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce produit est en conformité avec les normes ou documents
normalisés suivants:

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este producto esta en conformidad con las normas o documentos
normalizados siguientes:

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que este producto cumpre as seguintes normas ou documentos
normativos:

EC - KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de volgende normen of normatieve dokumenten:
CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkléaren in alleiniger Verantwartung, yass dieses Produkt mit den folgenden Narmen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimnt:

EU-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer herved pa eget ansvar at dette produktet er i overensstemmelse med falgende normer eller normative
documenter: ) )

EG FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi férsdkrar under eget ansvar att denna produkt dverensstammer med féljande standarder och standardiserade dokument:
CE-KONFORMITETSERKLAERING

Vi erklaerer under almindeligt ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med folgende narmer eller norma-tive
dokumenter:

EU-YHDENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme, ettd tdman tuote on seuraavien standardien ja standardoitujen asiakirjojen mukainen:

OEKINAPALUA O COOTBETCTBUU NPOAYKLUMN CTAHOAPTAM EC.

HacToawmm mbl 3asBnsiem, 4To JaHHOE U3fenve COOTBETCTBYET CriedytoLyM HopMaTMBam 1 cTaHaapTam:
DEKLARACJA ZGODNOSCI

Deklarujemy, z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt spetnia wymagania ponizszych norm i dyrektyw:

CE - AHAQXZH ZYMMOP®QZHZ

AnAwvoupg, avaAauBdvovtag Tnv TTAREn €ubuvn yia Tn dAwaon auTr, 0TI TO TTPOIGV TTANPOI Ta akdAouBa TTPATUTTA Kal TA
ouvaoen Eyypaga:

CE MEGFELELOSEGI NYILATTKOZAT

Kizarolagos felelosséguink teljes tudataban kijelentjik, hogy a feltlintetett termék megfelel a alabbi normativaknak és
bizonylatoknak:

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Ar 80 més pazinojam, ka minétais izstradajums atbilst $adiem normativiem un standartiem:

EC ATITIKTIES DEKLARACIJA

Prisiimdami atsakomybe pareiskiame, kad Sis produktas atitinka zemiau nurodytus standartus ir standartizuotus
dokumentus:

AWELCO Inc. Production S.p.A - 83040 - Conza d. C. - ltaly

Machine Description: Weldlng Machine

- Low Voltage Directive CE 2006/95/EEC

’é@p'[‘)?f‘e?:'t?ves - Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive
2004/108/EEC
Applicable - EN 60974 -1 + AMDT

harmonized Standards: - EN 60974 -10 + AMDT

Place: Conza d. C. —Italy

Date: 30.07.2012 b," Jd - ww

Title of Signatory: M. Di Leva - Amministratore




@ GARANZIA:La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la
sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per cattiva qualita di materiale o per difetti di costruzione entro 24 MESI dalla data di vendita
della macchina comprovata sul certificato per paesi della comunita europea ed entro 12 MESI per paesi extracomunitari. Gli inconvenienti
derivati da un’ errata utilizzazione, manomissione od incuria, danni da trasporto sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni
responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO
ASSEGNATO (previo accordo con 'azienda) e verranno restituite in PORTO FRANCO se la garanzia & applicabile. Il certificato di
garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino o bolla di consegna menzionante I'articolo.

WARRANTY: The manufacturer warrants the good w orking of the machines and takes the engagement of performing free of charge the
replacement of the pieces which should result faulty for bad quality of the material or of defects of construction within 24 MONTHS from the
date of selling of the machine, proved on the certificate for countries of the European community and within 12 MONTHS for
extracommunitarian countries. The inconvenients coming from bad utilisation, tamperings or carelessness are excluded from the
guarantee while all responsibility is refused for all direct or indirect damages. Machines to be returned , to verify if defect become from
factory and so under warranty , they can be sent at carriage forward (but please after agreement with factory about the choice of forwarder)
and they will be sent back at carriage free of charge.

@ GARANTIE: Le Constructeur garantit le bon fonctionnement de son matériel et s'engage a effectuer gratuitement le remplacement des
pieces contre tout vice ou défaut de fabricationpendant 24 MOIS qui suivent la livraison du matériel a I'utilisateur, livraison prouvée par le
timbre de l'agent distributeur pour des pays du Communauté européen et dans les 12 MOIS pour les pays extracommunitarian. Les
inconvénients qui dérivent d'une mauvaise utilisation de la part du client ou d'un mauvais entretien, ainsi que d'une modification non
approuvée par nos services techniques sont exclus de la garantie et ceci décline notre responsabilité pour les dégats directs ou indirects.
Les produits rendus , pour la vérification sile défaut est sous responsabilité du fabriquant, il devront étre livrés en port due (aprés avoir pris
accord avec le fabriquant sur la choix du transporteur ) et il seront rendus en port payé .

@ GARANTIA: El fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromite a efectuar gratuitamente la substitucion de
las piezas deterioradas por mala calidad del material o por defecto de fabricacion, en un plazo de 24 MESES desde la fecha de compra
indicada en el certificado para los paises de la Comunidad Europeay en el plazo de 12 MESES para los paises extracommunitarian. Las
averias producidas por mala utilizacién o por negligencia, quedan excluidas de la garantia declinando toda responsabilidad por dafios
producidos directamente o indirectamente.Los equipos que deben ser devolvidos , para verificar si el defecto es responsabilidad del
fabricante , pueden ser enviados en porte debido (despues haber concordado con la fabrica el nombre del trasportista) y seran devolvidos
in porte pagado.

GARANTIA: O fabricante garante o bom w orking das maquinas e toma o compromisso de executar gratuito a substituicdo das partes que
devem resultar defeituosas para a ma qualidade do material ou de defeitos da construgédo dentro de 24 MESES desde o dia do comego da
maquina, comprovada no certificado de paises da Comunidade Européia e dentro de 12 MESES de paises extracommunitarian. Os
inconvenients que vém de ma utilizagdo, tamperings ou descuido sao excluidos da garantia enquanto toda a responsabilidade é recusada
para todos os danos diretos ou indiretos. As maquinas que tém de ser devolvidas, mesmo se eles forem embaixo da garantia tém de ser
enviadas CARRETO PAGO e serdo CARRUAGEM devolvida paraAFRENTE. O certificado da garantia € valido s6 se uma conta fiscal ou
uma nota de entrega forem com ele.

GARANTIE: De fabrikant garandeert het goed functioneren van het a pparaat en zal onderdelen met aangetoonde materiaalgebreken of
fabricagefouten binnen 24 MAANDEN na aankoop van het apparaat, aantoonbaar door middel van het door de handelaar gestempelde
certificaat, gratis vervangen voor landen van de Europese Gemeenschap en binnen 12 MAANDEN voor extracommunitarian landen.
Problemen veroorzaakt door oneigenlijk gebruik, niet toegestane wijzigingen en slecht onderhoud zijn van deze garantie uitgesloten. Die
beanstandeten maschinen, auch unter garantie, mussen frei haus an den service geschickt werden dann auch wieder frei haus an den
kunden zurtickgeschickt.

GARANTIE: Der Hersteller gewahrleistet einen guten Betrieb der Maschine und verpflichtet sich, im Falle eines Garantieanspruches, eine
kostenlose Reparatur oder einen kostenlosen Ersatz von Ersatzteilen vorzunehmen. Diese Garantieleistung erfolgt ausschliesslich
binnen 24 MONATEN nach Kauf der Maschine (Kaufbeleg), innerhalb der Européischen Gemeinschaft (EU). Die Garantiezeit ausserhalb
der EU betragt 12 MONATE. Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachmassigem Gebrauch, Transportschaden,
Stlrzen oder nicht autorisierten Reparaturen entstanden sind. Die zurtickgelieferten Maschinen, auch unter Garantie, missen FREI
HAUS geliefert werden, nach der Reparatur werden diese anschlieend wieder FREI HAUS zum EMPFANGER zuriickgeschickt. Der
Garantieschein ist nur glltig, wenn dieser mit einem Kassenzettel oder Lieferschein versehen ist. Die Garantieleistung, von
zurlickgesandter Ware, erfolgt ausschliesslich bei Fabrikations- oder Materialfehlern. Nach Vereinbarung mit dem Hersteller Gbernimmt
dieser, im Rahmen der Garantie, die Kosten fiir den Rickversand.

4 GARANZIA MOD. gIWASR(I:\éENDITRICE ( STSA Hgiﬁg Elgm\nﬁj )R ) )
ALES COMPANY
WARRANTY REVENDEUR ( CACHET ET SIGNATURE )
GARANTIE EMPRESA VENDEDORA s (FIRMAY SELL% 2; )
HANDLER TEMPEL UND UNTERSCHRIFT
GARANTIA NR. JVNEP (LUTAMI X NoAnnch )
GARANTISCHEIN HANDELAAR ( SZTE(DMPEL EN HANDSEKECI]\lyII_I\'l? )
MNQAHTHE TOPAIIAA KAI YTOTPA
FAPAHTUA DEALER (PECAT | POTPIS l)
GARANTIE KERESKEDO ( BELYEGZO ANEVALAIRAS )
EMTYHSH MAT. DEALER ( RAZITKO APODPIS )
OBCHODNIK ( (C PE%IATIE)A) )
ARANCIJA HANDLOWIEC PIECZEC | PODPI
G ClJ HANDELSMAND ( STEMPEL OG UNDERSKRIFT )
KEZESSEG COMERCIANTE ( CARIMBO E ASSINATURA )
ZARUKA DATA DI ACQUISTO VASARLAS DATUM ~ COMERCIANT ( STAMPILA S| SEMNATURA)
0 BUYING DATE NAKUPY DATE SATICi ( DAMGA VE IMZA)
ZARUKA [ DATEDACHAT | NAKUP DATUM JALLEENMYYJA ( LEIMA JAALLEKIRJOITUS )
Sl B O e
GARANTI AANKOOP DATUM CUMPARARE DATA ( )
GARANTIA ArOPEZ HMEPOMHNIA  SATIN AEMATAEA:A
OTKUPA DATUM OSTOT PAIVAM
Lozl
TAKUU




GARANTI: Produsenten garanterer at maskinene skal fungere som de skal og forplikter seg til & kostnadsfritt for kunden skifte ut
deler som fglge av darlig materialkvalitet eller konstruksjonsmessige defekter og det innenfor en periode pa 24 MANEDER fra
den datoen maskinen ble tatt i bruk. Dette gjelder EU-land. Garantien gjelder i 12 MANEDER i land utenfor EU. Ulemper som
skyldes gal bruk, ukyndig fikling med og inngrep i maskiner eller skjgdeslags behandling av maskiner er utelukket fra garantien og
alt ansvar er utelukket for samtlige direkte eller indirekte skader som er pafert maskinene. For maskiner som returneres til
produsenten, ogsa der garantien gjgres gjeldende, ma avsender betale porto og maskinene vil bli returnert til kunden med porto
dekket fra produsentens side. Garantiseddelen er kun gyldig dersom en kassakvittering eller leveranseseddel falger med.

@ GARANTI Tillverkaren garanterar att maskinen ar i funktionsdugligt skick och atar sig att gratis byta ut felaktiga eller
felkonstruerade detaljer inom 24 manader fran férséljningsdagen i lander inom den europeiska unionen och 12 manader i andra
lander. Garantin galler ej defekter som uppstatt genom felaktig anvéndning, transportskador eller obehériga reparationsférsok.
Vid garantiansprak skall utrustningen insdndas utan kostnad for tillverkaren och aterstélls sedan pa koparens bekostnad.
Garantin géller enbart tillsammans med kassakvitto eller fraktsedel.

FAPAHTWUA: NpownsBoguTenb rapaHTUpYeT NcnpaBHyo paboTy AaHHOM NPOAYKLUK, a Takke BecnnaTHyo 3aMeHy HencnpaBHbIX

yacTen, NoroMKa KOTOPbIX Bbl3BaHa Ka4eCTBOM MaTepuarna unm KOHCTPYKLMK, B Te4eHne 24 MecsaueB CO OHS nprobpeTeHns
ToBapa ansi ctpaH EC, n B TedeHne 12 mecsLeB Co AHA NpMobpeTeHns Ana Apyrnx CTpaH.
[aHHasa rapaHTusa He MOKPbIBAET Criyyaw, Bbi3BaHHblE HEMPaBUIIbHbIM MCMOMb30BaHMEM UM HEBpexHbIM obpalleHvem, a
Takke noBpexaeHus B pesynbrate BO3AENCTBUS KakuMX-NMMOO MOCTOPOHHWMX npeameToB. Pacxodbl Ha TpaHCMOPTUPOBKY
HeVCcnpaBHOro annapara 4o MecTa NPOBeAeHUs PEMOHTHbLIX paboT onnavvBaloTCcA BnagenbLuemM annapara, axe ecnv annapat
HaxoguTCca Ha rapaHTuu. [apaHTUNHBIA TanoH AeNCTBUTENEH TOMbKO B TOM Clyvae, €Crnv K HeMy npunaraetcs Yek unu
HakragHas.

GWARANCJA: Wykonawca gwarantuje dobry stan maszyny izobowiazuje sie do wymiany czesci gratis ktore ulegna
uszkodzeniu przez zla jakosc materialu lub wady kostrukcji do 24 miesiecy od daty uruchomienia maszyny udokumentowane;j
zaswiadczeniem dla panstw europejskich i do 12 miesiecy dla panstw pozaeuropejskich. Bledne uzywanie maszyny lub
naruszenie i niedbale uzytkowanie wyklucza takze gwarancje.Ponadto nie podlegaja gwarancji szkody bezposrednie
iposrednie.Mszyny oddane nawet w gwarancji musza byewyslane na koszt uzytkownika izwrocone na koszt uzytkownika.
Zaswiadczenie gwarancji jest tylko wazne lacznie ze swiadectwem zaladowania lub paragonem.

EFTYHZH: O kataokeuaoThg eyyudTal TNV KoAR A€itoupyia Twv pnxavnudtwy kair avaAaufdver Tnv €uBuvn Tng dwpedv
QVTIKATAOTAONG TNV TUXOV EAQTTWHOTIKWY EEAPTNHATWY EVTOG 24 unvwv yia Xwpes Tng Eupwraikng ‘Evwaong. Or BAGReg TTou
TIPOKUTITOUV ATt KOKM 1 aTrpdOoeKTn Xprion &gv KaAUTITOVTal atmd Tnv €yylunon KaBwg €Tmiong Kal ol AUECES 1 EUPETES
KOTaOTPOYES. Ta €600a YIO UNXOVAUATA TTOU aTTOOTEAAOVTAI 1] ETTICTPEPOVTAI YIA ETTIOKEUN €VTOG i} EKTOG £yyUNONG KAAUTITOVTAI
atrd Tov TTEAGTN. H eyyunon ioxUel povo 6Tav cuvodeueTal atrd amddeign ayopdg.

@ GARANCIA: A gyartd szavatolja a j6 M UNKAKORNYEZET a gép, és a kotelezettségvallalas teljesitésére ingyenes cseréje a
darab, amelynek eredményeként a hibas a rossz minéségli az anyag, vagy az épitési hibak 24 honap kezdete A gép szerint, a
bizonyitvany az orszagok az Eurépai K6z6sség és 12 hénapon beliil a extracommunitarian orszagokban. Ainconvenients érkez8
rossz kihasznalasa, tamperings vagy gondatlansagbol nem tartoznak a garancia, mik6zben minden felelésséget visszautasit
minden kozvetlen vagy kdzvetett damages.The gépeken kell vissza, még akkor is, ha a biztositékot kell kildeni CARRIAGE
fizetett és lesz vissza CARRIAGE elére. Certificate of garancia csak akkor érvényes, ha a kdltségvetési térvényjavaslat, illetve a
szallitlevélre megy vele.

STANLEY

Awelco Inc. Production S.p.A.

Zona Industriale
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