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SVENSKA

SAKERHETSFORESKRIFTER

Las bruksanvisningen noggrant innan anvandning!

Viktiga hanvisningar

. L&s igenom driftsanvisningen noggrant och folj dess anvisningar. Driftsanvisningen ger information
om svetstransformatorn, dess rétta anvéandning samt gallande séakerhetsforeskrifter.

o Sakerhetsforeskrifterna maste ovillkorligen lasas och féljas.

VARNING!

. Svetstransformatorn far endast anvandas i avsett syfte, enligt beskrivning i denna driftsanvisning

. Inkorrekt handhavande av denna svetstransformator kan innebéara fara for personer, djur och

egendom. Anvandaren av svetstransformatorn ansvarar for sin egen och andra personers sékerhet
och maste darfor lasa och folja nedanstaende sékerhetsforeskrifter.

. Reparationer och/eller underhéllsarbeten far endast utféras av kvalificerad fackman.

. Anvand endast medlevererade svetsledningar (d 16 mm2 av gummi).

. Svetstransformatorn ska skotas pa lampligt satt.

) Under drift ska svetstransformatorn st direkt mot en végg, inte Overtackt eller inklamt mellan

annan utrustning, s att alltid tillrackligt med luft kan passera genom ventilationséppningarna.
Kontrollera att svetstransformatorn &ar korrekt néatansluten. Forhindra all dragpakanning pa
natledningen. Dra ur natkontakten ur uttaget innan svetstransformatorn stalls upp pa annan plats.

. Kontrollera skicket p& svetskablar, elektrodhdllare och jordklammor; forslitning p& isolering och
stromférande delar kan innebéra risker och férsdmra svetskvaliteten.
. Svetsa inte behallare, karl eller rér, som innehaller eller har innehallit brannbara vatskor eller gaser.

Undvik varje direktkontakt med svetsstromkretsen; tomgangsspanningen mellan elektrodhallaren
och jordklamman kan vara farlig, risk for elektrisk stét.

. Svetstransformatorn far inte forvaras eller anvandas i fuktig eller vat miljo eller i regn.

. Bagsvetsning alstrar gnistor, smalta metalldelar och rok, folj darfor féljande foreskrifter:

) Avlagsna alla brannbara substanser och/eller material fran arbetsplatsen och dess omedelbara
omgivning.

. Sakerstall att lufttillférseln ar tillracklig.

. Skydda 6gonen med harfér avsedda skyddsglasdgon (DIN skyddsgrad 9—10), som ska fastas pa
medlevererad svetsskarm. Anvand handskar och torra skyddsklader, som ar fria fran olja och fett,
sa att huden inte exponeras for ljusbagens UV-stralning.

OBS!

. Ljusbagens stralning kan skada tgonen och ge brannskador pa huden.

. Bagsvetsning alstrar gnistor och droppar av smélt metall. Det svetsade arbetsstycket borjar gloda
och forblir mycket varmt relativt lange. Vidror darfor inte arbetsstycket med bara handerna.

) Vid bagsvetsning frigors halsoskadliga dngor, undvik i mgjligaste man att andas in dessa.

. Skydda dig mot ljusbagens farliga effekter och hall obehoriga personer p& minst 15 meters avstand

fran ljusbagen.

VARNING!
Beroende p& radande natforhdllanden kan drift av svetstransformatorn resultera i stord
spanningsforsorjning for andra forbrukare. Kontakta din elleverantér vid behov.

Riskkallor vid bagsvetsning

. Vid bagsvetsning foreligger en rad riskkallor. Darfor ar det speciellt viktigt for svetsaren att folja
nedanstdende foreskrifter for att inte dventyra sin egen och andras sékerhet och for att forhindra
personskada och materiell skada.

. Risk for elektriska stotar: Elektriska stotar fran svetselektroder kan déda. Svetsa inte i regn eller
snd. Anvand torra isolerande handskar. Vidror inte elektroderna med bara hénder. Anvand inte
bléta eller skadade handskar. Skydda dig mot elektriska stétar genom att anvanda isolerande
material mellan dig och arbetsredskapet. Oppna inte utrustningens holje.

. Risker orsakade av svetsrok: Att inandas svetsrok kan vara skadligt for halsan. Hall huvudet borta
fran roken. Anvand utrustningen pa en Gppen plats. Anvand ventilationsflakten for att avlagsna
roken.
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Risker orsakade av svetsgnistor: Svetsgnistor kan orsaka explosion eller brand. Hall brannbara
amnen borta fran svetsplatsen. Svetsa aldrig i narheten av brannbara @mnen. Svetsgnistor kan ge
upphov till brander. Ha en brandslackare till hands och en person i narheten som ar beredd att
anvanda den. Svetsa aldrig pa trummor eller slutna behallare.

Risker orsakade av bagen: Svetsstralar kan ge brannskador pa dgon och hud. Bar alltid hatt och
skyddsglastgon. Anvand hdrselskydd och klader med knéppbar krage. Anvand svetshjalm med
ratt morkningsgrad. Bar heltdckande skyddsklader.

Risker orsakade av elektromagnetiska falt: Svetsstrdm ger upphov till elektromagnetiska falt.

Bor inte anvéndas av personer med medicinska implantat. Slingra aldrig svetskablar kring kroppen.
Linda ihop svetskablarna.

Arbeten pa natspanningssidan, t.ex. pa kablar, kontakter, uttag etc. far endast utféras av behorig
elektriker.

Dra omedelbart ur svetstransformatorns natkontakt vid olyckor.

Om kontaktspanningar uppstar, frankoppla omedelbart svetstransformatorn och lat en behorig
elektriker kontrollera den.

Sakerstall alltid goda elektriska kontakter pa svetsstromsidan.

Ha alltid isolerande handskar p& bada handerna vid svetsning. Dessa skyddar mot elektrisk stét
(svetsstromkretsens tomgangsspanning), mot skadlig strélning (varme och UV-stralning) samt mot
glédande metall och slaggstank.

Anvand stadiga isolerande skor, skorna ska aven isolera vid vata. Lagskor ar olampliga, eftersom
nedfallande, glddande metalldroppar kan ge brannskador.

Anvand lampliga skyddsklader, inga syntetiska kladesplagg.

Titta inte in i ljusbdgen med oskyddade 6gon, anvand endast svetsskarm med foreskriftsenligt
skyddsglas enligt DIN. Forutom ljus- och varmestralning, som ger blandning resp. brannskada,
avger ljusbagen aven UV-stralning. Vid otillrackligt skydd fororsakar denna osynliga ultravioletta
stralning en mycket smartsam bindehinneinflammation, som blir méarkbar forst nagra timmar
senare. Dessutom ger UV-stralning brannskador som vid solsveda pa oskyddade kroppsdelar.
Aven 6vrig personal som befinner sig i narhet av ljusbdgen maste informeras om riskerna och
utrustas med erforderlig skyddsutrustning. Stall upp avskarmningar vid behov.

Vid svetsning, speciellt i sma utrymmen, maste tillracklig friskluftstillforsel sakerstillas eftersom rok
och skadliga gaser bildas.

Svetsning far inte utféras pa behallare, som innehaller eller har innehallit gaser, drivmedel,
mineralolja eller liknande eftersom rester kan utgéra explosionsrisk.

| utrymmen med brand- och explosionsrisk géller speciella foreskrifter.

Svetsfogar som utséatts for stora pafrestningar och som maste uppfylla vissa sakerhetskrav, far
endast utféras av specialutbildade och behtriga svetsare. Detta géaller t.ex. tryckkarl, I6pskenor,
slapvagnskopplingar etc.

VARNING!

Anslut alltid jordklamman s& nara svetsstallet som mdjligt, s& att svetsstrommen kan ta kortast
mojliga vag fran elektroden till jordklamman. Anslut aldrig jordklamman till svetstransformatorns
hélje! Anslut aldrig jordklamman till jordade delar som ligger langt fran arbetsstycket, t.ex. ett
vattenrdr i ett annat hérn av rummet. Detta kan leda till att svetsrummets skyddsledarsystem
skadas.

Sakringarna for tilledningarna till natuttagen maste uppfylla géllande foreskrifter (VDE 0100).
Skyddskontaktuttag far sakras med max 16 A (sakringar eller ledningsskyddsbrytare). Storre
sakringar kan resultera i ledningsbrand resp. brandskador p& byggnaden.

Svetstransformatorn &r inte lampad for industriellt bruk!
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A [[[]]] Varning! Las bruksanvisningen

Elektriska stotar fran svetselektroder kan doda

Inandning av svetsrok kan vara skadligt for hélsan

Svetsgnistor kan orsaka explosion eller brand

Svetsstralar kan ge brannskador pa 6gon och hud

Elektromagnetiska féalt kan stdra en pacemakers funktion

A Varning! Risk for elektriska stotar

Tranga och fuktiga utrymmen

Vid arbeten i tranga, fuktiga eller varma utrymmen ska isolerande underlag och mellanlagg
anvandas, dessutom ska kraghandskar av lader eller annat isolerande material anvandas for att
skydda kroppen mot jord.

Vid anvandning av svetstransformatorer under elektriskt farliga forhallanden, som t.ex. i tranga
utrymmen med elektriskt ledande vaggar (pannor, ror etc.), i vata utrymmen (genomfuktning av
arbetsklader), i varma utrymmen (genomsvettning av arbetsklader), far svetstransformatorns
utspanning vid tomgang inte vara hogre an 48 V (effektivvarde). Denna svetstransformator har en
utspanning pa exakt 48 V och far alltsd anvandas i dessa fall.

Skyddsklader

Under arbetet maste svetsarens hela kropp skyddas mot stralning och brannskador med lampliga
skyddsklader och ansiktsskydd.

Skydda bada handerna med kraghandskar av lampligt material (lader). Handskarna maste vara i
felfritt skick.

Skydda kladerna mot gnistregn och brannskador med lampliga forkladen. Nar arbetet s& kraver,
t.ex. svetsning dver huvudhdjd, ska skyddsdrakt och vid behov &ven hjalm anvandas.

Skydd mot stralning och brannskador

Satt upp en varningsskylt ("Fara! Svetsning pagar!”) pa arbetsplatsen! Satt upp en varningsskylt
("Fara! Titta inte rakt in i svetslagan!”) for att skydda 6gonen. Arbetsplatsen ska i méjligaste man
skarmas av for att skydda personer som befinner sig i narheten. Hall obehdriga pa avstand fran
svetsstéllet.

Vaggar i omedelbar narhet av stationara arbetsstallen far inte vara ljusa eller blanka. Fonster ska
minst till huvudhojd vara ogenomsynliga och icke stralningsreflekterande, t.ex. malas i lamplig farg.
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TEKNISKA DATA

Modell BX1-160D
Natspanning 230V /50 Hz
Kylningsmetod Flaktkylning
Effektfaktor (CosO) 0.73

Néatkabel HO7RN-F3x1,5 mm?
Svetskabel HO1N2-D 1x16 mm?
Matt 380 x 245 x 255 mm
Ljudniva 90 dB

Tabell 6ver huvudsakliga prestandaparametrar

Resultatet har bedémts vid en omgivningstemperatur pa 20 °C och svetstiden kan minska vid hogre
temperaturer.

Jula AB X hi
Box 363, SE-532 24 Skara, Sweden Welding machine
wwnw. jula.com 210-020
BX1-1600 EM &00T4.6: 2011
E S5A20.2V160A/24 4V
,-\J Ue= 48 Parmaa = G0 Uz =34 — A | e e =748
:D{:T—" |- Bz Lm0 | b B A5 11 eéf= TEATA
- IP21S Made in P.R.C

| allmanhet forhaller sig svetsstrommen till svetselektroden i enlighet med féljande:

Svetstradens
] 01,6 02 02,5 03,2 04 05 ¢5,8
diameter/mm
Svetsstrom/A
40 55 80 115 160 190-260 250-300
BESKRIVNING

Denna maskin ar en bagsvetsstromkalla med begransad belastningsférmaga avsedd att anvandas av
lekman. Den har en inbyggd enhet for varmereglering som automatiskt forhindrar att
drifttemperaturgranserna overskrids i svetsstromkallans lindningar. Svetsmaskinens karakteristik: fallande
karakteristik. EMCar klass A enligt CISPR II.

Till denna maskin medféljer svetselektrodhallare och jordklamma, svetsborste och munskydd.

Svetsen &r anpassad for rutila elektroder.
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Elektrodhallare

Jordklamma

Installiningsvred for svetsstrém
Strombrytare
Overhettningslampa

Skala for svetsstrom
Barhandtag

Natkontakt 230 V / 50 Hz

ONoOOA~WNE

HANDHAVANDE

Svetsforberedelser

Jordklamman (2) fasts direkt i arbetsstycket eller i underlaget pa vilket arbetsstycket ar placerat.

Varning! Sakerstall att det finns en direktkontakt med arbetsstycket. Undvik darfor lackerade ytor och/eller
isolermaterial. Elektrodhallarkabeln har en specialklamma i anden for fastklamning av elektroden. Anvand
alltid svetsskarm under svetsning. Den skyddar dgonen mot ljusbagsstralningen och medger anda tydlig
sikt 6ver arbetsstycket.

Svetsning

Nar svetstransformatorn har anslutits till natspanningen, gar man tillvaga enligt féljande:

For in elektrodens omantlade ande i elektrodhéllaren (1) och anslut jordklamman (2) till arbetsstycket.
Séakerstall darvid att det finns en god elektrisk kontakt.

Tillkoppla svetstransformatorn med brytaren (4) och stall in svetsstrommen med vredet (3) beroende pa
anvand elektrod. Hall svetsskarmen framfor ansiktet och for elektrodspetsen Gver arbetsstycket pa
samma satt som nar man tander en tandsticka. Detta ar den basta metoden for att tanda ljusbagen.

Testa pa ett provstycke att ratt elektrod och stromstyrka ar vald.

Elektrod-@ (mm)  Svetsstrém (A)

Typ BX1-160CK K=1, 2)
BX1-160D, BX1-160F

2,0mm 55 A

2,5mm 80 A

3,2 mm 115 A

4,0 mm 160 A

VARNING!

. Vidror inte arbetsstycket med elektroden. Detta kan skada arbetsstycket och forsvara tandningen
av ljusbagen.

. S& snart ljusbdgen &ar tand, forsok att halla ett avstdnd till arbetsstycket motsvarande
elektroddiametern.

. Avstandet ska i mdojligaste man hallas konstant under svetsning. Elektrodlutningen i

arbetsriktningen bor vara 20-30°.

VARNING!

. Anvand alltid en tdng for att avliagsna forbrukade elektroder eller forflytta varma arbetsstycken.
Kom ih&g att elektrodhallaren (1) alltid maste laggas pa ett isolerande underlag efter svetsning.

. Slagg far avlagsnas forst nar fogen har svalnat.

. Om svetsning fortsatts vid en avbruten svetsfog, ska forst slaggen avlidgsnas fran

ansattningspunkten.
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Overhettningsskydd

Svetstransformatorn &r utrustad med ett dverhettningsskydd. Om &verhettningsskyddet I6ser ut, tdnds
kontrollampan (5). Lat svetstransformatorn svalna ett tag.

OBS!

Vid start av denna utrustning kan ett kortvarigt spanningsfall uppstd, i synnerhet vid dalig natkvalitet.
Detta kan paverka annan utrustning (t.ex. lampflimmer). Vid en natimpedans pa Zmax<1,00 OHM a&r
sadana storningar ej att vanta. (Kontakta din elleverantor for ytterligare information.)

UNDERHALL
. Rengor svetstransformatorn regelbundet fran damm och smuts.
) Rengoring gors bast med fin borste eller trasa.

KOPPLINGSSCHEMA

Blockdiagram for kretsen som illustrerar funktionsprincipen
BX1-160D

L
ALZ30V

N

K1
]

AC

K1

|
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Med reservation for tryckfel och konstruktionsandringar som vi inte kan rada Gver. Vid eventuella
problem, kontakta var serviceavdelning pa telefon: 0200-88 55 88.

Jula Postorder AB, Box 363, 532 24 SKARA

www.jula.se

Vidrna om miljén!

Far ej sldngas bland hushallssopor!

Denna produkt innehaller elektriska eller

elektroniska komponenter som skall atervinnas.

Lamna produkten for atervinning pa anvisad
B rlats t.ex. kommunens atervinnningsstation.
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SIKKERHETSANVISNINGER

Les bruksanvisningen ngye far bruk!

Viktige anvisninger
Les bruksanvisningen ngye og falg anvisningene. Bruksanvisningen gir informasjon om sveiseapparatet,
bruken av det og gjeldende sikkerhetsforskrifter.

. Les og fglg disse anvisningene ngye.

ADVARSEL!

o Apparatet ma kun brukes innenfor de bruksomradene som beskrives i denne bruksanvisningen:
Manuell lysbuesveising med dekket elektrode.

. Ikke-forskriftsmessig bruk av dette apparatet kan medfegre fare for skader pa personer, dyr og

gjenstander, Brukeren av sveiseapparatet er ansvarlig for bade egen og andres sikkerhet, og disse

sikkerhetsanvisningene ma derfor fglges.

Reparasjon og vedlikehold méa kun utfares av kvalifiserte fagpersoner.

Bruk kun de sveisekablene som fglger med apparatet (@ 16 mm2 sveisekabel i gummi).

Sorg for forskriftsmessig vedlikehold av apparatet.

Nar apparatet er i bruk, bgr det plasseres direkte mot veggen slik at det alltid kan passere

tilstrekkelig med Iuft gjennom luftedpningene. Det ma ikke tildekkes eller sta inneklemt mellom

andre apparater. Pass pa at apparatet er forskriftsmessig koblet til stramforsyningen. Unnga all
trekkbelastning pa ledningen. Koble apparatet fra stramforsyningen far du flytter det.

. Sjekk tilstanden pa sveisekabelen, elektrodetangen og jordklemmene regelmessig. Slitasje pa
isoleringen og pa& de streamfarende delene kan medfegre fare og redusere kvaliteten pa
sveisearbeidet.

. Ikke bruk sveiseapparatet til & sveise pa beholdere, kar eller rar som inneholder eller har inneholdt
brennbare veesker og gasser. Unngd direkte kontakt med sveisestramkretsen.
Tomgangsspenningen mellom elektrodetangen og jordklemmen kan veere farlig og medfare fare
for elektrisk stat.

) Apparatet ma ikke oppbevares i fuktige eller vate omgivelser eller i regn.

. Lysbuesveising avgir gnister, smeltede metalldeler og rayk. Vaer derfor oppmerksom pé fglgende:

. Alle brennbare stoffer og/eller materialer ma fjernes fra arbeidsomradet og dets umiddelbare
naerhet.

. Pass pa tilstrekkelig lufttilfersel.

. Beskytt gynene med egnede vernebriller (DIN-grad 9-10), som du fester til den medfglgende

sveiseskjermen. Bruk beskyttelseshansker og tarre vernekleer som er frie for olje og fett for a
beskytte huden mot ultrafiolett straling fra lysbuen.

Legg merke til fglgende

. Stralingen fra lysbuen kan skade gynene og gi forbrenningsskader pa huden.

. Lysbuesveising avgir gnister og draper av smeltet metall. Arbeidsemnet begynner & glade og
holder seg svaert varmt ganske lenge. Du ma derfor ikke bergre arbeidsemnet med bare hender.

) Ved lysbuesveising avgis ogsa helseskadelig damp. Unnga innanding av denne.

. Beskytt deg mot lysbuens farlige effekter og hold personer som ikke deltar i arbeidet, pd minst 15

. meters avstand fra lysbuen.

ADVARSEL!

. Avhengig av strgmforsyningsforholdene kan det forekomme forstyrrelser i stramforsyningen for
andre brukere mens sveiseapparatet er i bruk. Ta kontakt med strgmleverandgren din hvis du er i
tvil.

Faremomenter ved lysbuesveising

. Det knytter seg en rekke faremomenter til lysbuesveising. Det er derfor viktig at sveiseren falger
anvisningene nedenfor, slik at man unngdr at andre blir utsatt for fare, og for & forhindre
personskader og materielle skader.

. Fare for elektrisk stgt: Elektrisk stgt fra sveiseelektroden kan veere dgdelig. Sveis ikke i regn eller
sng. Bruk tarre isolasjonshansker. Bergr ikke elektroden med bare hender. Bruk ikke vate eller
skadede hansker. Beskytt deg selv mot elektrisk stgt ved & isolere deg fra arbeidsemnet. Apne ikke
innkapslingen pa utstyret.
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Risiko som fglge av sveisergyk: Innanding av sveisergyk kan veere helseskadelig. Hold hodet bort
fra rgyken. Bruk utstyret pa et dpent sted. Bruk en ventilasjonsuvifte til a fijerne rayken.

Risiko som fglge av sveisegnister: Sveisegnister kan forarsake eksplosjon eller brann. Hold
brennbare materialer borte fra sveisingen. Ikke sveis naer brennbare gjenstander. Sveisegnister
kan forarsake brann. Sgrg for at et brannslukningsapparat er tilgjengelig i neerheten, og ha en
person klar til & bruke det. Ikke sveis p& metallfat eller andre lukkede beholdere.

Risiko som falge av sveisebuen: Buestrdlene kan forbrenne gynene og skade huden. Bruk hjelm
og vernebriller. Bruk hgrselsvern og knepp igjen skjortekragen. Bruk en sveisehjelm med riktig
blendingsbeskyttelse. Bruk sveiseklaer som dekker hele kroppen.

Risiko som falge av elektromagnetiske felt: Sveisestrem danner elektromagnetiske felt. Ma ikke
brukes av personer med medisinske implantater. Sveisekablene mé& aldri legges rundt kroppen.
Legg sveisekablene sammen.

Elektriske arbeider, f.eks. pa ledninger, stapsler, stikkontakter o.l. ma kun utfgres av fagleert
elektriker.

Ved uhell ma sveiseapparatet umiddelbart kobles fra stramforsyningen.

Ved elektriske bergringsspenninger méa apparatet slas av og sjekkes av en faglaert elektriker.

Sgrg for gode elektriske kontakter pa sveisestrgmsiden.

Bruk isolerende hansker pd begge hender nar du sveiser. Disse beskytter mot elektrisk stgt
(tomgangsspenning fra sveisestrgmkretsen), mot skadelig straling (varme og UV-strdling) og
gladende metall og slaggsprut.

Bruk solide, isolerende sko. Skoene ma ogsa isolere i fuktige omgivelser. Lave sko egner seg ikke,
ettersom glgdende metalldraper kan forarsake forbrenninger.

Bruk egnede, ikke-syntetiske verneklaer.

Ikke se inn i lysbuen uten vernebriller. Bruk kun sveiseskjerm med egnet beskyttelsesglass iht.
DIN. Lysbuen avgir ikke bare lys- og varmestraler som kan forarsake blending og forbrenninger,
men ogsd UV-straler. Ved utilstrekkelig beskyttelse forarsaker denne usynlige, ultrafiolette
stralingen ogsa en sveert smertefull bindehinnebetennelse som farst merkes noen timer senere.
UV-straling medfgrer ogsa forbrenninger som likner pa solbrenthet p& ubeskyttede kroppsdeler.
Personer eller hjelpere som befinner seg i neerheten av lysbuen, ma gjgres oppmerksom pa farene
og utstyres med ngdvendig verneutstyr. Sett opp skjermvegger om ngdvendig.

Sarg for tilstrekkelig tilfarsel av frisk luft under sveisingen, seerlig ved sveising i sma rom, ettersom
det kan oppsta rgyk og skadelig gass.

Det ma ikke utfgres sveisearbeider pad beholdere som brukes til oppbevaring av gass, drivstoff,
mineralolje o.l., selv om de er tamt for lenge siden. Rester kan medfare eksplosjonsfare.

Det gjelder spesielle forskrifter for sveising i brann- og eksplosjonsfarlige rom.

Sveiseforbindelser som er utsatt for store pakjenninger, og som ma oppfylle spesielle
sikkerhetskrav, ma kun utfgres av faglaerte og godkjente sveisere. Eksempler pa dette er:
trykkbeholdere, glideskinner, tilhengerkoblinger etc.

ADVARSEL!

Jordklemmen ma alltid kobles til s& neert sveisestedet som mulig, slik at sveisestrgmmen kan ta
kortest mulige vei fra elektroden til jordklemmen. Jordklemmen ma aldri kobles til sveiseapparatets
deksel! Jordklemmen ma aldri kobles til jordede deler som ligger langt unna arbeidsemnet, f.eks. et
vannrar i et annet hjgrne av rommet. Dette kan fare til skader pa jordledningene i rommet der du
sveiser.

Sikringene til nettuttaket m& stemme overens med forskriftene (VDE 0100). Jordede nettuttak kan
sikres med maks 16 A (sikringer eller sikkerhetsbryter). Bruk av starre sikringer kan forarsake
brann i ledninger eller brannskader pa bygningen.

Apparatet er ikke beregnet pa kommersiell bruk!

A [III]]] Forsiktig! Les bruksanvisningen

:Ii

Elektrisk stat fra sveiseelektroden kan vaere dgdelig
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Inndnding av sveisergyken kan veere helseskadelig

Sveisegnister kan forarsake eksplosjon eller brann

Buestralene kan forbrenne gynene og skade huden

Elektromagnetiske felt kan fare til feil pa pacemakere

Forsiktig: Fare for elektrisk stat

> o

Trange og fuktige rom

Ved arbeid pa trange, fuktige eller varme steder bgr man bruke isolerende underlag og
mellomlegg. Man bgr i tillegg bruke kragehansker i skinn eller annet isolerende materiale for &
beskytte kroppen mot jord.

Ved bruk av sveiseapparater under elektrisk farlige forhold, som f.eks. i trange rom med elektrisk
ledende vegger (beholdere, rar osv.), i vate rom (gjennomfukting av arbeidstgyet), i varme rom
(arbeidstgyet blir svettet ut), ma sveiseapparatets utgangsspenning pa tomgang ikke overskride 48
V (effektivverdi). Dette sveiseapparatet har en utgangsspenning p& ngyaktig 48 V og kan derfor
brukes i slike tilfeller.

Verneklaer

Sveiseren ma bruke hensiktsmessige vernekleer og ansiktsvern for & beskytte seg mot straling og
forbrenninger.

Bruk kragehansker i et egnet materiale pa begge hender. Hanskene ma veere i feilfri stand.

Bruk et egnet sveiseforkle for & beskytte klaerne mot gnister og forbrenninger. Ved arbeider som
krever det, for eksempel ved sveising over hodet, ma& du bruke en vernedrakt og hodebeskyttelse
om ngdvendig.

Beskyttelse mot straling og forbrenninger

Gjar oppmerksom pa muligheten for skader pa gynene ved & sette opp et skilt med falgende
advarsel pa arbeidsomradet: "Forsiktig! Ikke se direkte inn i sveiseflammen!” Arbeidsomradet skal
avskjermes pa en slik méate at personer som befinner seg i neerheten, ikke utsettes for fare. Hold
uvedkommende unna sveisearbeidet.

Veggene i neerheten av stasjonzere arbeidsomrader ma ikke veere lyse eller blanke. Vinduer skal
sikres mot gjennomtrengning eller refleksjon av straler minst opp til hodehgyde, for eksempel med
egnet maling.

TEKNISKE DATA

Modell BX1-160D
Nettspenning 230V /50 Hz
Kjglemetode viftekjgling
Virkningsgrad (CosO) 0.73

Nettkabel HO7RN-F3x1,5 mm?
Sveisekabel HO1N2-D 1x16 mm?
Mal 380 x 245 x 255 mm
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Tabell, hovedspesifikasjoner

Effekten er angitt ved en omgivelsestemperatur pd 20 °C, og sveisetiden kan reduseres ved hgyere
temperaturer.

Jula AB i hi

Box 363, SE-532 24 Skara, Sweden Welding machine

wwnw. jula.com 210-020

BX1-1600 EHN &0074.6: 2011
E S5A/20.2V-160A/24 4V
r\J Lo = 480y Earraa =500 Ug =244 —— L - e =70
D{:‘J"—" - Bz (MR TN |t TG, A8, 1= 13 8TA
‘T‘ IP215 Made in P.R.C

Sveisestrgmmen er generelt tilstrekkelig for fglgende sveiseelektroder:

Sveisestangens
. 01,6 02 02,5 03,2 04 05 95,8
diameter/mm
Sveisestram/A
40 55 80 115 160 190-260 250-300
BESKRIVELSE

Dette er et buesveiseapparat med begrenset effekt, konstruert for bruk av privatpersoner. Den har en
innebygd temperaturstyring som automatisk hindrer at temperaturen i strgmforsyningen overstiger
driftstemperaturgrensene. Sveiseapparatets egenskaper: drapekarakteristikk. EMC er i klasse A ifglge
CISPRILI.

Apparatet inneholder holder for sveiseelektrode, jordklemme, sveisebgrste og sveisemaske.

Sveisen er tilpasset rutilelektroder.

Elektrodeholder

Jordklemme

Innstillingsbryter for sveisestrgm
Pa-/av-bryter

Kontrollampe for overopphetning
Sveisestrgmskala

Baerehandtak

230 V / 50 Hz nettstgpsel

ONoUA~WNE

BRUK

Forberedelser

Jordklemmen (2) festes direkte til arbeidsemnet eller underlaget der arbeidsemnet er plassert.
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Merk: Pass pa at det er direkte kontakt med arbeidsemnet. Unngd derfor lakkerte overflater og/eller
isolasjonsmaterialer. Elektrodeholderledningen har en spesialklemme i enden som skal brukes til &
klemme fast elektroden. Sveiseskjermen skal alltid brukes under sveisingen. Den beskytter gynene mot
straling fra lysbuen, samtidig som man tydelig kan se arbeidsemnet.

Sveising

Nar du har koblet apparatet til stramforsyningen, gjgr du fglgende:

Stikk den udekkete enden pa elektroden inn i elektrodeholderen (1) og koble jordklemmen (2) til
arbeidsemnet. Sgrg for at det er god, elektrisk kontakt.

Sl& pa apparatet med bryteren (4) og still inn sveisestrammen med bryteren (3) avhengig av hvilken
elektrode som er i bruk. Hold sveiseskjermen foran ansiktet og beveg elektrodespissen over
arbeidsemnet akkurat som nar du tenner en fyrstikk. Dette er den beste metoden for & tenne lysbuen.
Bruk et testemne for & finne ut om du har valgt riktig elektrode og stremstyrke.

Elektrode @ Sveisestrom (A)

(mm)
Type BX1-160CK K=1. 2)
BX1-160D, BX1-160F
2.0 55 A
2.5 80 A
3.2 115 A
4.0 160 A
ADVARSEL!
. Ikke bergr arbeidsemnet med elektroden, da dette kan fare til at arbeidsemnet blir skadet, og at det
blir vanskelig & tenne lysbuen.
. Nar lysbuen er tent, bar du holde en avstand til arbeidsemnet som tilsvarer elektrodediameteren.
. Avstanden bgr vaere mest mulig konstant under sveisingen. Helningen pa elektroden i

arbeidsretningen bgr utgjgre 20-30°.

ADVARSEL!

. Bruk alltid en tang nar du fijerner brukte elektroder eller flytter pa varme arbeidsemner.
Elektrodeholderen (1) ma alltid plasseres pa et isolerende underlag etter sveisingen.

. Slagget ma ikke fiernes fra sveisefugen far det er nedkjalt.

. Hvis sveisingen fortsettes pa en avbrutt sveisefuge, ma slagget pa ansatspunktet fiernes farst.

Overopphetingsvern

Sveiseapparatet er utstyrt med et overopphetingsvern. Hvis overopphetingsvernet aktiveres, lyser
kontrollampen (5). La sveiseapparatet kjgles ned en liten stund.

Merk!

Nar dette apparatet startes, kan det oppsta et kortvarig spenningsfall, seerlig ved darlig kvalitet pa
strgmnettet. Dette kan pdvirke andre apparater (f.eks. at lamper flimrer). Ved en nettimpedans
Zmax<1.000HM vil ikke slike forstyrrelser forekomme. (Ta kontakt med din lokale stramleverandgar for
ytterligere informasjon).

VEDLIKEHOLD

. Rengjar apparatet regelmessig for stav og smuss.
) Bruk en fin bgrste eller en klut.
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KOBLINGSSKJEMA

Funksjonelt kretsdiagram
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Med forbehold om trykkfeil og konstruksjonsendringer utenfor var kontroll. Ved eventuelle problemer,
kontakt var serviceavdeling pa telefon: 67 90 01 34.

Jula Norge AS, Solheimsveien 6-8, 1471 LORENSKOG
www.jula.no

Verne om miljget!

Ma ikke kastes sammen med husholdningsavfallet!
Dette produktet inneholder elektriske eller
elektroniske komponenter som skal gjenvinnes.

Lever produkt till gjenvinning pa anvist sted, f.eks.
B  “ommunens miljgstasjon.
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PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi!

Wazne uwagi!

. Uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi i przestrzegaj zamieszczonych w niej wskazdéwek. Instrukcja
przekazuje informacje o transformatorze spawalniczym, jego prawidtowym uzytkowaniu oraz
obowigzujgcych przepisach bezpieczenhstwa.

. Nalezy bezwzglednie zapozna¢ sie z przepisami bezpieczenstwa i ich przestrzegac.

OSTRZEZENIE!

. Transformator spawalniczy moze by¢ stosowany wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem wedtug
opisu zamieszczonego w niniejszej instrukcji obstugi
. Niewtasciwa obstuga transformatora spawalniczego moze stanowi¢ zagrozenie dla ludzi, zwierzat

i mienia. Uzytkownik transformatora spawalniczego odpowiada za bezpieczenhstwo witasne i innych
0s6b i z tego wzgledu musi przeczytaé ponizsze przepisy bezpieczenstwa i przestrzegacé ich.
Naprawy i/lub prace konserwacyjne moze wykonywaé wytgcznie wykwalifikowany fachowiec.
Uzywaj wylgcznie dostarczonych z urzgdzeniem przewodoéw spawalniczych (z gumy @16 mma2).
Z transformatorem spawalniczym nalezy sie obchodzi¢ w odpowiedni sposob.
Podczas pracy transformator nalezy umiesci¢ bezposrednio przy $cianie. Transformatora nie
nalezy przykrywac lub umieszcza¢ pomiedzy innymi urzadzeniami, tak by wystarczajgca ilos¢
powietrza mogta przeptywaé przez otwory wentylacyjne. Sprawdz, czy transformator spawalniczy
jest poprawnie podfgczony do zasilania. Dopilnuj, by kabel sieciowy nie byt narazony na zadne
naprezenia. Przed przestawieniem transformatora spawalniczego w inne miejsce wyciggnij
wtyczke z gniazdka.

. Sprawdzaj stan kabli spawalniczych, uchwytéw elektrod i zaciskow masowych. Zuzyta izolacja
i elementy przewodzace prgd mogg powodowac zagrozenia i obniza¢ jakos¢ spawania.

. Nie spawaj pojemnikdéw, naczynh lub rur, ktére zawierajg lub zawieraty ciecze lub gazy tatwopalne.
Unikaj bezposredniego kontaktu z uktadem prgdu spawania. Napiecie jatowe pomiedzy uchwytem
elektrody a zaciskiem masowym moze by¢ niebezpieczne ze wzgledu na ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

. Transformator spawalniczy nie moze by¢ przechowywany w wilgotnym lub mokrym srodowisku lub
w deszczu.

. Spawanie tukowe wywotuje iskrzenie, odpryski stopionego metalu i dym, z tego wzgledu
przestrzegaj ponizszych przepisow:

. Usuh z miejsca pracy i jego bezposredniego otoczenia wszystkie substancje i/lub materiaty
tatwopalne.

. Zadbaj o wtasciwy doptyw powietrza.

. Chron oczy za pomocg odpowiednich okularow ochronnych (DIN stopien ochrony 9-10), ktére
nalezy zamocowa¢ do dotgczonej przytbicy spawalniczej. Uzywaj rekawic i suchej odziezy
ochronnej, ktére sg wolne od plam oleju i smaréw, tak by skéra nie byta narazona na
promieniowanie ultrafioletowe emitowane przez tuk elektryczny.

UWAGA!

. Promieniowanie emitowane przez tuk elektryczny moze uszkodzi¢ wzrok i spowodowacé poparzenia
skory.

. Spawanie fukowe wytwarza iskry i krople stopionego metalu. Spawany element zaczyna sie zarzyc
i pozostaje bardzo gorgcy przez dtugi czas. Z tego wzgledu nie dotykaj spawanego elementu
gotymi rekami.

. Podczas spawania fukowego uwalniane sg szkodliwe dla zdrowia opary. W miare mozliwosci
unikaj ich wdychania.

. Chron sie przed niebezpiecznymi efektami tuku elektrycznego. Osoby niepowotane powinny
znajdowac sie w odlegtosci co najmniej 15 metréw od tuku elektrycznego.

OSTRZEZENIE!

W zaleznosci od panujgcych warunkoéw sieciowych praca transformatora spawalniczego moze
powodowaé zakitécenia w zasilaniu innych odbiorcow. W razie potrzeby skontaktuj sie z dostawcg energii
elektrycznej.
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Zrédta ryzyka podczas spawania tukowego

Podczas spawania tukowego wystepuje szereg zrédet ryzyka. Z tego wzgledu szczegdlnie wazne
jest, by spawacz przestrzegat ponizszych przepiséw, tak by nie narazat bezpieczenstwa swojego
i innych os6b oraz w celu zapobiegania obrazeniom ciata i szkodom materialnym.

Ryzyko porazenia prgdem: Porazenie prgdem z elektrody spawalniczej moze spowodowac $mierc.
Nie wolno spawac¢ w deszczu ani sniegu. Nosi¢ suche rekawice izolacyjne. Nie dotyka¢ elektrody
gotymi rekoma. Nie zaktada¢ mokrych ani uszkodzonych rekawic. Zabezpieczy¢é sie przed
porazeniem pragdem, izolujgc sie od spawanego detalu. Nie otwiera¢ obudowy urzgdzenia.

Ryzyko zwigzane z gazami spawalniczymi: Wdychanie gazéw powstajgcych przy spawaniu moze
by¢ niebezpieczne dla zdrowia. Nie trzymac¢ gtowy w spalinach. Urzgdzenia nalezy uzywac
w otwartej przestrzeni. Uzywa¢ wentylatoréw do usuwania spalin.

Ryzyko zwigzane z iskrami: Iskry powstajgce przy spawaniu mogg spowodowac¢ wybuch lub pozar.
Trzymac¢ materiaty tatwopalne z dala od miejsca spawania. Nie spawacC w poblizu materiatéw
tatwopalnych. Iskry mogg spowodowaé pozar. W poblizu powinna sie znajdowaé gasnica oraz
osoba przygotowana do jej uzycia. Nie spawaé na bebnach ani innych zamknietych pojemnikach.
Ryzyko zwigzane z tukiem spawalniczym: Promienie fuku mogg wypali¢ oczy i uszkodzi¢ skore.
Zaktada¢ kask iokulary ochronne. Zaktada¢ ochrone uszu ikotnierzyk. Uzywaé kasku
spawalniczego z odpowiednim kolorem filtra. Nosi¢ peten stréj ochronny.

Ryzyko zwigzane zpolem elektromagnetycznym: Prad spawalniczy wytwarza pole
elektromagnetyczne. Nie stosowaé zimplantami medycznymi. Nie owijaé przewoddéw
spawalniczych wokoét ciata. Przewody spawalnicze nalezy prowadzi¢ razem.

Prace po stronie napiecia sieciowego, np. z kablami, wtyczkami, gniazdkami itd., mogg by¢
wykonywane wylgcznie przez uprawnionego elektryka.

W razie wypadku nalezy natychmiast odtgczy¢ wtyczke sieciowg transformatora spawalniczego.

W przypadku powstania napie¢ kontaktowych transformator nalezy natychmiast odtgczy¢ i wezwac
uprawnionego elektryka w celu skontrolowania urzgdzenia.

Po stronie pragdu spawania nalezy zawsze stosowac wysokiej jakosci ztgcza elektryczne.

Podczas spawania nos zawsze rekawice izolacyjne na obu rekach. Chronig one przed porazeniem
prgdem (napiecie jatlowe ukladu prgdu spawania), szkodliwym promieniowaniem (ciepto
i promieniowanie UV) oraz rozbryzgami rozzarzonego metalu i zuzlu.

Uzywaj solidnego, izolowanego obuwia; buty powinny chroni¢ takze przed wilgocig. Obuwie niskie
jest nieodpowiednie, poniewaz spadajgce, zarzgce sie krople metalu mogg spowodowac
poparzenia.

Zamiast ubran syntetycznych uzywaj odpowiedniej odziezy ochronne;j.

Nie patrz na tuk elektryczny niechronionymi oczami, stosuj wytgcznie przyitbice spawalnicze
z szybkg ochronng spetniajgcg wymagania wedtug norm DIN. Poza promieniowaniem swietinym
i cieplnym, ktére powoduja oslepienie i poparzenia, tuk elektryczny emituje réwniez promieniowanie
ultrafioletowe. W przypadku niewystarczajgcej ochrony niewidoczne promieniowanie ultrafioletowe
powoduje bardzo bolesne zapalenie spojowek, ktére zaczyna byé odczuwalne dopiero po kilku
godzinach. Poza tym promieniowanie UV powoduje poparzenia niechronionych czesci ciata
przypominajgce poparzenia stoneczne.

Osoby znajdujgce sie w poblizu tuku elektrycznego nalezy réwniez poinformowaé o ryzyku
i wyposazy¢é w wymagane Srodki ochrony. W razie potrzeby ustaw parawany.

Podczas spawania, szczegdlnie w niewielkich pomieszczeniach, nalezy zapewni¢ wystarczajgcy
doptyw swiezego powietrza, poniewaz podczas procesu spawania uwalniany jest dym i szkodliwe
gazy.

Nie nalezy spawa¢ pojemnikéw, ktére zawierajg lub zawieraly gazy, paliwo, oleje mineralne lub
podobne substancje, poniewaz ich resztki mogg spowodowacé ryzyko eksplozji.

W pomieszczeniach, w ktérych istnieje ryzyko pozaru i eksplozji, obowigzujg specjalne przepisy.
Spoiny spawalnicze, ktére sg narazane na duze obcigzenia i muszg spetnia¢ okreslone wymagania
bezpieczenstwa, mogga byé wykonywane wytacznie przez specjalnie przeszkolonych
i uprawnionych spawaczy. Dotyczy to np. zbiornikdw cisnieniowych, szyn prowadzgcych, sprzegow
do przyczep itp.

OSTRZEZENIE!

Zacisk masowy nalezy zawsze podtgczac jak najblizej punktu spawania, tak by prad spawania miat
jak najkrotszg droge z elektrody do zacisku. Nigdy nie podigczaj zacisku masowego do obudowy
transformatora spawalniczego! Nigdy nie podtgczaj zacisku masowego do uziemionych elementéw
znajdujgcych sie daleko od obrabianego elementu, np. rury wodnej w innym rogu pomieszczenia.
Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia instalacji uziemiajgcej pomieszczenia, w ktérym prowadzone
jest spawanie.
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Bezpieczniki zabezpieczajgce przewody doprowadzajgce prad do gniazdka sieciowego muszg
spetnia¢ obowigzujgce przepisy (VDE 0100). Gniazdko wtykowe ze stykiem ochronnym mozna
zabezpieczy¢ do wartosci maks. 16 A (bezpieczniki lub wytacznik ochronny przewodu). Wigksze
bezpieczniki mogg doprowadzi¢ do pozaru instalacji elektrycznej lub pozaru budynku.
Transformator spawalniczy nie jest przeznaczony do uzytku przemystowego!

A [III]]] Uwaga! Nalezy sie zapoznac z instrukcjg obstugi

Porazenie prgdem z elektrody spawalniczej moze spowodowac
Smierc

Wdychanie gazéw powstajgcych przy spawaniu moze byé
niebezpieczne dla zdrowia

i

)
)i

/

b
' g ’ Iskry powstajace przy spawaniu mogg spowodowac¢ wybuch lub
pozar

Promienie tuku moga wypali¢ oczy i uszkodzi¢ skore

R
Dy

Pole elektromagnetyczne moze zaburzy¢ dziatanie rozrusznika
serca

Uwaga! Ryzyko porazenia prgdem elektrycznym

> o

Praca w ciasnych i wilgotnych pomieszczeniach

Podczas pracy w ciasnych, wilgotnych lub cieptych pomieszczeniach nalezy uzywaé izolowanych
podkfadek i przektadek oraz rekawic z mankietami wykonanych ze skéry lub innego materiatu
izolujgcego w celu ochrony ciata przed kontaktem z ziemig.

Podczas uzywania transformatorow spawalniczych w niebezpiecznych warunkach elektrycznych,
np. w ciasnych pomieszczeniach ze $cianami przewodzacymi prad (kotty, rury itp.),
w pomieszczeniach wilgotnych (przemoczenie odziezy roboczej), w pomieszczeniach cieptych
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe transformatora spawalniczego przy pracy
jatowej nie powinno przekraczaé 48 V (wartos¢ skuteczna). Niniejszy transformator spawalniczy
ma napiecie wyjsciowe wynoszgce doktadnie 48 V i moze by¢ stosowany w takich warunkach.

Odziez ochronna

Podczas pracy cate cialo spawacza musi by¢ chronione przed promieniowaniem i oparzeniami za
pomocg odpowiedniej odziezy i maski ochronne;.

Chroh rece za pomocg rekawic z mankietami wykonanych z odpowiedniego materiatu (skora).
Rekawice powinny by¢ w dobrym stanie.

Odziez nalezy chroni¢ przed iskrami i przypaleniami poprzez stosowanie odpowiedniego fartucha.
Jezeli praca tego wymaga, np. spawanie na wysokosci powyzej gtowy, nalezy stosowa¢ kombinezon
ochronny, a w razie potrzeby réwniez kask.
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Ochrona przed promieniowaniem i oparzeniami

. W miejscu pracy umies¢ tablice ostrzegawczg (,Niebezpieczenstwo! Roboty spawalnicze!”)!
Umies¢ tablice ostrzegawczg (,Niebezpieczenstwo! Nie patrz na tuk spawalniczy!”) w celu ochrony
oczu. Miejsce pracy nalezy w miare mozliwosci odgrodzi¢, tak by chroni¢ osoby znajdujgce sie
w poblizu. Osoby nieupowaznione powinny znajdowaé sie w bezpiecznej odlegtosci od miejsca
wykonywania rob6t spawalniczych.

o Sciany w bezposredniej bliskosci stacjonarnych stanowisk pracy nie mogg by¢ jasne lub
potyskujgce. Okna, co najmniej do wysokosci glowy, muszg by¢ nieprzezroczyste i nie moga
odbija¢ promieniowania, nalezy je np. pomalowa¢ odpowiednig farba.

DANE TECHNICZNE

Model BX1-160D

Zasilanie 230 V/50 Hz

Metoda chtodzenia chtodzenie wentylatorowe
Wspodtczynnik mocy (Cosd) 0.73

Kabel zasilajgcy HO7RN-F3x1,5 mm?
Kabel spawalniczy HO1N2-D 1x16 mm?Z
Wymiary 380 x 245 x 255 mm

Tabela gtéwnych osiggow

osiggi podano dla zewnetrznej temperatury 20°C, a czas spawania w wyzszej temperaturze moze by¢
krétszy.

Jula AB X hi
Box 363, SE-532 24 Skara, Sweden Welding machine
wwnw. jula.com 210-020
BX1-1600 EM &00T4.6: 2011
E S5A20.2V160A/24 4V
,-\J Ue= 48 Parmaa = G0 Uz =34 — A | e e =748
D{:ﬁ |- Bz Lm0 LT T Y 1 eff= T5ATA
. IP21S Made in P.R.C

Co do zasady prgd spawalniczy jest dostosowany do elektrody spawalniczej w nastepujgcy sposoéb:

Srednica drutu
] 01,6 02 02,5 03,2 04 05 ©5,8
spawalniczego (mm)
Prad spawalniczy (A)
40 55 80 115 160 190-260 250-300
OPIS

Urzadzenie jest agregatem do spawania tukowego o ograniczonej wydajnosci, przeznaczonym do
zastosowan amatorskich. Jest wyposazone w wewnetrzne zabezpieczenie przed przegrzaniem, ktére
automatycznie zapobiega przekroczeniu limitow temperatury roboczej przez uzwojenia. Charakterystyka
spawarki: charakterystyka spadkowa. Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna klasy A wedtug CISPR II.

W zestawie znajduje sie uchwyt elektrody, zacisk masowy, szczotka spawalnicza i maska na twarz.

Spawarka jest przystosowana do elektrod rutylowych.
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Uchwyt elektrody

Zacisk masowy

Pokretto regulujgce prad spawania
Przetacznik

Kontrolka sygnalizujgca przegrzanie
Skala prgdu spawania

Uchwyt do przenoszenia

Wtyczka sieciowa 230 V/50 Hz

ONoOOA~WNE

OBSLUGA

Przygotowania do spawania

Zacisk masowy (2) nalezy zamocowa¢ bezposrednio do spawanego elementu lub podtoza, na ktérym
umieszczony jest element.

Ostrzezenie! Dopilnuj, by podtoze miato bezposredni kontakt ze spawanym elementem. Z tego wzgledu
unikaj powierzchni lakierowanych i/lub materiatow izolujgcych. Kabel uchwytu elektrody jest na koncu
wyposazony w specjalny zacisk do zamocowania elektrody. Podczas spawania zawsze uzywaj przytbicy
spawalniczej. Zapewnia ona ochrone przed promieniowaniem tuku elektrycznego i wyrazng widocznosc¢
spawanego elementu.

Spawanie

Po podtgczeniu transformatora spawalniczego do zasilania nalezy:

Wprowadzi¢ nieotulony koniec elektrody do uchwytu (1) i podigczy¢ zacisk masowy (2) do spawanego
elementu. Nalezy zapewni¢ dobry styk elektryczny.

Za pomocg przetacznika (4) wigcz transformator spawalniczy i ustaw prad spawania za pomoca pokretta
(3) w zaleznosci od uzywanej elektrody. Trzymajac maske spawalniczg przed twarzg, przeciggnij czubek
elektrody nad powierzchnig spawanego elementu, w taki sam sposob, jak zapala sie zapatke. Jest to
najlepsza metoda zapalania tuku elektrycznego.

Na elemencie prébnym wykonaj test, aby przekonaé sie, czy wybrano wiasciwg elektrode i prad
spawania.

@ elektrody (mm) Prad spawania (A)

Typ BX1-160CK K=1. 2)
BX1-160D., BX1-160F

2,0 mm 55 A

2,5mm 80 A

3,2 mm 115 A

4,0 mm 160 A

OSTRZEZENIE!

) Nie dotykaj elektrodg spawanego elementu. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia elementu
i utrudni¢ zapton tuku elektrycznego.

. Po zapaleniu fuku elektrycznego prébuj utrzymywac¢ odlegtos¢ do spawanego elementu
odpowiadajgcg $rednicy elektrody.

. Podczas spawania nalezy, w miare mozliwosci, utrzymywacé statg odlegto$é. Nachylenie elektrody

w kierunku pracy powinno wynosi¢ 20—30°.

OSTRZEZENIE!

. Do usuwania zuzytej elektrody lub przesuwania gorgcego spawanego elementu nalezy zawsze
uzywacC obcegéw. Pamietaj, ze uchwyt elektrody (1) po zakonczeniu spawania nalezy zawsze
ktas¢ na izolowanym podtozu.

. Zuzel mozna usung¢ dopiero po wystygnieciu spoiny.

. Jezeli spawanie jest kontynuowane przy przerwanym spoiwie spawalniczym, nalezy najpierw
usungc¢ zuzel z punktu poczatkowego.
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Ochrona przed przegrzaniem

Transformator spawalniczy jest wyposazony w zabezpieczenie przed przegrzaniem. W przypadku
wyzwolenia zabezpieczenia przed przegrzaniem zapala sie¢ kontrolka (5). Pozwdl, by transformator sie

wychtodzit.

UWAGA!

Podczas uruchamiania urzgdzenia moze dojs¢ do krétkotrwatego spadku napiecia, w szczegdélnosci
w przypadku ztej jakosci instalacji sieciowej. Moze to mie¢ wplyw na inne urzadzenia (np. migotanie
lamp). W przypadku impedancji sieci Zmax<1,00 Ohm nie nalezy spodziewa¢ sie takich zaktocen.
(Wiecej informaciji uzyskasz od swojego dostawcy energii elektrycznej.)

KONSERWACJA
) Regularnie czys¢ transformator spawalniczy z pytu i brudu.
. Do czyszczenia najlepiej uzywaé miekkiej szczotki lub Scierki.

SCHEMAT POLACZEN

Schemat obwodu ilustrujgcy zasade dziatania urzadzenia

BX1-160D

L
ALZ30V

N

K1
]
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Z zastrzezeniem prawa do btedéw w druku i zmian konstrukcyjnych, ktére sg od nas niezalezne. W razie
ewentualnych problemoéw skontaktu;j sie telefonicznie z naszym dziatem obstugi klienta pod numerem:

801 600 500.
Jula Poland Sp. z 0.0., ul. Malborska 49, 03-286 Warszawa, Polska

www.jula.pl

Dbaj o Srodowisko!

Zakaz wyrzucania produktu do zwykiego

pojemnika na odpady! Produkt zawiera

elektryczne lub elektroniczne komponenty

podlegajace segregacji. Produkt nalezy zostawi¢

W wyznaczonym miejscu zbiérki odpadéw,
I— np. gminnym punkcie zbidrki odpadéw.
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SAFETY INSTRUCTIONS

Read the Operating Instructions carefully before use!

Important references

. Read the operating instructions carefully and follow these instructions. The operating instructions
provide information on the welding transformer, its correct usage and the applicable safety
instructions.

. The safety instructions must be studied and followed unconditionally.

WARNING!

. The welding transformer must only be used for its intended purpose in accordance with these
operating instructions.

) Incorrect handling of this welding transformer can result in danger to persons, animals and

property. The user of the welding transformer is responsible for his own safety and the safety of

other persons, and must therefore read and follow the safety instructions below.

Repairs and/or maintenance work must only be carried out by a qualified technician.

Only use the supplied welding cables (@ 16 mm2 of rubber).

The welding transformer must be disposed off in a proper manner.

When in operation, the welding transformer must stand directly against a wall, not covered or

wedged between other equipment, so that a sufficient volume of air can always pass through the

vents. Check that the welding transformer is correctly connected to the mains. Avoid straining the
power cord. Pull out the power plug from the mains before setting up the welding transformer in
another position.

) Check the condition of the welding cables, electrode holder and earth clamps; wear on insulating
and live parts can cause unwanted risks and have an adverse effect on the welding quality.

. Do not weld containers, vessels or pipes that contain, or have contained, flammable liquids or
gases. Avoid any direct contact with the welding current circuit; open circuit voltage between the
electrode holder and earth clamp can be dangerous. Risk of electric shock.

. The welding transformer must not be stored or used in damp or wet areas, or in the rain.

) Arc welding produces sparks, melted metal parts and smoke. For this reason, follow the
instructions below:

. Remove all combustible substances and/or materials from the work area and its immediate vicinity.
Make sure that there is an adequate air supply.

Protect the eyes with eye protection intended for this purpose (DIN safety class 9-10), which must
be fastened on the supplied welding shield. Wear gloves and dry protective clothing that is free
from oil and grease so that the skin is not exposed to the UV radiation in the arc.

NOTE!

. Arc radiation can damage the eyes and cause burn injuries on the skin.

) Arc welding produces sparks and drops of melted metal. The welded workpiece starts to glow and
stays very hot for a relatively long time. For this reason, do not touch the workpiece with your bare
hands.

. Arc welding releases hazardous fumes; avoid inhaling these fumes.

. Protect yourself from the dangerous effects of the arc. Keep unauthorised persons at least 15
metres away from the arc.

WARNING!
Depending on the mains conditions, operation of the welding transformer can result in interference to the
voltage supply to other users. Contact your electricity supplier if necessary.

Risks during arc welding

. There are several sources of potential risks during arc welding. It is therefore very important for the
welder to follow the instructions below to safeguard his own safety and the safety of others, and to
prevent personal injury and material damage.

. All work on the mains voltage supply, e.g. cables, contacts, outlets etc. must only be carried out by
an authorised electrician.
. Pull out the welding transformer mains plug immediately in the event of an accident.
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Disconnect the welding transformer immediately if any contact problems occur, and allow an
authorised electrician to run a check.

Always ensure that there are good electrical contacts on the welding current supply side.

Always wear insulated gloves on both hands when welding. These will provide protection from
electric shock (open-circuit voltage on welding current circuit), from dangerous radiation (thermal
and UV radiation), and from white-hot metal and slag spatter.

Wear heavy-duty insulated shoes, which also provide insulation from water. Low cut shoes are
unsuitable, because dropping, white-hot metal can cause burn injuries.

Wear suitable protective clothing, which is not synthetic.

Do not look into the arc with unprotected eyes. Always use a welding shield with DIN approved
protective glass. In addition to light emissions and thermal radiation, which can dazzle and cause
burn injuries, the arc also emits UV radiation. In the event of inadequate protection this invisible
ultraviolet radiation can cause painful conjunctivitis, which only becomes noticeable several hours
later. UV radiation also causes burn injuries similar to sunburn on unprotected parts of the body.
Other personnel in the vicinity of the arc must also be informed of the risks and provided with the
requisite safety equipment. Set up screens if necessary.

Make sure there is an adequate supply of fresh air to ventilate smoke and toxic gas when welding,
especially in confined areas.

Do not weld on containers that contain, or have contained, gas, fuel, mineral oil or the like and
where residues may pose a risk of explosion.

Special regulations are applicable in areas where there is a fire risk or explosion risk.

Welded joints which are exposed to extensive stress and which must comply with specific safety
requirements must only be welded by specially trained and authorised welders. This applies to
pressure vessels, guide rails, trailer couplings, etc.

WARNING!

Always connect the earth clamp as close to the weld as possible so that the welding current can
take the shortest possible route from the electrode to the earth clamp. Never connect the earth
clamp to the welding transformer casing. Never connect the earth clamp to earthed parts at a
considerable distance from the workpiece, e.g. a water pipe in another corner of the room. This
could cause the protective conductor system in the welding room to be damaged.

Fuses for supply lines to mains outlets must comply with the applicable regulations (VDE 0100).
Protective contact outlets must be fused for a maximum of 16 A (fuses or safety switch). Larger
fuses can result in fire in the circuit or fire damage in the building.

The welding transformer is not suitable for industrial use.

A [[[]]] Caution! Read instruction manual

:q

Electric shock from welding electrode can kill

Breathing welding fumes can be hazardous to your health

Welding sparks can cause explosion or fire

Arc rays can burn eyes and injure skin
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Electromagnetic field can cause pacemaker malfunction

Caution!: Risk of electric shock

Confined and damp areas

. Insulating mats and spacers must be used when working in confined, damp or hot areas. Gauntlet
type gloves made of leather or other insulating material must also be worn to protect the body from
earthing.

. When using the welding transformer in electrically hazardous conditions, e.g. in confined spaces

with electrically conductive walls (boilers, pipes etc.), in wet areas (soaking of work clothes), in hot
areas (sweating of work clothes), the open-circuit output voltage on the welding transformer must
not be higher than 48 V (effective value). This welding transformer has an output voltage of exactly
48 V and may therefore be used in such conditions.

Protective clothing

. The welder must wear full-body protection with suitable protective clothing and face protection to
provide protection from radiation and burn injuries.
. Protect both hands with gauntlet type gloves of a suitable material (leather). The gloves must be in

good condition.
e Protect clothes from showering sparks and burn injuries with a suitable apron. When necessary, e.g.
when welding above head height, a protective suit and helmet must be worn.

Protection from radiation and burn injuries

. Set up a warning sign (Danger Welding in Progress) at the workplace. Set up a warning sign
(Danger Do not look directly at the welding flame) to protect the eyes. The workplace must as far
as possible be screened off to protect persons in the near vicinity. Keep other people at a safe
distance from the welding area.

. Walls in the immediate vicinity of stationary welding areas must not be bright or reflecting.
Windows, at least to head height, must be non-transparent and non-radiation-reflective, e.g.
painted with suitable paint.

TECHNICAL DATA

Model BX1-160D

Mains voltage 230 V/50 Hz
Cooling method Fan cooling

Power factor (CosO) 0.73

Power cord HO7RN-F3x1.5 mm?
Welding cable HO1N2-D 1x16 mm?
Dimensions 380 x 245 x 255 mm
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Table of Main Performance Parameters

the output is rated at an ambient temperature of 20 °C and the welding time may be reduced at higher
temperatures.

Jula AB i hi
Box 363, SE-532 24 Skara, Sweden Welding machine
wwnw. jula.com 210-020
BX1-1600 EHN &0074.6: 2011
E S5A/20.2V-160A/24 4V
r\J Lo = 480y Earraa =500 Ug =244 —— L - e =70
D{:‘J"—" - Bz (MR TN |t TG, A8, 1= 13 8TA
‘T‘ IP215 Made in P.R.C

Generally, welding current is adequate to welding electrode according with as following:

Diameter ofwelding
$1,6 b2 $2.5 ¢ 3.2 b4 b5 $5.8
rod/mm
Welding current /A
40 55 80 115 160 190-260 250-300
DESCRIPTION

This machine is a limited duty arc welding power sources designed for use by laymen. It has thermal
control device inside which can automatically prevent the welding power source windings from exceeding
the operating temperature limits. Characteristics of welding machine: drop characteristic. EMC is Class A
according to CISPR Il

This machine includes welding electrode holder and earth clamp, welding brush and face mask.

The welder is adapted for rutile electrodes.

Electrode holder

Earth clamp

Adjusting knob for welding current
Power switch

Overheating lamp

Scale for welding current
Carrying handle

Mains plug 230 V/50 Hz

©ONOGOA~WNE
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OPERATION

Welding preparation

The earth clamp (2) is attached directly to the workpiece or the underlayer on which the workpiece is
placed.

Warning: Make sure there is a direct contact with the workpiece. Avoid painted surfaces and/or insulating
material. The electrode holder cable has a special clip at the end to clamp the electrode. Always use a
welding shield during the welding. This protects the eyes from arc radiation and still gives a clear view of
the workpiece.

Welding

When the welding transformer has been connected to the mains supply, proceed as follows:

Insert the bare end of the electrode in the electrode holder (1) and connect the earth clamp (2) to the
workpiece. Make sure there is a good electrical contact.

Switch on the welding transformer with the switch (4) and adjust the welding current with the knob (3),
depending on the electrode used. Hold the welding shield in front of your face and move the electrode tip
over the workpiece in the same way as you light a match. This is the best method to light the arc.

Test on a sample piece that the correct electrode and amperage have been selected.

Electrode @ Welding current (A)
(mm)
Type BX1-160CK K=1, 2)
BX1-160D, BX1-160F
2.0 mm 55A
2.5 mm 80 A
3.2mm 115 A
4.0 mm 160 A
WARNING!
. Do not touch the workpiece with the electrode. This can damage the workpiece and make it more
difficult to ignite the arc.
) As soon as the arc is lit, try to maintain a gap from the workpiece corresponding to the diameter of
the electrode.
. This gap should as far as possible be held constant during the welding. The angle of the electrode

in the direction of the work should be 20°-30°.

WARNING!

) Always use a pair of tongs to remove consumed electrodes or move hot workpieces. Remember
that the electrode holder (1) must always be placed on an insulated surface after welding.

) Slag must only be removed when the joint has cooled.

. If the welding continues at a broken weld joint, the slag must be removed first from the application
point.

Overheat protection

The welding transformer is fitted with overheat protection. The control lamp (5) comes on if the overheat
protection is triggered. Allow the welding transformer to cool for a while.

NOTE!

A short loss of voltage may occur when the equipment is started, especially if there is poor contact with
the mains. This can affect other equipment (e.g. lamp flickering). Such interference is not to be expected
with a mains impedance of Zmax<1.00 OHM. (Contact your electricity supplier for further information.)

MAINTENANCE

. Regularly clean the welding transformer from dust and dirt.
. Cleaning is best done with a fine brush or cloth.
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WIRING DIAGRAM

Operating principle block diagram of circuit
BX1-160D
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Subject to printing errors and design changes over which we have no control. In the event of problems,
please contact our service department.

Jula Postorder AB, Box 363, SE-532 24 SKARA, SWEDEN

www.jula.se

Care for the environment!

Must not be discarded with household waste!

This product contains electrical or electronic

components that should be recycled.

Leave the product for recycling at the designated
I station e.g. the local authority’s recycling station.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY
EG FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
EF SAMSVARSERKL/ERING

POSTORDER - VARUHUS

Allt f6r hemmafixare och proffs.

Jula Postorder AB, Box 363, SE-532 24 SKARA, SWEDEN

certify that the design and manufacturing of this product
intygar att konstruktion och tillverkning av denna produkt
bekrefter at konstruksjon og produksjon av dette produktet

A
[V 700 L s
Welding Transformer / Svetsinverter / Sveiseinverter
BX1-160D 160A

Part number / Artikelnummer / Artikkelnummer
210-020

conforms to the following directives and standards:
Overensstdmmer med féljande direktiv och standarder:
er i samsvar med fglgende direktiver og standarder:

Low Voltage Directive 2006/95/EC
Electromagnetic Compatibility 2004/108/EC
Machinery Directive 98/37/EC

EN 60974-1:2005 EN 60974-6:2003
EN 60974-10:2003

This product was CE marked in year -09
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Skara  2009-06-11 (&u@\/\
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