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SVENSKA

Las bruksanvisningen noggrant innan anvandning!

TEKNISKA DATA

Kapacitet
Lufttryck

Genomsnittlig luftférbrukning

Anslutning luftintag

Ljudeffektsniva, LwA

Ljudtrycksniva, LpA
Max vibrationsniva

Anvand alltid horselskydd!
Det deklarerade vardet for vibration, som har uppmatts i enlighet med standardiserad testmetod, kan
anvandas for att jamfora olika verktyg med varandra och fér en preliminar bedémning av exponering.

VARNING!

3/327,1/8”,
60 — 90 psi

1/4"

97 dB(A)
86 dB (A)
3,4 m/s?

5/32” och 3/16”

0,12 m3/minut (4 kubikfot/minut)

Den faktiska vibrationsnivan under anvandning av elverktyg kan skilja sig fran det angivna totalvardet
beroende pa hur verktyget anvands. Identifiera darfor de sakerhetsatgarder som kravs for att skydda
anvandaren baserat pa en uppskattning av exponering i verkliga driftférhallanden (som tar hansyn till alla
delar av arbetscykeln sasom tiden nar verktyget ar avstangt och nar den koérs pa tomgang, utover

igangsattningstiden).

SPRANGSKISS

€
/
No.03 Jaw Case

( Spanner Gauge )
£ No.13
| Frame
——— 71m/m —‘ ’

g

\

/10

4.0m/m

//-‘lB /'1C
S o o

3.2m/m

2.4m/m




SVENSKA

Del nr

Beskrivning Del nr | Beskrivning
1A Munstycke 3/16” 28 Gummidyna
1B Munstycke 5/32” 29 Luftcylinder
1C Munstycke 1/8” 30-1 Luftkolvstang
1D Munstycke 3/32” 30-2 | Luftkolv Al
06-1 | Kaftkapa fram 30-3 | Lasmutter luftkolv
06-2 | Andkaftkapa 30-4 | Stor jarnplatta
07 Kaft 30-5 | Liten jarnplatta
08 Kéftforare 31A Luftkolvring
09 Bricka 32 O-ring cylinder 67.94x2.62
10 Fjader kaftférare 33 Cylinderhatt
10A | O-ring ramkapa 27x2 35 Mattstock pa skruvnyckel
11 Ramhuvud 36 Skruvnyckel
12 Huslasmutter 37 Stift avtryckare
13 Stddring 38 Koppling
14 Stdd-O-ring p12 39 Avtryckarstav
15 Ram 40 Avtryckare
16 Oljekolv 41 Koppling
17 O-ring oljekolv p22A 42 Avtryckarspak
18 Stddring 43 Havarmsstift
19 Returfjader 43A | O-ring ventillyftare p7
20 Hangkldmma 44 Ventillyftare
21 Ramkapa 44A Ventilfiader
22 Mutter ramkapa 45 Ventil
23 Skyddshatt 45A | Ventilflans
24 Stift stallskruv 45B Flans-O-ring p5
25 Stdd-O-ring 12 46 Ventilfiader
26 Stddring 51 O-ring ventilhatt p11
27 Ramlasmutter 52 Ventilhatt

RENGORING OCH PAFYLLNING AV OLJA — NITPISTOL
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Koppla loss luftslangen.

Skruva loss maskinhuvudet med hjalp av skruvnyckeln, se figur 1.
Oppna bottenk&pan med hjalp av skruvnyckeln, se figur 2.

Ta loss cylinderkolven, se figur 3.
Rengor ramenheten och cylindern invandigt.

Fyll pa smorjolja, se figur 4.

Rengor kolvstangen och applicera fett pa cylinderns innervagg och O-ringen, se figur 5.
Montera delarna genom att félja anvisningarna fér demontering i omvand ordning.

RENGORING OCH PAFYLLNING AV OLJA — MASKINHUVUD

Nogokrwbh =

Koppla loss luftslangen.

Skruva loss maskinhuvudet med hjalp av skruvnyckeln, se figur 1.
Plocka isar delarna med hjalp av skruvnyckeln, se figur 2.
Rengor alla delar samt maskinhuvudets insida, se figur 3.
Applicera smoérjolja, se figur 4.
Kontrollera langden, se figur 5.
Montera ihop maskinhuvudet genom att félja anvisningarna fér demontering i omvand ordning.




SVENSKA

ALLMANT UNDERHALL AV TRYCKLUFTSVERKTYG

For att halla ditt tryckluftsverktyg i fullgott och funktionsdugligt skick ar det viktigt att du anvander och
regelbundet underhaller verktyget enligt foljande anvisningar.

TRYCKLUFT
Anvand tryckluft i omradet 6,0 — 8,0 kg/cm? eller enligt specifikationen for det aktuella verktyget.
. Om lufttrycket ar for lagt reduceras i hog grad verktygets kapacitet och inte ens normala
arbetsmoment kan utféras pa korrekt satt.
. Om lufttrycket ar for hogt 6kas i och for sig verktygets kapacitet, men dess interna delar slits snabbt
och skadas latt, vilket reducerar verktygets livslangd.
FILTER

Den framsta orsaken till att delar i ett tryckluftsverktyg slits ut i fortid &r frammande material i tryckluften,
sasom vatten, damm, rost och andra partiklar. Verktyget maste darfor ha ett filter som stoppar dessa
partiklar och férser verktyget med ren och torr tryckluft. Filtret maste rengéras regelbundet sa att inte
luftflodet till verktyget reduceras. Om filtret tapps igen forsamras verktygets kapacitet och prestanda.
Dessutom ansamlas efter hand vatten i kompressorn. Detta vatten maste ocksa tdmmas regelbundet for
att sakerstalla en god och torr lufttillférsel.

SMORJNING

Alla tryckluftsverktyg maste smorjas regelbundet for att halla dem i toppskick. Smérjningen sker genom
en sa kallad ”"3-punkiskombination” via en ’“vatten/oliekammare”. Nar gasen passerar genom
vatten/oljekammaren finférdelas smorjoljan i oljekammaren. Det ar viktigt att valja ratt smérjolja for det
aktuella verktyget. Om en olamplig smoérjolja anvands kan verktyget skadas. Som tumregel
rekommenderas SAE#10 som smdérjmedel. Tjock maskinolja far aldrig anvéndas.

Om verktyget saknar vatten/oljekammare, tillsatt tre eller fyra droppar smérjolja med jdmna mellanrum i
verktygets tryckluftsintag fére, under tiden och aven efter anvandning.

For tryckluftsverktyg med slagverkan (typ nalhammare), kontrollera varje manad att det finns tillrackligt
med smorjolja vid hammardelen. Fér dessa verktyg skall smorjolja SAE#30 anvandas. Tillsatt oljan i det
speciella smorjoljeintaget genom att forst lossa skruven till intaget och sedan skruva tillbaka den pa pats.



SVENSKA

FELSOKNING

OBS!

Sténg av och koppla bort tryckluften innan du utfér nagon felsékning pa ett tryckluftsverktyg.

Problem

Mdojliga orsaker / Korrigerande atgarder

Roterande verktyg: Verktyget roterar
langsamt eller inte alls.

Motorns slavgasventil eller inloppshalet ar igentappt av
frammande material. Kontrollera och rengor vid behov.
Rotorbladet ar sénder. Byt ut rotorbladet.

O-ringen &r sliten eller sitter fel. Byt ut drev eller lager.

Verktyget kan inte stoppas.

O-ringen &r sliten eller sitter fel. Byt ut O-ringen.
Ventilstangen ar deformerad. Byt ut slavventilstangen.

Motorn fungerar inte.

Rotorn ar blockerad av frammande material. Rengoér.
Lagret ar skadat. Byt ut lagret.
Lufttrycket &r for lagt. Oka lufttrycket enligt specifikation.

Verktyget fungerar inte, 6kad mangd
avgaser.

Rotorbladet ar blockerat. Avlagsna frammande material.
Motorn kéarvar pa grund av rost. Rengér och fyll pa olja.

Verktyget roterar normalt, men
vridmomentet reduceras kontinuerligt.

Stansenheten ar skadad. Byt ut skadade delar.
For liten mangd smorjolja. Fyll pa smorjolja.
Axelhuvud eller axelhylsa ar defekt. Byt ut skadad del.

Luftverkande verktyg: Verktyget roterar
langsamt eller endast en liten mangd
luft kommer ut genom utloppshalet.

Gaskanalen ar blockerad av frammande material.
Rengbdr.

Motorn ar internt blockerad av frammande material.
Rengdr.

Hastighetsreglaget ar felaktigt installt. Justera reglaget.

Klamman kan inte halla borrhuvudet.

Spannringen ar sliten. Demontera och byt ut
spannringen.

Verktyg av kamtyp: Motorn roterar, men
axeln ror sig inte eller roterar onormailt.

Kamhjulets fingrar ar slitna. Byt ut slitha delar.
Fjadern &r defekt eller sliten. Byt ut fjiddern.

Verktyg av héaftstiftstyp: Klamrarna
faster inte eller kan inte dras av.

Stiftplattan ar sliten. Rengér kamfingrarna.
Hylsfjadern ar sliten. Byt ut fjadern.

Reducerad oljetryckfjader eller felaktigt positionerad
oljestang. Justera.

Verktyg av inféringstyp: Inféringskraften
reduceras kontinuerligt.

Okande friktion mellan kolv och cylinder. Smérja
cylindern.
Ventilen lacker luft. Byt ut skadade eller slitha delar.

Vatten/oliekammaren fungerar inte.

Behallaren sitter inte at ordentligt eller luften regleras ej
korrekt via oljejusteringsknappen. Tata behallaren och
kontrollera O-ringen avseende gaslackage.

Med reservation for tryckfel och konstruktionséndringar som vi ej kan rada 6ver. Vid eventuella problem,
kontakta var serviceavdelning pa telefon: 0200-88 55 88.

Jula Postorder AB, Box 363, 532 24 SKARA

www.jula.se



NORSK

Les bruksanvisningen noye for produktet tas i bruk.

TEKNISKE DATA

Kapasitet 3/32”, 1/8”, 5/32” og 3/16”
Lufttrykk 60 — 90 psi

Gjennomsnittlig luftforbruk 0,12 m3minutt (4 kubikkfot/minutt)
Tilkobling luftinntak 1/4"

Lydeffektsniva, LwA 97 dB(A)

Malt lydtrykksniva, LpA 86 dB (A)

Maks vibrasjonsniva 3,4 m/s?

Bruk alltid herselsvern!
Den angitte verdien for vibrasjon, som er malt i henhold til standardiserte testmetoder, kan brukes til a
sammenlikne ulike verktgy med hverandre og til en preliminger vurdering av eksponering.

ADVARSEL!

Det faktiske vibrasjonsnivaet under bruk av el-verktay kan skille seg fra den angitte totalverdien, avhengig
av hvordan verktgyet brukes. Finn derfor ut hvilke sikkerhetstiltak som er ngdvendig for & beskytte
brukeren, pa grunnlag av en vurdering av eksponering under reelle driftsforhold (som tar hensyn til alle
delene av arbeidsprosessen, som tiden nar verktgyet er avslatt, og nar det kjgres pa tomgang, utover
igangsettingstiden).
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NORSK

BESKRIVELSE AV KOMPONENTER

Del nr. Beskrivelse Del nr. | Beskrivelse
1A Munnstykke 3/16” 28 Gummipute
1B Munnstykke 5/32” 29 Luftsylinder
1C Munnstykke 1/8” 30-1 Luftkolbestang
1D Munnstykke 3/32” 30-2 Luftkolbe Al
06-1 Kjeftdeksel foran 30-3 Lasemutter luftkolbe
06-2 Endekjeftdeksel 30-4 Stor jernplate
07 Kjeft 30-5 Liten jernplate
08 Kjeftfgring 31A Luftkolbering
09 Skive 32 O-ring sylinder 67,94x2,62
10 Fjeer kjeftfaring 33 Sylinderhette
10A O-ring rammedeksel 27x2 35 Malestokk pa skiftengkkel
11 Rammehode 36 Skiftengkkel
12 Huslasemutter 37 Stift avtrekker
13 Stattering 38 Kobling
14 Stoette-O-ring p12 39 Avtrekkerstang
15 Ramme 40 Avtrekker
16 Oljekolbe 41 Kobling
17 O-ring oljekolbe p22A 42 Avtrekkerspak
18 Stgttering 43 Hevarmsstift
19 Returfjeer 43A O-ring ventillgfter p7
20 Hengeklemme 44 Ventillgfter
21 Rammedeksel 44A Ventilfjeer
22 Mutter rammedeksel 45 Ventil
23 Vernehette 45A Ventilflens
24 Stift justeringsskrue 45B Flens O-ring p5
25 Stoette-O-ring 12 46 Ventilfjaer
26 Stattering 51 O-ring ventilhette p11
27 Rammelasemutter 52 Ventilhette

RENGJGRING OG PAFYLLING AV OLJE — NAGLEPISTOL
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Koble fra luftslangen.

Skru av maskinhodet ved hjelp av skiftengkkelen, se figur 1.
Apne bunndekselet ved hjelp av skiftengkkelen, se figur 2.

Fjern sylinderkolben, se figur 3.
Rengjgr rammeenheten og sylinderen innvendig.

Fyll pa smeareolje, se figur 4.

Rengjar kolbestangen og pafgr fett pa sylinderens innervegg og O-ringen, se figur 5.
Monter delene ved & fglge anvisningene for demontering i omvendt rekkefalge.

RENGJ@RING OG PAFYLLING AV OLJE — MASKINHODE

Nogokrwh =

Koble fra luftslangen.

Skru av maskinhodet ved hjelp av skiftengkkelen, se figur 1.
Ta delene fra hverandre ved hjelp av skiftengkkelen, se figur 2.
Rengjar alle deler samt innsiden av maskinhodet, se figur 3.

Pafar smareolje, se figur 4.

Kontroller lengden, se figur 5.

Sett sammen maskinhodet ved a fglge anvisningene for demontering i omvendt rekkefelge.




NORSK

GENERELT VEDLIKEHOLD AV TRYKKLUFTSVERKTQ@Y

For & holde trykkluftsverkteyet i god og funksjonsdyktig stand er det viktig at du bruker og utfgrer
regelmessig vedlikehold pa verktayet, i henhold til fglgende anvisninger.

TRYKKLUFT

Bruk trykkluft i omradet 6,0 — 8,0 kg/cm? eller i henhold til spesifikasjonen for det aktuelle verktayet.

. Hvis lufttrykket er for lavt, reduseres verkigyets kapasitet betydelig, og selv ikke normale
arbeidsoppgaver kan utfgres pa riktig mate.

. Huvis lufttrykket er for hayt, gkes i og for seg verktayets kapasitet, men de innvendige delene slites
raskt og far lett skader, slik at levetiden til verktgyet reduseres.

FILTER

Den viktigste arsaken til at deler i et trykkluftsverktay slites ut for tidlig, er fremmedlegemer i trykkluften,
for eksempel vann, stev, rust og andre partikler. Verktgyet ma derfor ha et filter som stopper disse
partiklene og tilfgrer verkteyet ren og terr trykkluft. Filteret ma rengjeres regelmessig, slik at ikke
luftstrammen til verktgyet reduseres. Huvis filteret tiltettes, forringes verktayets kapasitet og ytelse.

Etter hvert kommer det ogsé til & samle seg vann i kompressoren. Dette vannet ma temmes ut
regelmessig for a sikre god og tarr tilfarsel av luft.

SMORING

Alle trykkluftsverktgy ma smares regelmessig, slik at de holdes i god stand. Smaringen skjer gjiennom en
sakalt "3-punktskombinasjon" via et "vann-/oliekammer". Nar gassen passerer gjennom vann-
/oliekammeret, finfordeles smeareoljen i oljekammeret. Det er viktig & velge riktig smgareolje for det aktuelle
verktgyet. Hvis en uegnet smgreolje benyttes, kan verktgyet bli skadet. Som tommelfingerregel anbefales
SAE#10 som smgremiddel. Tykk maskinolje ma aldri benyttes.

Hvis verktgyet mangler vann-/oljekammer, tilsetter du tre eller fire draper smeareolje med jevne
mellomrom i verktgyets trykkluftsinntak for, ved og etter bruk.

For trykkluftsverktey med slagvirkning (type nalhammer) kontrollerer du manedlig at det er nok smgreolje
ved hammerdelen. For denne typen verktgy skal smgreolje av typen SAE#30 benyttes. Tilsett oljen i det
spesielle smereoljeinntaket ved farst & lgsne skruen til inntaket og deretter skru den pa plass igjen.



NORSK

FEILSOKING

OBS! Sla av og koble fra trykkluften far du utfarer feilsgking pa et trykkluftsverktay.

Problem

Mulige arsaker / Korrigerende tiltak

Roterende verktgy: Verktagyet roterer
langsomt eller ikke i det hele tatt.

Motorens slavegassventil eller innnlgpshullet er tiltettet
av fremmedlegemer. Kontroller og rengjar ved behov.
Rotorbladet er i stykker. Bytt ut rotorbladet.

O-ringen er slitt eller feil plassert. Bytt ut drev eller lager.

Verktgyet kan ikke stoppes.

O-ringen er slitt eller feil plassert. Bytt ut O-ringen.
Ventilstangen er deformert. Bytt ut slaveventilstangen.

Motoren fungerer ikke.

Rotoren er blokkert av fremmedlegemer. Rengjar.
Lageret er skadet. Bytt ut lageret.

Lufttrykket er for lavt. @k lufttrykket i henhold til
spesifikasjon.

Verktoyet fungerer ikke, gkt mengde
avgasser.

Rotorbladet er blokkert. Fjern fremmedlegemer.
Motoren laser seg pa grunn av rust. Rengjer og fyll pa
olje.

Verktgyet roterer normalt, men
dreiemomentet reduseres kontinuerlig.

Stanseenheten er skadet. Bytt ut skadede deler.
For liten mengde smgreolje. Fyll pa smareolje.
Akselhode eller akselhylse er defekt. Bytt ut skadet del.

Luftdrevet verktoy: Verktoyet roterer
langsomt, eller bare en liten mengde luft
kommer ut gjennom utlgpshullet.

Gasskanalen er blokkert av fremmedlegemer. Rengjar.

Fremmedlegemer  blokkerer motoren  innvendig.
Rengjar.
Hastighetsreguleringen er  feil innstilt.  Juster

reguleringen.

Klemmen kan ikke holde borehodet.

Spennringen er slitt. Demonter og bytt ut spennringen.

Verktgy av kamtypen: Motoren roterer,
men akselen beveger seg ikke eller
roterer unormalt.

Fingrene pa kamhjulet er slitt. Bytt ut slitte deler.
Fjeeren er defekt eller slitt. Bytt ut fjzeren.

Verktgy av tegnestifttypen: Klemmene
fester ikke eller kan ikke dras av.

Stiftplaten er slitt. Rengjeor kamfingrene.
Hylsefjaeren er slitt. Bytt ut fjzeren.
Redusert oljetrykkfjzer eller feil
Juster.

plassert oljestang.

Verktgy av innfaringstypen: | e @Jkende friksjon mellom kolbe og sylinder. Smegr
Innfgringskraften reduseres kontinuerlig. sylinderen.

° Ventilen lekker luft. Bytt skadede eller slitte deler.
Vann-/oliekammeret fungerer ikke. o Beholderen sitter ikke som den skal, eller luften

reguleres ikke korrekt via oljejusteringsknappen. Tett
beholderen og kontroller O-ringen med tanke pa
gasslekkasje.

Med forbehold om trykkfeil og konstruksjonsendringer utenfor var kontroll. Ved eventuelle problemer,
kontakt var serviceavdeling pa telefon: 67 90 01 34.
Jula Norge AS, Solheimsveien 6-8, 1471 LORENSKOG

www.jula.no




DANSK

Laes instruktionerne omhyggeligt for brug!

TEKNISKE DATA

Kapacitet 3/32", 1/8", 5/32" og 3/16"
Lufttryk 60 - 90 psi

Gennemsnitligt luftforbrug 0,12 m3/minut (4 kubikfod/minut)
Tilslutning til luftindtag 1/4"

Lydeffektniveau, LwA 97 dB(A)

Lydtryksniveau, LpA 86 dB(A)

Maks. vibrationsniveau 3,4 m/s?

Brug altid hgrevaern!

Den erklaerede vaerdi for vibrationer malt i overensstemmelse med en standardiserede testmetode kan
bruges til at sammenligne forskellige vaerktgjer med hinanden og til en forelgbig vurdering af
eksponering.

Advarsel!

Det faktiske vibrationsniveau under brug af elveerktgj kan afvige fra den angivne totalveaerdi,

afhaengigt af hvordan veerktgjet bruges. Identificer derfor de sikkerhedsforanstaltninger, der kreeves for at
beskytte

brugeren baseret pa et sken over eksponering under reelle driftsforhold (under hensyntagen til alle

dele af arbejdscyklussen, sasom den tid, hvor veerktgjet er slukket, og nar det kerer i tomgang, ud over
opstartsperioden).
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DANSK

8.
Delnr. | Beskrivelse Delnr. | Beskrivelse

1A Mundstykke 3/16” 28 Gummipude

1B Mundstykke 5/32” 29 Luftcylindre

1C Mundstykke 1/8” 30-1 Luftstempelstang

1D Mundstykke 3/32” 30-2 Luftstempel Al

06-1 | Dezeksel til forreste keebe 30-3 | Lasemgtrik luftstempel

06-2 | Dezeksel til endekaebe 30-4 | Stor jernplade

07 Kaebe 30-5 | Lille jernplade

08 Kaebefgrer 31A Luftstempelring

09 Plade 32 O-ring cylinder 67.94x2.62
10 Fjederkeebefgrer 33 Cylinderhaette

10A | O-ring rammeovertreek 27x2 35 Lineal pa skruenggle
11 Rammehoved 36 Skruenggle
12 Husets lasemgtrik 37 Stiftudlgser
13 Stattering 38 Kobling
14 Stoette-O-ring p12 39 Udlgserstang
15 Ramme 40 Udlgser
16 Oliestempel 41 Kobling
17 O-ring oliestempel p22A 42 Udlgserhandtag
18 Stattering 43 Handtagsstift
19 Returfjeder 43A | O-ring ventillgfter p7
20 Haengeklemme 44 Ventillgfter

21 Rammeovertraek 44A Ventilfieder

22 Mgtrikrammeovertraek 45 Ventil

23 Beskyttelsesheette 45A | Ventilflange

24 Stift saetskrue 45B Flange-O-ring p5

25 Stoette-O-ring 12 46 Ventilfieder

26 Stattering 51 O-ring ventilhaette p11
27 Lasemagtrik til ramme 52 Ventilhaette

RENG@RING OG PAFYLDNING AF OLIE — NITTEPISTOL
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1. Frakobl luftslangen.
2. Skru maskinhovedet af ved hjaelp af skruengglen, se figur 1.
3. Abn bunddaekslet ved hjeelp af skruengglen, se figur 2.
4. Fjern cylinderstemplet, se figur 3.
5. Renggr indersiden af rammenheden og cylinderen.
6. Fyld smareolie pa, se figur 4.
7. Renggr stempelstangen, og smar fedt pa cylinderens indervaeg og O-ringen, se figur 5.
8. Saml delene ved at folge instruktionerne for afmontering i omvendt reekkefelge.

RENG@RING OG PAFYLDNING AF OLIE — MASKINHOVED

1. Frakobl luftslangen.
2. Skru maskinhovedet af ved hjaelp af skruengglen, se figur 1.
3. Afmonter delene ved hjeelp af skruengglen, se figur 2.
4. Renggr alle dele og indersiden af maskinhovedet, se figur 3.
5. Pafer smareolie, se figur 4.
6. Kontroller laengden, se figur 5.
7. Saml maskinhovedet igen ved at felge instruktionerne for afmontering i omvendt raekkefolge.
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DANSK

GENEREL VEDLIGEHOLDELSE AF TRYKLUFTSVARKTQ3J

For at holde dit trykluftsveerktgj i god stand er det vigtigt, at du bruger og regelmeessigt vedligeholder det i
henhold til felgende instruktioner.

TRYKLUFT
Brug trykluft i omradet 6,0 - 8,0 kg/cm? eller som specificeret for det pageeldende veerktgj.
. Hvis lufttrykket er for lavt, reduceres veerktgjets kapacitet kraftigt, og selv normale operationer kan
ikke udfares korrekt.
. Hvis luftirykket er for hgjt, @ges veerkigjets kapacitet, men dets indre dele slides hurtigt og
beskadiges let, hvilket reducerer veerktgjets levetid.
FILTER

Hovedarsagen til for tidlig slitage af dele i et trykluftsveerktaj er fremmedlegemer i trykluften, f.eks. vand,
stgv, rust og andre partikler. Veerktgjet skal derfor have et filter, der stopper disse partikler og forsyner
veerktgjet med ren og ter trykluft. Filteret skal rengeres regelmaessigt, sa Iufttilfgrslen til vaerktgjet ikke
reduceres. Hvis filteret bliver tilstoppet, reduceres veerktgjets kapacitet og ydeevne.

Desuden ophobes der gradvist vand i kompressoren. Dette vand skal ogsa temmes regelmaessigt for at
sikre en god og ter Iufttilfersel.

SMORING

Alle trykluftsveerktgj skal smares regelmaessigt for at holde dem i topform. Smaringen sker ved hjeelp af
en sakaldt "3-punkts kombination" via et "vand/olie-kammer". Nar gassen passerer gennem vand/olie-
kammeret, forsteves smgreolien i oliekammeret. Det er vigtigt at vaelge den rigtige smeareolie til det
pageeldende veerktgj. Hvis der anvendes en uegnet smgareolie, kan veerktgjet blive beskadiget. Som
tommelfingerregel anbefales SAE#10 som smaremiddel. Der ma aldrig bruges tyk maskinolie.

Hvis veerktgjet ikke har et vand/oliekammer, skal du med jeevne mellemrum tilszette tre eller fire draber
smagreolie til veerktgjets trykluftindtag fgr, under og endda efter brug.

For slagveerktaj med trykluft (f.eks. nalehamre) skal du hver maned kontrollere, at der er nok smareolie
ved hammerdelen. Til disse vaerktgjer skal der bruges SAE#30 smgreolie. Fyld olie pa det seerlige
smgreolieindtag ved fgrst at Igsne skruen pa indtaget og derefter skrue den pa igen.
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FEJLFINDING

OBS!

Sluk og afbryd trykluften, fgr du udferer fejlfinding pa et trykluftsveerktgj.

Problem

Mulige arsager / korrigerende handlinger

Roterende veerktgjer: Veerktgjet roterer
langsomt eller slet ikke.

Motorens slavegasventil eller indgangshul er tilstoppet
med fremmedlegemer. Kontroller og renger om
ngdvendigt.

Rotorbladet er knaekket. Udskift rotorbladet.

O-ringen er slidt eller sidder forkert. Udskift drev eller
leje.

Veerktgjet kan ikke stoppes.

O-ringen er slidt eller sidder forkert. Udskift O-ringen.
Ventilstangen er deformeret. Udskift slaveventilstangen.

Motoren virker ikke.

Rotoren er blokeret af fremmedlegemer. Rengar.
Lejet er beskadiget. Udskift lejet.
Lufttrykket er for lavt. @g lufitrykket som angivet.

Veerktgjet virker ikke, aget meengde
udstedningsgasser.

Rotorbladet er blokeret. Fjern fremmedlegemer.
Motoren gar i std pa grund af rust. Rengegr og pafyld
olie.

Veerktgjet roterer normalt, men
drejningsmomentet reduceres Igbende.

Stanseenheden er beskadiget. Udskift beskadigede
dele.

For lidt smgreolie. Fyld op med smgreolie.
Akselhoved eller akselbgsning er defekt. Udskift den
beskadigede del.

Luftaktiveret veerktgj: Veerktajet roterer
langsomt, eller der kommer kun en lille

meengde luft ud gennem udgangshullet.

Gaskanalen er blokeret af fremmedlegemer. Rengar.
Motoren er blokeret indvendigt af fremmedlegemer.
Rengar.

Hastighedskontrollen er indstillet forkert. Juster
kontrolknappen.

Klemmen kan ikke holde borehovedet.

Speaendringen er slidt. Afmonter og udskift speendringen.

Veerktoj af kamtypen: Motoren roterer,
men akslen bevaeger sig ikke eller
roterer unormalt.

Kamhjulets fingre er slidte. Udskift slidte dele.
Fjederen er defekt eller slidt. Udskift fiederen.

Veerktgj af typen heefteklammer:
Haefteklammerne sidder ikke fast eller
kan ikke fjernes.

Stiftpladen er slidt. Renger kamfingre.
Basningsfjederen er slidt. Udskift fiederen.

Reduceret olietrykfieder eller forkert placeret oliestang.
Juster.

Veerktgj af indfaringstypen:
Indfagringskraften reduceres Igbende.

Jget friktion mellem stempel og cylinder. Smgr
cylinderen.

Ventilen lzekker luft. Udskift beskadigede eller slidte
dele.

Vand/olie-kammeret fungerer ikke.

Beholderen sidder ikke ordentligt, eller luften er ikke
reguleret korrekt via oliejusteringsknappen. Forsegl|
beholderen, og tiek O-ringen for gasleekage.

Med forbehold for trykfejl og designaendringer uden for vores kontrol.
Hvis der opstéar problemer, bedes du kontakte vores serviceafdeling.

Jula Postorder AB, Box 363, 532 24 SKARA

www.jula.com
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Przed uzyciem uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi!

DANE TECHNICZNE

Wydajnos¢

Cisnienie powietrza
Przecietne zuzycie powietrza
Podtgczenie wlotu powietrza

Poziom mocy akustycznej LwA

3/32”, 1/8”, 5/32” i 3/16”
60-90 psi

0,12 m¥minute

1/4"

97 dB(A)

Poziom ci$nienia akustycznego LpA
Maksymalny poziom drgan

Uzywaj okularow ochronnych!

86 dB (A)
3,4 m/s?

Deklarowana warto$¢ drgan, ktéra zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodg testowg, moze
zosta¢ wykorzystana do poréwnania réznych narzedzi ze sobg oraz w celu dokonania wstepnej oceny

narazenia sie na dziatanie drgan.

OSTRZEZENIE!

Rzeczywisty poziom drgan podczas korzystania z elektronarzedzia, w zaleznosci od sposobu
postugiwania sie nim, moze réznic¢ sie od podanej wartosci catkowitej. Dlatego nalezy zidentyfikowa¢ te
Srodki zabezpieczajgce, ktdére w oparciu o ocene narazenia na oddziatywanie szkodliwych czynnikéw w
warunkach rzeczywistych (przy wzieciu pod uwage wszystkich czedci cyklu roboczego, jak réwniez
czasu, w ktdrym narzedzie jest wytgczone lub pracuje na biegu jatowym, poza czasem rozruchowym)
wymagane sg, aby chronic¢ uzytkownika.

SCHEMAT

/

Spanner Gauge \
Z No.13
| Frame
——— 71m/m —‘ ’

-
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Czes$é nr | Opis Czesé nr | Opis
1A Dysza 3/16” 28 Poduszka gumowa
1B Dysza 5/32” 29 Cylinder powietrzny
1C Dysza 1/8” 30-1 Trzon ttoczka powietrza
1D Dysza 3/32” 30-2 Tiok powietrza Al
06-1 Przednia ostona szczek 30-3 Nakretka ttoku powietrza
06-2 Ostona koncéwki szczek 30-4 Piyta zelazna duza
07 Szczeki 30-5 Plyta zelazna mata
08 Prowadnica szczek 31A Pierscien ttoka
09 Podktadka 32 O-ring cylindra 67,94x2,62
10 Sprezyna prowadnicy szczek 33 Nasadka cylindra
10A O-ring ostony ramy 27x2 35 Miara klucza nastawnego
11 Rama gtéwna 36 Klucz
12 Nakretka blokady obudowy 37 Sworzen spustu
13 Podktadka 38 Ztgczka
14 Pomocniczy o-ring p12 39 Drazek spustu
15 Rama 40 Spust
16 Tiok olejowy 41 Ztgczka
17 O-ring ttoka olejowego p22A 42 Dzwignia spustu
18 Podktadka 43 Sworzen dzwigni
19 Sprezyna zwrotna 43A O-ring popychacza zaworu p7
20 Zacisk wiszacy 44 Popychacz zaworu
21 Ostona ramy 44A Sprezyna zaworu
22 Nakretka ostony ramy 45 Zawor
23 Pokrywa ochronna 45A Kotnierz zaworu
24 Sworzeh sruby nastawnej 45B Kotnierz z o-ringiem p5
25 Pomocniczy o-ring 12 46 Sprezyna zaworu
26 Podktadka 51 O-ring nasadki zaworu p11
27 Nakretka blokady ramy 52 Kotpak zaworu

CZYSZCZENIE | DOLEWANIE OLEJU — NITOWNICA PNEUMATYCZNA

== |

Rys.1

Rys.2

Odtgcz waz z powietrzem.
Odkre¢ gtowice urzadzenia za pomoca klucza, zobacz rysunek 1.
Odkre¢ kluczem dolng ostone, zobacz rysunek 2.

Rys.3

oil

Rys.4

Rys.5

NGO~ ®WN =

Zdejmij kolbe cylindra, zobacz rysunek 3.

Wyczy$¢ rame i wnetrze cylindra.

Uzupetnij poziom oleju, zobacz rysunek 4.

Wyczys$¢ trzpien ttoka i zaaplikuj smar na wewnetrzng $ciane cylindra i o-ring, zobacz rysunek 5.
Zmontuj czesci, postepujac w odwrotnej kolejnosci do instrukcji demontazu.

CZYSZCZENIE | DOLEWANIE OLEJU - GLOWICA URZADZENIA

Nogok~wbh =

Odtgcz waz z powietrzem.

Odkre¢ gtowice urzgdzenia za pomoca klucza, zobacz rysunek 1.

Rozkre¢ czesci za pomocg klucza, zobacz rysunek 2.

Wyczys$¢ wszystkie czesci oraz wewnetrzng strone gtowicy urzadzenia, zobacz rysunek 3.
Zaaplikuj olej smarujgcy, zobacz rysunek 4.

Sprawdz dtugos¢, zobacz rysunek 5.

Zmontuj gtowice urzadzenia, postepujgc w odwrotnej kolejnosci do instrukcji demontazu.
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KONSERWACJA NARZEDZI NA SPREZONE POWIETRZE

Aby utrzymac narzedzie w dobrym stanie technicznym, istotne jest uzywanie i konserwowanie go wedtug
nastepujgcych wskazéwek.

SPREZONE POWIETRZE

Uzywaj sprezonego powietrza w zakresie 6,0-8,0 kg/cm? lub wedtug specyfikaciji dla danego narzedzia.

. Jezeli cisnienie jest za niskie, w duzym stopniu zmniejsza sie wydajnos¢ narzedzia i nie jest
mozliwe korzystanie z niego w normalny sposob.
. Przy zbyt duzym cisnieniu moze natomiast dojs¢ do szybszego zuzycia i lekkiego uszkodzenia
wewnetrznych czesci narzedzia, co skraca jego zywotnosc.
FILTR

Najistotniejszg przyczyng zuzywania sie czesci jest obecnos¢ obcych materiatéw w sprezonym powietrzu,
np. wody, kurzu, rdzy i innych czgsteczek. Narzedzie musi by¢ dlatego wyposazone w filtr zatrzymujacy
te czgsteczki i zaopatrujgcy narzedzie w czyste i suche powietrze. Filtr musi by¢ czyszczony regularnie
tak, aby nie doszio do redukcji strumienia powietrza. Jesli filtr zapcha sie, pogarsza sie wydajnosé
i poziom mocy narzedzia.

Ponadto w sprezarce moze gromadzi¢ sie woda. Woda musi by¢ réwniez regularnie usuwana, aby
zapewni¢ doptyw suchego powietrza.

SMAROWANIE

Wszystkie narzedzia na sprezone powietrze muszg by¢ smarowane regularnie, aby utrzymac je
w dobrym stanie. Smarowanie odbywa sie przez tzw. ,kombinacje 3-punktowg” poprzez ,komore
wodnag/olejowq”. Kiedy gaz przeptywa przez komore wodng/olejowa, olej smarujgcy rozprzestrzenia sie
w komorze. Dlatego tez istotny jest wybdr odpowiedniego oleju dla danego narzedzia. W przypadku
uzycia niewtasciwego oleju moze dojS¢ do uszkodzenia narzedzia. Zalecamy uzywanie oleju SAE#10.
Nigdy nie nalezy uzywac ciezkiego oleju maszynowego.

W przypadku braku komory wodnej/olejowej nalezy nanies¢ trzy lub cztery krople oleju w réwnych
odstepach na wlot sprezonego powietrza przed pracg, w trakcie oraz po jej zakohczeniu.

W przypadku narzedzi z udarem (np. miotek iglowy) co miesigc sprawdzaj, czy przy czesci miotkowej
znajduje sie odpowiednia ilos¢ oleju. Dla takich urzadzen zalecamy olej smarujgcy SAE#30. Wilej olej
przez odpowiedni wlew olejowy, odkrecajgc najpierw jego Srube oraz zakrecajgc jg po zaaplikowaniu
oleju.
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WYKRYWANIE USTEREK

UWAGA! Wylgcz i odtgcz sprezone powietrze, zanim rozpoczniesz wykrywanie usterek.

Problem

Mozliwe przyczyny / Rozwigzanie problemu

Obracajgce sie narzedzia:
Narzedzie obraca sie powoli lub
nie obraca sie wcale.

Zawor silnika lub wlot jest zapchany przez obcy materiat.
Sprawdz i wyczy$¢ w razie potrzeby.

Ptat wirnika jest zepsuty. Wymien pfat wirnika.

O-ring jest zuzyty lub niewtasciwie zamontowany. Wymien
uszczelnienie lub fozysko.

Nie mozna zatrzymac
narzedzia.

O-ring jest zuzyty lub niewtasciwie zamontowany. Wymien o-
ring.
Rdzen zaworu jest odksztatcony. Wymien rdzen zaworu.

Silnik nie dziata.

Wirnik jest zablokowany przez obcy materiat. Wyczys¢.
tozysko jest uszkodzone. Wymien tozysko.

Cisnienie powietrza jest za niskie. Zwieksz cisnienie wedtug
specyfikaciji.

Narzedzie nie dziata,
zwiekszona ilos¢ spalin.

Ptat wirnika jest zablokowany. Usun obcy materiat.
Silnik zakleszcza sie z powodu rdzy. Wyczys$¢ i uzupetnij ole;.

Narzedzie obraca sie normalnie,
ale moment obrotowy stale sie
zmniejsza.

Sztanca zostata uszkodzona. Wymien uszkodzone czesci.

Za mata ilos¢ smaru. Uzupetnij olej smarujgcy.

Wat gtéwny lub nasadka sg uszkodzone. Wymien uszkodzong
czese.

Narzedzia na sprezone
powietrze: Narzedzie obraca sie
powoli lub tylko niewielka ilo$¢
powietrza wydostaje sie przez
otwor wylotowy.

Kanat gazu jest zablokowany przez obcy materiat. Wyczysc¢.
Silnik jest wewnetrznie zablokowany przez obcy materiat.
Wyczysc.

Regulator predkosci jest niewtasciwie ustawiony. Ustaw
regulator.

Zacisk nie trzyma gtowicy
wiertia.

Pierscien blokujgcy jest zuzyty. Zdemontuj i wymien pierscieh.

Narzedzia typu grzebieniowego:
Silnik obraca sie, ale wat nie
porusza sie lub nie obraca sie
we wiasciwy sposoéb.

Zeby kota grzebieniowego sg zuzyte. Wymien zuzyte czesci.
Sprezyna jest uszkodzona lub zuzyta. Wymien sprezyne.

Narzedzia typu pinezkowego:
Klamry nie trzymajg we
wiasciwy sposdb lub nie mogg
zostac odciggniete.

Wktadka jest zuzyta. Wyczy$¢ elementy grzebienia.

Nasadka sprezynowa jest zuzyta. Wymien sprezyne.
Zredukowana sprezyna cisnienia oleju lub Zle wypozycjonowany
bagnet olejowy. Ustaw.

Narzedzia wsysajgce: Trwate
zmniejszenie mocy
wprowadzane;.

Zwiekszone tarcie miedzy cylindrem a ttokiem. Nasmaruj
cylinder.

Zawoér przepuszcza powietrze. Wymienh uszkodzone lub zuzyte
czesci.

Komora wodna/olejowa nie
dziata.

Pojemnik nie jest wiasciwie zamontowany lub strumien
powietrza nie jest prawidtowo regulowany za pomocg przycisku
regulacji oleju. Uszczelnij zbiornik i sprawdz, czy o-ring nie
przepuszcza gazu.

Z zastrzezeniem prawa do btedéw w druku i zmian konstrukcyjnych, ktére sg od nas niezalezne. W razie
ewentualnych probleméw skontaktuj sie telefonicznie z naszym dziatem obstugi klienta pod numerem:

801 600 500.

Jula Poland Sp. z 0.0., ul. Malborska 49, 03-286 Warszawa, Polska

www.jula.pl
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Read the Operating Instructions carefully before use

TECHNICAL DATA

Capacity

Air pressure

Average air consumption
Connection, air intake
Sound power level, LWA

Sound pressure level, LpA

Vibration level

3/32",1/8", 5/32" and 3/16"
60 — 90 psi

0.12 m3/minute (4 cubic feet/minute)

1/4"

97 dB(A)
86 dB (A)
3,4 m/s?

Always wear ear protection!

The declared vibration value, which has been measured by a standardised test method, can be used to
compare different tools with each other and for a preliminary assessment of exposure.

WARNING!

The actual vibration level when using power tools may differ from the specified maximum value,
depending on how the tool is used. It is therefore necessary to determine which safety precautions are
required to protect the user, based on an estimate of exposure in actual operating conditions (taking into
account all stages of the work cycle, e.g. the time when the tool is switched off and when it is idling, in

addition to the start-up time).

EXPLODED DIAGRAM
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Part no. Description Part no. Description
1A Nozzle 3/16” 28 Rubber cushion
1B Nozzle 5/32” 29 Air cylinder
1C Nozzle 1/8” 30-1 Air piston stem
1D Nozzle 3/32” 30-2 Air piston Al
06-1 Jaw case, front 30-3 Air piston lock nut
06-2 Jaw case end 30-4 Big iron plate
07 Jaw 30-5 Small iron plate
08 Jaw pusher 31A Air piston ring
09 Washer 32 Cylinder o-ring 67.94x2.62
10 Jaw pusher spring 33 Cylinder cap
10A Frame cap o-ring 27x2 35 Measure on spanner
11 Frame head 36 Spanner
12 Case lock nut 37 Trigger pin
13 Backup ring 38 Coupling
14 Backup o-ring p12 39 Trigger rod
15 Frame 40 Trigger
16 Oil piston 41 Coupling
17 Oil piston o-ring p22A 42 Trigger lever
18 Backup ring 43 Lever pin
19 Return spring 43A Valve lifter o-ring p7
20 Hanging clip 44 Valve lifter
21 Frame cap 44A Valve spring
22 Frame cap nut 45 Valve
23 Protective cap 45A Valve collar
24 Set screw pin 45B Collar o-ring p5
25 Backup o-ring 12 46 Valve spring
26 Backup ring 51 Valve cap o-ring p11
27 Frame lock nut 52 Valve cap

CLEANING AND FILLING WITH OIL - RIVET GUN

d'_b—h T 3
- oil
%r =~
vl i b
)| e
Fig. 1 Fig. 2 Fig.3 Fig.4 Fig.5
1. Disconnect the air hose.
2. Unscrew the machine head using the spanner, see figure 1.
3. Open the bottom cover using the spanner, see figure 2.
4, Remove the cylinder piston, see figure 3.
5. Clean the frame unit and the cylinder internally.
6. Top up with lubricating oil, see figure 4.
7. Clean the piston rod and apply grease to the cylinder's inner wall and the O-ring, see figure 5.
8. Install the parts by following the dismantling instructions in reverse order.
CLEANING AND FILLING WITH OIL — MACHINE HEAD
1. Disconnect the air hose.
2. Unscrew the machine head using the spanner, see figure 1.
3. Dismantle the parts using the spanner, see figure 2.
4. Clean all the parts and the inside of the machine head, see figure 3.
5. Apply lubricating oil, see figure 4.
6. Check the length, see figure 5.
7. Install the machine head by following the dismantling instructions in reverse order.
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| GENERAL MAINTENANCE OF COMPRESSED AIR TOOL

To keep your compressed air tool in good working order, it is important to use and regularly maintain the
tool according to the following instructions.

| COMPRESSED AIR
Use compressed air in the range 6.0 — 8.0 kg/cm? or according to the specification for the tool in question.
. The capacity of the tool will be greatly reduced if the air pressure is too low and not even normal
work can be performed correctly.
. If the air pressure is too high, the tool's capacity increases, but the internal parts become worn
rapidly and are damaged easily. This reduces the life of the tool.
FILTER

Foreign materials in the compressed air (water, dust, rust and other particles) are the primary reason why
parts of a compressed air tool wear out prematurely. The tool must have a filter that stops these particles
and supplies the tool with clean, dry compressed air. The filter must be cleaned regularly to ensure that
the air flow in the tool is not reduced. If the filter becomes clogged, the tool's capacity and performance
will be impaired.

In addition, water gradually accumulates in the compressor. This water must also be emptied regularly to
ensure a good, dry air supply.

LUBRICATION

All compressed air tools must be lubricated regularly to keep them in top condition. Lubrication takes
place through a "3-point combination" via a "water/oil chamber". When the gas passes through the
water/oil chamber, the lubricating oil is finely distributed in the oil chamber. It is important to select the
correct lubricating oil for the tool in question. The tool may become damaged if an unsuitable lubricating
oil is used. As a rule of thumb, SAE#10 is recommended as a lubricant. Never use viscous machine oil.

If the tool does not have a water/oil chamber, add three or four drops of lubricating oil at regular intervals
in the tool's compressed air intake before, during and also after use.

Compressed air tools with a percussion action (such as needle hammers) should be checked each month
to ensure there is sufficient lubricating oil in the hammer section. Lubricating oil SAE#30 should be used
for these tools. Add the oil in the special lubricating oil intake by first undoing the screw for the intake and
then screwing it back into place.
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TROUBLESHOOTING

NOTE! Turn off and disconnect the compressed air before troubleshooting a compressed air tool.

Problems

Possible causes/Corrective measures

Rotating tool: The tool rotates slowly or
not at all.

The motor's slave gas valve or intake hole is blocked by
foreign material. Check and clean if necessary.

The rotor blade is broken. Replace the rotor blade.

The O-ring is worn or incorrectly located. Replace drive
or bearing.

The tool cannot be stopped.

The O-ring is worn or incorrectly located. Replace the
O-ring.
The valve rod is deformed. Replace the slave valve rod.

The motor does not work.

The rotor is blocked by foreign material. Clean.

The bearing is damaged. Replace the bearing.

The air pressure is too low. Increase the air pressure
according to the specification.

The tool does not work, increased
amount of exhaust emissions.

The rotor blade is blocked. Remove foreign materials.
The motor jams due to rust. Clean and top up the oil.

The tool rotates normally, but the torque
is continually reduced.

The punching unit is damaged. Replace damaged parts.
Insufficient lubricating oil. Top up with lubricating oil.
Defective shaft head or shaft sleeve. Replace the
damaged part.

Pneumatic tool: The tool rotates slowly
or only a small amount of air emerges
through the outlet hole.

The gas duct is blocked by foreign material. Clean.
The motor is blocked internally by foreign material.
Clean.

The speed control is incorrectly set. Adjust the control.

The clamp cannot hold the drill head.

The snap ring is worn. Remove and replace the snap
ring.

Cam-type tools: The motor rotates, but
the shaft does not move or rotates
abnormally.

The cam wheel fingers are worn. Replace worn parts.
The spring is defective or worn. Replace the spring.

Drawing pin-type tools: The clamps do
not attach or cannot be pulled off.

The pin plate is worn. Clean the cam fingers.

The sleeve spring is worn. Replace the spring.
Reduced oil pressure spring or incorrectly positioned oil
rod. Adjust.

Insertion-type tools: The insertion force
is continually reduced.

Increasing friction between piston and cylinder.
Lubricate the cylinder.

The valve is leaking air. Replace damaged or worn
parts.

The water/oil chamber is not working.

The holder is not properly fitted or the air is not
regulated correctly via the oil adjustment button. Seal
the holder and check the O-ring for gas leaks.

Subject to printing errors and design changes over which we have no control. In the event of problems,

please contact our service department.

Jula Postorder AB, Box 363, SE-532 24 SKARA, SWEDEN

www.jula.com
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C€

EU DECLARATION OF CONFORMITY / EU FORSAKRAN OM GVERENS'STI"\MMELSE / EU SAMSVARSERKLARING /
EU-OVERENSSTEMMELSESERKLARING / DEKLARACJA ZGODNOSCI UE / EU KONFORMITATSERKLARUNG /
EU VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS / DECLARATION UE DE CONFORMITE / EU CONFORMITEITSVERKLARING

Item number / Artikelnummer / Artikkelnummer / Varenummer / Numer artykutu / Artikelnummer / Tuotenumero / Numéro de référence /
Artikelnummer

072000

MEEC
TOOLS

Jula AB, Box 363, SE-632 24 SKARA, SWEDEN

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer./ Denna forsékran om éverensstammelse utfardas
pa tillverkarens eget ansvar./ Denne samsvarserklzering er utstedt under ansvaret til produsenten./ Denne overensstemmelseserklaering er
udstedt under producentens eneansvar./ Niniejsza deklaracja zgodnos$ci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta./ Diese
Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt./ Tama vaatimustenmukaisuusvakuutus on
annettu valmistajan yksinomaisella vastuulla./ La présente déclaration de conformité est émise sous la seule responsabilité du fabriquant. /
Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant./

RIVET GUN / NITPISTOL / NAGLE PISTOL / NITTEPISTOL / NITOWNICA /
NIETPISTOLE / NIITTIPISTOOLI / RIVETEUSE / TACKER
AT-6015 Max air pressure: 7bar

Conforms to the following directives, regulations and standards:/ Overensstammer med féljande direktiv, férordningar och standarder:/ Er i
samsvar med fglgende direktiver, forordning og standarder:/ Overholder fglgende direktiver, forordninger og standarder:/ Sg zgodne
z nastepujacymi dyrektywami, regulacja i normami:/ Entspricht den folgenden Richtlinien, Vorschriften und Normen:/ Seuraavien
direktiivien, asetusten ja standardien mukainen:/ Conforme aux directives, réglements et normes suivants: / Voldoet aan de volgende
richtlijnen, voorschriften en normen:

Directive/Regulation Harmonised standard

ENISO 11148-11:2011
MD 2006/42/EC

This product was CE marked in year:/ Produkten CE-mérktes ar:/ Dette produktet ble CE-merket dette aret:/ Produktet blev CE-maerket i ar:/
Wyréb oznakowany znakiem CE w roku:/ Dieses Produkt erhielt die CE-Kennzeichnung im Jahr:/ Tamé tuote on CE-merkitty vuonna:/
Ce produit a recu le marquage CE en:/ Dit product werd CE-gemarkeerd in het jaar: -04

Skara 2013-01-14

Bo Eriksson

BUSINESS AREA MANAGER (Signatory for Jula and authorised to compile the technical
documentation. /Undertecknat fér Jula samt behérig att sammanstalla den tekniska
dokumentationen. / Signert for Jula og kvalifisert til a sammenfatte den tekniske dokumentasjonen. /
Underskrevet pa vegne af Jula og bemyndiget til udarbejdelse af den tekniske dokumentation./
Podpisano w imieniu Jula oraz osoby upowaznionej do sporzadzenia dokumentaciji technicznej. /
Unterzeichnet im Namen von Jula und befugt, die technische Dokumentation zusammenzustellen, /
Allekirjoittanut Julan puolesta ja valtuutettu kokoamaan tekniset asiakirjat. / Signé au nom de Jula et
habilité a établir la documentation technique. / Ondertekend namens Jula en gemachtigde voor de
samenstelling van de technische documentatie

DoC: EN-SE-NO-DA-PL-DE-FI-FR-NL
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