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I OPERATING INSTRUCTIONS

A Important! Read the user instructions
carefully before use. Save them for
future reference. (Translation of the
original instructions)

B7 BRUKSANVISNING

A Viktigt! Las bruksanvisningen fore
anvandning. Spara den for framtida
bruk. (Original bruksanvisning)

[T BRUKSANVISNING

A Viktig! Les bruksanvisningen ngye
for bruk. Ta vare pa den for fremtidig
bruk. (Oversettelse av original
bruksanvisning)

LCIY BETJENINGSVEJLEDNING

A Vigtigt! Laes betjeningsvejledningen
fgr brug. Gem den til senere brug.
(Oversaettelse af den originale
vejledning)

¥ INSTRUKCJA OBSLUGI

A Wazne! Przed uzyciem uwaznie
przeczytaj instrukcje obstugi!
Zachowaj jg na przysziosé.
(Tlumaczenie oryginalnej instrukcji)

018722,018723,018724,018725

i\g.

KIT

[Hd BEDIENUNGSANLEITUNG

A Wichtig! Die Bedienungsanleitung
vor der Verwendung bitte sorgfaltig
durchlesen! Fiir die zukiinftige
Verwendung aufbewahren.
(Bedienungsanleitung im Original)

IEN KAYTTOOHJEESTA

A Tarkeaa! Lue kayttohje huolella
ennen kayttoa! Sailyta se mychempaa
kayttoa varten.

(K&aannos alkuperaisestd kayttoohjeesta)

1 MODE D’EMPLOI

A Important ! Lisez attentivement le
mode d'emploi avant la mise en service.
Conservez-le.

(Traduction des instructions originales)

[ GEBRUIKSAANWIJZING

A Belangrijk! Lees de gebruiksaanwijzing
aandachtig door voordat u het apparaat
gebruikt. Bewaar de gebruiksaanwijzing
voor toekomstig gebruik.

(Vertaling van de originele instructies)



Viktigt! Las bruksanvisningen noggrant innan anvandning. Spara den for framtida
behov. Ratten till andringar forbehalles. For senaste version av bruksanvisningen se
www.jula.se

Viktig! Les bruksanvisningen ngye fgr bruk. Ta vare pa den for fremtidig bruk.
Med forbehold om endringer. Nyeste versjon av bruksanvisningen finner du pa
www.jula.no

Vigtigt! Laes betjeningsvejledningen fgr brug. Gem den til senere brug. Ret til
@ndringer forbeholdes. Den seneste version af betjeningsvejledningen findes pa
www.jula.com

Wazny! Przed uzyciem uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi!. Zachowaj jg na przyszfosc.
7 zastrzezeniem prawa do zmian. Najnowsza wersja instrukcji obstugi znajduije sie na
www.jula.pl

Important! Read the user instructions carefully before use. Save them for future
reference. Jula reserves the right to make changes. For latest version of operating
instructions, see www.jula.com

Wichtig! Die Bedienungsanleitung vor der Verwendung bitte sorgfaltig durchlesen.
Fir die zukiinftige Verwendung aufbewahren. Anderungen vorbehalten.
Die aktuellste Version der Bedienungsanleitung finden Sie auf www.jula.com

Tarkeda! Lue kayttéohje huolella ennen kayttoa. Sailyta se myohempaa kayttoa
varten. Pidatamme oikeuden muutoksiin.Katso kayttéohjeiden uusin versio taalta:
www.jula.com

Important ! Lisez attentivement le mode d’emploi avant la mise en service.
Conservez-le pour pouvoir le consulter ultérieurement. Nous nous réservons le droit
d'apporter des modifications.Pour la derniére version du manuel utilisateur, voir
www.jula.com

Belangrijk! Lees de gebruiksaanwijzing aandachtig door voordat u het apparaat
gebruikt. Bewaar de gebruiksaanwijzing voor toekomstig gebruik.

Wijzigingen voorbehouden. Voor de nieuwste versie van de gebruiksaanwijzing,
zie www.jula.com
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SV
SAKERHETSANVISNINGAR

Anvand skyddsglasdgon vid borrning - risk for 6gonskada.

SYMBOLER

@ Las bruksanvisningen.

C E Godkand enligt gallande direktiv/forordningar.

@ Anvand skyddsglasogon.

ﬁ Kasserad produkt ska atervinnas enligt gallande
= | bestammelser.

TEKNISKA DATA

Ganginsats Langd.
018722 M6 x 1,0 6,3 mm
018723 M8 x 1,25 8,3 mm
018724 M10 x 1,5 10,4 mm
018725 M12 x 1,75 12,4 mm

Komplett gangreparationssats med gangtappar, monteringsverktyg
och insatser. Verktyg och borr av HSS-stal. Insatserna ar
tillverkade av rostfritt stal 304. Levereras i en platask.

1. Djupjusteringskrage



LA N

Monteringsverktyg
Borr
Gangtapp
Ganginsatser

BILD 1

HANDHAVANDE

VIKTIGT!

Efter varje borrnings- eller gangningsoperation maste alla
metallspan noga avldagsnas med tryckluft eller magnet.

1

2.

Borra ur den skadade gangan eller skruven med spiralborret (3).

Skar ny ganga i det urborrade hélet med gangtappen.
Anvand lamplig skarvatska for basta resultat.

Placera ganginsatsen pa monteringsverktyget.
Ganginsatsens medbringartapp ska passas in i
monteringsverktygets tappspar. Stall in djupstoppringen.
Passa in ganginsatsen i den nyskurna gangan och skruva
den forsiktigt pa plats.

Bryt av monteringstappen med avbrytaren.

0BS!

Beroende pa tillampning kan magnet behévas for att avlagsna
den lossbrutna monteringstappen. For gangor av storre
dimension, sarskilt tandstiftsgangor, ska monteringstappen
brytas loss och avlagsnas med en lang spetstang.



0BS!

Anvand lamplig skarvatska och vrid gangtappen tillbaka ett
halvt varv for varje fullt varv medurs for att sakerstalla att
gangningen sker effektivt.

— Vid blindhal, stall in Iaget for djupjusteringskrage (1) pa
monteringsverktyget (2) sa att inte ganginsatsen
bottnar och sticker ut dver den dvre ytan av ganghalet.
Sakerstall att ganginsatsens mothall (A) kommer i
skaran pa monteringsverktyget (2).

BILD 2

5. Vrid insatsen i halet till erforderligt djup och ta bort
monteringsverktyget (2).

6. Anvand ett lampligt dorn och hammare for att ta bort
mothallet.

UNDERHALL

RENGORING

Torka av verktyg och ganginsatser efter varje anvandning sa att
de ar fria fran olja, smuts och metallspan. Tvatta inte med nagot
avfettande.

FORVARING

Forvara delarna i platiddan.



NO
SIKKERHETSANVISNINGER

Bruk vernebriller ved boring — fare for gyeskade.

SYMBOLER

@ Les bruksanvisningen.

C E Godkjent i henhold til gjeldende direktiver/forskrifter.

@ Bruk vernebriller.

ﬁ Kassert produkt skal gjenvinnes i henhold til
== | gjeldende forskrifter.

TEKNISKE DATA

Gjengeinnsats Lengde.
018722 M6 x 1,0 6,3 mm
018723 M8 x 1,25 8,3 mm
018724 M10 x 1,5 10,4 mm
018725 M12 x 1,75 12,4 mm

Komplett gjengereparasjonssett med gjengetapper,
monteringsverktgy og innsatser. Verktgy og bor av HSS-stal.
Innsatsene er laget av rustfritt stal 304. Leveres i en metallkoffert.



=

LA WwoN

Dybdejusteringskrage

Monteringsverktgy

Bor

Gjengetapp

Gjengeinnsatser
BILDE 1

VIKTIG!

Etter hver bore- eller gjengeoperasjon ma alt metallspon
fiernes ngye med trykkluft eller magnet.

1.

2.

Bor ut den skadde gjengen eller skruen med spiralboret (3).

Skjaer en ny gjenge i det utborede hullet med gjengetappen.
Bruk en egnet skjeerevaeske for best resultat.

Plasser gjengeinnsatsen pa monteringsverktgyet.
Gjengeinnsatsens medbringertapp skal innrettes i
monteringsverktgyets tappspor. Still inn dybdestoppringen.
Innrett gjengeinnsatsen i den nyskarede gjengen og skru
den forsiktig pa plass.

Brekk av monteringstappen med avbryteren.

Avhengig av bruk kan det vaere ngdvendig med en magnet fort a
fjerne den Igsbrukne monteringstappen. For gjenger med stgrre



dimensjoner, seerlig tennpluggjenger, skal monteringstappen
brekkes Igs og fiernes med en lang spisstang.

MERK!
Bruk en egnet skjeerevaeske og vri gjengetappen tilbake en

halv omdreining for hver hele omdreining med klokken for 3
sikre at gjengingen gjgres effektivt.

—  Ved blindhull justerer du innstillingen for
dybdejusteringskrage (1) pa monteringsverktgyet (2)
slik at gjengeinnsatsen ikke nar bunnen og stikker ut
over den gvre flaten av gjengehullet. Pass pa at
gjengeinnsatsens mothold (A) havner i sporet pa
monteringsverktgyet (2).

BILDE 2

5. Vriinnsatsen i hullet til en tilstrekkelig dybde og fjern
monteringsverktgyet (2).

6. Bruk et egnet dor og hammer for a fierne motholdet.

RENGJ@RING

Terk av verktgy og gjengeinnsatser etter hver gangs bruk slik
at de er frie for olje, smuss og metallspon. Ikke vask med noe
avfettende.

OPPBEVARING

Oppbevar delene i metallboksen.

10



DA
SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

Brug sikkerhedsbriller, nar du borer —risiko for gjenskader.

SYMBOLER

@ Laes brugsanvisningen.

c € Godkendt i henhold til gaeldende direktiver/
forordninger.

Brug sikkerhedsbriller.

Produktet skal bortskaffes i henhold til geeldende

1| @

regler.
TEKNISKE DATA
Gevindindsats Laengde.
018722 M6 x 1,0 6,3 mm
018723 M8 x 1,25 83 mm
018724 M10 x 1,5 10,4 mm
018725 M12 x 1,75 12,4 mm

Komplet gevindreparationssaet med gevindtappe, monteringsvaerktgj
0g indsatser. Veerktgj og bor fremstillet af HSS-stal. Indsatserne er
fremstillet af rustfrit stal 304. Leveres i en blikdse.

1. Dybdeindstillingsring
2. Monteringsveerktgj



Bor
4, Gevindtap
5. Gevindindsatser
FIGUR 1

HANDTERING

VIGTIGT!

Efter hver boring eller gevindskaering skal alle metalspaner
fiernes omhyggeligt med trykluft eller en magnet.

1. Bordet beskadigede gevind eller den beskadigede skrue ud med
spiralboret (3).

2. Skeer et nyt gevind i det udborede hul med gevindtappen.
Brug den rette skaerevaeske for at fa det bedste resultat.

3. Placer gevindindsatsen p& monteringsvaerktgjet.
Gevindindsatsens drivstift skal passe ind i
monteringsvaerktgjets gevindskaererille. Indstil
dybdestopringen. Saet gevindindsatsen i det nyskarne
gevind, og skru den forsigtigt pa plads.

4. Braek monteringsstiften af med en tang.

0BS!

Afhaengigt af brugen kan det vaere ngdvendigt med en magnet
for at fjerne den afbraekkede monteringsstift. Ved stgrre
gevind, iseer tendrgrsgevind, skal monteringsstiften braekkes
af og fiernes med en lang spidstang.

12



0BS!

Brug en passende skaerevaske, og drej gevindtappen en halv
omgang tilbage for hver fulde omdrejning med uret for at
sikre, at gevindskaeringen er effektiv.

— Ved blinde huller skal du indstille positionen for
dybdejusteringsringen (1) pa installationsveerktgjet (2),
sa gevindindsatsen ikke rammer bunden og stikker ud
over gevindhullets gverste flade. Sgrg for, at
gevindindsatsens modhold (A) garind i rillen pa
monteringsveerktgjet (2).

FIGUR 2

5. Drejindsatsen i hullet til den gnskede dybde, og fiern
monteringsvaerktgjet (2).

6. Brugen passende dorn og hammer til at fierne modholdet.

VEDLIGEHOLDELSE

RENG@RING

Tgr veerktdj og gevindindsatser af efter hver brug, sa de
er fri for olie, snavs og metalspaner. Ma ikke vaskes med
affedtningsmidler.

OPBEVARING

Opbevar delene i metalzesken.

13
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Uzywaj okularéw ochronnych podczas wiercenia — ryzyko
uszkodzenia oczu.

SYMBOLE

@ Przeczytaj instrukcje obstugi.

C € Zatwierdzona zgodnos¢ z obowigzujgcymi
dyrektywami/rozporzadzeniami.

Uzywaj okularéw ochronnych.

Zuzyty produkt oddaj do utylizacji, postepujac
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

DANE TECHNICZNE

1@

Wktadki gwintowe Diugosc
018722 M6 x 1,0 6,3 mm
018723 M8 x 1,25 8,3 mm
018724 M10 x 1,5 10,4 mm
018725 M12 x 1,75 12,4 mm

Kompletny zestaw do naprawy gwintéw z gwintownikami,
narzedziem montazowym i wktadkami. Narzedzie i wiertto ze stali
HSS. Wktadki wykonano ze stali nierdzewnej 304. Dostarczane

w blaszanym pudetku.



=

LA WwoN

Kotnierz do requlacji gtebokosci
Narzedzie montazowe

Wiertfo

Gwintownik

Wktadki gwintowe

RYS. 1

OBStUGA

WAZNE!

Po kazdej czynnosci wiercenia lub gwintowania nalezy
doktadnie usung¢ wszystkie opitki metalu przy pomocy
sprezonego powietrza lub magnesu.

1.

Wywier¢ uszkodzony gwint lub Srube za pomoca wiertfa
kretego (3).

Nagwintuj wywiercony otwdr, uzywajgc gwintownika. Uzywaj
odpowiedniego ptynu do wiercenia, aby uzyska¢ najlepsze
efekty pracy.

Umies¢ wktadke gwintowa na narzedziu montazowym.
Zabierak wkfadki gwintowej nalezy dopasowac do rowkéw

w narzedziu montazowym. Ustaw piersciers nastawczy. Dopasuj
wkfadke gwintowa do wcietego gwintu i ostroznie dokrec.

Wytam zabierak wktadki narzedziem do wytamywania.

UWAGA!

W zaleznosci od zastosowania moze by¢ konieczne uzycie magnesu

15
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do usuniecia wylamanego zabieraka. W przypadku gwintow

o wigkszej Srednicy, zwtaszcza gwintow Swiecy zaptonowej, zabierak

wktadki nalezy wytamac i usung¢ szczypcami wydtuzonymi.
UWAGA!

Uzywaj odpowiedniego ptynu do wiercenia, a po kazdym

petnym obrocie przekrecaj gwintownik o pét obrotu w prawo,

aby mie¢ pewnos¢, ze gwintowanie przebiega poprawnie.

— Jesli otwor jest $lepy, zastosuj tryb kotnierza do regulacji
gtebokosci (1) w narzedziu montazowym (2), aby wktadka
nie zablokowata sie i nie wystawata ponad gdrna
powierzchnie otworu na gwint. Upewnij sie, ze ogranicznik
(A) pasuje do wyztobienia w narzedziu montazowym (2).

RYS. 2
5. Dokre¢ wktadke w otworze na wymagana gtebokos¢ i odtéz
narzedzie montazowe (2).

6. Uzyj pasujgcego punktaka i mtotka, aby zdjg¢ ogranicznik.

KONSERWACJA

CZYSZCZENIE

Po kazdym uzyciu nalezy wytrze¢ narzedzie i wktadki gwintowe,
aby nie byty zanieczyszczone olejem, brudem lub opitkami
metalu. Nie czy$¢ srodkiem odttuszczajgcym.

PRZECHOWYWANIE

Przechowuj wszystkie czesci w blaszanej skrzynce.



EN
SAFETY INSTRUCTIONS

Wear safety glasses when drilling — risk of eye damage.

SYMBOLS

@ Read the instructions.

C E Approved in accordance with the relevant directives.

Wear safety glasses.

Recycle discarded product in accordance with local

1@

requlations.
TECHNICAL DATA
Thread insert Length.
018722 M6 x 1.0 6.3 mm
018723 M8 x 1.25 8.3 mm
018724 M10 x 1.5 10.4 mm
018725 M12 x 1.75 12.4 mm

DESCRIPTION

Complete thread repair kit with taps, installation tool and inserts.
Tool and drill made of HSS steel. The inserts are made of stainless
steel 304. Supplied in sheet metal box.



18

=

Depth adjustment collar
Installation tool

Drill

Tap

LA WwoN

Thread inserts
FIG. 1

IMPORTANT:
After drilling or threading operations all metal shavings must
be carefully removed with compressed air or a magnet.
1. Drill out the damaged thread or screw with the spiral drill (3).

2. Cut new thread in the drilled hole with the tap. Use a
suitable cutting fluid for best results.

3. Putthe thread insert on the installation tool. The driving tap
on the thread insert must be put in the tap groove on the
installation tool. Adjust the depth stop ring. Fit the thread
insert in the newly cut thread and screw it carefully in place.

4. Snap off the installation tap with pliers.

NOTE:

Depending on the application a magnet may be need to
remove the snapped installation tap. For larger sizes of thread,
especially spark plug thread, the installation tap should be
snapped and removed with snipe nose pliers.



NOTE:

Use a suitable cutting fluid and twist back the tap half a turn
for each full turn clockwise to ensure that the threading is
effective.

— Forblind holes, set the position for the depth adjustment
collar (1) on the installation tool (2) so that the tap does
not seat and stick out over the upper surface of the
thread hole. Make sure that the thread insert tang (A)
comes in the slot in the installation tool (2).

FIG. 2

5. Twist the insert in the hole to the requisite depth and remove
the installation tool (2).

6. Use asuitable punch and hammer to remove the tang.

MAINTENANCE

CLEANING

Wipe the tools and thread inserts after use to clean them from
oil, dirt and shavings. Do not wash with degreaser.

STORAGE

Store the parts in the metal box.

19
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SICHERHEITSHINWEISE

Schutzbrille tragen beim Bohren - Gefahr von Augenschaden.

SYMBOLE

@ Die Bedienungsanleitung lesen.

C € Zulassung gemaR den geltenden Richtlinien/
Verordnungen.

Schutzbrille tragen.

Das Altprodukt ist gemaR den geltenden
Bestimmungen dem Recycling zuzuftihren.

TECHNISCHE DATEN

1@

Gewindeeinsatz GroRe.
018722 M6 x 1,0 6,3 mm
018723 M8 x 1,25 8,3 mm
018724 M10 x 1,5 10,4 mm
018725 M12 x 1,75 12,4 mm

BESCHREIBUNG

Komplettes Gewindereparaturset mit Gewindeschneider,
Montagewerkzeug und Einsatzen. Werkzeug und Bohrer aus HSS-
Stahl. Einsatze aus Edelstahl 304. Lieferung in einem Blechkoffer.

1. Tiefeneinstellungsring



LA N

Montagewerkzeug

Bohrer

Gewindeschneider

Gewindeeinsdtze
ABB. 1

WICHTIG!

Nach jedem Bohren oder Gewindebohren miissen alle Metallspane
vorsichtig mit Druckluft oder Magnet entfernt werden.

1.

Das beschadigte Gewinde oder die beschadigte Schraube
mit dem Spiralbohrer (3) ausbohren.

Neues Gewinde mit dem Gewindebohrer in die Bohrung
schneiden. Verwenden Sie fur optimale Ergebnisse eine
geeignete Schneidflissigkeit.

Setzen Sie den Gewindeeinsatz auf das Montagewerkzeug.
Der Antriebsstift des Gewindeeinsatzes muss in die Stiftnut des
Montagewerkzeugs passen. Stellen Sie den Tiefen-Stoppring
ein. Setzen Sie den Gewindeeinsatz in das neu geschnittene
Gewinde ein und schrauben Sie ihn vorsichtig fest.

Losen Sie den Zapfenbrecher mit dem Brecher.

ACHTUNG!

Je nach Anwendung kann ein Magnet erforderlich sein, um den
gelosten Zapfenbrecher zu entfernen. Bei groReren Gewinden,

21



inshesondere Ziindkerzengewinden, den Zapfenbrecher
abbrechen und mit einer langen Spitzzange entfernen.

ACHTUNG!

Drehen Sie den Stift mit geeigneter Schneidfliissigkeit fiir jede
volle Umdrehung im Uhrzeigersinn um eine halbe Umdrehung
zuriick, um ein effizientes Gewindeschneiden zu gewahrleisten.

— Bei Sacklochern stellen Sie die Position des
Tiefeneinstellrings (1) am Montagewerkzeug (2) so ein,
dass der Gewindeeinsatz weder unten noch lber die
Oberseite der Gewindebohrung herausragt. Stellen Sie
sicher, dass der Gegenhalter (A) des Gewindeeinsatzes
in die Nut des Montagewerkzeugs (2) einlauft.

ABB. 2

5. Drehen Sie den Einsatz in der Bohrung bis auf die erforderliche
Tiefe und entfernen Sie das Montagewerkzeug (2).

6. Verwenden Sie einen geeigneten Stempel und Hammer,
um die Haltevorrichtung zu entfernen.

REINIGUNG

Wischen Sie Werkzeuge und Gewindeeinsatze nach jedem
Gebrauch ab, damit sie frei von OI, Schmutz und Metallsplittern
sind. Nicht entfetten.

AUFBEWAHRUNG

Lagern Sie die Teile im Blechkasten.

22



FI
TURVALLISUUSOHJEET

Kayta suojalaseja porauksen aikana - silmavammojen vaara.

SYMBOLIT

@ Lue kayttoohje.

C € Hyvaksytty voimassa olevien direktiivien/saadosten
mukaisesti.

Kayta suojalaseja.

Kaytosta poistettu tuote on kierratettava voimassa
olevien saanndsten mukaisesti.

TEKNISET TIEDOT

1@

Kierresisdke Pituus.
018722 M6 x 1,0 6,3 mm
018723 M8 x 1,25 8,3 mm
018724 M10 x 1,5 10,4 mm
018725 M12 x 1,75 12,4 mm

Taydellinen kierteenkorjaussarja sisaltaen kierretapit,
asennustyokalut ja sisakkeet. Tyokalut ja poranterat HSS-terasta.
Sisakkeet valmistettu ruostumattomasta teraksesta 304.
Toimitetaan peltilaatikossa.

23
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=

Syvyyden sadatokaulus
Asennustyokalut
Pora

Kierretappi

LA WwoN

Kierresiscikkeet
KUVA 1

KAYTTO
TARKEAA!

Jokaisen porauksen tai kierteityksen jalkeen kaikki
metallilastut on poistettava huolellisesti paineilmalla tai
magneetilla.

1. Poraa vaurioitunut kierre tai ruuvi ulos kierreporalla (3).

2. Leikkaa uusi kierre porattuun reikaan kierretapilla. Kayta
sopivaa leikkuunestetta parhaan tuloksen saavuttamiseksi.

3. Aseta kierresisake asennustyokaluun. Kierresisakkeen
vaantiotapin on sovittava asennustyokalun uraan. Aseta
syvyysrajoitusrengas. Asenna kierresisake juuri leikattuun
kierteeseen ja ruuvaa se varovasti paikalleen.

4. Katkaise kiinnitystappi irrottajalla.

HUOM!

Sovelluksesta riippuen rikkoutuneen kiinnitystapin
poistamiseen saatetaan tarvita magneettia.



Suurempien kierteiden, erityisesti sytytystulppien kierteiden,
kiinnitystappi on katkaistava ja irrotettava pitkilla
karkipihdeilla.

HuOMm!

Kayta sopivaa leikkuunestetta ja kadnna kierretappia puoli
kierrosta taaksepdin jokaista taytta myotapaivaan tehtya
kierrosta kohti tehokkaan kierteityksen varmistamiseksi.

— Umpireikien yhteydessa aseta syvyyden saatokaulus (1)
asennustyokaluun (2) siten, etta kierresisdke ei osu
pohjaan ja ulottuu kierteitetyn reidan ylapinnan
ylapuolelle. Varmista, etta kierresisakkeen vastakappale
(A) on asennustydkalun (2) urassa.

KUVA 2

5. Kierra sisake reikaan haluttuun syvyyteen ja poista
asennustyokalu (2).

6. Irrota vastakappale sopivalla tuurnalla ja vasaralla.

HUOLTO

PUHDISTUS

Pyyhi tyokalut ja kierteitystarvikkeet jokaisen kayttokerran jalkeen,
jotta niissa ei ole 6ljya, likaa tai metallilastuja. Ala pese millaan
rasvanpoistoaineella.

SAILYTYS
Sailyta osat peltilaatikossa.
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CONSIGNES DE SECURITE

Portez des lunettes de protection lorsque vous percez : risques de
dommages oculaires.

PICTOGRAMMES

@ Lisez le mode d’emploi.

C E Homologué selon les directives/réglements en vigueur.

@ Portez des lunettes de protection.

ﬁ Les produits en fin de vie doivent étre recyclés
== | cOonformément a la réglementation en vigueur.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Douilles filetées Longueur
018722 M6 x 1,0 6,3 mm
018723 M8 x 1,25 8,3 mm
018724 M10 x 1,5 10,4 mm
018725 M12 x 1,75 12,4 mm

DESCRIPTION

Kit réparation de filetages complet avec tarauds, outil d'installation
et douilles. Outil et meches en acier HSS. Les douilles sont en acier
inoxydable 304. Livrés dans une mallette métallique.
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LA WwoN

Bague de réglage de la profondeur
Outil d'installation

Foret

Tarqud

Douilles filetées

FIG. 1

UTILISATION

IMPORTANT !

Aprés tout percage ou filetage, les copeaux métalliques doivent
étre soigneusement éliminés par air comprimé ou a l'aide d’'un

aimant.

1. Enlevez le filetage ou la vis endommagé a l'aide du foret
hélicoidal (3).

2. Taillez un nouveau filetage dans le trou a I'aide du taraud.
Utilisez du liquide de coupe approprié pour un meilleur résultat.

3. Placez la douille sur I'outil de montage. Le filet rapporté de
la douille doit coincider avec le filet de 'outil de montage.
Installez la bague de butée. Insérez la douille dans le
nouveau filetage et vissez-la bien en place.

4. Cassez I'entraineur a 'aide du rupteur.

REMARQUE !

Un aimant peut étre nécessaire pour enlever l'entraineur.
Pour les filetages de grande taille, en particulier les filetages
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des bougies d'allumage, I'entraineur doit étre cassé et éliminé
al'aide d'une pince a long bec.

REMARQUE !
Utilisez du liquide de coupe approprié et dévissez la douille

d'un quart de tour pour chaque tour complet dans le sens
horaire, afin de s'assurer que I'engrenement se fait bien.

— Encas de trou borgne, définissez la position de la bague
de réglage de la profondeur (1) sur l'outil de montage
(2) de maniére a ce que la douille n'arrive pas au bout
et dépasse au niveau de la partie supérieure du trou.
Vérifiez que la butée de la douille (A) s'insére dans
I'entaille de I'outil de montage (2).

FIG. 2
5. Tournez la douille dans le trou jusqu'a la profondeur voulue
et retirez I'outil de montage (2).

6.  Utilisez un mandrin approprié et un marteau pour sortir la
butée.

ENTRETIEN

NETTOYAGE

Essuyez I'huile, |a saleté et les copeaux métallique sur l'outil et les
douilles. N'utilisez pas de dégraissant.

RANGEMENT

Conservez les pieces dans le coffret métallique.
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VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Gebruik een veiligheidsbril bij boren. Als u dat niet doet bestaat
er gevaar voor oogletsel.

SYMBOLEN

@ Lees de gebruiksaanwijzing.

C € Goedgekeurd overeenkomstig de geldende
richtlijnen/verordeningen.

Draag een veiligheidsbril.

Voer kapotte producten af overeenkomstig de
geldende regelgeving.

TECHNISCHE GEGEVENS

1@

Inzetstuk Lengte.
018722 M6 x 1,0 6,3 mm
018723 M8 x 1,25 8,3 mm
018724 M10 x 1,5 10,4 mm
018725 M12 x 1,75 12,4 mm

BESCHRUVING

Complete reparatieset voor schroefdraad met tappen,
montagegereedschap en inzetstukken. Gereedschap en boren van
HSS-staal. De inzetstukken zijn gemaakt van roestvrij staal 304.

Levering in een metalen koffer. 29
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Kraag voor diepteaanpassing
Montagegereedschap

Boor

Schroefdraadtap

LA WwoN

Inzetstukken
AFB. 1

BELANGRUJK!

Na boren of draadsnijden moeten alle metaalschilfers zorgvuldig
worden verwijderd met perslucht of met een magneet.

1. Boor het beschadigde schroefdraad of de bout uit met de
spiraalboor (3).

2. Brengin het uitgeboorde gat nieuw schroefdraad aan met
de schroefdraadtap. Gebruik een geschikte snijvloeistof voor
een optimaal resultaat.

3. Plaats het inzetstuk op het montagegereedschap.

De meeneemtap van het inzetstuk moet in de tapgroef van
het montagegereedschap passen. Stel de dieptestopring in.
Plaats het inzetstuk in het zojuist gesneden schroefdraad en
schroef het voorzichtig op zijn plaats.

4. Breek de montagestift af met de afbreker.
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LET OP!

Afhankelijk van de toepassing hebt u mogelijk een magneet
nodig voor het verwijderen van de afgebroken montagestift.
Bij groter schroefdraad, en dan vooral bougieschroefdraad,
moet de montagestift worden losgebroken en verwijderd met
een lange punttang.
LET OP!
Gebruik een geschikte snijvloeistof en draai de schroefdraadtap
een halve slag terug voor elke volle slag rechtsom. Dit om
ervoor te zorgen dat het schroefdraad op een effectieve manier
wordt gesneden.
— Bij blinde gaten: stel de stand voor de kraag voor
diepteaanpassing (1) op het montagegereedschap (2)
70 in dat het inzetstuk niet de bodem raakt en uitsteekt
boven het bovenste oppervlak van het draadgat. Zorg
ervoor dat de tegenhouder (A) van het inzetstuk in de
inkeping van het montagegereedschap (2) komt.

AFB. 2
5. Draai het inzetstuk tot de benodigde diepte in het gat en
verwijder het montagegereedschap (2).
6. Gebruik een geschikte drevel en hamer voor het verwijderen
van de tegenhouder.
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ONDERHOUD

SCHOONMAKEN

Veeg gereedschap en inzetstukken na elk gebruik goed af om
ervoor te zorgen dat er geen olie, vuil en metaalschilfers op
blijven zitten. Niet afnemen met ontvettende middelen.

OPSLAG

Bewaar de onderdelen in de metalen bak.



