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Item no. 016640 Q,‘Q

230V
500 W

COLUMN DRILLING

MACHINE

PELARBORRMASKIN
SOYLEBOREMASKIN
SOJLEBOREMASKINE
WIERTARKA KOLUMNOWA
SAULENBOHRMASCHINE
PYLVASPORAKONE
PERCEUSE A COLONNE
KOLOMBOORMACHINE

1 OPERATING INSTRUCTIONS

A Important! Read the user instructions
carefully before use. Save them for future
reference. (Translation of the original
instructions)

B BRUKSANVISNING

A Viktigt! Las bruksanvisningen fore
anvandning. Spara den for framtida bruk.
(Original bruksanvisning)

[I9 BRUKSANVISNING

A Viktig! Les bruksanvisningen ngye for
bruk. Ta vare pa den for fremtidig bruk.
(Oversettelse av original bruksanvisning)

Y BETJENINGSVEJLEDNING

A Vigtigt! Laes betjeningsvejledningen fgr
brug. Gem den til senere brug.
(Overseettelse af den originale vejledning)

@ INSTRUKCJA OBSLUGI
A Wazne! Przed uzyciem uwaznie przeczytaj

instrukcje obstugi! Zachowaj jg na przysziosc¢.

(Ttumaczenie oryginalnej instrukc;ji)

[ BEDIENUNGSANLEITUNG

A Wichtig! Die Bedienungsanleitung vor der
Verwendung bitte sorgfaltig durchlesen!

Fiir die zukiinftige Verwendung aufbewahren.
(Bedienungsanleitung im Original)

N KAYTTOOHJEESTA

A Tarkeaa! Lue kayttoohje huolella ennen
kayttoal Sailyta se mychempaad kayttoa varten.
(Kaannos alkuperéisestd kayttoohjeesta)

I MODE D’EMPLOI

A Important ! Lisez attentivement le mode
d’emploi avant la mise en service. Conservez-le.
(Traduction des instructions originales)

GEBRUIKSAANWIJZING

A Belangrijk! Lees de gebruiksaanwijzing
aandachtig door voordat u het apparaat gebruikt.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor toekomstig
gebruik. (Vertaling van de originele instructies)



Varna om miljon!
Kasserad produkt ska atervinnas
enligt gallande bestammelser.

Verne om miljoet!
Kassert produkt skal gjenvinnes etter
gjeldende lover og regler.

Beskyt miljoet!
Produktet skal bortskaffes i henhold
til geeldende regler.

Dbaj o Srodowisko!
Zuzyty produkt nalezy poddac
recyklingowi zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

Care for the environment!
Recycle discarded product in
accordance with local regulations.

Schiitzen Sie die Umwelt!

Das entsorgte Produkt muss gemaf3
den geltenden Bestimmungen recycelt
werden.

Suojele ympaérist6a!
Kaytosta poistettu tuote on
kierratettava voimassa olevien
sdannosten mukaisesti.

Pensez a I'environnement

Les appareils hors d'usage doivent
étre recyclés conformément a la
réglementation en vigueur.

Bescherm het milieu!
Afgedankte producten moeten
worden gerecycleerd volgens de
van toepassing zijnde regelgeving.

i

JULA AB, BOX 363, SE-532 24 SKARA
2025-10-07
© Jula AB

Ratten till andringar forbehalles.
FoOr senaste version av
bruksanvisningen se www.jula.com

Med forbehold om endringer.
Nyeste versjon av bruksanvisningen
finner du pa www.jula.com

Ret til eendringer forbeholdes.
Den seneste version af betjenings-
vejledningen findes p& www.jula.com

Z zastrzezeniem prawa do zmian.
Najnowsza wersja instrukcji obstugi
znajduje sie na www.jula.com

Jula reserves the right to make changes.
For latest version of operating
instructions, see www.jula.com

Anderungen vorbehalten.

Die aktuellste Version der
Bedienungsanleitung finden Sie
auf www.jula.com

Pidatamme oikeuden muutoksiin.
Katso kayttoohjeiden uusin versio
taalta: www.jula.com

Nous nous réservons le droit d'apporter
des modifications. Vous trouverez la
derniére version des consignes
d'utilisation sur www.jula.com

Wijzigingen voorbehouden. Voor de
recentste editie van de gebruikers-
handleiding, zie www.jula.com
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SAKERHETSANVISNINGAR

SAKERHET | ARBETSOMRADET

«  Hall arbetsomradet rent och val upplyst.
Belamrade och morka omraden okar
risken for olyckor.

« Anvand inte elverktyg i explosiva miljoer,
som i narheten av lattantandliga vatskor
eller gaser eller lattantandligt damm.
Elverktyg bildar gnistor som kan antanda
damm eller angor.

«  Hall barn och kringstaende personer pa
avstand nar du arbetar med ett elverktyg.
Om du blir distraherad kan det leda till att
du forlorar kontrollen over verktyget.

ELSAKERHET

«  Elverktygets stickpropp maste passa i
natuttaget. Andra aldrig stickproppen pd
nagot satt. Anvand aldrig adaptrar
tillsammans med jordade elverktyg.
Intakta stickproppar och passande
natuttag minskar risken for elolycksfall.

»  Undvik kroppskontakt med jordade ytor
som ror, radiatorer, spisar och kylskap.

«  Risken for elolycksfall 6kar om din kropp
ar jordad.

«  Utsatt inte elverktyg for regn eller fukt.
Om vatten tranger in i ett elverktyg okar
risken for elolycksfall.

«  Aktasladden. Anvand aldrig sladden for
att bara eller dra elverktyget och dra inte i
sladden for att dra ut stickproppen.
Skydda sladden fran varme, olja, skarpa
kanter och rorliga delar. Skadade eller
trassliga sladdar okar risken for
elolycksfall.

« Narduanvander ett elverktyg utomhus ska
du anvanda en forlangningssladd som ar
avsedd for utomhusbruk. Anvandning av
en sladd som ar avsedd for utomhusbruk
minskar risken for elolycksfall.

«  Om du maste anvanda ett elverktyg i
fuktig miljo ska det anslutas till en
stromkalla med jordfelshrytare.
Anvandning av jordfelsbrytare minskar
risken for elolycksfall.

PERSONLIG SAKERHET

Var uppmarksam, se noga efter vad du gor
och anvand sunt fornuft nar du arbetar
med elverktyg. Anvand aldrig elverktyg nar
du artrott eller paverkad av droger, alkohol
eller lakemedel. Ett 6gonblicks bristande
uppmarksamhet vid arbete med elverktyg
kan leda till allvarlig personskada.

Anvand skyddsutrustning. Anvand alltid
skyddsglasogon. Skyddsutrustning som
dammfiltermask, halksakra skyddskor,
hjalm och horselskydd som anvands pa
lampligt satt minskar risken for
personskada.

Forhindra oavsiktlig start. Kontrollera att
strombrytaren ar i franslaget lage innan
du ansluter till stromkallan och/eller
batteriet eller tar upp eller bar verktyget.
Olycksrisken ar stor om du bar elverktyget
med fingret pa strombrytaren eller
ansluter strom till verktyg vars
strombrytare ar i tillslaget lage.

Ta bort alla stallnycklar och skruvnycklar
innan du slar pa verktyget. Att ldmna kvar
en nyckel pa en roterande del av
elverktyget kan leda till personskada.

Strack dig inte for [angt. Ha hela tiden
sakert fotfaste och god balans. Pa sa satt
har du battre kontroll 6ver elverktyget i
ovantade situationer.

Anvand lampliga klader. Bar inte 16st
sittande klader eller smycken. Hall har,
klader och handskar borta fran rorliga
delar. Lost sittande klader, smycken och
|&ngt har kan fastna i rorliga delar.

Om det finns utrustning for
dammutsugning och dammuppsamling
ska denna anslutas och anvandas pa ratt
satt. Sddana anordningar kan minska
risken for problem som orsakas av damm.

ANVANDNING OCH SKOTSEL AV
ELVERKTYG

Tvinga inte elverktyget. Anvand ratt
elverktyg for det planerade arbetet. Ratt
elverktyg fungerar battre och sakrare nar
det anvands med avsedd belastning.



« Anvand inte elverktyget om det inte gar
att s1a pa och av det med strombrytaren.

Elverktyg som inte kan styras med

strombrytaren ar farliga och maste repareras.

«  Koppla ur stickproppen fran uttaget och/
eller ta bort batteriet fran elverktyget
innan du gor nagra justeringar, byter
tillbehor eller staller undan verktyget.

« Sadana forebyggande sakerhetsatgarder
minskar risken for att elverktyget startas
oavsiktligt.

«  Elverktyg som inte anvands ska forvaras
utom rackhall for barn. Lt inte personer
som inte kanner till elverktyget eller har
tagit del av dessa anvisningar anvanda
verktyget. Elverktyg dr farliga i handerna
pa okunniga anvandare.

«  Underhdll elverktyget. Kontrollera att
rorliga delar inte ar felinriktade eller har
fastnat, att delar inte har gatt av och att
inga andra forhallanden foreligger som
kan paverka anvandningen av verktyget.
Om elverktyget ar skadat ska det repareras
innan det anvands. Manga olyckor orsakas
av bristfalligt underhallna elverktyg.

»  Setill att skarande verktyg ar vassa och
rena. Skarande verktyg som underhalls
korrekt och har vassa eggar karvar mindre
ofta och ar lattare att styra.

« Anvand elverktyget, tillbehor och borr etc.
i enlighet med dessa instruktioner och
beakta arbetsforhallandena och det
arbete som ska utforas. All annan
anvandning av elverktyget an den
avsedda kan leda till farliga situationer.

SERVICE

Se till att elverktyget servas av kvalificerad
reparator som endast anvander identiska
reservdelar. P4 sa satt garanteras att
elverktyget forblir sakert att anvanda.

SAKERHETSFORESKRIFTER FOR
BORRNING

«  Anvand dronskydd vid slaghorrning.
Exponering for hogt ljud kan orsaka
horselnedsattning.

Anvand stodhandtag, om sadana medféljer
verktyget. Om du tappar kontrollen over
verktyget kan det leda till personskada.

Hall elverktyget i den isolerade greppytan
nar du utfor arbete ddr det ar mojligt att
borrtillbehoret kan komma i kontakt med
dolda elledningar eller den egna sladden.
Nar kaptillbehor kommer i kontakt med
en stromforande ledning kan oskyddade
metalldelar pa verktyget bli stromforande
och ge anvandaren en elstot.

VIBRATIONS- OCH LJUDDAMPNING

For att minska effekterna av buller och
vibrationer ska du begransa
anvandningstiden, anvanda lagen for laga
vibrationer och 1agt ljud samt anvanda
personlig skyddsutrustning.

Beakta foljande punkter for att minimera

risken att exponeras for vibrationer och

hogt ljud:

— Anvand produkten endast for det
syfte den konstruerats for och enligt
dessa instruktioner.

— Setill att produkten ar i gott skick
och val underhallen.

— Anvand ratt tillbehor for produkten
och se till att de ar i gott skick.

— Hall stadigt i handtagen/greppytan.

— Underhall produkten i enlighet med
dessa instruktioner och se till att den
arval smord (dar sa ar lampligt).

— Planera arbetsschemat sa att du
fordelar anvandningen av verktyg
med hoga vibrationer ver en langre
tidsperiod.

NODLAGE

Bekanta dig med hur du anvander denna
produkt med hjalp av denna
bruksanvisning. Lagg
sakerhetsanvisningarna pa minnet och fol]
dem till punkt och pricka. P3 sa satt kan
du undvika risker och faror.
Var alltid uppmarksam nar du anvander
denna produkt, sa att du upptacker och
hanterar risker p3 ett tidigt stadium.

n
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Ett snabbt ingripande kan forhindra
allvarliga personskador och skador pa
egendom.

«  Sld avmaskinen och koppla fran
stromforsorjningen vid fel. Se till att
produkten kontrolleras av en kvalificerad
yrkesman och vid behov repareras innan
du anvander den igen.

YTTERLIGARE RISKER

Aven om du anvander denna produkt i enlighet
med alla sakerhetskrav kvarstar risken for
personskador och andra skador. Féljande faror
som har med denna produkts konstruktion och
utformning att gora kan uppsta:

— Halsoeffekter till foljd av vibrationer
om produkten anvands under 1ang
tid eller inte hanteras och underhalls
pa ratt satt.

—  Person- och egendomsskada pa
grund av trasiga skartillbehor eller
platslig kontakt med dolda objekt vid
anvandning.

— Risk for person- och egendomsskada
som orsakas av ivagslungade foremal.

VARNING!

Denna produkt genererar ett
elektromagnetiskt falt vid anvandning!

Detta falt kan under vissa omstandigheter
paverka aktiva och passiva medicinska
implantat! For att minska risken for allvarliga
eller livshotande skador rekommenderar vi
darfor personer med medicinska implantat
att radgora med sin ldkare och tillverkaren
av det medicinska implantatet innan de
anvander denna produkt!

MINIMERING AV BULLER OCH
VIBRATION

«  Planera arbetet sa att exponering for
kraftiga vibrationer fordelas over langre tid.

«  For att begransa buller och vibration vid
anvandning, begransa anvandningstiden,
anvand driftldgen med |ag vibrations- och
bullernivd och anvand lamplig
skyddsutrustning.

Vidta nedanstaende atgarder for att
minimera riskerna till foljd av exponering
for vibration och/eller buller:

— Anvand verktyget endast i enlighet
med dessa anvisningar.

— Kontrollera att verktyget ar i gott skick.

— Anvand tillbehor i gott skick, som ar
lampliga for uppgiften.

— Hall stadigt i handtag/greppytor.

— Underhall och smorj verktyget i
enlighet med dessa anvisningar.

VARNING!

Vibration vid faktisk anvandning kan
avvika fran det deklarerade vardet,
beroende pa hur verktyget anvands.
Lampliga skyddsatgarder for anvandare
maste faststallas utifran faktiska
anvandningsforhallanden, med hansyn
tagen till alla delar av driftcykeln, som
avstangd tid och tomgangstid, utover
den tid strombrytaren &r intryckt.

De angivna vardena ar uppmatta
faktiska ljudnivaer, som inte
nodvandigtvis ar sakra att arbeta i.

Aven om det finns ett samband mellan
avgiven ljudniva och upplevd ljudniva,
gar det inte att utifran detta dra nagra
sakra slutsatser rorande behovet av
sakerhetsatgarder. Flera andra faktorer
paverkar bullerexponeringen i varje
enskilt fall, till exempel arbetslokalens
akustik och eventuella andra bullerkallor,
som ytterligare maskiner eller processer,
i lokalen. De tillatna bullergransvardena
kan dessutom variera mellan olika
lander. Det vilar anvandaren att
bedoma eventuella risker.



Symboler

Symbolerna nedan ger information om hur
elverktyget ska anvandas. Se till att du forstar
symbolerna och deras betydelse.

Las bruksanvisningen.

Markspanning 230V ~ 50 Hz
Motoreffekt 500 W
Motorvarvtal 1490 /min
Driftsatt $215 min

Spindelvarvtal (5 steg)* 520 - 2500 /min

Ljudtrycksniva, LpA 62 dB(A), K=3 dB

Godkand enligt
gallande EU-direktiv.

Ljudeffektniva, LwA 75 dB(A), K=3 dB

Chuckfaste B16

Anvand skyddsglasogon.

Anvand horselskydd.

Anvand harskydd for langt har.

Anvand INTE handskar.

Chuck, skaftdiameter 1,5-16,0 mm
Max borrdjup 50 mm
Pelarens diameter 46 mm
Bord

Matt 162 x 158 mm
Svangningsvinkel —45° /0°/ 45°
Vridningsvinkel 360°
Max avstand mellan:

Chuck och bord 175 mm
Chuck och bottenplatta 260 mm
Matt (Lx B x H) 445 x 225 x 590 mm
Vikt 15,5 kg

Risk for personskada —
roterande delar.

Koppla omedelbart bort fran
natspanning om sladden
skadas eller klipps av.

VARNING! Laser. Titta inte
in i laserstralen — risk for
permanent synskada.

Kallsorteras som elavfall.

* 520/950/1220/1650/2500/min
Anvand alltid horselskydd!

Det deklarerade vardet for vibration och
buller, som har uppmatts i enlighet med
standardiserad testmetod, kan anvandas for
att jamfora olika verktyg med varandra och
for en preliminar bedémning av exponering.
Matvardena har faststallts i enlighet med

EN ISO 3746, EN ISO 11202.

VARNING!

Den faktiska vibrations- och bullernivan
under anvandning av verktyg kan skilja sig
fran det angivna totalvardet beroende pa
hur verktyget anvands samt vilket material
som bearbetas. Identifiera darfor de
sakerhetsatgarder som kravs for att skydda
anvandaren baserat pa en uppskattning av
exponering i verkliga driftforhallanden (som
tar hansyn till alla delar av arbetscykeln
sasom tiden nar verktyget ar avstangt

och nér den kors pa tomgang, utover
igangsattningstiden)

TEKNISKA DATA

13
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Bord

Skruvstycke
Chuckképa
Strombrytare
Remkdpa
Strombrytare for laser
Motor

Laser

Handtag

Pelare

Bordhdllare
Spdnnhandtag for bordhdllare/
hojdinstalining

13, Bottenplatta

4. Djupanslag

5. Chuck

16.  Fdisthdl

BILD 1

BILD 2

MONTERING

MONTERING AV PELARE PA
BOTTENPLATTA

BILD 3

1. Placera bottenplattan (13) pa golvet eller
pa en arbetshank.

2. Stall pelaren (10) pa bottenplattan
(13) och passa in pelarflansens och
bottenplattans skruvhal mot varandra.

3. Skruva fast pelaren (10) i bottenplattan
(13) med tre skruvar (L) och brickor (G + H).

© %N O LA WN =

N - =
N = O

MONTERING AV BORD PA PELARE

Skjut pa bordhallaren och bordet (1) pa pelaren
(10). Spann fast bordet i onskat lage med
spannhandtaget (12).

BILD 4

MONTERING AV MASKINHUVUD
PA PELARE

Placera maskinhuvudet (A) med remkapan (5)
och motorn (7) pa pelaren (10) och dra fast
med insexskruvarna (M).

BILD 5

Montering av matningshandtagen
pa matningsaxeln

Skruva fast handtagen (9) i de gangade halenii
matningsaxeln.

BILD 6

MONTERING AV CHUCK PA SPINDEL

0BS!

Alla ej ytbehandlade metallytor ar infettade
som skydd mot korrosion. Innan chucken (15)
monteras pa spindeln (N) maste de bada
delarnas anliggningsytor tvattas helt fettfria
med miljovanligt avfettningsmedel, for att
kraftoverforingen mellan spindel och chuck
ska fungera.

»  Rengor chuckens (15) koniska hal och
spindelns (N) koniska yta med en ren trasa.
Kontrollera att bada ytorna ar helt fria fran
smuts och frammande partiklar. Minsta
smutspartikel hindrar korrekt inpassning
och anliggning mellan chuck och spindel.
Om perfekt anliggning inte uppnas,
kommer chucken att kasta. Om chuckens
koniska hal ar mycket nedsmutsat, anvand
en ren trasa fuktad med I6sningsmedel.

«  For pa chucken (15) pa spindeln (N) tills
den bottnar pa spindeln.

« Vrid chuckhylsan moturs (sett uppifran)
for att 6ppna chuckens backar.

«  Placera ett trablock pd bordet och sank
spindeln s att chucken trycks mot
trablocket. Tryck chucken bestamt mot
trablocket, sd att den satter sig ordentligt
pa spindeln.

BILD 7



NEDFALLBART SPANSKYDD
1. lossa de tre skruvarna (P + P1).

2. Skjutin den transparenta kapan (3) i
slitsen i den roda hallarramen (R) och dra
fast den med skruvarna (P + P1).

3. Kapans hojd (3a) ar steglost installbar.
Kapan Idses i Onskat hojdlage med
skruvarna (3b) med fingergrepp.

4. Spanskyddskapan (15) kan fallas upp vid
borrbyte.

BILD 8
BILD 9

0BS!

Kontrollera innan pelarborrmaskinen startas
att spanskyddskapan (15) ater ar nedfalld.

Montering av pelarborrmaskinen
pa arbetsbank

Pelarborrmaskinen maste vara fast

monterad pa ett stabilt underlag innan

den kan anvandas. For detta andamal ar
bottenplattan forsedd med tva fasthal (16).
Valj monteringsplats sa att pelarborrmaskinen
ar fullt atkomlig for saval anvandning som
instalining och underhall.

0BS!

Dra inte 3t fastskruvarna sa hart att
bottenplattan deformeras. For hogt
atdragningsmoment kan ocksa medfora att
bottenplattan spricker.

ATGARDER FORE FORSTA
ANVANDNING

«  Kontrollera att natspanningen motsvarar
markspanningen pa typskylten.
»  Anslut produkten till ett jordat nattuttag.

«  Produkten ar forsedd med
nollspanningsutlosning som skydd mot
ovantad start nar natspanningen
aterkommer efter stromavbrott. Produkten
startar inte forran dess strombrytare forst
slas fran och sedan slas till.

FORBEREDELSE AV LASER

1. Oppna batteriluckan genom att trycka in
sparrarna pa strombrytarens ovan- och
undersida. Dra sedan strombrytaren rakt
ut fran maskinen.

2. Sattitva batterier i batterifacket. lakttag
korrekt polaritet.

3. Tryck fast strombrytaren pa batterifacket.
BILD 10

MONTERING AV _
ARBETSSTYCKEHALLARE/

SKRUVSTYCKE
Montera arbetsstyckehallaren/skruvstycket
enligt bilden.

BILD 1

KONTROLL OCH INSTALLNING

VARNING!

e  Pelarborrmaskinen levereras korrekt
justerad fran fabrik. Andra INTE nagra
installningar.

e Normalt slitage kan dock med tiden gora
efterjusteringar nédvandiga.

e Dra ut stickproppen ur ndtuttaget innan
ndgra justeringar gors.

Justering av spindelreturfjader

Forspanningen hos returfjadern i spindelns
matningsmekanism kan med tiden bli for
lag eller for hog, sa att spindelns returrorelse
gar for sakta eller for fort. Fjadern ska da
efterjusteras.

BILD 12

BILD 13

1. Sank bordet maximalt, for battre
atkomlighet.

2. Arbeta pa pelarborrmaskinens vanstra sida.

3. Satt en skruvmejsel i fiaderhusets framre,
nedre urtag (U6) for att halla fiaderhuset
stilla.

4. lossa den yttre muttern (U2)
(kontramuttern) med en fast nyckel

(nyckelvidd 14 mm). 15
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5. Hall kvar skruvmejseln i fidderhusets
urtag och lossa den inre muttern (U5) tills
fiaderhusets urtag (U4) gar fritt fran dsen
(U3).

VARNING!

Hall stadigt och arbeta forsiktigt — fjadern ar

inspand.

6. Vrid forsiktigt fiaderhuset (U1) moturs med
skruvmejseln som handtag, tills urtaget
(U4) kan tryckas in over asen (U3) igen.

7. Sank spindeln till dess nedersta position och
hall samtidigt fjiaderhuset (U1) i oférandrad
position. Om spindeln ror sig uppat och
nedat mjukt och balanserat och lagom
snabbt, dra at den inre muttern (U5).

8. Om spindelreturen ar for ldangsam och
“slapp” spann returfjiadern ytterligare
genom att upprepa steg 3-5. Om
spindelreturen ar for snabb och “spand”,
lossa returfjadern genom att upprepa steg 5
och 6, men vrid i stallet fiaderhuset medurs.

9. L3sdeninre muttern (U2) genom att dra
at den yttre muttern (U5) (kontramuttern)
med fast nyckel.

0BS!

Dra inte at for hart och kontrollera att inget
hindrar spindelns rorelse.

Justering av spindelns
tangentialspel

Sank spindeln till dess nedre andlage, fatta
tag om spindeln och forsok vrida den runt
spindelrotationsaxeln. Ett litet spel ska normalt
kunna kannas, men om spelet ar for stort ska
det justeras enligt foljande.

BILD 14
1. Lossa kontramuttern (V2).

2. Vrid justerskruven (V1) medurs for att
minska spelet, dock inte s& mycket
att spindelns rorelse uppat och nedat
bromsas (ett litet spel ar normalt).

3. Draat kontramuttern (V2).

HANDHAVANDE

VARNING!

Stang alltid av maskinen och vanta tills den
stannat helt innan rengdring och annat
underhall.

0BS!

Overbelasta inte motorn. Om varvtalet
sjunker horbart under borrning, ar motorn
overbelastad. Belasta aldrig sa hart att
motorn stannar helt.

ELANSLUTNING

Vaxelstromsmotorn levereras driftklar.
Anslutningen uppfyller kraven i gallande VDE-
och DIN-bestammelser. Natanslutningen pa
platsen och eventuell férlangningssladd maste
uppfylla dessa krav. Motorn far anslutas endast
till 230 V 50 Hz. Forlangningssladdar upp till
25 m ska ha ledartvarsnittsarea minst 1,5 mm?,
forlangningssladdar langre an 25 m ska ha
ledartvarsnittsarea minst 2,5 mm?2. Natuttaget
ska vara sakrat med 16 A trog sakring.

START/STOPP

Tryck pa den gréna strombrytarknappen “1” (4)
for att starta pelarborrmaskinen. Tryck pa den
roda strombrytarknappen “0” (4) for att stanga
av pelarborrmaskinen.

ISATTNING AV VERKTYG | CHUCKEN

Dra alltid ut stickproppen ur natuttaget innan
verktyg satts i eller tas ut ur chucken.

Chucken (15) ar avsedd endast for verktyg

med cylindriskt skaft, med skaftdiameter inom
chuckens angivna diameterintervall. Anvand
aldrig verktyg som ar sloa, skeva, deformerade
eller p& annat satt skadade. Anvand aldrig
verktyg vars skaft ar deformerade eller pa annat
satt skadade. Anvand endast tillbehor och
tillsatsutrustning som anges i bruksanvisningen.



BYTE AV CHUCK

Vrid chuckhylsan moturs sa langt det gar. Fatta
tag om chucken med ena handen for att hindra
att den faller nar den slapper fran spindeln, och
knacka med tra- eller gummiklubba pa chucken
tills den slapper fran spindeln.

ANVANDNING AV CHUCK MED
CHUCKNYCKEL

Pelarborrmaskinens chuck ar manuell och dess
backar 6ppnas och stangs med chucknyckel.
For att satta i ett verktyg i chucken:

1. Fall upp spanskyddet (3)

2. Satt sedan i verktyget och dra slutligen
at chuckens (15) backar med den
medfoljande chucknyckeln (C). Kontrollera
att verktyget sitter stadigt fastspant i
chucken och ta sedan ur chucknyckeln.

VARNING!

Ldmna aldrig chucknyckeln i chucken - ta ut
den omedelbart nar verktyget spants fast.

En kvarsittande chucknyckel slungas ivdg och
kan orsaka personskada nar spindeln startas.

ANDRING AV SPINDELVARVTAL

Genom flyttning av driviemmarna (kilremmar)
mellan de olika sparen i remskivorna kan olika
spindelvarvtal stallas in. Folj anvisningarna nedan.

BILD 15
Stang av maskinen och dra ut stickproppen.

1. Lossa remkapans bada fastskruvar och
oppna kapan.

2. lossa de fyra spannskruvarna och skjut
motorn (7) mot maskinhuvudet.

3. Flytta de tre drivremmarna till onskad
position.

4. Spindelvarvtalet vid de olika
rempositionerna framgar av tabellen.

5. Spanndriviemmarna genom att skjuta
motorn (7) bort fran maskinhuvudet och
dra at de 4 spannskuvarna. Vid korrekt
remspanning gar remmarna att lyfta cirka
1cm mitt mellan remskivorna.

6. Stang remkapan och skruva fast den med
dess bada skruvar. Remkapan ar forsedd
med en sakerhetsbrytare och maste darfor
vara korrekt stangd och fastdragen for att
pelarborrmaskinen ska ga att starta.

VARNING!

Kor aldrig pelarborrmaskinen med remkapan
oppen. Dra alltid ut stickproppen ur
nattuttaget innan remkapan 6ppnas. Vidror
aldrig driviemmar i rorelse.

DJUPANSLAG

OBS!

Nar spanndonet ar i sitt ovre lage ska
borrspetsen ligga omedelbart ovanfor
arbetsstyckets overkant.

Djupanslaget (14) anvands for att begrdnsa
borrdjupet. Onskat borrdjup stalls in med de
lettrade muttrarna (T1) mot det nedre anslaget
(T2).

BILD 16

INSTALLNING AV BORDVINKEL
1. Lossa sexkantskruven (W) under bordet (1).
2. Vrid bordet (1) till onskad vinkel.
3. Dra at sexkantskruven (W) for att 13sa
bordet (1) i den onskade vinkeln.
BILD 17

BILD 18
0BS!

Vinkelskalan (X2) ger endast en
grovindikering av bordvinkeln.
For precisionsarbeten kravs en
precisionsvinkelmatare.

INSTALLNING AV BORDHOJD
1. lossa spannhandtagsskruven (12)

2. lyfteller sank bordet under samtidiga
sma vridningsrorelser fram &t tillbaka till
onskad hojd.

3. Dra at spannhandtagsskruven (12).
BILD 19

17
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FASTSATTNING AV ARBETSSTYCKE

Normalt ska arbetsstycken fixeras pa bordet
med maskinskruvstycke eller andra lampliga
spanndon.

BILD 20
OBS!
Arbetsstycket far aldrig hallas for hand!

Vid borrning ska arbetsstycket kunna rora sig
pa bordets (1) yta, sa att sjalvcentrering kan
ske. Arbetsstycket ska dock vara sakert och
fullstandigt I3st mot rotation. Detta uppnas
bast genom att placera arbetsstycket eller
maskinskruvstycket mot ett stabilt anslag.

VARNING!

Platdelar maste spannas fast helt, eftersom
de annars kan rivas sonder. Stall in ratt hojd
och vinkel for bordet for varje arbetsstycke.
Se till att avstandet mellan borrspets och
arbetsstycket dverkant ar tillrackligt.

POSITIONERING AV ARBETSSTYCKET

Lagg alltid ett underlagg (Y1) av tra eller
liknande material mellan arbetsstycke och
bord. Det minskar risken att arbetsstycket ska
spricka eller flisas nar borret bryter igenom
arbetsstycket undersida. For att hindra att
underlagget borjar rotera okontrollerat ska
det placeras sa att det ligger an mot pelarens
vanstra sida.

BILD 21

VARNING!

Om arbetsstycket eller mellanldgget ar
for kort for att na fram till pelaren, ska de
omsorgsfullt spannas fast i bordet. | annat
fall finns risk for personskada.

0BS!

Sma arbetsstycken, som inte gar att spanna
fast direkt i bordet, kan i stallet spannas fast i
maskinskruvstycket (tillbehor).

Skruvstycket maste skruvas eller spannas

fast i bordet, sa att varken skruvstycke eller
arbetsstycke kan borja rotera och orsaka
personskador och skador pd pelarborrmaskin
och verktyg.

ANVANDNING AV LASERENHET

Satt laserstrombrytaren (6) i [age “I” for att
tanda laserenheten. Tva laserlinjer projiceras
pa arbetsstycket. Skarningspunkten mellan
dessa linjer markerar borrspetsens centrum.
Satt laserstrombrytaren (6) i lage “0” for att
slacka laserenheten.

BILD 22

INSTALLNING AV LASERENHET

Lossa skruvarna (Z) nagot for att mojliggora
installning av laserenheten. Dra t skruvarna
nar installningen ar klar. Varning! Titta inte in i
laserstralen.

BILD 23

SPINDELVARVTAL

Valj varvtal utifran material, haldiameter, typ
av borr och onskad skarkvalitet. Ju mindre
haldiameter, desto hdgre varvtal kravs. Mjuka
material krdver hogre varvtal an harda.Se
alltid till att ha ratt varvtal for den aktuella
haldiametern och det aktuella materialet.

BILD 24



Riktvarden for varvtal

Varvtalen i tabellen nedan kan anvandas som
riktvarden vid val av varvtal for olika diameter/
materialkombinationer.

Hal (@ mm) | Gjutjérn stal Jarn Aluminium Brons
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
n 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500

BORRNING AV HAL FORSANKNING OCH
CENTRUMBORRNING

«  Markera halcentrumpositionen pa
arbetsstycket med ett kornslag. Sank
spindeln, utan att starta den, sa att
borrspetsen vidror arbetsstycket Iatt, och
centrera borr och kornslag relativt
varandra. Starta spindeln och sank den sa
att borret trycks mot arbetsstycket, mjukt
och bara med tillracklig kraft for att borret
ska skara rent.

«  For langsam matning medfor risk att
borret dverhettas.

o Forsnabb medfor risk att motorn
overbelastas och stannar, att
driviemmarna slirar, att borret inte skar
rent, att arbetsstycket lossnar eller borret
brister.

« Vid borrning i metall kan borrspetsen
behadva kylas med lamplig skarvatska.

Pelarborrmaskinen kan anvandas for
forsankning och centrumborrning. Observera
att forsankning ska géras med Iagt varvtal och
centrumborrning med hogt varvtal.

BORRNING | METALL

Arbetsstycken av metall maste spannas fast
sakert, vi rekommenderar att ndgot av vara
maskinskruvstycken anvands. Forsok aldrig
halla fast arbetsstycket med bara handerna.
Skareggarna kan fastna i arbetsstycket dra
med det runt, vilket kan orsaka allvarlig
personskada. Nar det roterande arbetsstycket
traffar borrpelaren slas borret av. Arbetsstycket
ska spannas fast stadigt och mycket noggrant.
Minsta vaggning, rotation eller forskjutning
resulterar inte bara i orunda och for stora

hal, utan okar ocksa risken for borrbrott. Om
arbetsstycket ar plant, kan ett underlagg av
tra anvandas for att hindra att det roterar.
Oregelbundna arbetsstycken som inte kan
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laggas plant pa bordet maste spannas fast med
lampliga skruvstycken, spanndon och distanser.

BORRNING I TRA

Spiralborr for metall kan anvandas aven for
borrning i tra, men borr sarskilt avsedda for
tra ar att foredra. Anvand inte spiralborr,
eftersom de arbetar vid sa hogt varvtal att
arbetsstycket lyfts fran bordet och dras med
runt i rotationsrorelsen. For borrning av
genomgadende hal maste bordet stallas in sa
att borret traffar i mitt i centrumhalet. Borra
med |dg matningshastighet nar borret borjat
skara, for att minska risken att traet splittras.
Ha ett underlagg av tra mellan arbetsstycke
och bord, dels for att minska risken for
splittring av arbetsstycket, dels for att skydda
borrspetsen.

VARNING!

Sagspan och tradamm kan vara hélsoskadligt
—anvand spansug vid borrning i trd. Anvand
alltid dammfiltermask om arbetet dr dammigt.

MATNING

Vrid matningsaxelns handtag med jamn
hastighet och tillracklig, val avwagd kraft. Avbryt
matningen och dra tillbaka borret ndgot da

och d3, for att bryta metallspanen resp. lyfta

ut sdgspanen ur halet. For snabb matning kan
medfora dverbelastning sa att motorn stannar,
driviemmarna slirar, arbetsstycket skadas eller
borret gar av. For Idngsam matning kan medfora
att borret overhettas och arbetsstycket branns.

UNDERHALL

RENGORING

VARNING!
Stang av produkten och dra ut stickproppen
ur nattuttaget innan nagra rengorings- eller
underhallsarbeten paborjas.

0BS!
Slang inte olje- och fetthemangda trasor
eller olje- och fettrester tillsammans med
hushallsoporna. De ar miljofarligt avfall och

ska avfallshanteras i enlighet med gallande
regler.

«  Rengor produktens ventilationsoppningar
regelbundet.

+ Torka av produkten och tillbehoren med
trasa latt fuktad med tval- eller
saplosning. Anvand INTE slipande
rengoringsmedel eller rengoringsmedel
och ldsningsmedel som innehaller bensin,
koltetraklorid, klorerade I6sningsmedel,
ammoniak eller ammoniakhaltiga
hushallsrengdringsmedel, eftersom de
kan skada produktens plastdelar.

«  For att undvika motorskador till foljd av
ansamlat span, ska motorn (sarkskilt dess
ventilationsoppningar) regelbundet
dammsugas eller renblasas med tryckluft.

+ Lt aldrig vatten eller andra vatskor
tranga in i produkten. Fetta pa nytt in alla
blanka, obehandlade ytor efter avslutat
rengorings- eller underhallsarbete. Sarskilt
bor pelarens och bordets blanka ytor
regelbundet fettas in. Vanligt, syrafritt
smorijfett kan anvandas.

«  Rengor produkten efter varje anvandning.

FORVARING

Forvara produkten och dess tillbehor morkt,
torrt och frostfritt samt utom rackhall for barn.
Basta forvaringstemperatur ar 5 till 30 °C.
Forvara produkten i originalforpackningen.

REPARATION

Produkten har inga delar som kan repareras av
anvandaren. Forsok aldrig reparera produkten
pa egen hand — risk for elolycksfall. L&t behdrig
elektriker eller behorig servicerepresentant
utfora eventuella reparationer.

Stromsladd

Om sladden ar skadad ska den bytas ut av
behorig servicerepresentant eller annan
kvalificerad person, for att undvika fara.
Sladdars isolering skadas latt, ofta pa grund av:

— Klamskador om sladdarna dras
genom fonster- eller dorrspringor.



— Vikskador pa grund av felaktig
fastsattning eller dragning av
sladdarna.

—  Skdrskador pa grund av att sladden
korts over.

— Skador pa isoleringen pa grund av att
sladden ryckts ut ur natuttaget.

—  Sprickor pa grund av att isoleringen ar
gammal.

Sladdar med ovan namnda fel ar livsfarliga
och far inte anvandas. Kontrollera regelbundet
att sladdarna inte ar skadade. Se till att
stickproppen inte sitter i natuttaget vid
kontrollen. Sladdar maste uppfylla kraven i
gallande VDE- och DIN-bestammelser och vara
markta HO7RN.

Problem Méjlig orsak Atgird

Oppna motorkapan (A) och justera
laget for sakerhetshrytaren (B). Se
till att stiftet gar in i halet (C) nar

) motorkapan ar stangd.
Sakerhetsbrytaren under BILD 25

Produkten startar inte. motorkapan ar inte aktiverad

Stang motorkapan for att aktivera
sakerhetsbrytaren och starta
produkten. Om problemet kvarstar,
kontakta ett godkant servicecenter.

Spindelns returrorelse Justera fjaderforspanningen,
ar for 1angsam eller for %essu?r?l?iim har fel se avsnittet “Justering av
snabb. P g. spindelreturfjader”.

Rengor chuckens och spindelns
anliggningsytor med lampligt
hushallsrengdringsmedel. Se
anvisningarna for montering av
chuck pa spindel.

Chucken slapper fran
spindeln, trots upprepade
atermonteringsforsok.

Fett, olja och fororeningar pa
spindeln eller i chucken.




Problem

Mojlig orsak

htgard

Missljud/hog ljudniva.

Fel remspanning.

Justera remspanningen. Se
anvisningarna for andring av
spindelvarvtal.

Spindeln ar for torr.

Kontrollera och om sa behdvs
smorj spindeln.

Spindelns remskiva ar 10s.

Kontrollera och om s& behdvs
efterdra remskivans mutter.

Motorns remskiva ar 10s.

Dra &t remskivans lasskruv.

Traarbetsstycken flisas
pa undersidan vid
genomgaende hal.

Lampligt arbetsstyckeunderlagg

anvands inte.

Anvand lampligt underlagg. Se
anvisningarna for installning av
bordhojd och fastsattning av
arbetsstycke.

Arbetsstycket rycks loss ur
handen.

Lampligt arbetsstyckemothall
anvands inte, eller arbetsstycket

ar otillrackligt fastsatt.

Anvand lampliga mothall och/eller
spann fast arbetsstycket korrekt.

Borret overhettas.

Fel varvtal.

'A'"nd“ra varvtalet. Se anvisningarna
for andring av spindelvarvtal.

Borrspanorna matas inte upp ur

borrhalet.

Spana ur borrhalet genom att
regelbundet dra tillbaka spindeln
sd att borret lyfts ur borrhalet.

Oskarpt borr.

Slipa borret.

FOr Idngsam matning.

Oka matningen.

Borret vandrar (centrerar
inte) och halet blir orunt.

Harda fibrer/kvistar i travirket,

eller asymmetrisk borrspets Slipa borret.
(olika egglangd eller eggvinkel).
Borret ar deformerat (bojt). Byt ut borret.

Borret fastnar i
arbetsstycket.

Borrhalet klammer runt borret,

eller matningen ar for stor.

Minska arbetsstyckets deformation
genom att anvanda lampligt
underlagg eller spanna fast
arbetsstycket korrekt. Se
anvisningarna for positionering av
arbetsstycket.

Fel remspanning.

Justera remspanningen. Se
anvisningarna for andring av
spindelvarvtal.
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SIKKERHETSANVISNINGER

SIKKERHET | ARBEIDSOMRADET

«  Hold arbeidsomradet rent og godt
opplyst. Uoversiktlige og mgrke omrader
gker faren for ulykker.

o lkke bruk el-verktgy i eksplosive miljger, for
eksempel i naerheten av lettantennelige
vaesker eller gasser eller lettantennelig
stgv. El-verktgy skaper gnister som kan
antenne stgv eller damp.

«  Hold barn og andre personer pa avstand
nar du arbeider med et el-verktgy. Hvis du
blir distrahert, kan det fgre til at du mister
kontrollen over verktgyet.

EL-SIKKERHET

o El-verktgyets stgpsel ma passe til
stikkontakten. Foreta aldri endringer pa
stgpselet. Ikke bruk adaptere sammen
med jordet el-verktgy. Intakte stgpsler og
egnede stikkontakter reduserer risikoen
for el-ulykker.

« Unnga kroppskontakt med jordede
overflater som rgr, radiatorer, komfyrer og
kjgleskap.

»  Risikoen for el-ulykker gker hvis kroppen
din er jordet.

o Ikke utsett el-verktgy for regn eller fukt.
Hvis det trenger vann inn i et el-verktgy,
@ker faren for el-ulykker.

«  Veerforsiktig med ledningen. Ikke bruk
ledningen til & baere eller dra el-verktgyet,
0g unnga a trekke i ledningen for & dra ut
stgpselet. Beskytt ledningen mot varme,
olje, skarpe kanter og bevegelige deler.
Skadde eller gdelagte ledninger gker
faren for el-ulykker.

o Nardu bruker et el-verktgy utendgrs, skal
du bruke en skjgteledning som er tilpasset
for utendgrs bruk. Bruk av en ledning
beregnet pa utendgrs bruk reduserer
faren for el-ulykker.

o Hvis du ma bruke et el-verktgy i fuktig
miljg, skal det kobles til en strgmkilde

med jordfeilbryter. Bruk av jordfeilbryter
reduserer faren for el-ulykker.

PERSONLIG SIKKERHET

Veer oppmerksom, pass ngye pa hva du
gj@r, og bruk sunn fornuft ndr du arbeider
med el-verktgy. Ikke bruk el-verktgy hvis du
er trgtt eller pavirket av narkotika,
legemidler eller alkohol. N&r du bruker
el-verktgy kan ett gyeblikks manglende
oppmerksomhet fgre til alvorlig
personskade.

Bruk verneutstyr. Bruk alltid vernebriller.
Verneutstyr som stgvfiltermaske, sklisikre
vernesko, hjelm og hgrselvern som
benyttes pa egnet mate, reduserer faren
for personskade.

Unnga utilsiktet start. Kontroller at
strgmbryteren star i avslatt posisjon, fgr
du kobler til strgmkilden og/eller batteriet
eller Igfter eller baerer verktgyet.
Ulykkesfaren er stor hvis du baerer
el-verktgyet med fingeren pa
strgmbryteren eller kobler verktgyet til
strgm nar strgmbryteren er slatt pa.

Fiern alle skiftengkler og skrungkler fgr du
slar pa verktgyet. En gjenglemt ngkkel pa
en roterende del av el-verktgyet kan fgre
til personskade.

Ikke strekk deg for langt. S¢rg for a ha
godt fotfeste og god balanse til enhver tid.
P& den maten har du bedre kontroll over
el-verktgyet hvis en uventet situasjon
skulle oppsta.

Bruk passende klzer. Ikke bruk Igstsittende
klzer eller smykker. Hold har, klaer og
hansker unna bevegelige deler.
Lgstsittende klaer, smykker og langt har
kan sette seg fast i bevegelige deler.

Hvis det finnes utstyr for stgvavsug og
stgvoppsamling, skal dette kobles til og
benyttes pa riktig mate. Slikt utstyr kan
redusere faren for problemer forarsaket av
St@v.
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BRUK OG VEDLIKEHOLD AV
EL-VERKT@Y

El-verktgyet ma ikke overbelastes. Bruk
riktig el-verktgy til det planlagte arbeidet.
Riktig el-verktgy fungerer bedre og sikrere
nar det brukes med den belastningen det
er beregnet for.

Ikke bruk el-verktgyet dersom det ikke kan
slas pa og av med strgmbryteren.

El-verkt@y som ikke kan styres med
strgmbryteren, er farlige og ma repareres.

Trekk ut stgpselet fra stikkontakten og/
eller ta ut batteriet fra el-verktgyet fgr du
gj@r noen justeringer, bytter tilbehgr eller
legger bort verktgyet.

Slike forebyggende sikkerhetstiltak
reduserer risikoen for at el-verktgyet
startes utilsiktet.

El-verktgy som ikke er i bruk, skal
oppbevares utilgjengelig for barn. lkke la
personer som ikke kjenner el-verktgyet,
eller som ikke har lest disse anvisningene,
bruke verktgyet. El-verktgy er farlige hvis
de brukes av uerfarne brukere.

Vedlikehold el-verktgyet. Kontroller at
bevegelige deler ikke er stilt inn feil eller
har satt seq fast, at deler ikke har falt av,
og at det ikke foreligger andre forhold
som kan pavirke bruken av verktgyet. Hvis
el-verktgyet er skadet, skal det repareres
fgr det tas i bruk. Mange ulykker
forarsakes av darlig vedlikeholdt
el-verktgy.

Sgrg for at skjaereverktgy er skarpe og
rene. Skjaereverktgy som vedlikeholdes
riktig og har skarpe egger, [3ser seg
sjeldnere og er lettere 3 styre.

Bruk el-verktgy, tilbehgr og bor osv. i
henhold til instruksjonene, og ta hensyn
til arbeidsforholdene og det arbeidet som
skal utfgres. All annen bruk av el-verktgyet
enn den beregnede kan fgre til farlige
situasjoner.

SERVICE

Se¢rg for at all service pa el-verktgyet utfgres
av kvalifisert reparatgr som bare benytter
identiske reservedeler. Det garanterer at el-
verktgyet alltid er trygt & bruke.

SIKKERHETSFORSKRIFTER FOR
BORING

»  Bruk hgrselvern ved slagboring.
Eksponering for hgye lyder kan gi nedsatt
hgrsel.

«  Bruk stgttehandtak, hvis slike fglger med
verktgyet. Hvis du mister kontrollen over
verktgyet, kan det fgre til personskade.

» Hold el-verktgyet i den isolerte gripeflaten
nar du utfgrer arbeid der det er mulig at
boretilbehgret kan komme i kontakt med
skjulte strgmledninger eller egen ledning.
Nar kappetilbehgr kommer i kontakt med
en strgmfgrende ledning, kan ubeskyttede
metalldeler pa verktgyet bli strgmfgrende
0g gi brukeren elektrisk stgt.

VIBRASJONS- OG LYDDEMPING

«  Fordredusere effekten av stgy og
vibrasjoner ma du begrense brukstiden,
bruke innstillinger for lave vibrasjoner og
lav lyd, samt bruke personlig verneutstyr.

» Ta hensyn til fglgende punkt for &
minimere faren for & eksponeres for
vibrasjoner og hgy lyd:

—  Bruk produktet bare til det formalet
det er beregnet for og i henhold til
disse instruksjonene.

— Sgrg for at produktet er i god stand
og skikkelig vedlikeholdt.

— Brukriktig tilbehgr for produktet og
sgrq for at det er i god stand.

— Hold godt fast i handtaket/
gripeflaten.



— Vedlikehold produktet i henhold til
disse instruksjonene og sgrg for at det
er godt smurt (der det er aktuelt).

— Legg opp arbeidsplanen slik at du
fordeler bruken av verktgy med hgye
vibrasjoner over en lengre tidsperiode.

N@DSITUASJONER

*  Gjgr deg kjent med hvordan du bruker
dette produktet, ved hjelp av denne
bruksanvisningen. Merk deg
sikkerhetsanvisningene og fglg dem til
punkt og prikke. P4 den maten kan du
unnga risiko og farer.

«  Veer alltid oppmerksom nar du bruker
dette produktet, slik at du oppdager og
handterer risiko pa et tidlig stadium.
Rask inngripen kan hindre alvorlige
personskader og skader pa eiendom.

«  Sld avmaskinen og koble fra
strgmforsyningen ved feil. Pass pa at
produktet kontrolleres av en kvalifisert
fagperson og ved behov repareres, fgr du
bruker det igjen.

YTTERLIGERE RISIKO
Selv om du bruker dette produktet i henhold
til alle sikkerhetskrav, er det fortsatt fare for
personskader og andre skader. Fglgende farer
som har med dette produktets konstruksjon og
utforming a gjgre, kan oppsta:

— Helseeffekter som fglge av
vibrasjoner, hvis produktet brukes
over lang tid eller ikke handteres og
vedlikeholdes pa riktig mate.

—  Person- og eiendomsskade pa grunn
av gdelagt skjeeretilbehgr eller
plutselig kontakt med skjulte objekter
ved bruk.

— Risiko for person- og eiendomsskade
som fordrsakes av gjenstander som
slynges av sted.

ADVARSEL!
Dette produktet genererer et
elektromagnetisk felt ved bruk! Dette feltet
kan under visse omstendigheter pavirke
aktive og passive medisinske implantater!
For a redusere risikoen for alvorlige eller
livstruende skader anbefaler vi derfor
personer med medisinske implantater a
radfgre seg med lege og produsenten av det
medisinske implantatet, for de bruker dette
produktet!

REDUKSJON AV ST@Y OG
VIBRASJON

«  Planlegg arbeidet slik at eksponering for
kraftig vibrasjon fordeles over lengre tid.

«  For d begrense stgy og vibrasjon ved bruk
ma du begrense brukstiden, bruke
driftsfunksjoner med lavt vibrasjons- og
stgynivad og egnet verneutstyr.

« lverksett tiltakene nedenfor for &
minimere farene ved eksponering for
vibrasjon og/eller stgy:

—  Verktgyet ma kun brukes i henhold til
disse anvisningene.

— Kontroller at verktgyet er i god stand.

— Bruktilbehgr som erigod stand, og
som egner seg for oppgaven.

— Hold godt fast i handtak/gripeflater.

— Vedlikehold og smgr verktgyet i
henhold til disse anvisningene.

ADVARSEL!

o Vibrasjon ved faktisk bruk kan avvike fra
deklarert verdi, avhengig av hvordan
verktgyet brukes. Passende
sikkerhetstiltak for brukeren ma
fastsettes etter faktiske bruksforhold,
hvor det er tatt hensyn til alle deler av
driftssyklusen, som avslatt tid og
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tomgangstid, utover den tid
strombryteren er trykket inn.

e De angitte verdiene er malte faktiske
lydnivaer, som ikke ngdvendigvis er
forsvarlige a arbeide i.

e Selvom det finnes en sammenheng
mellom avgitt lydniva og opplevd
lydniva, kan man ut i fra dette ikke
trekke noen konklusjoner om behovet
for sikkerhetstiltak. Flere andre faktorer
pavirker stgyeksponeringen i hvert
enkelt tilfelle, for eksempel akustikken i
arbeidslokalet og eventuelle andre
stgykilder, som andre maskiner eller
prosesser i lokalet. De tillatte
grenseverdiene for stgy kan dessuten
variere mellom ulike land. Det er
brukerens ansvar a vurdere eventuell
risiko.

Symboler

Symbolene nedenfor gir informasjon om
hvordan el-verktgyet skal brukes. Sgrg for at du
forstar symbolene og betydningen av dem.

Bruk harbeskyttelse
til langt har.

@ IKKE bruk hansker.

@ Fare for personskade —
' roterende deler.

Koble umiddelbart fra
strgmkilden dersom ledningen
blir skadet eller kuttet.

Les bruksanvisningen.

Kildesorteres som
elektrisk avfall.

ADVARSEL! Laser. Ikke se inn
i laserstralen —fare for varig
synsskade.

Godkjent i henhold til
gjeldende EU-direktiver.

Bruk vernebriller.

Bruk hgrselvern.

TEKNISKE DATA

Nominell spenning 230V ~ 50 Hz
Motoreffekt 500 W
Motorturtall 1490 o/min
Driftsmate $215 min

Spindelturtall (5 trinn)* 520 — 2500 o/min
Lydtrykknivd, LpA 62 dB(A), K=3 dB
Lydeffektniva, LwA 75dB(A), K=3dB

Chuckfeste B16

Chuck, skaftdiameter 1,5-16,0 mm
Maks. boredybde 50 mm
Sgylens diameter 46 mm




Bord

Mal 162 x 158 mm
Svingevinkel —45°/0°/45°
Vridningsvinkel 360°
Maks. avstand mellom:

Chuck og bord 175 mm
Chuck og bunnplate 260 mm
Mal (Lx B x H) 445 x 225 x 590 mm
Vekt 15,5 kg

*520/950/1220/1650/2500/min

Bruk alltid hgrselsvern!

Den angitte verdien for vibrasjon og stgy,
som er malt i henhold til standardiserte
testmetoder, kan brukes til @ sammenlikne
ulike verktgy og til a gi en forelgpig vurdering
av eksponering. Maleverdiene er fastsatt i
henhold til EN ISO 3746, EN ISO 11202.

ADVARSEL!

Det faktiske vibrasjons- og stgynivaet ved
bruk av verktgy kan avvike fra den angitte
totalverdien, avhengig av hvordan verktgyet
brukes og hvilket materiale som bearbeides.
Finn derfor ut hvilke sikkerhetstiltak som

er ngdvendig for a beskytte brukeren, pa
grunnlag av en vurdering av eksponeringen
under reelle driftsforhold (som tar hensyn til
alle delene av arbeidsprosessen, som tiden
nar verktgyet er avslatt, og nar det kjgres pa
tomgang, utover igangsettingstiden).

Bord

Skrustikke
Chuckdeksel
Strdmbryter
Reimdeksel
Strgmbryter for laser
Motor

Laser

N D A W N =

9. Hdndtak
10. Sgyle
11, Bordholder

12. Spennhdndtak for bordholder/
haydeinnstilling

13.  Bunnplate
4. Dybdeanlegg
15, Chuck
16. Festehull
BILDE 1
BILDE 2

MONTERING

MONTERING AV S@YLE PA
BUNNPLATE
BILDE 3

1. Plasser bunnplaten (13) pa gulvet eller pa
en arbeidsbenk.

2. Sett sgylen (10) pa bunnplaten (13)
0g sett sgyleflensens og bunnplatens
skruehull mot hverandre.

3. Skrusgylen (10) fast i bunnplaten (13)
med tre skruer (L) og skiver (G + H).

MONTERING AV BORD PA S@YLE

Skyv bordholderen og bordet (1) pa sgylen
(10). Spenn fast bordet i gnsket posisjon med
spennhandtaket (12).

BILDE 4

MONTERING AV MASKINHODE

PA S@YLE

Sett maskinhodet (A) med remdekselet (5) og
motoren (7) pa sgylen (10) og trekk til med
sekskantskruene (M).

BILDE 5
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Montering av matehdndtakene
pa mateakselen

Skru fast handtakene (9) i de gjengede hullene
i mateakselen.

BILDE 6

MONTERING AV CHUCK PA SPINDEL

MERK!

Alle ubehandlede metalloverflater er satt inn
med fett for 3 beskytte mot korrosjon. Fgr
chucken (15) monteres pa spindelen (N), ma
begge delenes kontaktflater vaskes helt fri
for fett med miljgvennlig avfettingsmiddel for
at kraftoverfgringen mellom spindel og chuck
skal fungere.

«  Rengjgr chuckens (15) koniske hull og
spindelens (N) koniske flate med en ren
klut. Kontroller at begge flatene er helt
uten smuss og fremmedlegemer. Den
minste partikkel med smuss hindrer
korrekt tilpassing og kontakt mellom
chuck og spindel. Hvis det ikke oppnas
perfekt kontakt, kommer chucken til &
kaste. Hvis chuckens koniske hull er veldig
tilsmusset, ma du bruke en ren klut fuktet
med Igsemiddel.

«  Fgr chucken (15) pa spindelen (N) til den
nar bunnen pa spindelen.

«  Vri chuckhylsen mot klokken (sett ovenfra)
for @ dpne chuckens bakker.

«  Sett en treblokk pa bordet og senk
spindelen slik at chucken trykkes mot
treblokken. Trykk chucken bestemt mot
treblokken slik at den setter seqg ordentlig
pa spindelen.

BILDE 7

NEDFELLBAR SPONBESKYTTELSE
1. Lgsne de tre skruene (P + P1).

2. Skyv det transparente dekselet (3) inn'i
slissen i den rgde holderrammen (R) og
skru det fast med skruene (P + P1).

3. Dekselets hgyde (3a) er trinnlgst
requlerbar. Dekselet 1&ses i gnsket hgyde
med skruene (3b) med fingergrep.

4. Sponbeskyttelsesdekselet (15) kan felles

opp ved bytte av bor.
BILDE 8
BILDE 9

MERK!
Kontroller fgr sgyleboremaskinen startes
at sponbeskyttelsesdekselet (15) er felt
ned igjen.

Montering av sgyleboremaskinen
pa arbeidsbenk

Sgyleboremaskinen ma veere fastmontert pa
et stabilt underlag fgr den kan brukes. Til dette
formalet har bunnplaten to festehull (16).
Velg monteringssted slik at sgyleboremaskinen
er fullt tilgjengelig til bruk, innstilling og
vedlikehold.

Stram ikke festeskruene sa hardt at
bunnplaten deformeres. For hgyt
tiltrekkingsmoment kan ogsa medfgre at
bunnplaten sprekker.

TILTAK FOR FORSTE GANGS BRUK

«  Kontroller at nettspenningen tilsvarer den
nominelle spenningen pa typeskiltet.

+  Koble produktet til et jordet strgmuttak.

»  Produktet er utstyrt med
nullspenningsutlgsning som beskyttelse
mot uventet start ndr nettspenningen
kommer tilbake etter strambrudd.
Produktet starter ikke fgr strgmbryteren
f@rst slds av og deretter sl&s pad igjen.

FORBEREDELSE AV LASER

Rpne batteridekselet ved & trykke inn
sperrene pa strgmbryterens over-
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og underside. Dra deretter strgmbryteren
rett ut av maskinen.

2. Settto batteriet i batterirommet. Pass pa
korrekt polaritet.

3. Trykk strgmbryteren fast pa
batterirommet.

BILDE 10

MONTERING AV
ARBEIDSEMNEHOLDER/
SKRUSTIKKE

Monter arbeidsemneholderen/skrustikken som
pa bildet.

BILDE 11

KONTROLL OG INNSTILLING

ADVARSEL!

o Sgyleboremaskinen leveres korrekt
justert fra fabrikk. Ingen innstillinger
skal endres.

e Normal slitasje kan imidlertid med tiden
gjgre etterjusteringer ngdvendige.

o Koble stgpselet fra stikkontakten fgr det
gj@res noen justeringer.

Justering av spindelreturfjeer

Forspenningen hos returfjzeren i spindelens
matemekanisme kan med tiden bli for lav
eller for hay, slik at spindelens returbevegelse
gar for sakte eller for fort. Fjzeren skal da
etterjusteres.

BILDE 12
BILDE 13

1. Senk bordet maksimalt for bedre
tilgjengelighet.

2. Jobb pd venstre side av
sgyleboremaskinen.

3. Sett en skrutrekker i fizerhusets fremre,

nedre uttak (U6) for & holde fizerhuset stille.

4. lgsne den ytre mutteren (U2)
(kontramutteren) med en fastngkkel
(ngkkelvidde 14 mm).

5. Laskrutrekkeren st i fiaerhusets uttak og
Igsne den indre mutteren (U5) til fizerhusets
uttak (U4) gar klar av kammen (U3).

ADVARSEL!
Hold fast og jobb forsiktig — fjaeren er i spenn.

6. Vrifiserhuset (U1) forsiktig mot klokken
med skrutrekkeren som handtak til uttaket
(U4) kan trykkes inn over kammen (U3)
igjen.

7. Senkspindelen til nederste posisjon og
hold samtidig fjzerhuset (U1) i uendret
stilling. Hvis spindelen beveger seqg opp og
ned mykt og balansert og i passe fart, ma
du trekke til den indre mutteren (U5).

8. Hvis spindelreturen er for langsom og
«slapp», ma du spenne returfijseren
ytterligere ved & gjenta trinn 3-5. Hvis
spindelreturen er for rask og «spent», ma
du Igsne returfijzeren ved a gjenta trinn 5 og
6, men vri i stedet fiaerhuset med klokken.

9. Lasden indre mutteren (U2) ved
a trekke til den ytre mutteren (U5)
(kontramutteren) med en fastngkkel.
MERK!

Ikke skru til for hardt, og kontroller at
ingenting hindrer spindelens bevegelse.

Justering av spindelens
tangentialspill

Senk spindelen til nedre endepaosisjon,

grip tak i spindelen og prgv a vri den rundt
spindelrotasjonsakselen. Det er normalt &
kjenne litt spill, men hvis spillet er for stort, skal
det justeres som fglger:

BILDE 14
1. L@sne kontramutteren (V2).

2. Vrijusteringsskruen (V1) med klokken for
a redusere spillet, men ikke s& mye at
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spindelens bevegelse opp og ned bremses
(litt spill er normalt).

3. Stram kontramutteren (V2).

ADVARSEL!
SIa alltid av maskinen og vent til den

har stanset helt fgr rengjgring og annet
vedlikehold.

MERK!
Motoren ma ikke overbelastes. Hvis turtallet
synker hgrbart under boring, er motoren
overbelastet. Ikke belast den sa tungt at
motoren stopper helt.

STROMTILKOBLING

Vekselstrgmsmotoren leveres driftsklar.
Tilkoblingen oppfyller kravene i gjeldende
VDE- og DIN-bestemmelser. Nettilkoblingen
pa stedet og eventuell skjgteledning ma
oppfylle disse kravene. Motoren skal bare
kobles til 230V, 50 Hz. Skjgteledninger opp
til 25 m skal ha tverrsnittsareal pa minst
1,5 mm?, skjgteledninger lengre enn 25 m
skal ha tverrsnittsareal p& minst 2,5 mm?.
Strgmuttaket skal vaere sikret med en treg
16 A-sikring.

START/STOPP

Trykk pa den grgnne strgmbryterknappen «I»
(4) for 3 starte sgyleboremaskinen. Trykk pa
den rgde strgmbryterknappen «0» (4) for a
stoppe s@yleboremaskinen.

SETTE VERKT¢Y INN | CHUCKEN
Trekk alltid stgpselet ut fra stikkontakten fgr
verktgy settes inn i eller tas ut av chucken.

Chucken (15) er kun beregnet pa verktgy med
sylindrisk skaft, med skaftdiameter innenfor
chuckens angitte diameterintervall. Bruk aldri

verktgy som er slgve, skjeve, deformerte eller
skadet pa annen mate. Bruk aldri verktgy med
skaft som er deformerte eller skadet pa annen
mate. Bruk kun tilbehgr og tilleggsutstyr som
angis i bruksanvisningen.

BYTTE AV CHUCK

Vri chuckhylsen mot klokken sa langt det

gar. Grip tak rundt chucken med den ene
handen for & forhindre at den faller nar den
slipper fra spindelen, og bank med tre- eller
gummihammer pa chucken til den slipper fra
spindelen.

BRUK AV CHUCK MED
CHUCKN@KKEL

Sgyleboremaskinens chuck er manuell, og
bakkene dpnes og lukkes med chuckngkkel.
Slik setter du et verktgy i chucken:

1. Fell opp sponbeskyttelsen (3).

2. Sett deretter inn verktgyet og stram
til slutt chuckens (15) bakker med
den medfglgende chuckngkkelen (C).
Kontroller at verktgyet sitter godt fastspent
i chucken, og ta sa ut chuckngkkelen.

ADVARSEL!
La aldri chuckngkkelen bli staende i chucken
—ta den ut umiddelbart nar verktgyet er
spent fast. En gjenvaerende chuckngkkel vil
bli slynget ut og kan forarsake personskade
nar spindelen startes.

ENDRING AV SPINDELTURTALL

Ved a flytte driviemmene (kileremmer)
mellom de ulike sporene i remskivene kan ulike
spindelturtall stilles inn. Fglg anvisningene
nedenfor.

BILDE 15
SIa av maskinen og trekk ut stikkontakten.

1. Lgsne remdekselets to festeskruer og apne
dekselet.



2. Lgsne de fire strammeskruene og skyv
motoren (7) mot maskinhodet.

3. Flytt de tre driviemmene til gnsket posisjon.

4. Spindelturtallet ved de ulike
remposisjonene fremgar av tabellen.

5. Spenn driviemmene ved & skyve motoren
(7) bort fra maskinhodet, og stram
de 4 strammeskruene. Ved korrekt
remspenning kan remmene Igftes cirka
1cm midt mellom remskivene.

6. Lukk remdekselet og skru det fast med
de to skruene. Remdekselet har en
sikkerhetsbryter og ma derfor vaere
korrekt lukket og strammet for at
sgyleboremaskinen skal kunne startes.

ADVARSEL!

Kjgr aldri sgyleboremaskinen med
remdekselet apent. Trekk alltid stppselet ut
fra stikkontakten fgr remdekselet apnes. Ikke
bergr drivremmer i bevegelse.

DYBDEANLEGG

MERK!

Nar strammeenheten er i den gvre
posisjonen, skal borespissen ligge rett over
arbeidsemnets overkant.

Dybdeanlegget (14) brukes til & begrense
boredybden. @nsket boredybde stilles inn
med de riflede mutterne (T1) mot det nedre
anlegget (T2).

BILDE 16

INNSTILLING AV BORDVINKEL

1. Lgsne sekskantskruen (W) under bordet
().
Vri bordet (1) til gnsket vinkel.

Stram sekskantskruen (W) for & Iase
bordet (1) i den gnskede vinkelen.

BILDE 17
BILDE 18

MERK!
Vinkelskalaen (X2) gir bare en grov indikering
av bordvinkelen. Ved presisjonsarbeid kreves
en presisjonsvinkelmaler.

INNSTILLING AV BORDH@YDE
1. Lgsne spennhandtaksskruen (12).

2. Lgft eller senk bordet med samtidige, sma
vridningsbevegelser frem og tilbake til
@nsket hgyde.

3. Stram spennhdndtaksskruen (12).
BILDE 19

FESTING AV ARBEIDSEMNE

Normalt skal arbeidsemner festes pa bordet
med maskinskrustikke eller andre passende
strammeenheter.

BILDE 20

MERK!
Arbeidsemnet skal aldri holdes for hand!

Ved boring skal arbeidsemnet kunne

bevege seg pa bordets (1) overflate, slik at
selvsentrering kan skje. Arbeidsemnet skal
imidlertid veere sikkert og fullstendig Iast mot
rotasjon. Dette oppnas best ved & plassere
arbeidsemnet eller maskinskrustikken mot et
stabilt anlegg.

ADVARSEL!
Metalldeler ma spennes helt fast, siden de
ellers kan rives i stykker. Still inn riktig hgyde
og vinkel for bordet for hvert arbeidsemne.
Pass pa at avstanden mellom borespiss og
arbeidsemnets overkant er stor nok.

POSISJONERING AV ARBEIDSEMNET

Legg alltid et underlag (Y1) av tre eller lignende
materiale mellom arbeidsemne og bord.

Det reduserer risikoen for at arbeidsemnet

skal sprekke eller flises opp nar boret bryter
gjennom undersiden av arbeidsemnet. For
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a forhindre at underlaget begynner a rotere
ukontrollert, skal det plasseres slik at det ligger
an mot sgylens venstre side.

BILDE 21

ADVARSEL!
Hvis arbeidsemnet eller mellomlegget er for
kort til @ na frem til sgylen, skal de spennes
forsiktig fast i bordet. Ellers er det fare for
personskade.

MERK!
Sma arbeidsemner som ikke kan spennes fast

direkte i bordet, kan i stedet spennes fast i
maskinskrustikken (tilbehgr).

Skrustikken ma skrus eller spennes fast
i bordet, slik at verken skrustikke eller
arbeidsemne kan begynne & rotere og
forarsake personskader og skader pa
sgyleboremaskin og verktgy.

BRUK AV LASERENHET

Sett laserstrgmbryteren (6) i posisjonen «I» for
3 s1a pa laserenheten. To laserlinjer projiseres
pa arbeidsemnet. Skjaeringspunktet mellom
disse linjene markerer borespissens sentrum.
Sett laserstrgmbryteren (6) i posisjonen «0»
for & 513 av laserenheten.

BILDE 22

INNSTILLING AV LASERENHET

Lgsne skruene (Z) litt for & muliggjgre
innstilling av laserenheten. Skru til skruene nar
innstillingen er ferdig. Advarsel! Ikke se inn i
laserstralen.

BILDE 23

SPINDELTURTALL

Velg turtall ut fra materiale, hulldiameter,
type bor og @gnsket skjeerekvalitet. Jo mindre
hulldiameter, desto hgyere turtall kreves.
Myke materialer krever hgyere turtall enn

harde. Pass pa at du alltid har riktig turtall for
den aktuelle hulldiameteren og det aktuelle
materialet.

BILDE 24

Se cirkaverdier for turtall i tabellen pa neste
side.



Cirkaverdier for turtall

Turtallene i tabellen nedenfor kan brukes som cirkaverdier ved valg av turtall til ulike diametere/
materialkombinasjoner.

Hull (@ mm) | Stgpejern stal Jern Aluminium Bronse
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
i 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
BORING AV HULL FORSENKNING OG SENTERBORING

«  Marker hullsenterposisjonen pa
arbeidsemnet med en kjgrner. Senk
spindelen uten 3 starte den, slik at
borespissen bergrer arbeidsemnet lett, og
sentrer boret og kjgrnermerket til
hverandre. Start spindelen og senk den
slik at boret trykkes mot arbeidsemnet,
mykt og bare med tilstrekkelig kraft til at
boret skal skjzere rent.

«  Fortreg mating medfgrer risiko for
overoppheting av boret.

»  Forrask mating medfgrer risiko for at
motoren overbelastes og stopper, at
driviemmene sklir, at boret ikke skjaerer
rent, at arbeidsemnet Igsner eller boret
gar i stykker.

« Ved boring i metall kan borespissen
trenge & kjgles ned med en egnet
skjaerevaeske.

Sgyleboremaskinen kan brukes til forsenkning
0g senterboring. Veer oppmerksom pa at
forsenkning skal gjgres med lavt turtall, og
senterboring med hgyt turtall.

BORING | METALL

Arbeidsemner av metall ma spennes

fast sikkert, vi anbefaler bruk av en av

vare maskinskrustikker. Ikke prgv & holde
arbeidsemnet fast med bare hendene.
Skjaereeggene kan sette seq fast i
arbeidsemnet og dra med det rundt, noe som
kan forarsake alvorlig personskade. Nar det
roterende arbeidsemnet treffer boresgylen,
slas boret av. Arbeidsemnet skal spennes fast
sikkert og presist. Den minste vugging, rotasjon
eller forskyvning resulterer ikke bare i urunde
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og for store hull, men gker ogsa risikoen for
@delagt bor. Hvis arbeidsemnet er plant, kan
et underlag av tre brukes for & forhindre at det
roterer. Uregelmessige arbeidsemner som ikke
kan legges plant pa bordet, ma spennes fast
med passende skrustikker, strammeenheter og
avstandsstykker.

BORING I TRE

Spiralbor for metall kan ogsa brukes til boring
i tre, men bruk helst bor som er beregnet pa
tre. Ikke bruk spiralbor, siden de jobber ved sa
hgyt turtall at arbeidsemnet Igftes fra bordet
og dras med rundt i rotasjonsbevegelsen.

Fgr boring av gjennomgdende hull ma

bordet stilles inn slik at boret treffer midt

i senterhullet. Bor med lav matehastighet

nar boret begynner a skjaere, for & redusere
risikoen for at treet sprekker. Ha et underlag av
tre mellom arbeidsemne og bord, bade for 3
redusere risikoen for at arbeidsemnet sprekker,
og for & beskytte borespissen.

ADVARSEL!
Sagspon og trestgv kan veere helseskadelig
- bruk sponsuger ved boring i tre. Bruk alltid
stgvfiltermaske hvis arbeidet genererer mye
stgv.

MATING

Vri mateakselens handtak med jevn

hastighet og passelig kraft. Avbryt matingen
og trekk boret litt tilbake na og da, for &

bryte metallsponen eller Igfte sagsponen

ut av hullet. For rask mating kan medfgre
overbelastning slik at motoren stopper,
driviemmene sklir, arbeidsemnet skades eller
boret gar av. For treg mating kan medfgre at
boret overopphetes og arbeidsemnet brennes.

RENGJ@RING

ADVARSEL!

Sla av produktet og trekk ut stgpselet fgr
rengjgring eller vedlikehold pabegynnes.

MERK!

Ikke kast kluter med olje og fett eller olje- og
fettrester sammen med husholdningsavfallet.
Det er miljgfarlig avfall og skal avhendes i
henhold til gjeldende regler.

«  Rengjgr produktets ventilasjonsapninger
regelmessig.

« Tgrk av produktet og tilbehgret med en
klut lett fuktet med sapevann. Ikke bruk
slipende rengjgringsmidler eller
rengjgringsmidler og Igsemidler som
inneholder bensin, kulltetraklorid,
klorholdige Igsemidler, ammoniakk eller
ammoniakkholdige rengjgringsmidler,
siden de kan skade produktets plastdeler.

«  Ford unnga motorskader som fglge av
spon som samler seqg opp, skal motoren
(spesielt ventilasjonsapningene)
regelmessig stgvsuges eller blases ren
med trykkluft.

» |kke la vann eller andre vaesker trenge inn
i produktet. Smegr alle blanke,
ubehandlede overflater inn med fett pa
nytt etter avsluttet rengjgrings- eller
vedlikeholdsarbeid. Spesielt bgr sgylens
0g bordets blanke overflater smgres med
fett regelmessig. Vanlig, syrefritt smgrefett
kan brukes.

+  Rengjgr produktet etter hver bruk.

OPPBEVARING

Oppbevar produktet og tilbehgret mgrkt,
tgrt og frostfritt samt utilgjengelig for barn.
Beste oppbevaringstemperatur er 5 til 30 °C.
Oppbevar produktet i originalemballasjen.



REPARASJON
Produktet har ingen deler som kan repareres av
brukeren. Ikke forsgk & reparere produktet pa
egen hand —fare for el-ulykker. La en autorisert
elektriker eller godkjent servicerepresentant
utfgre eventuelle reparasjoner.

Strgmledning

Hvis ledningen er skadet, ma den byttes ut
av en autorisert servicerepresentant eller en
annen kvalifisert fagperson for & unnga fare.
Isolering pa ledninger skades lett, ofte pa
grunn av:
— klemskader hvis ledningene trekkes
gjennom vindus- eller dgrsprekker

—  bretteskader pa grunn av feil festing
eller trekking av ledningene

— skjaereskader fordi ledningen har
blitt overkjgrt

— skader pd isolasjonen fordi
ledningen har blitt rykket ut av
strgmuttaket

— sprekker fordi isolasjonen er gammel

Ledninger med feilene som er nevnt over,
er livsfarlige og ma ikke brukes. Kontroller
regelmessig at ledningene ikke er skadet.

Pass pa at stgpselet er frakoblet ved kontrollen.

Ledninger ma oppfylle kravene i gjeldende
VDE- og DIN-bestemmelser og vaere merket
med HO7RN.
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Problem

Mulig arsak

Tiltak

Produktet starter ikke.

Sikkerhetshryteren under
motordekselet er ikke aktivert

Apne motordekselet (A) og juster
posisjonen til sikkerhetsbryteren
(B). Sgrg for at pinnen garinn i
hullet (C) ndr motordekselet er
stengt.

BILDE 25

Lukk motordekselet for & aktivere
sikkerhetshryteren og starte
produktet. Hvis problemet
fortsetter, henvises til et godkjent
servicecenter.

Spindelens returbevegelse

er for langsom eller for rask.

Returfjzeren har feil
forspenning.

Juster fjeerforspenningen,
se avsnittet «Justering av
spindelreturfjaer».

Chucken slipper fra spin-
delen til tross for gjentatte
monteringsforsgk.

Fett, olje og urenheter pa
spindelen eller i chucken.

Rengjgr chuckens og spindelens
kontaktflater med passende
rengjgringsmiddel.

Se anvisningene for montering
av chuck pa spindel.

Ulyd / heyt lydniva.

Feil remspenning.

Juster remspenningen.
Se anvisningene for endring
av spindelturtall.

Spindelen er for tgrr.

Kontroller og smgr spindelen ved
behov.

Spindelens remskive er Igs.

Kontroller og etterstram
remskivens mutter ved behov.

Motorens remskive er Igs.

Stram remskivens laseskrue.

Arbeidsemnet i tre fliser
seg pa undersiden ved
gjennomgaende hull.

Passende underlag til
arbeidsemnet brukes ikke.

Bruk egnet underlag.

Se anvisningene for innstilling
av bordhgyde og festing av
arbeidsemne.

Arbeidsemnet rykkes ut av
handen.

Passende mothold til
arbeidsemnet brukes ikke,
eller arbeidsemnet er ikke
godt nok festet.

Bruk passende mothold og/eller
spenn fast arbeidsemnet korrekt.




Problem

Mulig arsak

Tiltak

Boret overopphetes.

Feil turtall.

Endre turtallet. Se anvisningene
for endring av spindelturtall.

Boresponen mates ikke opp
av borehullet.

Fjern spon fra borehullet
regelmessig ved a trekke
spindelen tilbake, slik at boret
Igftes ut av borehullet.

Slgvt bor. Slip boret.
For treg mating. @k matingen.
Harde fibre/kvister i trevirket,
Boret vandrer (sentrerer eller asymmetrisk borespiss (ulik | Slip boret.
ikke) og hullet blir urundt. | €gglengde eller eggvinkel).
Boret er deformert (bgyd). Bytt ut boret.

Boret setter seq fast i
arbeidsemnet.

Borehullet klemmer rundt
boret, eller matingen er for stor.

Reduser arbeidsemnets
deformering ved & bruke
passende underlag eller spenne
arbeidsemnet korrekt fast.

Se anvisningene for
posisjonering av arbeidsemnet.

Feil remspenning.

Juster remspenningen.
Se anvisningene for endring av
spindelturtall.

Boret kaster eller vingler.

Boret er bgyd.

Bytt til et rett bor.

Kraftig slitte spindellagre.

Bytt ut spindellagrene.

Boret er feil montert i chucken.

Ta boret ut av chucken og sett
det korrekt sentrert tilbake.

Se avsnittet «Sette verktgy inn i
chucken».

Chucken er feil montert pa
spindelen.

Monter chucken riktig.
Se anvisningene for
montering av chuck.
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SIKKERHED | ARBEJDSOMRADET

Hold arbejdsomradet rent og godt oplyst.
Overfyldte og mgrke omrader gger
risikoen for ulykker.

Brug ikke produktet i eksplosive miljger,
f.eks. i naerheden af brandfarlige vaesker,
gasser eller stgv. Produktet frembringer
gnister, som kan antaende stgv eller
dampe.

Sgrg for, at bgrn og omkringstdende
personer opholder sig pa behgrig afstand,
nar du betjener produktet. Du kan nemt
miste kontrollen over produktet, hvis du
bliver distraheret.

ELEKTRISK SIKKERHED

Produktets stik skal passe til
stikkontakten. Foretag aldrig aendringer
af stikket pd nogen made. Brug aldrig
adaptere sammen med jordede
produkter. Uzendrede stik og matchende
stikkontakter mindsker faren for elektrisk
stgd.

Undga kropskontakt med jordede
overflader som f.eks. rgr, radiatorer,
komfurer og kgleskabe.

Hvis din krop er jordforbundet, gges
risikoen for elektrisk st@d.

Udsaet ikke produktet for regn eller fugt.
Hvis der treenger vand ind i produktet,
kan der veere fare for elektrisk spaending.

Pas pa ledningen. Baer eller traek aldrig
produktet i ledningen, og treek aldrig i
ledningen for at tage stikket ud. Beskyt
ledningen mod varme, olie, skarpe kanter
og bevaegelige dele. Beskadigede og
sammenfiltrede ledninger gger faren for
elektrisk stgd.

Nar du benytter produktet udendgrs, skal
du bruge en forlzengerledning, der er
beregnet til udendgrs brug. Nar du
benytter en ledning, der er beregnet til

udendgrs brug, mindskes faren for
elektrisk st@d.

Hvis du skal bruge produktet i et fugtigt
miljg, skal du slutte det til en strgmkilde
med en fejlstrgmsafbryder. Brug af
fejlstrgmsafbryder mindsker faren for
elektrisk spaending.

PERSONLIG SIKKERHED

Vaer opmaerksom pa, hvad du laver, og
udvis sund fornuft ved betjening af
produktet. Brug aldrig elvaerktgj, nar du
er treet eller pavirket af stoffer, alkohol
eller medicin. Et gjebliks
uopmaerksomhed kan fgre til alvorlig
personskade ved betjening af et
elvaerktg.

Brug vaernemidler. Brug altid
beskyttelsesbriller. Veernemidler som
stgvmaske, skridsikre sikkerhedssko,
sikkerhedshjelm og hgreveern, der
anvendes korrekt, mindsker faren for
personskade.

Undga utilsigtet start. Sgrg for, at teend-/
slukknappen star i OFF-position, fgr du
taender for strgmmen og/eller batteriet
eller Igfter eller baerer produktet. Der er
stor risiko for ulykker, hvis du beerer
produktet med fingeren pé teend-/
slukknappen eller slutter strgm til
produktet, mens det er i ON-position.

Fiern alle fastnggler og skruenggler, fgr
du teender produktet. Hvis du efterlader
en skruenggle pa et af produktets
roterende dele, kan det medfgre
personskade.

Undga at overstraekke dig. Sgrg for hele
tiden at sta godt fast og have en god
balance. Det giver dig bedre kontrol over
produktet i uventede situationer.

Baer fornuftigt arbejdstgj. Baer ikke
Igstsiddende tgj eller smykker. Hold har,
t@j og handsker vaek fra bevaegelige dele.
Lgstsiddende tgj, smykker og langt har
kan komme i klemme i bevzegelige dele.



Hvis der findes udstyr til udsugning og
opsamling af st@v, skal det tilsluttes og
bruges korrekt. Sddanne anordninger kan
reducere risikoen for problemer
forarsaget af stgv.

BETJENING OG VEDLIGEHOLDELSE
AF PRODUKTET

Brug ikke tvang pa elvaerktgjet. Brug det
rette elvaerktgj til det planlagte arbejde.
Produktet fungerer bedre og mere sikkert,
nar det bruges med den tilsigtede
belastning.

Brug ikke produktet, hvis det ikke kan
taendes og slukkes ved hjzelp af taend-/
slukknappen.

Produkter, der ikke kan styres med taend-/
slukknappen, er farlige og skal repareres.

Tag stikket ud af stikkontakten og/eller
tag batteriet ud af elvaerktgjet, fgr du
foretager justeringer, skifter tilbehgr eller
stiller veerktgjet vaek.

Sadanne sikkerhedsforanstaltninger
mindsker faren for utilsigtet start af
produktet.

Elvaerktgj, der ikke er i brug, skal
opbevares utilgengeligt for bgrn. Lad
aldrig personer, der ikke kender produktet
eller denne vejledning, betjene det.
Produktet er farligt at betjene for
ukyndige operatgrer.

Sgrq for, at produktet er behgrigt
vedligeholdt. Kontroller, at de bevzegelige
dele ikke er forskudt eller sidder fast, at
der ikke er knzekket dele af, og at der ikke
er andre forhold, der kan pavirke brugen
af produktet. Hvis produktet er
beskadiget, skal det repareres f@gr brug.
Mange ulykker skyldes darligt
vedligeholdte produkter.

Sgrg for, at skaereknive er skarpe og rene.
Korrekt vedligeholdte skaereknive med
skarpe skaer saetter sig ikke sa nemt fast
og er lettere at kontrollere.

Brug elveerktgjet, tilbehgr og bor osv. i
overensstemmelse med disse
instruktioner og under hensyntagen til
arbejdsforholdene og det arbejde, der
skal udfgres. Enhver anden brug af
produktet end den tilsigtede kan fgre til
farlige situationer.

REPARATION

Der ma kun udfgres reparation af produktet af
kvalificeret reparatgr, der anvender identiske
reservedele. Det ggr, at produktet altid er
sikkert at bruge.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR
BORING

Brug hgreveern ved slaghoring.
Udszettelse for kraftig stgj kan forarsage
hgretab.

Brug stgttehandtag, hvis vaerktgjet er
forsynet med sadanne. Hvis du mister
kontrollen over vaerktgijet, kan det
medfgre personskade.

Hold elveerktgjet i de isolerede
gribeflader, nar du arbejder i omrader,
hvor borets tilbehgr kan komme i kontakt
med skjulte strgmkabler eller dets eget
ledning. Nar skeeretilbehgr kommer i
kontakt med en strgmfgrende ledning,
kan ubeskyttede metaldele pa veerktgjet
blive strgmfgrende og give operatgren
elektrisk stgd.

VIBRATIONS- OG ST@JDAMPNING

For at minimere virkningerne af stgj og
vibrationer skal du begraense brugstiden,
bruge indstillinger med lav vibration og
lav st@j og baere personlige veernemidler.

Overvej fglgende for at minimere risikoen
for at blive udsat for vibrationer og kraftig
stgj:

—  Brug kun elvaerktgjet til det formal,
det er designet til, og i
overensstemmelse med disse
anvisninger.
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— Sgrg for, at produktet eri god stand
og godt vedligeholdt.

— Brug det rette tilbehgr til produktet,
og sgrg for, at det er i god stand.

— Hold godt fast i handtag/greb.

— Vedligehold produktet i
overensstemmelse med disse
instruktioner, og sgrg for, at det er
godt smurt (hvor det er relevant).

— Planlzeg arbejdet, sa vaerktgj med
kraftige vibrationer anvendes over
lzengere tid.

N@DINDSTILLING

«  Ggr dig fortrolig med, hvordan du bruger
dette produkt ved hjzelp af denne
vejledning. Leer sikkerhedsmeddelelserne
udenad, og fglg dem til punkt og prikke.
Pa den made kan du undga farer og
farlige situationer.

«  Veeraltid opmaerksom, nar du betjener
dette produkt, sa du opdager og kan
handtere farer pa et tidligt tidspunkt.
Hurtig indgriben kan forhindre alvorlig
personskade og materielle skader.

e Sluk for maskinen, og tag stikket ud af
stikkontakten i tilfaelde af fejl. Sgrg for, at
produktet efterses af en kvalificeret
fagmand og repareres, hvis det er
ngdvendigt, f@r det tages i brug igen.

@VRIGE FARER

Selv om produktet anvendes

i overensstemmelse med alle
sikkerhedsanvisningerne, er der stadig

risiko for personskade og andre skader. Der
kan opsta fglgende farer i forbindelse med
konstruktionen og designet af dette produkt:

— Helbredsskadelige virkninger pa
grund af vibrationer, hvis produktet
bruges i lzengere tid eller ikke
betjenes og vedligeholdes korrekt.

— Personskade og materielle skader pa
grund af gdelagt skaeretilbehgr eller
pludselig kontakt med skjulte
genstande under brug.

— Risiko for personskade og materielle
skader forarsaget af udslyngede
genstande.

ADVARSEL!

Dette produkt genererer et elektromagnetisk
felt under brug! Dette felt kan under visse
omstaendigheder pavirke aktive eller passive
medicinske implantater. For at reducere
risikoen for alvorlige eller livstruende skader
anbefales det, at personer med medicinske
implantater radfgrer sig med deres lege og
producenten af det medicinske implantat, for
de bruger dette produkt!

MINIMERING AF ST@J OG
VIBRATIONER

+  Planlaeg arbejdet, sa udseettelsen for
kraftige vibrationer spredes over en
lzengere periode.

«  Forat minimere stgj og vibrationer under
brug skal du begraense den tid produktet
bruges, bruge driftstilstande med lave
vibrations- og stgjniveauer og bruge
passende beskyttelsesudstyr.

« Tagfglgende forholdsregler for at
minimere risikoen for udsaettelse for
vibrationer og/eller stgj:

—  Brug kun produktet i
overensstemmelse med disse
anvisninger.

— Kontroller, at produktet er i god
stand.

— Brugtilbehgr, der erigod stand og
passer til opgaven.

—  Hold godt fast i handtag/greb.

— Produktet skal vedligeholdes og
smgres i henhold til disse
anvisninger.



ADVARSEL!

o Vibrationer ved faktisk brug kan afvige
fra de angivne veerdier, afhaengigt af
hvordan produktet anvendes. Passende
beskyttelsesforanstaltninger for
brugerne skal bestemmes ud fra de
faktiske brugsforhold, idet der tages
hensyn til alle dele af driftscyklussen,
sasom slukke- og hviletid, ud over den
tid, der trykkes pa strgmafbryderen.

¢ De angivne veerdier er malte faktiske
lydniveauer, som ikke ngdvendigvis er
sikre at arbejde i.

e Selvom der er en sammenhang mellem
det udsendte lydniveau og det oplevede
lydniveau, er det ikke muligt at drage
sikre konklusioner om behovet for
sikkerhedsforanstaltninger ud fra dette.
Flere andre faktorer pavirker
stgjeksponeringen i hvert enkelt
tilfelde, f.eks. arbejdspladsens akustik
og eventuelle andre stgjkilder sdsom
yderligere maskiner eller
arbejdsprocesser i lokalet. Desuden kan
de tilladte stgjgreenser variere fra land
til land. Det pahviler operatgren at
vurdere eventuelle risici.

Symboler

Symbolerne nedenfor giver oplysninger om,
hvordan du bruger elvaerktgjet. Sgrg for at
forsta symbolerne og deres betydning.

Brug hgrevaern.

Brug harbeskyttelse til langt
har.

Brug IKKE handsker.

q Risiko for personskade —
' roterende dele.

Hvis ledningen er beskadiget
eller klippet over, skal

den straks tages ud af
stikkontakten.

Advarsel! Laser. Se ikke ind
i laserstralen — risiko for
permanent synsskade.

Kildesorteres som
elektronikaffald.

TEKNISKE DATA

Godkendt i henhold til
de gaeldende EU-direktiver.

Brug beskyttelsesbriller.

q
v

Maerkespaending 230V 50 Hz
Laes betjeningsvejledningen. Motoreffekt 500 W
Motoromdrejningstal 1490 rpm
Driftstilstand S215 min

Spindelhastighed (5 trin)*
Lydtryksniveau, LpA 62 dB(A), K=3 dB
Lydeffektniveau, LwA 75 dB(A), K=3 dB
Borepatronholder B16

520-2500 rpm

Borepatron, skaftdiameter 1,5-16,0 mm
Maksimal boredybde 50 mm
Sgjlens diameter 46 mm
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Bord

Mal 162 x 158 mm
Svingvinkel -45°/0° / 45°
Drejevinkel 360°
Maksimal afstand mellem:

Borepatron og bord 175 mm
Borepatron og bundplade 260 mm
Mal (Lx B x H) 445 x 225 X 590 mm
Veegt 15,5 kg

* 520/950/1220/1650/2500 rpm
Brug altid hgrevaern!

Den oplyste veerdi for vibrationer, malt i
henhold til en standardiseret testmetode, kan
bruges til at sammenligne forskellige vaerktgjer
med hinanden og til en forelgbig vurdering

af eksponeringen. Malevaerdierne er fastlagt i
henhold til EN 3746, EN ISO 11202.

ADVARSEL!

Det faktiske vibrationsniveau under

brug af elvaerktgj kan afvige fra den
angivne totalveerdi afhangigt af, hvordan
varktgjet bruges. Identificer derfor

de sikkerhedsforanstaltninger, der er
ngdvendige for at beskytte operatgren,
baseret pa en vurdering af eksponeringen
under reelle driftsforhold (under
hensyntagen til alle dele af arbejdscyklussen,
f.eks. den tid, hvor produktet er slukket,
og hvor det kgrer i tomgang, ud over
opstartstiden).

Bord

Skruestik
Borepatrondeeksel
Taend-/slukknap
Remdaeksel
Stramafbryder til laser
Motor

Laser

o N O A W N =

9. Hdndtag
10.  Sgjle
11, Bordholder

12. Spaendehdndtag til bordholder/
hajdejustering

13.  Bundplade
4. Dybdeanslag
15. Patron
16. Fastggrelseshul
FIGUR 1
FIGUR 2

OPSATNING

MONTERING AF S@JLE PA
BUNDPLADE
FIGUR 3
1. Placer bundpladen (13) pa gulvet eller pa
et arbejdsbord.

2. Placer sgjlen (10) pa bundpladen (13), og
juster skruehullerne pa sgjleflangen og
bundpladen efter hinanden.

3. Skrusgjlen (10) fast pd bundpladen (13)
med tre skruer (L) og spaendeskiver
(G + H).

MONTERING AF BORD PA S@JLE

Skub bordholderen og bordet (1) pa sgjlen
(10). Spaend bordet fast i den gnskede position
med spaendehandtaget (12).

FIGUR 4

MONTERING AF MASKINHOVEDET
PA S@ILE
Placer maskinhovedet (A) med remdaekslet (5)
og motoren (7) pa sgjlen (10), og speend det
fast med unbrakoskruerne (M).

FIGUR 5



Montering af
fremfgringshandtagene pa
fremfgringsakslen

Skru handtagene (9) ind i de gevindskarne
huller i indfgringsakslen.

FIGUR 6

MONTERING AF BOREPATRON PA
SPINDEL
0BS!

Alle ubehandlede metaloverflader er
smurt med fedt for at beskytte mod
korrosion. Fgr borepatronen (15) monteres
pa spindlen (N), skal kontaktfladerne pa
begge dele vaskes helt fri for fedt med et
miljgvenligt affedtningsmiddel for at sikre,
at kraftoverfgrslen mellem spindlen og
borepatronen er korrekt.

«  Renggr det koniske hul i borepatronen
(15) og den koniske overflade pa spindlen
(N) med en ren klud. Kontroller, at begge
overflader er helt fri for snavs og
fremmedlegemer. Selv den mindste
smudspartikel forhindrer korrekt
tilpasning og kontakt mellem borepatron
og spindel. Hvis der ikke opnas perfekt
kontakt, vil der vaere kast pa
borepatronen. Hvis borepatronens
koniske hul er meget snavset, skal du
renggre det med en ren klud fugtet med
oplgsningsmiddel.

«  Skub borepatronen (15) ind pa spindlen
(N), indtil den nar bunden pa spindlen.

«  Drej borepatronmuffen mod uret (set
ovenfra) for at dbne borepatronens
kaeber.

o Leeg en traeklods pa bordet, og saenk
spindlen, sa borepatronen presses mod
traeklodsen. Tryk borepatronen fast mod
traeklodsen, sa den saetter sig godt fast pa
spindlen.

FIGUR 7

SPANBESKYTTELSE, DER KAN
KLAPPES NED

1. Lgsn de tre skruer (P + P1).

2. Skub det gennemsigtige daeksel (3) ind i

abningen i den rgde holderamme (R), og
speend det fast med skruerne (P + P1).

3. Hgjden pa daekslet (3a) kan justeres
trinlgst. Daekslet I3ses i den gnskede
hgjdeposition ved hjaelp af skruerne (3b)
med fingergreb.

4. Spanbeskyttelsen (15) kan klappes op, nar
man skifter bor.

FIGUR 8
FIGUR 9
0BS!

Fgr du starter sgjleboremaskinen, skal du
kontrollere, at spanbeskyttelsen (15) er
klappet ned igen.

Montering af sgjleboremaskinen
pa arbejdsbord
Sgjleboremaskinen skal sta fast pa et
stabilt underlag, fgr den kan bruges.
Til dette formal er bundpladen forsynet
med to fastggrelseshuller (16). Vaelg et
installationssted. hvor sgjleboremaskinen er
fuldt tilgaengelig for brug samt justering og
vedligeholdelse.

0BS!

Spaend ikke fastggrelsesskruerne sa
meget, at bundpladen bliver deform. For
hgjt tilspaendingsmoment kan ogsa fa
bundpladen til at revne.

FORANSTALTNINGER F@R FORSTE
BRUG

«  Kontroller, at netspaendingen svarer til
spaendingsangivelsen pa typeskiltet.

«  Slut produktet til en jordet stikkontakt.
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»  Produktet er udstyret med en
nulspaendingsudlgser, som beskytter mod
uventet opstart, nar netspaendingen
vender tilbage efter en strgmafbrydelse.
Produktet starter ikke, f@r der fgrst slukkes
og derefter taendes pd teend-/
slukknappen.

FORBEREDELSE AF LASER

1. Abn batterilugen ved at trykke p& I3sene
gverst og nederst pa teend-/slukknappen.
Traek derefter kontakten lige ud af
maskinen.

2. Seetto batterier i batterirummet.
Overhold korrekt polaritet.

3. Tryk kraftigt pa taend-/slukknappen i
batterirummet.

FIGUR 10

MONTERING AF EMNEHOLDER/
SKRUESTIK

Monter emneholderen/skruestikken som vist
pa billedet.

FIGUR T

KONTROL OG INDSTILLING
ADVARSEL!

e Sgjleboremaskinen leveres korrekt
justeret fra fabrikken. Der ma IKKE
@ndres pa nogen indstillinger.

e Normal slitage kan dog ggre det
ngdvendigt at foretage efterjusteringer
med tiden.

o Tag stikket ud af stikkontakten, fgr du
foretager justeringer.

Justering af spindelens returfijeder
Forspaendingen af returfjederen i spindlens
fremfgringsmekanisme kan med tiden blive for
lav eller for hgj, sa spindelens returbevaegelse
er for langsom eller for hurtig. Fjederen skal
derefter efterjusteres.

FIGUR 12

FIGUR 13

1. Seenk bordet helt ned for bedre at kunne
komme til.

2. Arbejd pa venstre side af
sgjleboremaskinen.

3. Seet en skruetraekker ind i den forreste,
nederste fordybning i fiederhuset (U6) for
at holde fiederhuset stille.

4. Lgsn den udvendige mgtrik (U2)
(kontramgtrikken) med en fastnggle (str.
14 mm).

5. Hold skruetraekkeren i fiederhusets
fordybning, og Igsn den indvendige
mgtrik (U5), indtil fiederhusets fordybning
(U4) gar fri af ryggen (U3).

ADVARSEL!

Hold godt fast, og arbejd forsigtigt — fijederen
er spaendt.

6. Drejforsigtigt fiederhuset (U1) mod
uret ved at bruge skruetraekkeren som
handtag, indtil udsparingen (U4) kan
skubbes tilbage over ryggen (U3).

7. Seenkspindlen til dens laveste position,
mens fiederhuset (U1) holdes i samme
position. Hvis spindlen bevzeger sig op
og ned jeevnt og afbalanceret og rimelig
hurtigt, skal du stramme den indvendige
mgtrik (U5).

8. Huvis returneringen af spindlen er for
langsom og "slap", skal du spaende
returfiederen yderligere ved at gentage
trin 3-5. Hvis returneringen af spindlen
er for hurtig og "stram", skal du Igsne
returfiederen ved at gentage trin 5 0g 6,
men dreje fiederhuset med uret i stedet.

9. Lasden indvendige mgtrik (U2) ved at
stramme den udvendige mgtrik (U5)
(Idsemgtrik) med en fastnggle.

OBS!
Spzend ikke for hardt, og kontroller, at der

ikke er noget, der forhindrer spindelens
bevagelse.



Justering af spindelens
tangentielle slgr

Saenk spindlen til dens nederste endeposition,
tag fat om spindlen, og prgv at dreje den rundt
om spindelens rotationsakse. Normalt bgr
man kunne maerke en lille smule slgr, men
hvis slgret er for stort, skal det justeres pa
fglgende made.

FIGUR 14
1. Lgsn lasemgtrikken (V2).

2. Drejjusteringsskruen (V1) med uret for
at reducere slgret, men ikke s@ meget, at
spindelens bevaegelse op og ned bremses
(et lille slgr er normalt).

3. Speend ldsemgtrikken (V2).

BETJENING

ADVARSEL!

Sluk altid for maskinen, og vent p3, at
den stopper helt, fgr renggring og anden
vedligeholdelse.

0BS!

Motoren ma ikke overbelastes. Hvis du kan
hgre, at hastigheden falder under boringen,
er motoren overbelastet. Den ma aldrig
belastes sa meget, at motoren stopper helt.

TILSLUTNING AF STROM

Vekselstrgmsmotoren leveres klar til brug.
Tilslutningen opfylder kravene i de gaeldende
VDE- og DIN-forskrifter. Nettilslutningen pa
stedet og en eventuel forleengerledning skal
opfylde disse krav. Motoren ma kun sluttes
230V, 50 Hz. Forlengerledninger pa op til
25 m skal have et ledertvaersnit pd mindst
1,5 mm?, forlzengerledninger pa mere end
25 m skal have et ledertvaersnit pd mindst
2,5 mm?2, Stikkontakten skal vaere sikret med
en forsinket sikring pa 16 A.

START/STOP

Tryk pa den grgnne taend-/slukknap "I" (4)
for at starte sgjleboremaskinen. Tryk pa den
rgde teend-/slukknap "0" (4) for at slukke for
sgjleboremaskinen.

ISETNING AF VARKTQ) |
BOREPATRONEN

Tag altid stikket ud af stikkontakten, fgr
du saetter veerktgj i eller tager det ud af
borepatronen.

Borepatronen (15) er kun beregnet til
vaerktgj med cylindriske skafter med
skaftdiametre inden for borepatronens
angivne diameteromrade. Brug aldrig
vaerktgj, der er slgvt, skaevt, deformeret eller
pa anden made beskadiget. Brug aldrig
vaerktgj med deformerede eller pd anden
made beskadigede handtag. Brug kun det
tilbehgr og ekstraudstyr, der fremgar af
betjeningsvejledningen.

UDSKIFTNING AF BOREPATRON

Drej borepatronmuffen sa langt mod uret
som muligt. Tag fat i borepatronen med

den ene hand for at forhindre, at den

falder ned, nar den Igsnes fra spindlen, og
bank pa borepatronen med en trze- eller
gummihammer, indtil den Igsnes fra spindlen.

BRUG AF BOREPATRONEN MED
FASTN@GLE

Sgjleboremaskinens borepatron er manuel, og
dens kaeber dbnes og lukkes med en fastnggle.
Sadan seetter du et veerktgj i borepatronen:

1. Klap spanbeskyttelsen op (3)

2. Seet derefter vaerktgjet i, og spaend
til sidst spaendepatronens (15) kaeber
med den medfglgende fastnggle (C).
Kontroller, at vaerktgjet sidder godt
fastspeendt i borepatronen, og fiern
derefter fastngglen.
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ADVARSEL!

Lad aldrig fastngglen blive siddende i
borepatronen - fiern den med det samme,
nar vaerktgjet er fastspaendt. Hvis fastngglen
efterlades i borepatronen, bliver den slynget
vk, nar spindlen startes, og kan forarsage
personskade.

/ANDRING AF SPINDELHASTIGHED

Du kan indstille forskellige spindelhastigheder
ved at flytte drivremmene (kileremme)
mellem de forskellige riller i remskiverne. Fglg
anvisningerne nedenfor.

FIGUR 15
Sluk for maskinen, og traek stikket ud.

1. Lgsn de to fastggrelsesskruer pa
remdaekslet, og dbn daekslet.

2. Lgsn de fire klemmeskruer, og skub
motoren (7) mod maskinhovedet.

3. Flyt de tre drivremme til den gnskede
position.

4. Spindelhastigheden ved de forskellige
rempositioner er vist i tabellen.

5. Spaend drivremmene ved at skubbe
motoren (7) vaek fra maskinhovedet og
stramme de 4 spaendeskruer. Ved korrekt
remspaending kan remmene Igftes ca. 1
cm midt imellem remskiverne.

6. Luk remdaekslet, og saet det fast med de
to skruer. Remdaekslet er udstyret med
en sikkerhedsafbryder og skal derfor
vaere lukket og speendt korrekt, fgr
sgjleboremaskinen kan starte.

ADVARSEL!
Brug aldrig sgjleboremaskinen med
remdakslet dbent. Traek altid stikket ud af
stikkontakten, fgr du abner remdaekslet. Rgr
aldrig ved drivremme i bevaegelse.

DYBDEANSLAG
0Bs!

Nar spaendeanordningen er i sin gverste
position, skal borespidsen vaere lige over
emnets gverste kant.

Dybdeanslaget (14) bruges til at begraense
boredybden. Den gnskede boredybde indstilles
med de nivellerede mgtrikker (T1) mod det
nederste anslag (T2).

FIGUR 16

INDSTILLING AF BORDETS VINKEL
1. Lgsn sekskantskruen (W) under bordet (1).
2. Drejbordet (1) til den gnskede vinkel.

3. Speend sekskantskruen (W) for at I3se
bordet (1) i den gnskede vinkel.

FIGUR 17
FIGUR 18
0BS!

Vinkelskalaen (X2) giver kun en
grov indikation af bordets vinkel. Til
praecisionsarbejde er der brug for en
pracisionsvinkelmaler.

INDSTILLING AF BORDETS H@JDE
1. Lgsn skruen til spaendehandtaget (12)

2. Heeveller seenk bordet, samtidig med at
du laver sma drejebevaegelser frem og
tilbage til den gnskede hgjde.

3. Stram skruen til spaendehandtaget (12).
FIGUR 19

OPSATNING AF ARBEJDSEMNET

Normalt skal arbejdsemnerne fastggres til
bordet med maskinskruestikken eller andre
egnede fastspaendingsanordninger.

FIGUR 20



OBS!
Hold aldrig arbejdsemnet i handen!

Ved boring skal arbejdsemnet kunne bevaege
sig pa bordets overflade (1), sa der kan ske

en selvcentrering. Arbejdsemnet skal dog
veere sikkert og helt [3st mod rotation. Dette
opnas bedst ved at placere arbejdsemnet eller
maskinens skruestik mod et stabilt anslag.

ADVARSEL!

Pladedele skal spaendes helt fast, ellers kan
de gd i stykker. Indstil den korrekte hgjde og
vinkel pa bordet for hvert arbejdsemne. Sgrg
for, at afstanden mellem borespidsen og
toppen af arbejdsemnet er tilstraekkelig.

PLACERING AF ARBEJDSEMNET

Anbring altid et underlag (Y1) af tree eller
lignende materiale mellem arbejdsemnet
og bordet. Det reducerer risikoen for, at
emnet revner eller flaekker, nar boret bryder
igennem undersiden af emnet. For at undga,
at underlaget roterer ukontrolleret, skal det
placeres, sa det hviler mod sgjlens venstre
side.

FIGUR 21

ADVARSEL!
Hvis arbejdsemnet eller mellemstykket er for
kort til at na frem til sgjlen, skal de spaendes
forsigtigt fast pa bordet. Ellers er der risiko
for personskade.

OBS!
Sma arbejdsemner, der ikke kan spaendes

fast direkte pa bordet, kan i stedet spaendes
fast i maskinens skruestik (tilbehgr).

Skruestikken skal skrues eller spaendes fast
til bordet, sa hverken skruestikken eller
arbejdsemnet kan begynde at rotere og
dermed fordrsage personskade og skade pa
s@jleboremaskinen og vaerktgjet.

BRUG AF LASERENHED

Seet laserknappen (6) i position "I" for at
teende laserenheden. Der projiceres to
laserlinjer pa arbejdsemnet. Skaeringspunktet
mellem disse linjer markerer midten af borets
spids. Seet laserknappen (6) pa "0" for at
slukke laserenheden.

FIGUR 22
INDSTILLING AF LASERENHED

Lgsn skruerne (Z) en smule, sd laserenheden
kan indstilles. Spaend skruerne, nar
indstillingen er feerdig. Advarsel! Se ikke ind i
laserstralen.

FIGUR 23
SPINDELHASTIGHED

Veelg hastighed ud fra materiale, huldiameter,
bortype og gnsket skaerekvalitet. Jo mindre
huldiameter, jo hgjere hastighed kraeves der.
Blgde materialer kraever hgjere hastigheder
end harde, sa sgrg altid for at have den rette
hastighed til den pagaeldende huldiameter og
det pagaeldende materiale.

FIGUR 24

Vejledende veerdier for omdrejningshastigheder
Hastighederne i nedenstaende tabel kan bruges som vejledning, nar der skal vaelges hastigheder til

forskellige kombinationer af diameter og materiale.

Hul (@ mm) | Stgbejern Stal Jern Aluminium Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
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Hul (@ mm) | Stgbejern stal Jern Aluminium Bronze
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
BORING AF HUL BORING | METAL

«  Marker hullets midterposition pa
arbejdsemnet med en kgrnerprik. Seenk
spindlen uden at starte den, sa borets
spids rgrer let ved arbejdsemnet, og
centrer boret og kgrnerprikken i forhold til
hinanden. Start spindlen, og seenk den, sa
boret presses mod arbejdsemnet, blgdt
og kun lige med tilstraekkelig kraft til at
boret skaerer rent.

«  Hvis fremfgringen er for langsom, kan
boret blive overophedet.

«  Huvis det gar for hurtigt, kan motoren blive
overbelastet og ga i sta, drivremmene
kan glide, boret kan ikke skzere rent,
arbejdsemnet kan Igsne sig, eller boret
kan knaekke.

« Vedboring i metal kan det vaere
ngdvendigt at afkgle borespidsen med en
passende skaerevaeske.

FORSANKNING OG CENTERBORING

Sgjleboremaskinen kan bruges til forsaenkning
og centerboring. Bemaerk, at forsaenkning skal
ske ved lav hastighed og centerboring ved hgj
hastighed.

Metalemner skal spaendes forsvarligt

fast, og vi anbefaler at man bruger en af
vores maskinskruestikker. Forsgg aldrig

at holde arbejdsemnet med de bare

haender. Skaerekanterne kan seette sig fast

i arbejdsemnet og traekke det rundt, hvilket
kan forarsage alvorlig personskade. Nar det
roterende emne rammer boresgjlen, slas
boret fra. Arbejdsemnet skal spaendes godt og
meget omhyggeligt fast. Den mindste vaklen,
rotation eller forskydning resulterer ikke kun

i urunde og overdimensionerede huller, men
gger ogsa risikoen for, at boret gar i stykker.
Hvis arbejdsemnet er fladt, kan man bruge

et underlag af tree for at forhindre det i at
rotere. Uregelmaessige arbejdsemner, der ikke
kan lzegges fladt pa bordet, skal fastspaendes
med passende skruestikker, klemmer og
afstandsstykker.



BORING | TRE

Spiralbor til metal kan ogsa bruges til at bore
i tree, men bor, der er specielt designet til
tree, er at foretraekke. Brug ikke spiralbor,

da de arbejder med s hgj hastighed, at
arbejdsemnet Igftes fra bordet og traekkes
rundt i den roterende bevaegelse. Ved boring
af gennemgdende huller skal bordet indstilles,
sa boret rammer i midten af hullet. Bor med
lav indfgringshastighed, nar boret er begyndt
at skeere, for at mindske risikoen for, at treeet
splintres. Leeg et underlag af tree mellem
arbejdsemnet og bordet for at mindske
risikoen for, at arbejdsemnet splintres, og for
at beskytte boret.

ADVARSEL!

Savsmuld og traestgv kan vaere
sundhedsskadeligt — brug en spansuger, nar
du borer i trae. Brug altid stgvmaske, hvis
arbejdet stgver.

INDFORING

Drej indfgringsakslens handtag med jaeevn
hastighed og tilstraekkelig, velafbalanceret
kraft. Stop indfgringen, og traek boret

lidt tilbage fra tid til anden for at bryde
metalspanerne eller fierne savsmuld fra hullet.
For hurtig indfgring kan overbelaste motoren
og medfgre, at den stopper, at drivremmene
glider, at emnet bliver beskadiget, eller at
boret gar af. For langsom fremfgring kan
medfgre, at boret bliver overophedet, og at
emnet bliver braendt.

VEDLIGEHOLDELSE

RENG@RING
ADVARSEL!

Sluk for produktet, og tag stikket ud af
stikkontakten, fgr du pabegynder renggrings-
eller vedligeholdelsesarbejde.

0BS!

Bortskaf ikke olie- og fedtplettede klude
eller olie- og fedtrester sa mmen med
husholdningsaffaldet. Det miljgfarligt affald
og skal bortskaffes i overensstemmelse med
de gaeldende regler.

»  Renggr produktets ventilationsabninger
regelmaessigt.

« Tgrproduktet og tilbehgret af med en
klud, der er let fugtet med saebe eller
saebeoplgsning. Brug IKKE slibende
renggringsmidler eller reng@rings- og
oplgsningsmidler, der indeholder benzin,
tetrachlormethan, klorholdige
oplgsningsmidler, ammoniak eller
husholdningsrenggringsmidler, der
indeholder ammoniak, da de kan
beskadige produktets plastdele.

«  Forat undga skader pa motoren pa grund
af ophobning af spaner skal motoren
(iseer dens ventilationsdbninger)
regelmaessigt stgvsuges eller blaeses rene
med trykluft.

» lad aldrig vand eller andre vaesker traenge
ind i produktet. Smgr alle blanke,
ubehandlede overflader igen, nar
renggrings- eller vedligeholdelsesarbejdet
er afsluttet. Isaer bgr de blanke overflader
pa sgjlen og bordet smgres regelmaessigt.
Almindeligt, syrefrit fedt kan bruges.

»  Renggr produktet efter hver brug.

OPBEVARING

Opbevar produktet og dets tilbehgr

pa et mgrkt, t@rt og frostfrit sted og

uden for bgrns reekkevidde. Den bedste
opbevaringstemperatur er 5 til 30 °C. Opbevar
produktet i originalemballagen.

REPARATION

Produktet indeholder ingen dele, der kan
repareres af brugeren. Forsgg aldrig selv

at reparere produktet — risiko for elektrisk
stgd. Eventuelle reparationer skal udfgres af
en kvalificeret elektriker eller en autoriseret

servicerepraesentant,
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Strgmledning

Hvis ledningen er beskadiget, skal den
udskiftes af en kvalificeret servicerepraesentant
eller en anden kvalificeret person for at undga

—  Skeereskader pa grund af, at
ledningen er blevet kgrt over.

— Beskadigelse af isoleringen, fordi
ledningen er blevet trukket ud af

fare. Ledninger bliver let beskadigede, ofte pa

grund af fglgende:

— Klemskader, hvis ledningerne
traekkes gennem vindues- eller

dgrhuller.

— Foldeskader pa grund af forkert
fastggrelse eller fgring af

ledningerne.

stikkontakten.
Revner, fordi isoleringen er gammel.

Kabler med ovenstaende fejl er farlige og
ma ikke bruges. Kontroller regelmaessigt, at
ledningerne ikke er beskadigede. Sgrg for,
at stikket ikke sidder i stikkontakten, nar du
kontrollerer. Ledninger skal opfylde kravene i
de gzeldende VDE- og DIN-bestemmelser og
veere maerket med HO7RN.

Problem

Mulig arsag

L@sning

Produktet starter ikke.

Sikkerhedsafbryderen under
motordaekslet er ikke aktiveret

Abn motordzekslet (A), og juster

sikkerhedsafbryderens (B) position.

Serg for, at stiften garind i hullet

(C), ndr motordaekslet er lukket.
FIGUR 25

Luk motordaekslet for at aktivere
sikkerhedsafbryderen og starte
produktet. Hvis problemet
fortsaetter, skal du kontakte et
autoriseret servicecenter.

Spindelens
returbevaegelse er for

langsom eller for hurtig.

Returfiederen har den forkerte
forspaending.

Juster fiederforspaendingen, se
afsnittet "Justering af spindelens
returfieder".

Borepatronen Igsner
sig fra spindlen trods
gentagne forsgg pa at
fastggre den.

Fedt, olie og snavs pa spindlen
eller i borepatronen.

Renggr kontaktfladerne

pa borepatronen og

spindlen med et egnet
husholdningsrenggringsmiddel. Se
anvisningerne vedrgrende montering
af borepatronen pa spindlen.

Stgj/hgijt lydniveau.

Forkert remspaending.

Juster remspaendingen. Se
anvisningerne vedrgrende zendring
af spindelhastigheden.

Spindlen er for tgr.

Kontroller og smgr om ngdvendigt
spindlen.

Spindelens remskive er Igs.

Kontroller og spaend om
ngdvendigt remskivens mgtrik.

Motorens remskive er Igs.

Spaend remskivens laseskrue.




Problem

Mulig arsag

Lgsning

Treeemner er flossede
pa undersiden ved
gennemgaende huller.

Der anvendes ikke egnet
emneunderlag.

Brug et egnet underlag. Se
anvisningerne for indstilling
af bordhgjde og fastggrelse af
arbejdsemnet.

Arbejdsemnet rives ud af
handen.

Der anvendes ikke en passende
emneholder, eller emnet er ikke
tilstraekkeligt fastgjort.

Brug passende modhold og/eller
fastspaend arbejdsemnet korrekt.

Boret bliver overophedet.

Forkert omdrejningstal.

Skift hastighed. Se anvisningerne
vedrgrende aendring af
spindelhastigheden.

Borespaner fgres ikke ud af
borehullet.

Fiern spaner fra borehullet ved
jeevnligt at traekke spindlen tilbage,
sd boret Igftes ud af borehullet.

Uskarpt bor.

Slib boret,

For langsom indfgring.

@g indfgringen.

Boret vandrer (centrerer
ikke), og hullet bliver ikke
rundt.

Harde fibre/kviste i traeet eller
en asymmetrisk borespids

(forskellig kantlzengde eller Slib boret.
kantvinkel).
Boret er deformeret (bgjet). Udskift boret.

Borret seetter sig fast i
arbejdsemnet.

Borehullet klemmer om boret,
eller fremfgringen er for stor.

Reducer arbejdsemnets
deformation ved at bruge et
passende underlag eller ved at
spaende arbejdsemnet korrekt fast.
Se anvisningerne for placering af
arbejdsemnet.

Forkert remspaending.

Juster remspaendingen. Se
anvisningerne vedrgrende zendring
af spindelhastigheden.

Boret kaster eller vakler.

Boret er bgjet.

Skift til et lige bor.

Meget slidte spindellejer.

Udskift spindellejerne.

Boret er ikke monteret korrekt i
borepatronen.

Tag boret ud af borepatronen, og
seet det korrekt centreret pa plads.
Se afsnittet "Isetning af veerktgj i
borepatronen™.

Borepatronen er monteret
forkert pa spindlen.

Monter borepatronen korrekt.
Se anvisningerne vedrgrende
montering af borepatronen.
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BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU
PRACY

Zapewnij czystos¢ i dobre oswietlenie

w miejscu pracy. Przetadowane miejsce
pracy i niedostateczne oswietlenie
zwiekszajg ryzyko wystapienia wypadkow.
Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, np. w poblizu
tatwopalnych ptyndw, gazéw lub pytéw.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére
moga spowodowac zapfon pytéw lub
oparow.

Dzieci i inne osoby przygladajgce sie pracy
elektronarzedzia powinny zachowa¢
bezpieczng odlegtosé. Brak koncentragji
moze spowodowac utrate kontroli nad
narzedziem.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Wtyk powinien pasowac¢ do gniazda
elektrycznego. Nigdy nie dokonuj zadnych
zmian we wtyku. Nigdy nie uzywaj
przejscidwek z uziemionymi
elektronarzedziami. Niemodyfikowane
wtyki i dopasowane gniazda zmniejszaja
ryzyko porazenia pradem.

Unikaj bezposredniego kontaktu

z uziemionymi powierzchniami, takimi jak
rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki.

Ryzyko porazenia pradem zwieksza sie,
jesli ciato uzytkownika jest uziemione.

Nie narazaj elektronarzedzia na dziafanie
deszczu i wilgoci. Kontakt elektronarzedzia
7 wod3 zwieksza ryzyko porazenia pradem.
Uwazaj na przewdd. Nigdy nie uzywaj
przewodu do przenoszenia lub ciggniecia
elektronarzedzia ani do wyjmowania wtyku
z gniazda. Chror przewdd przed wysoka
temperaturg, olejami, ostrymi krawedziami
i ruchomymi czesciami narzedzia.
Uszkodzone lub splatane przewody
zwiekszajg ryzyko porazenia pradem.
Podczas uzywania elektronarzedzia na
zewnatrz pomieszczen stosuj przedtuzacz

przeznaczony do uzytku zewnetrznego.
Uzywanie przewodu przeznaczonego do
uzytku zewnetrznego zmniejsza ryzyko
porazenia pradem.

Jesli zachodzi koniecznos¢ uzycia
elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu,
nalezy podtaczy¢ narzedzie do Zrédfa
pradu wyposazonego w wytacznik
réznicowopradowy. Wytgcznik
réznicowopradowy zmniejsza ryzyko
porazenia pradem.

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

Zwracaj uwage na to, co robisz, i kieruj sie
zdrowym rozsgdkiem podczas uzywania
elektronarzedzia. Nigdy nie uzywaj
elektronarzedzia w stanie zmeczenia ani
pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
lekéw. Chwila nieuwagi podczas pracy

z elektronarzedziem moze stac sie
przyczyna ciezkich obrazen.

Stosuj $rodki ochrony indywidualnej. Zawsze
uzywaj okularéw ochronnych. Srodki ochrony
indywidualnej, np. maska ochronna, obuwie
antyposlizgowe, kask lub $rodki ochrony
stuchu, zmniejszajg ryzyko obrazen.
Zapobiegaj przypadkowemu
uruchomieniu narzedzia. Przed
podtaczeniem do zasilania siecioweqo i/
lub akumulatora, a takze przed
podnoszeniem/przenoszeniem narzedzia,
zawsze sprawdzaj, czy jego przetacznik
znajduje sie w potozeniu wytgczonym.
Ryzyko wystagpienia wypadku zwieksza sie
podczas przenoszenia elektronarzedzia

z palcem na przetaczniku oraz podtgczania
narzedzia do pradu, jesli przetacznik
znajduje sie w potozeniu wtaczonym.
Zanim uruchomisz narzedzie, zdejmij
wszystkie klucze nastawne. Klucz
pozostawiony na obracajacej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac
obrazenia.

Nie pochylaj sie zbytnio do przodu. Przez
caty czas utrzymuj stabilng postawe, aby
nie straci¢ rownowagi. Dzieki temu mozesz
lepiej kontrolowac elektronarzedzie

w nieoczekiwanych sytuacjach.



No$ odpowiednig odziez. Nie no$ luznych
ubran ani bizuterii. Trzymaj wtosy, ubrania
i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia. Luzne ubrania, bizuteria

i dtugie wtosy moga zosta¢ wciggniete
przez ruchome czesci narzedzia.

Jezeli na wyposazeniu jest sprzet do
odsysania i zbierania pytu, nalezy go
podtaczy¢ i korzysta¢ z niego w nalezyty
sposéh. Takie urzagdzenia minimalizujg
ryzyko powstawania probleméw
spowodowanych zapyleniem.

OBStUGA | CZYSZCZENIE
ELEKTRONARZEDZIA

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj
elektronarzedzia odpowiedniego do
zaplanowanych prac. Odpowiednie
elektronarzedzie dziata lepiej

i bezpieczniej, jezeli jest uzywane

z przewidzianym obcigzeniem.

Nie uzywaj elektronarzedzia, ktérego nie
mozna wigczy¢ i wytgczy¢ przetgcznikiem.
Elektronarzedzia, ktérych nie mozna
wigczy¢ lub wytaczy¢ przetacznikiem, sa
niebezpieczne i wymagaja naprawy.
Przed przystapieniem do prac
regulacyjnych, wymiang akcesoriéw lub
odtozeniem narzedzia wyciggnij wiyk

z gniazda i/lub wyjmij akumulator

z narzedzia.

Takie zapobiegawcze $rodki ostroznosci
zmniejszaja ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.
Przechowuj elektronarzedzia, z ktérych nie
korzystasz, w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Nie pozwdl, aby elektronarzedzia
uzywaty osoby, ktére go nie znajg lub nie
zapoznaly sie z zaleceniami dotyczgcymi
jego bezpiecznej obstugi. W rekach
niedoswiadczonych oséb elektronarzedzia
moga by¢ niebezpieczne.

Konserwuj elektronarzedzie. Sprawdz, czy
ruchome czesci sg prawidtowo ustawione
i poruszaja sie bez przeszkdd, czy nic nie
jest poluzowane oraz czy nie istniejg inne
czynniki, ktére mogtyby wptynac na

dziatanie narzedzia. W razie uszkodzenia
elektronarzedzie nalezy naprawic przed
uzyciem. Niedostateczny poziom
konserwacji elektronarzedzia jest
przyczyng wielu wypadkow.

Utrzymuj narzedzia tngce w czystosci

i dbaj, aby byty ostre. Narzedzia tnace,
ktére s prawidtowo konserwowane

i majg zaostrzone krawedzie, rzadziej sie
zakleszczaja i 53 tatwiejsze w obstudze.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria, wiertta
itp. zgodnie z niniejszg instrukcja

i z uwzglednieniem warunkdéw pracy oraz
przewidzianego zadania. Zastosowanie
elektronarzedzia do celéw innych niz te,
do ktérych jest przeznaczone, moze by¢
niebezpieczne.

SERWIS

Dopilnuj, aby elektronarzedzie trafito do
wykwalifikowanego serwisanta uzywajacego
wytgcznie identycznych czesci zamiennych.
Gwarantuje to bezpieczne uzytkowanie
elektronarzedzia.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE WIERCENIA

Podczas wiercenia udarowego stosuj
Srodki ochrony stuchu. Narazenie na hatas
0 wysokim natezeniu moze prowadzi¢ do
uszkodzenia stuchu.

Uzywaj uchwytéw pomocniczych, jesli
dotaczono je do narzedzia. Utrata kontroli
nad narzedziem moze by¢ przyczyna
obrazen ciata.

Jesli podczas pracy zachodzi ryzyko
zetkniecia sie narzedzia wiercacego

z ukrytymi przewodami elektrycznymi lub
przewodem elektronarzedzia, trzymaj
elektronarzedzie za izolowang cze$¢
uchwytu. Zetkniecie sie akcesorium do
ciecia z przewodem pod napieciem moze
spowodowac pojawienie sie napiecia na
niezabezpieczonych metalowych
elementach narzedzia i porazenie
uzytkownika pradem.
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TLUMIENIE DRGAN | HALASU
Aby zmniejszy¢ efekty oddziatywania
hafasu i drgan, nalezy ograniczy¢ czas
korzystania z urzadzenia, uzywac trybéw
0 niskim poziomie drgan i dZzwieku,
a takze stosowac srodki ochrony
indywidualnej.
W celu ograniczenia ryzyka narazenia na
drgania i hatas postepuj zgodnie
Z ponizszymi punktami:
—  Uzywaj produktu wytacznie do celdw,
do ktdrych jest przeznaczony, zgodnie
z niniejszg instrukeja obstugi.
— Upewnij sig, ze produkt jest
w dobrym stanie technicznym i jest
prawidfowo konserwowany.

—  Korzystaj z akcesoriéw odpowiednich
do danego produktu i upewnij sie, ze
sg one w dobrym stanie technicznym.

—  Trzymaj pewnie za rekojesci/uchwyty.

— Konserwuj produkt zgodnie
z niniejszg instrukcja obstugi
i upewnij sie, ze jest dobrze
nasmarowany (tam, gdzie to
konieczne).

— Zaplanuj harmonogram pracy w taki
sposab, by korzystanie z narzedzia
powodujgcego duze drgania byfo
roztozone w czasie.

SYTUACJE AWARYJNE
Przeczytaj niniejsza instrukcje, by zapoznad
sie ze sposobem obstugi produktu.
Zapamietaj zasady bezpieczefstwa
i doktadnie ich przestrzegaj. W ten sposéb
unikniesz zagrozer i niebezpieczenstw.

Podczas korzystania z elektronarzedzia
zawsze zachowuj ostrozno$¢. Pozwoli to
zauwazy¢ i wyeliminowac zagrozenia na
wczesnym etapie. Szybka reakcja moze
zapobiec ciezkim obrazeniom ciata

i szkodom materialnym.

« W razie usterki narzedzia wytacz je i odfgcz
od zasilania. Zanim ponownie uzyjesz
produktu, upewnij sie, ze zostat
skontrolowany przez uprawnionego
specjaliste i naprawiony w razie potrzeby.

POZOSTALE ZAGROZENIA

Nawet przestrzeganie wszystkich zasad
bezpieczenstwa podczas obstugi produktu nie
wyeliminuje ryzyka wystgpienia obrazen i innych
szkéd. Moga wystgpic nastepujgce zagrozenia
zwigzane z konstrukgjg i ksztattem produktu:

— Zagrozenia dla zdrowia powstate na
skutek drgan w przypadku
dtugotrwatego korzystania
z produktu albo nieprawidtowego
uzycia lub konserwacji.

— Obrazenia ciafa i szkody materialne
powstate na skutek uzywania
niesprawnych narzedzi tnacych lub
nagtego zetkniecia sie z ukrytymi
obiektami podczas pracy.

—  Ryzyko obrazen ciata lub szkdd
materialnych spowodowane
odrzuceniem przedmiotéw.

OSTRZEZENIE!

Podczas pracy produkt wytwarza pole
elektromagnetyczne! Pole to w niektérych
okolicznosciach moze wptynac na aktywne

i pasywne implanty medyczne. Dlatego
zaleca sie, by przed uzyciem produktu osoby
z wszczepionymi implantami medycznymi
zasiegnety porady producenta implantow
oraz lekarza. Pozwoli to zmniejszy¢ ryzyko
wystapienia ciezkich lub zagrazajacych zyciu
obrazen ciata.

OGRANICZANIE HAtASU | DRGAN
«  Zaplanuj prace w taki sposéb, by
narazenie na silne drgania roztozy¢
w dfuzszym okresie.



Aby zmniejszy¢ hatas i drgania, ogranicz
czas uzytkowania narzedzia, korzystaj

z trybdw pracy o niskim poziomie drgan
i hatasu oraz stosuj odpowiednie
wyposazenie ochronne.

Wykonaj ponizsze czynnosci, aby
zminimalizowac ryzyko zwigzane

z narazeniem na drgania i/lub hatas:

moga réznic sie w zaleznosci od kraju.
Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za
ocene ewentualnego ryzyka.

Symbole

Ponizsze symbole informuja o sposobie
uzytkowania elektronarzedzia. Upewnij sie,

—  Ulywaj narzedzia zgodnie z niniejsza #e rozumiesz symbole i ich znaczenie.

instrukcjg obstugi.

—  Sprawd?, czy narzedzie jest w dobrym
stanie technicznym.

—  Korzystaj z akcesoriow w dobrym
stanie technicznym odpowiednich do
charakteru wykonywanego zadania.

—  Trzymaj pewnie za rekojesci/uchwyty.
—  Przeprowadzaj konserwacje

i smarowanie narzedzia zgodnie

z niniejszymi wskazéwkami.
OSTRZEZENIE!

Zaleinie od sposobu uzytkowania
narzedzia faktyczny poziom drgan
podczas uzytkowania moze odbiegac od
wartosci zadeklarowanych. W zaleznosci
od rzeczywistych warunkéw uzytkowania
nalezy ustali¢ odpowiednie Srodki
ochrony dla wszystkich etapow
eksploatacji, nie tylko wtedy, kiedy
przetacznik zasilania jest wcisniety,

ale takie podczas okresu wytaczenia czy
przebiegu jatowego.

Podane wartosci sg zmierzonymi
poziomami diwieku, ktdre nie sg
catkowicie bezpieczne.

Nawet jesli istnieje zwigzek pomiedzy
podanym poziomem diwieku,

a odczuwalnym poziomem diwieku,
nie mozna na tej podstawie wycigga¢
whioskéw dotyczacych potrzeby
dodatkowych zabezpieczen. Wiele
innych czynnikéw zwieksza narazenie na
hatas w konkretnym przypadku, np.
akustyka lokalu i inne ewentualne
zrédta diwieku, np. inne urzadzenia lub
procesy robocze. Dozwolone wartosci

Przeczytaj instrukcje obstugi.

Zatwierdzona zgodnos¢
z obowigzujacymi
dyrektywami UE.

Uzywaj okularéw ochronnych.

tosuj $rodki ochrony stuchu.

¥
Dfugie wtosy schowaj pod
siatkg ochronna.

NIE uzywaj rekawic.

Ryzyko obrazer ciata ze wzgledu
na obracajgce sie czesci.

W razie uszkodzenia lub
przeciecia przewodu
natychmiast wyjmij wtyk

Z gniazda.
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OSTRZEZENIE! Laser. Nie
patrz w wigzke lasera — ryzyko
trwatego uszkodzenia wzroku.

Produkt nalezy zutylizowa¢
jako ztom elektryczny.

hi¢

DANE TECHNICZNE

Napiecie znamionowe 230V ~ 50 Hz
Moc silnika 500 W
Predkos¢ obrotowa silnika 1490 obr./min
Rodzaj pracy S2,15 min

Predko$¢ obrotowa
wrzeciona (5 poziomdw)*  520-2500 obr./min
Poziom cisnienia
akustycznego, LpA
Poziom mocy
akustycznej, LwA

62 dB(A), K=3dB

75 dB(A), K =3 dB

Wspornik uchwytu B16
Uchwyt szczekowy,

$rednica trzpienia 1,5-16,0 mm
Maks. gtebokos¢ wiercenia 50 mm
Srednica kolumny 46 mm

Stot

Wymiary 162 x 158 mm
Kat skretu —45° [ 0° / 45°
Kat obrotu 360°
Maks. odlegtos$¢ miedzy:

uchwytem szczekowym a stotem 175 mm

uchwytem szczekowym a podstawg 260 mm

Wymiary
(dt. x szer. x wys.) 445 x 225 x 590 mm
Masa 15,5kg

*520/950/1220/1650/2500/min.
Zawsze stosuj Srodki ochrony stuchu!

Deklarowanga warto$¢ drgar i hatasu zmierzong
zgodnie ze standardowg metoda testowa

mozna wykorzysta¢ do poréwnania réznych
narzedzi oraz dokonania wstepnej oceny
narazenia na dziafanie drgan. Wartosci
pomiarowe okreslono zgodnie z normg
EN ISO 3746, EN I1SO 11202.

OSTRZEZENIE!

W zaleznosci od sposobu korzystania

z elektronarzedzia i rodzaju obrabianego
materiatu rzeczywisty poziom drgan i hatasu
podczas pracy z narzedziem moze réinic sie
od podanej wartosci catkowitej. Dlatego na
podstawie oceny narazenia na oddziatywanie
szkodliwych czynnikéw w warunkach
rzeczywistych (biorgc pod uwage wszystkie
etapy cyklu roboczego, jak rowniez czas,

w ktérym narzedzie jest wytaczone lub pracuje
na biegu jatowym, poza czasem rozruchu)
naleiy zidentyfikowac srodki ostroznosci
wymagane do ochrony uzytkownika.

Stot

Imadfo

Osfona uchwytu
Przetqcznik
Obudowa pasa
Przefgcznik lasera
Silnik

Laser

Uchwyt
Kolumna
Uchwyt stofowy

Diwignia do uchwytu stofowego / regulacji
wysokosci

13.  Podstawa

4. Ogranicznik gtebokosci

15, Uchwyt szczekowy

16.  Otwdr do mocowania
RYS. 1

RYS. 2
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MONTAZ

MONTAZ KOLUMNY
NA PODSTAWIE
RYS. 3

1. Umies¢ podstawe (13) na podtodze albo
stole roboczym.

2. Ustaw kolumne (10) na podstawie (13)
i dopasuj do siebie otwory na Sruby jej
kotnierza i podstawy.

3. Przykrec¢ kolumne (10) do podstawy (13)
za pomoca trzech $rub (L) i podktadek
(G + H).

MONTAZ STOtU NA KOLUMNIE

Nasur uchwyt stotowy i stét (1) na kolumne
(10). Zablokuj stét w zgdanym potozeniu przy
uzyciu dzwigni (12).

RYS. 4

MONTAZ GtOWICY
NA KOLUMNIE

Umies¢ gtowice (A) z obudowa paska (5)
i silnikiem (7) na kolumnie (10) i dokrec za
pomoca srub imbusowych (M).

RYS. 5

Montaz uchwytéw podawania
do osi podawania
Przykre¢ uchwyty (9) do gwintowanych
otwordw w osi podawania.

RYS. 6

MONTAZ UCHWYTU
SZCZEKOWEGO NA WRZECIONIE

UWAGA!

Wszystkie niezabezpieczone metalowe
powierzchnie zostaty nasmarowane,
aby uchronic je przed korozja. Przed
montazem uchwytu szczekowego (15) na
wrzecionie (N) naleiy catkowicie oczysci¢

ze smaru powierzchnie przylegania obu

czesci za pomoca ekologicznego srodka

odttuszczajacego, aby dziatato przenoszenie
mocy miedzy wrzecionem a uchwytem
szczekowym.

«  Zapomoca czystej szmatki wyczysé
stozkowy otwar uchwytu (15) i stozkowg
powierzchnie wrzeciona (N). Sprawdz,
czy ohie powierzchnie sg catkowicie czyste
i bez obcych czgstek. Najdrobniejsze czastki
brudu utrudniaja wtasciwie dopasowanie
i przyleganie uchwytu i wrzeciona. Jesli
przyleganie nie bedzie idealne, uchwyt
bedzie odbijac. Jesli stozkowy otwor
uchwytu jest bardzo zabrudzony, uzyj czystej
szmatki zwilzonej rozpuszczalnikiem.

«  Umies¢ uchwyt (15) na wrzecionie (N),
az sie zablokuje.

«  Przekre¢ nasadke uchwytu w lewo (patrzac
od gdry), aby otworzy¢ zaciski uchwytu.

+  Umiesc¢ drewniany klocek na stole,

a nastepnie opus¢ wrzeciono, aby uchwyt
zostat przycisniety do klocka.
Zdecydowanie docisnij uchwyt do klocka,
aby mocno osadzit sie na wrzecionie.

RYS. 7

OPUSZCZANA OStONA PRZED
WIORAMI

1. Odkrec¢ trzy Sruby (P + P1).

2. Wsun przezroczystg ostone (3) do rowka

w czerwonej ramie uchwytu (R) i dokrec ja
za pomoca srub (P + P1).

3. Wysokos¢ ostony (3a) jest requlowana
bezstopniowo. Ostona zostaje
zablokowana na zgdanej wysokosci za
pomocg srub motylkowych (3b).

4.  Ostone przed wiérami (15) mozna
podnie$¢ podczas wymiany wiertta.

RYS. 8
RYS. 9

UWAGA!

Przed uruchomieniem wiertarki kolumnowej
sprawdi, czy ostona (15) jest z powrotem
opuszczona.
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Montaz wiertarki na stole
roboczym

Przed uzyciem wiertarka musi zosta¢ mocno
zamontowana na stabilnym podtozu. Do

tego celu podstawa zostata wyposazona

w dwa otwory do mocowania (16). Wybierz
miejsce montazu, aby wiertarka byfa w petni
dostepna zaréwno do uzytku, jak i requlacji czy
konserwacji.

UWAGA!
Nie dokrecaj srub mocujacych zbyt mocno,
aby podstawa sie nie odksztatcita. Zbyt duzy
moment dokrecania moze tez spowodowac
pekniecie podstawy.

CZYNNOSCI PRZED PIERWSZYM
UZYCIEM
«  SprawdZ, czy napiecie sieciowe odpowiada
napieciu na tabliczce znamionowe;j.
«  Podtacz produkt do uziemionego gniazda
sieciowego.
«  Produkt zostat wyposazony
w zabezpieczenie napiecia zerowego,
ktére chroni przed niezamierzonym
uruchomieniem, gdy napiecie powraca po
przerwie w dostawie pradu. Produkt nie
uruchomi sie, dopdki jego przetacznik nie
zostanie wytgczony, a potem wtaczony.

PRZYGOTOWANIE LASERA

1. Otwdrz komore baterii, naciskajgc na
blokady na gérze i na dole przetacznika
zasilania. Nastepnie wyciggnij przetgcznik
prosto z urzadzenia.

2. W16z dwie baterie do komory. Podczas
wymiany baterii zwré¢ uwage na
zachowanie zgodnosci biegundw.

3. Docisnij przetacznik na komorze baterii.
RYS. 10

MONTAZ UCHWYTU DO
OBRABIANEGO PRZEDMIOTU /
IMADLA

Zamontuj uchwyt do obrabianego przedmiotu /
imadto zgodnie z ilustracja.

RYS. 1

KONTROLA | REGULACJA
OSTRZEZENIE!

e  Wiertarka w momencie dostawy jest
poprawnie ustawiona fabrycznie. NIE
zmieniaj zadnych ustawien.

e 7 czasem jednak normalne zuzycie moie
spowodowad, ze zmiana ustawien
bedzie konieczna.

o Przed przystapieniem do regulacji
wyjmij wtyk z gniazda.

Regulacja sprezyny powrotnej

wrzeciona
Napiecie sprezyny powrotnej mechanizmu
podajgcego wrzeciona moze z czasem zbytnio
sie obnizy¢ lub wzrosna¢, tak ze ruch powrotny
wrzeciona bedzie przebiegat zbyt wolno
lub zbyt szybko. Sprezyne nalezy wéwczas
wyregulowac.

RYS. 12

RYS. 13

1. Maksymalnie obniz stét, aby miec¢ lepszy
dostep.
Pracuj z lewej strony wiertarki.
Umies¢ wkretak w przednim, dolnym
otworze (U6) w obudowie sprezyny, aby
obudowa sie nie poruszata.

4. Odkre¢ zewnetrzng nakretke kontrujaca

(U2) za pomoca klucza (szeroko$¢ 14 mm).

5. Przytrzymaj wkretak w otworze obudowy
i odkre¢ wewnetrzng nakretke (U5),
az otwdr (U4) w obudowie nie bedzie
dotykat wypuktosci (U3).



OSTRZEZENIE!

Trzymaj stabilnie i pracuj ostroznie, gdyz

sprezyna jest napieta.

6. Za pomoca wkretaka ostroznie przekre¢
obudowe sprezyny (U1) w lewo, az otwdr
(U4) bedzie mozna znowu zacisna¢ na
wypuktosci (U3).

7. Opus¢ wrzeciono do najnizszego potozenia
i jednoczesnie trzymaj obudowe sprezyny
(U1) w niezmienione] pozycji. Jesli
wrzeciono porusza sie do géry i w dét
w swobodny i zréwnowazony sposéb
oraz z odpowiednia predkoscia, dokre¢
wewnetrzng nakretke (U5).

8. Jesli powrdt wrzeciona odbywa sie zbyt
wolno, dodatkowo napnij sprezyne
powrotng, powtarzajac kroki 3-5. Jesli
powrdt wrzeciona odbywa sie zbyt szybko,
poluzuj sprezyne powrotng, powtarzajac
kroki 5 i 6, ale obré¢ obudowe w prawo.

9. Zablokuj wewnetrzng nakretke (U2),
dokrecajac kluczem zewnetrzng nakretke
kontrujaca (U5).

UWAGA!

Nie dokrecaj zbyt mocno i sprawdz, czy nic nie
utrudnia ruchu wrzeciona.

Regulacja luzu pionowego
wrzeciona

Opus¢ wrzeciono do nizszego pofozenia

skrajnego, chwy¢ za nie i sprébuj obrdcic je

wokét jego osi. Zwykle mozna wyczué niewielki
luz, jesli jednak jest zbyt duzy, nalezy go ustawi¢
zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

RYS. 14

1. Odkre¢ nakretke kontrujgca (V2).

2. Przekrec $rube regulujaca (V1) w prawo, aby
zmniejszy¢ luz, jednak nie w takim stopniu,
ze ruch wrzeciona do gory i w dét zostanie
zahamowany (niewielki luz jest normalny).

3. Dokre¢ nakretke kontrujacg (V2).

PL
OBStUGA

OSTRZEZENIE!
Zawsze wylaczaj urzadzenie i odczekaj, az
catkowicie sie zatrzyma przed przystapieniem
do czyszczenia i innego rodzaju konserwacji.

UWAGA!
predkosc obrotowa spada podczas wiercenia,
silnik jest przeciazony. Nigdy nie przeciagiaj
silnika tak bardzo, ze catkowicie sie zatrzyma.

PODLACZANIE DO PRADU

Silnik pradu przemiennego jest dostarczany

w stanie gotowym do uzytku. Podtgczenie
powinien spetnia¢ wymogi obowigzujgcych
norm VDE oraz DIN. Normy te obowigzuja
réwniez w przypadku zasilania sieciowego

w miejscu podtgczenia oraz ewentualnego
przedtuzacza. Silnik mozna podtaczaé wytgcznie
do gniazda 230V, 50 Hz. Przedtuzacze do

25 m powinny mie¢ powierzchnie przekroju co
najmniej 1,5 mm2, a powyzej 25 m co najmniej
2,5 mm2. Gniazdo sieciowe powinno by¢
zabezpieczone bezpiecznikiem zwtocznym 16 A.

WLACZANIE/WYACZANIE

Nacisnij zielony przetacznik 1" (4), aby
uruchomi¢ wiertarke. Nacisnij czerwony
przetacznik ,0” (4), aby wytaczy¢ wiertarke.

WKLADANIE NARZEDZIA DO
UCHWYTU SZCZEKOWEGO

Zawsze wyjmuj wtyk z gniazda przed wiozeniem
narzedzia do uchwytu szczekowego lub jego
wyjeciem.
Uchwyt szczekowy (15) jest przeznaczony
wytacznie do narzedzi o cylindrycznym trzpieniu
o $rednicy mieszczacej sie w podanym przedziale
dla srednicy uchwytu. Nie uzywaj tepych,
wygietych, zdeformowanych lub w jakikolwiek
sposéb uszkodzonych narzedzi. Nie uzywaj
narzedzi, ktérych trzpienie s zdeformowane ani
w jakikolwiek sposdb uszkodzone.
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Korzystaj wytgcznie z akcesoridw i czesci

dodatkowych wymienionych w instrukgji obstugi.

WYMIANA UCHWYTU

Przekre¢ nasadke uchwytu maksymalnie

w prawo. Chwy¢ za uchwyt jedna rekg, aby
zapobiec jego upadkowi, i postukaj w niego
drewnianym lub gumowym mtotkiem, az
odfgczy sie od wrzeciona.

OBStUGA UCHWYTU ZA POMOCA
KLUCZA

Uchwyt szczekowy wiertarki jest obstugiwany
recznie, a jego zaciski otwiera sie i zamyka
za pomoca klucza. Aby umiesci¢ narzedzie

w uchwycie:

1. Podnies ostone przed widrami (3).

2. Nastepnie wtéz narzedzie i dokre¢ do
konca zaciski uchwytu (15) za pomoca
dotaczoneqo klucza (C). Sprawdz, czy
narzedzie jest stabilnie zamocowane
w uchwycie, a nastepnie wyjmij klucz.

OSTRZEZENIE!
Nigdy nie zostawiaj klucza w uchwycie.
Wyciagaj go natychmiast po zamocowaniu
narzedzia. Pozostawiony klucz zostanie
wyrzucony w powietrze i moze spowodowac
obrazenia ciata po uruchomieniu wrzeciona.

ZMIANA PREDKOSCI OBROTOWE)
WRZECIONA

Poprzez przesuwanie paskéw napedowych
(klinowych) miedzy poszczegdlnymi
wyzfobieniami w kotach pasowych mozna
ustawiac rézne predkosci obrotowe wrzeciona.
Postepuj zgodnie z ponizszymi wskazéwkami.

RYS. 15
Wytgcz urzadzenie i wyjmij wtyk z gniazda.

1. Odkrec obie sruby mocujace obudowy
paska i ja otwdrz.

2. Odkrec cztery Sruby dociskowe i przesun
silnik (7) do gtowicy.

3. Przesun trzy paski napedowe do zgdanego
potozenia.

4.  Predko$¢ obrotowa wrzeciona dla danego
potozenia paska zostata podana w tabeli.

5. Napnij paski napedowe, odsuwajac
silnik (7) od gtowicy, po czym dokre¢
cztery Sruby dociskowe. Jesli napiecie jest
prawidfowe, paski mozna podnies¢ okoto
1cm miedzy kotami pasowymi.

6. Zamknij obudowe i przykre¢ ja obiema
$rubami. Obudowa zostata wyposazona
w wytacznik bezpieczeristwa i dlatego musi
zosta¢ poprawnie zamknieta i dokrecona,
aby wiertarke mozna byto uruchomic.

OSTRZEZENIE!
Nigdy nie uruchamiaj wiertarki z otwarta
obudowg pasa. Przed otwarciem obudowy
pasa zawsze wyjmuj wtyk z gniazda. Nigdy
nie dotykaj poruszajacych sie paskow
napedowych.

OGRANICZNIK GLEBOKOSCI

UWAGA!
Gdy zacisk znajduje sie w potozeniu gérnym,
koncéwka wiertta powinna spoczywac
bezposrednio nad gérng krawedzig
obrabianego przedmiotu.
Ogranicznik gtebokosci (14) stuzy do
ograniczania gtebokosci wiercenia. Zadang
gteboko$¢ wiercenia ustawia sie za pomoca
nakretek radetkowanych (T1) przylegajacych do
dolnego ogranicznika (T2).

RYS. 16

REGULACJA NACHYLENIA STOtU

1. Odkrec¢ srube z them szesciokatnym (W)
pod stotem (1).

Ustaw stot (1) pod zgdanym katem.

Dokre¢ srube z them szesciokatnym (W),
aby zablokowac stét (1) pod zgdanym
katem.

RYS. 17
RYS. 18



UWAGA!
Podziatka katowa (X2) zapewnia jedynie
podstawowe oznaczenia nachylenia stotu.
Do precyzyjnych zadan jest wymagany
doktadny katownik.

REGULACJA WYSOKOSCI STOtU

1. Odkrec¢ Srube dzwigni (12).

2. Podnos lub opuszczaj stét, wykonujac
jednoczesnie niewielkie ruchy obrotowe
do przodu i do tytu, az uzyskasz zadana
wysokos¢.

3. Dokre¢ Srube dzwigni (12).

RYS. 19

MOCOWANIE OBRABIANEGO
PRZEDMIOTU

W normalnych sytuacjach nalezy zamocowac
obrabiany przedmiot na stole za pomoca
imadfa lub innego odpowiedniego zacisku.

RYS. 20

UWAGA!

Obrabianego przedmiotu nigdy nie wolno
trzymac w reku!

Podczas wiercenia obrabiany przedmiot musi
mie¢ mozliwos¢ poruszania sie po stole (1),
aby mogta dziata¢ funkcja automatycznego
wysrodkowania. Obracanie sie obrabianego
przedmiotu powinno by¢ jednak bezpiecznie
i catkowicie zablokowane. Aby to 0siggnac,
nalezy przytozy¢ obrabiany przedmiot lub
imadto do stabilnego ogranicznika.

OSTRZEZENIE!

Elementy blaszane nalezy catkowicie
zablokowac, gdyi w przeciwnym razie moga
zostac rozerwane. Ustaw wtasciwg wysokos¢
i nachylenie stotu dla kazdego obrabianego
przedmiotu. Dopilnuj, aby odlegtos¢ miedzy
koncowka wiertta a gérng krawedzig
obrabianego przedmiotu byta wystarczajaca.

POZYCJONOWANIE OBRABIANEGO
PRZEDMIOTU

Pomiedzy obrabianym przedmiotem a stotem
zawsze umieszczaj podktadke (Y1) z drewna
lub podobnego materiatu. Zmniejsza to ryzyko
pekniecia lub odprysniecia obrabianego
przedmiotu podczas przechodzenia

wiertta przez jego spdd. Aby zapohiec
niekontrolowanemu obracaniu sie podktadki,
nalezy umiescic jg tak, aby przylegata do lewej
strony kolumny.

RYS. 21

OSTRZEZENIE!
Jesli obrabiany przedmiot lub podktadka
nie siegajq kolumny, naleiy je doktadnie
przymocowac do stotu. W przeciwnym razie
istnieje ryzyko obrazen ciata.

UWAGA!
Niewielkie obrabiane przedmioty, ktérych
nie da sie przymocowac bezposrednio do
stotu, mozna przymocowac do imadta (jako
akcesorium).
Imadto nalezy przykreci¢ lub przymocowac do
stofu, aby ani ono, ani obrabiany przedmiot
nie mogty sie obracac i spowodowac obrazenia
ciata bad? uszkodzenia kolumny czy narzedzi.

UZYCIE LASERA

Aby wigczy¢ laser, umiesc jego przetacznik (6)
w potozeniu ,I”. Na obrabianym przedmiocie
ukaza sie dwie linie lasera. Punkt przeciecia
miedzy tymi liniami oznacza srodek korncowki
wiertta. Aby wytaczy¢ laser, umie$¢ jego
przetgcznik (6) w potozeniu 0",

RYS. 22

REGULACJA LASERA

Odkre¢ nieco Sruby (Z), aby umozliwi¢ requlacje
lasera. Po zakorczeniu requlacji dokreé sruby.
Ostrzezenie! Nigdy nie patrz w wigzke lasera.

RYS. 23
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PREDKOSC OBROTOWA WRZECIONA

Wybierz predkos¢ dostosowana do materiatu, srednicy otworu, typu wiertfa i zadanej jakosci ciecia.
Im mniejsza $rednica otworu, tym wieksza predkos¢ obrotowa jest wymagana. Miekkie materiaty
wymagajg wiekszej predkosci obrotowej niz twarde. Zawsze dbaj o to, aby stosowac predkosé
obrotowg odpowiednig do danej $rednicy otworu i materiatu.

RYS. 24
Sprawdi zalecang predkos¢ obrotowa w tabeli na nastepnej stronie.

Zalecana predkos¢ obrotowa

Wartosci podane w ponizszej tabeli mozna zastosowac jako zalecane podczas dokonywania wyboru
predkosci obrotowej dla danej kombinacji $rednicy i materiatu.

?;Arl:;) Zeliwo Stal Zelazo Aluminium Braz
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
n 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
WIERCENIE OTWOROW

«  Zaznacz potozenie srodka otworu na obrabianym przedmiocie za pomoca punktaka. Opusé
wrzeciono bez uruchamiania, aby koricéwka wiertta lekko dotkata obrabianego przedmiotu, oraz
wysrodkuj wzgledem siebie wiertto oraz punktak. Uruchom wrzeciono i opus¢ je tak, aby stét
lekko przylegat do obrabianego przedmiotu i jedynie z sitg wystarczajaca do czystego ciecia.

«  Zbyt wolne podawanie stwarza ryzyko przegrzania wiertta.

«  Zbyt szybkie podawanie stwarza ryzyko przeciagzenia silnika i zatrzymania, $lizgania sie paskéw
napedowych, nieréwnego ciecia, obluzowania obrabianego przedmiotu lub pekniecia wiertfa.

«  Podczas wiercenia w metalu kocdwka wiertfa moze wymagac schfodzenia odpowiednim
ptynem do wiercenia.



POGtEBIANIE | WIERCENIE
CENTRYCZNE

Wiertarke mozna stosowac do pogtebiania
i wiercenia centrycznego. Zauwaz, ze
pogtebianie mozna wykonywac przy niskiej
predkosci obrotowej, a wiercenie centryczne
przy wysokiej predkosci obrotowe;.

WIERCENIE W METALU

Obrabiane przedmioty z metalu nalezy
bezpiecznie przymocowac. Zalecamy
zastosowanie jednego z naszych imadet. Nigdy
nie prébuj trzymac obrabianego przedmiotu
gotymi rekami. Krawedzie tngce mogag utknaé
w obrabianym przedmiocie i go za soba
pociggna¢, co moze spowodowac ciezkie
obrazenia ciata. Gdy obracajgcy sie obrabiany
przedmiot uderzy w kolumne pilarki, urzadzenie
sie wytgczy. Obrabiany przedmiot nalezy
przymocowac stabilnie i bardzo doktadnie.
Najlzejsze chwianie, obracanie lub przesuwanie
prowadza nie tylko do powstania nieréwnych

i byt duzych otwordw, ale zwiekszajg tez ryzyko
ztamania wiertta. Jesli obrabiany przedmiot jest
ptaski, mozna zastosowac podktadke z drewna,
aby zapobiec jego obracaniu. Nieréwne
obrabiane przedmioty, ktérych nie mozna
potozy¢ ptasko na stole, nalezy przymocowac za
pomocg odpowiedniego imadta, zaciskéw lub
elementdéw dystansowych.

WIERCENIE W DREWNIE

Wiertta krete do metalu mozna stosowac takze
do wiercenia w drewnie, zaleca sie jednak
uzywanie wiertet przeznaczonych szczegéinie do
drewna. Nie uzywaj wiertet kretych, gdyz uzywa
sie ich przy tak wysokiej predkosci obrotowej, ze
obrabiany przedmiot podnosi sie ze stofu i zostaje
pociggniety w kierunku obrotu. W przypadku
wiercenia otwordéw na wylot nalezy ustawi¢

stét tak, aby wiertto trafito w Srodek otworu.
Gdy wiertto rozpoczyna ciecie, wier¢ z niskg
predkoscig podawania, aby zmniejszy¢ ryzyko
pekniecia drewna. Umies¢ miedzy obrabianym

przedmiotem a stofem podktadke z drewna,

aby zmniejszy¢ ryzyko pekniecia obrabianego

przedmiotu oraz zabezpieczy¢ koricéwke wiertfa.
OSTRZEZENIE!

Wiory i pyt drzewny mogaq by¢ szkodliwe dla

zdrowia, wiec podczas wiercenia w drewnie

zastosuj odcigg wiorow. Uzywaj maski

z filtrem przeciwpytowym jezeli w trakcie

pracy powstaje duzo pytu.

PODAWANIE

Obracaj uchwyt osi podawania z réwnomierng
predkoscia i odpowiednia, dobrze wywazona
sita. Przerwij podawanie i od czasu do

czasu nieco odciggaj wiertto, aby przerwac
wytwarzanie opitkdéw lub wybraé widry z otworu.
Zbyt szybkie podawanie moze spowodowac
przecigzenie bedace przyczyna zatrzymania
silnika, $lizgania sie paskéw napedowych,
uszkodzenia obrabianego przedmiotu lub
odtaczenia sie wiertfa. Zbyt wolne podawanie
moze spowodowac przegrzanie wiertta

i zapalenie sie obrabianego przedmiotu.

KONSERWACJA

CZYSZCZENIE

OSTRZEZENIE!

Przed rozpoczeciem czyszczenia lub
konserwacji wytacz produkt i wyciagnij
wtyk z gniazda.

UWAGA!

Nie wyrzucaj szmatek pokrytych olejem

lub smarem ani resztek oleju badi smaru

do odpadéw komunalnych. Stanowig one

odpady niebezpieczne dla sSrodowiska i nalezy

je utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.

»  Regularnie czys¢ otwory wentylacyjne
produktu.

«  Wycieraj produkt i akcesoria szmatka lekko
zwilzong roztworem mydta. NIE uzywaj
Sciernych srodkéw czyszczacych ani
Srodkéw badz rozpuszczalnikéw
zawierajacych benzyne, czterochlorku
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wegla, chlorowanych rozpuszczalnikéw,
amoniaku ani srodkéw czyszczacych
zawierajacych amoniak, gdyz moga
uszkodzi¢ czesci produktu wykonane
ztworzywa.

«  Aby uniknga¢ uszkodzenia silnika na skutek
nagromadzenia widréw, silnik (zwtaszcza
jego otwory wentylacyjne) nalezy
reqularnie odkurza¢ lub przedmuchiwaé
sprezonym powietrzem.

«  Nie dopus¢, aby woda lub inna ciecz
dostata sie do produktu. Po zakoAczeniu
czyszczenia lub konserwacji nasmaru;
ponownie wszystkie btyszczace,
niezabezpieczone powierzchnie. Nalezy
regularnie smarowac zwfaszcza btyszczace
powierzchnie kolumny i stofu. Mozna
stosowad standardowy, bezkwasowy smar.

o (zy$¢ produkt po kazdym uzyciu.

PRZECHOWYWANIE

Przechowuj produkt i jego akcesoria

w ciemnym, suchym i zabezpieczonym przed
mrozem miejscu niedostepnym dla dzieci.
Najlepsza temperatura przechowywania wynosi
5-30°C. Przechowuj produkt w oryginalnym
opakowaniu.

NAPRAWA

Produkt nie zawiera zadnych czesci, ktére
moga by¢ naprawiane przez uzytkownika.
Nigdy nie prébuj naprawia¢ produktu na
wifasng reke — ryzyko porazenia pradem.
Ewentualne naprawy powinny by¢ wykonywane
przez wykwalifikowanego elektryka lub
autoryzowanego przedstawiciela warsztatu
Serwisowego.

Przewdd zasilajacy
Jesli przewdd jest uszkodzony, powinien
zosta¢ wymieniony przez autoryzowanego
przedstawiciela warsztatu serwisowego
lub inng uprawniong osobe, aby unikna¢
zagrozenia. Izolacja przewoddw fatwo ulega
uszkodzeniu czesto ze wzgledu na:

— zakleszczenie, jesli przewody s

poprowadzane przez szczeliny
w oknach lub drzwiach;

— zatamania na skutek
nieprawidtowego mocowania lub
poprowadzenia przewoddw;

— przeciecia na skutek przejezdzania po
przewodzie;

— uszkodzenia izolacji na skutek
ciggniecia za przewdd podczas
wyjmowania wtyku z gniazda;

— pekniecia z powodu starzenia sie
izolacji.

Przewody z wyzej wymienionymi usterkami
sg $Smiertelnie niebezpieczne i nie wolno ich
stosowac. Sprawdzaj regularnie, czy przewody
nie sg uszkodzone. Dopilnuj, by wtyk podczas
kontroli nie byt wtozony do gniazda. Przewody
musza spetnia¢ obowigzujgce normy VDE i DIN
oraz mie¢ oznaczenie HO7RN.



WYKRYWANIE USTEREK

Problem

Motiliwa przyczyna

Rozwigzanie

Produkt nie uruchamia sie.

Wytacznik bezpieczeristwa
pod pokrywa silnika nie jest
aktywowany

Otwdrz pokrywe silnika (A)

i dostosuj potozenie wytacznika

bezpieczenstwa (B). Upewnij sie,

ze bolec wchodzi do otworu (C)

po zamknieciu pokrywy silnika.
RYS. 25

Zamknij pokrywe silnika,

aby aktywowac wytgcznik
bezpieczenstwa i uruchomic
produkt. Jesli problem bedzie
sie powtarzat, skontaktuj sie
7 autoryzowanym serwisem

Ruch powrotny wrzeciona
jest zbyt wolny lub zbyt
szybki.

Sprezyna powrotna jest
nieodpowiednio napieta.

Wyreguluj napiecie sprezyny
zgodnie ze wskazéwkami w czesci
,Requlacja sprezyny powrotnej
wrzeciona”.

Uchwyt szczekowy odtacza
sie od wrzeciona mimo
powtarzanych préb ponow-
nego montazu.

Smar, olej lub zanieczyszczenia
na wrzecionie lub w uchwycie
szczekowym.

Wyczys¢ powierzchnie
przylegania uchwytu i wrzeciona
za pomoca odpowiedniego
Srodka czyszczacego do uzytku
domowego. Zob. zalecenia
dotyczace montazu uchwytu
szczekowego na wrzecionie.

Nietypowe dZwieki lub
wysoki poziom hatasu.

Nieprawidtowe napiecie paska.

Skoryguj nacigg. Sprawd?
zalecenia dotyczace zmiany
predkosci obrotowej wrzeciona.

Wrzeciono jest zbyt suche.

SprawdZ i w razie potrzeby
nasmaruj wrzeciono.

Koto pasowe wrzeciona jest
obluzowane.

Sprawd? i w razie potrzeby dokre¢
nakretke kota pasowego.

Koto pasowe silnika jest
obluzowane.

Dokre¢ Srube zabezpieczajaca
kota pasowego.

Obrabiane przedmioty

z drewna odpryskuja od
spodu w przypadku otwordéw
przewierconych na wylot.

Nie zastosowano odpowiedniej
podktadki do obrabianego
przedmiotu.

Zastosuj odpowiednig podkfadke.
Zobacz zalecenia dotyczace
regulacji wysokosci stotu

i mocowania obrabianego
przedmiotu.
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WYKRYWANIE USTEREK

Problem

Motzliwa przyczyna

Rozwigzanie

Obrabiany przedmiot jest
wyszarpywany z reki.

Nie zastosowano
odpowiedniego ogranicznika
obrabianego przedmiotu lub
obrabiany przedmiot nie jest
odpowiednio zamocowany.

Zastosuj odpowiednie
ograniczniki i/lub prawidtowo
zamocuj obrabiany przedmiot.

Wiertto sie przegrzewa.

Nieprawidtowa predkos¢
obrotowa.

Zmien predkos¢ obrotowa.
Sprawd? zalecenia dotyczace
zmiany predkosci obrotowej
wrzeciona.

Opitki lub widry nie sg usuwane
zZ wierconego otworu.

Regularnie odciggaj wrzeciono,
aby podnie$¢ wiertto z otworu
i go wyczyscic.

Tepe wiertto.

Naostrz wiertfo.

Zbyt wolne podawanie.

Zwieksz podawanie.

Wiertto sie nie
wysrodkowuje i powstaje
nieréwny otwor.

Twarde wtékna lub seki

w drewnie lub asymetryczna
koricowka wiertta (rézne
dtugosci krawedzi lub katy
ostrzenia).

Naostrz wiertto.

Wiertto jest odksztatcone
(wygite).

Wymien wiertto.

Wiertto zakleszcza sie

w obrabianym przedmiocie.

Wiercony otwdr zakleszcza sie
wokét wiertta lub podawanie
jest zbyt duze.

Zmniejsz odksztatcenie
obrabianego przedmiotu,
stosujac odpowiednia
podktadke lub prawidfowo
zamocuj obrabiany przedmiot.
Sprawd? zalecania dotyczace
pozycjonowania obrabianego
przedmiotu.

Nieprawidtowe napiecie paska.

Skoryguj nacigg. Sprawd?
zalecenia dotyczace zmiany
predkosci obrotowej wrzeciona.
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SAFETY INSTRUCTIONS

SAFETY IN THE WORK AREA

»  Keep the work area clean and well lit.
Dark and cluttered work areas increase
the risk of accidents and injuries.

« Do not use power tools in explosive
environments, such as in the vicinity of
flammable liquids, gases or dust. Power
tools produce sparks that can ignite dust
and fumes.

«  Keep children and onlookers at a safe
distance when working with a power tool.
You can lose control of the tool if you are
distracted.

ELECTRICAL SAFETY

«  The mains plug on the power tool must
match the mains socket. Never modify the
plug in any way. Never use adapters with
earthed power tools. Intact plugs and
matching outlets reduce the risk of electric
shock.

«  Avoid body contact with earthed surfaces
such as pipes, radiators, cookers and
refrigerators.

« Thereis an increased risk of electric shock
if your body is earthed.

« Do not expose power tools to rain or
moisture. There is a greater risk of electric
shock if water gets into a power tool.

»  Be careful with the power cord. Never use
the power cord to carry or pull the power
tool, or to pull out the plug from the
mains. Keep the power cord away from
heat, oil, sharp edges and moving parts.
Damaged or tangled power cords increase
the risk of electric shock.

«  When you use a power tool outdoors, use
an extension cord intended for outdoor
use. Using cords intended for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

« Ifyou have to use a power tool in damp
conditions, use a mains connection
protected by a residual current device RCD.
Using an RCD reduces the risk of electric
shock.

PERSONAL SAFETY

Stay alert, pay attention to what you are
doing, and use your common sense when
working with power tools. Never use
power tools if you are tired or under the
influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention when using a
power tool can result in serious personal
injury.

Use safety equipment. Always wear safety
glasses. The correct use of safety
equipment such as a dust filter mask,
non-slip safety shoes, helmets and ear
protection, reduces the risk of personal
injury.

Avoid accidental starting. Check that the
power switch is in the OFF position before
connecting to the mains and/or the
battery, or lifting/carrying the tool.
Carrying a power tool with your finger on
the switch, or connecting a tool to the
mains supply when the switch is in the ON
position, increases the risk of accidents.

Remove all Allan keys/spanners etc.
before switching on the power tool. A
spanner left in a rotating part of the
power tool can result in personal injury.

Do not overreach. Always maintain a firm
footing and good balance. This will ensure
you have better control over the tool in
unexpected situations.

Wear suitable clothing. Do not wear
loose-fitting clothing or jewellery. Keep
your hair, clothing and gloves away from
moving parts. Loose-fitting clothing,
jewellery and long hair can get caught in
moving parts.

If dust extraction and dust collection
equipment is available, this should be
connected and used correctly. The use of
such devices can reduce the risk of
dust-related problems.

USING AND LOOKING AFTER
POWER TOOLS

Do not force the power tool. Use the
correct power tool for the planned work.
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The correct power tool will work better
and more safely when used with the load
for which it was designed.

« Do not use the power tool if it cannot be
switched on and off with the power
switch.

«  Power tools that cannot be controlled
with the power switch are dangerous and
must be repaired.

«  Unplug the plug from the mains and/or
remove the battery from the power tool
before making any adjustments, replacing
accessories or putting the tool away.

«  These safety precautions reduce the risk of
accidentally starting the power tool.

«  Store power tools out of the reach of
children when not in use. Never allow
anyone who is unfamiliar with the power
tool and these instructions to use the tool.
Power tools are dangerous in the hands of
inexperienced users.

«  Keep the power tool properly maintained.
Check that moving parts are not
misaligned, jammed or loose, and that
there are no other factors that could affect
the safe use of the tool. If the power tool
is damaged, it must be repaired before
being used again. Many accidents are
caused by poorly maintained power tools.

»  Make sure that cutting tools are sharp and
clean. Properly maintained cutting tools
with sharp cutting edges are less likely to
jam and are easier to control.

»  Use the power tool, accessories and bits
etc., in accordance with these instructions,
taking into account the actual working
conditions and the work that is to be
done. Using the power tool for anything
other than its intended purpose can lead
to dangerous situations.

SERVICE

Make sure that the power tool is serviced by
qualified technicians that only use identical
spare parts. This will ensure that the power tool
remains safe to use.

SAFETY INSTRUCTIONS
FOR DRILLING
Use ear protection for percussion drilling.

Exposure to loud noise can cause hearing
impairment.

Use the support handles, where
appropriate. Losing control of the power
tool can result in personal injury.

Hold the power tool by the insulated grips
when working in areas where the drill can
come into contact with concealed
electrical cables or its own power cord.
When cutting accessories come into
contact with a live wire, unprotected metal
parts on the tool may become charged
and give the user an electric shock.

VIBRATION AND NOISE
ATTENUATION

To reduce the effects of noise and
vibrations you should limit the time in
use, use the low-vibration and low-noise
modes, and wear personal safety
equipment.

Observe the following to minimise the risk

of exposure to vibrations and loud noise:

—  Only use the product for the purpose
it was designed for and according to
these instructions.

— Make sure that the product is in good
condition and well maintained.

— Use the right accessories for the
product and make sure they are in
good condition.

—  Keep a firm grip on the handles/
gripping surface.

— Maintain the product according to
these instructions and ensure that it
is well lubricated (where applicable).

— Planthe work schedule to spread the

use of tools with strong vibrations
over a longer period.



EMERGENCY MODE

«  Familiarise yourself with the use of this
product with the help of these
instructions. Commit the safety
instructions to memory and follow them
to the letter. This will help you to avoid
risks and dangerous situations.

«  Always pay attention when using this
product, so you can detect and handle
risks at an early stage. Prompt action can
prevent serious personal injury and
material damage.

+  Switch off the machine and disconnect it
from the power supply in the event of a
fault. Ensure that the product is checked
by a qualified technician and if necessary
repaired before you use it again.

OTHER RISKS

Even if you use this product in line with all
safety requirements, there is still a risk of
personal injury and material damage. The
following risks related to the design and
construction of this product can occur:

— Effects on health from vibrations if
the tool is used for long periods, or is
not handled and maintained
correctly.

— Personal injury and material damage
as a result of defective accessories or
sudden contact with concealed
objects when using the tool.

— Risk of personal injury and material
damage as a result of ejected
objects.

WARNING!

This product produces an electromagnetic
field when in use. This field can in some
circumstances affect active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or
life-threatening injury, we therefore advise
persons with medical implants to consult
their doctor and the manufacturer of the
implant before using this product.

REDUCTION OF NOISE
AND VIBRATIONS

Plan the work so that exposure to heavy
vibrations is spread over a longer period.
To reduce noise and vibrations when in
use, limit the time the tool is in use, and
use low-power/vibration mode and
suitable safety equipment.

Take the following precautions to
minimise the risks of exposure to
vibrations and/or noise:

—  Only use the tool in accordance with
these instructions.

— Check that the tool is in good
condition.

— Use accessories in good condition,
and which are suitable for the
purpose.

— Keep afirm grip on the handles/grips.

— Maintain and lubricate the tool in
accordance with these instructions.

WARNING!

Vibration levels can deviate from the
declared value, depending on how the
tool is used. Suitable precautions for
users must be based on the actual
conditions, taking into account all parts
of the operating cycle, such as the time
when the tool is switched off and the
idling time, in addition to the time when
the power switch is pressed.

The given values are measured actual
noise levels, which are not necessarily
safe to work in.

Even if there is a link between the
specified noise level and experienced
noise level, it is not possible on this
basis to draw any reliable conclusions
concerning the need for safety
measures. Several other factors affect
exposure to noise in each individual
case, for example the acoustics in the
work premises and any other sources
of noise, such as other machines or

69



70

processes, in the premises.

The permitted limiting values for noise
levels may also vary between different
countries. It is incumbent on the user to
assess any risks.

Symbols

The symbols below provide information on how
the power tool should be used. Make sure you
understand the symbols and their significance.

Read the instructions.

Approved in accordance with
the relevant EU directives.

Wear safety glasses.

Wear ear protection.

Wear a hair net if
you have long hair.

Do NOT wear gloves.

Risk of personal injury —
rotating parts.

Disconnect immediately from
the mains if the power cord is
damaged or cut.

WARNING: Laser. Do not look
into the laser beam — risk of
permanent eye damage.

Recycle as electrical waste.

hi¢

|

TECHNICAL DATA
Rated voltage 230V ~ 50 Hz
Motor capacity 500 W
Motor speed 1490 rpm
Mode S215 min

Spindle speed (5 stage)*
Sound pressure level, LPA 62 dB(A), K=3 dB
Sound power level, LwA 75 dB(A), K=3 dB
Chuck mount B16

520 -2500 rpm

Chuck, shank diameter 1.5-16.0 mm
Max. drill depth 50 mm
Column diameter 46 mm
Table

Size 162 x 158 mm
Pendulum angle —45°/0°/45°
Turning angle 360°
Max gap between:

Chuck and table 175 mm
Chuck and base plate 260 mm
Size (LXxW x H) 445 x 225 x 590 mm
Weight 15.5 kg

* 520/950/1220/1650/2500 rpm.

Always wear ear protection.

The declared values for vibration and noise,
which have been measured by a standardised
test method, can be used to compare different
tools with each other and for a preliminary
assessment of exposure. The measurement
values have been determined in accordance
with EN ISO 3746, EN 1SO 11202.



WARNING!

The actual vibration and noise level when
using tools may differ from the specified
maximum value, depending on how the
tool is used and the material. It is therefore
necessary to determine which safety
precautions are required to protect the user,
based on an estimate of exposure in actual
operating conditions (taking into account all
stages of the work cycle, e.g. the time when
the tool is switched off and when it is idling,
in addition to the start-up time).

DESCRIPTION

Table

Vice

Chuck cover
Power switch
Belt cover
Power switch for laser
Motor

Laser
Handle

Pillar

Table holder

Clamping handle for table holder/height
adjustment

13. Base plate

4. Depth stop

15, Chuck

16.  Mounting hole
FIG. 1
FIG. 2

ASSEMBLY

MOUNTING OF COLUMN ON
BASE PLATE
FIG. 3

1. Putthe base plate (13) on the floor, or on
a work bench.
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2. Put the column (10) on the base plate (13)
and align the screw holes in the column
flange and base plate.

3. Screw the column (10) to the base plate
(13) with three screws (L) and washers
(G + H).

FITTING THE TABLE ON
THE COLUMN

Slide the table holder and table (1) on to the
column (10). Lock the table in the required
position with the clamping handle (12).

FIG. 4

FITTING THE MACHINE HEAD ON
THE COLUMN

Put the machine head (A) with the belt cover
(5) and motor (7) on the column (10) and
tighten with the hex screws (M).

FIG. 5

Fitting the feeder handle on
the feed shaft

Screw the handles (9) in the threaded holes in
the feed shaft.

FIG. 6

FITTING THE CHUCK ON
THE SPINDLE

NOTE:

All non surface treated metal surfaces are
greased to prevent corrosion. Before fitting
the chuck (15) on the spindle (N) the contact
surfaces of both parts must be washed clean
of grease with eco-friendly degreasing agent
for the transmission of power between the
spindle and chuck to function.

«  (Clean the conical hole in the chuck (15)
and the conical surface on the spindle (N)
with a clean cloth. Check that both
surfaces are clean and free from foreign
particles. The slightest amount of dirt will
prevent the correct alignment between
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the chuck and spindle. The chuck will pitch
if perfect alignment is not achieved. Clean
the conical hole in the chuck with a clean
cloth moistened with solvent if it is dirty.

«  Putthe chuck (15) on the spindle (N).

o Turn the chuck sleeve (seen from above)
to open the jaws on the chuck.

«  Place a wooden block on the table and
lower the spindle so that the chuck
presses against it. Press the chuck firmly
against the wooden block so that it sits
firmly on the spindle.

FIG. 7

HINGED CHIP GUARD
Undo the three screws (P + P1).

Push the transparent cover (3) in the slot
in the red holder frame (R) and tighten
with the screws (P + P1).

3. The height of the cover (3a) is steplessly
adjustable. The cover is locked in place
with the screws (3b) and finger grips.

4. The chip guard (15) folds up when
replacing drills.

FIG. 8
FIG. 9

NOTE:

Check before starting the machine that the
chip guard (15) is back in place.

N~

Mounting the column drilling
machine on a work bench

The column drilling machine must be mounted
securely to a stable surface before it can be
used. The base plate has two attachment
holes (16) for this purpose. Mount the column
drilling machine where it is fully accessible,
both the use it, adjust and maintain.

NOTE:

Do not overtighten the screws, this can
deform the base plate Excessive torque can
also cause the base plate to crack.

BEFORE USING FOR THE FIRST TIME
«  Check that the mains voltage corresponds
to the rated voltage on the type plate.
«  Connect the product to an earthed power
point.

«  The product has a power failure trigger to
protect it from starting when the mains
supply returns after a power cut.

The product will not start before its
power switch is first switched off and
then switched on.

PREPARING THE LASER

1. Open the battery compartment by
pressing the catches on the top and
bottom of the power switch. Pull the
switch straight out from the tool.

2. Insert two batteries in the battery
compartment. Check the correct polarity.

3. Press the switch into the battery
compartment.

FIG. 10

FITTING THE WORKPIECE
HOLDER/VICE

Fit the workpiece holder/vice as shown in the
diagram.

FIG. T

CHECKING AND ADJUSTING
WARNING!

e The column drilling machine is supplied
correctly adjusted from the factory. Do
NOT change any settings.

e Normal wear and tear can, however, in
time require some adjustments to be
made.

e Unplug the plug from the power point
before adjusting.



Adjusting the spindle return spring

The pretensioning of the return spring in the
spindle feed mechanism can in time become
reduced or too high, so that the return
movement of the spindle goes too slow or
too fast. In which case the spring should be
adjusted.

FIG. 12
FIG. 13
1. Lower the table for better access.
Work on the left side of the machine.

Put a screwdriver into the bottom recess
(UB) on the front of the spring housing to
hold the housing in place.

4. Undo the outer nut (U2) (check nut) with
a spanner (opening width 14 mm).

5. Hold the spanner in the recess in the
spring housing and undo the inner nut
(U5) until the recess (U4) comes free from
the ridge (U3).

WARNING!

Hold firm and work carefully - the spring is
tensioned.

6.  Carefully turn the spring housing (U1)
anticlockwise with the screwdriver as
a handle until the recess (U4) can be
pressed in over the ridge (U3) again.

7. Lower the spindle to its bottom position
while holding the spring housing (U1) in
the same position. If the spindle moves
up and down smoothly, well balanced and
reasonably quickly, tighten the inner nut
(U5).

8. Ifthe return of the spindle is too slow
and “slack”, tension the spring more by
repeating steps 3-5. If the return of the
spindle is too quick and “taut”, release
the spring by repeating steps 5 and 6, but
turn the spring housing clockwise instead.

9. lock the inner nut (U2) by tightening the
outer nut (U5) (check nut) with a spanner.

NOTE:

Do not overtighten, and check that nothing
obstructs the movement of the spindle.

Adjusting the tangential play
of the spindle

Lower the spindle to its bottom end position
and try to turn it in the direction of rotation.
There should normally be a little play, but
adjust as follows if there is excessive play.

FIG. 14
1. Undo the check nut (V2).

2. Turnthe adjuster screw (V1) clockwise to
reduce the play, but not enough to brake
the movement of the spindle up and
down (a little play is normal).

3. Tighten the check nut (V2).

WARNING!
Always switch off the machine and wait until

it has completely stopped before cleaning
and other maintenance.

NOTE:
Do not overload the motor. The motor is
overloaded if there is an audible reduction of
the speed when drilling. Never overload the
motor so much that it stops.

ELECTRICAL CONNECTION

The AC motor is supplied ready to use. The
connection complies with the requirements

in the current VDE and DIN regulations. The
power point and any extension cords must
comply with these requirements. Only connect
the motor to 230 V 50 Hz. Extension cords up
to 25 m must have a cross-sectional conductor
area of at least 1.5 mm?, and extension cords
longer than 25 m a conductor area of at least
2.5 mm2. The power point must be fused with
a 16 A delayed action fuse.
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STARTING/STOPPING

Press the green power switch button | (4) to
start the machine. Press the red power switch
button 0 (4) to switch off the machine.

PUTTING TOOLS IN THE CHUCK

Always unplug the plug out from the power
point before putting in or removing tools from
the chuck.

The chuck (15) is intended for tools with a
cylindrical shank, with a diameter within the
specified chuck diameter. Never use blunt,
warped, deformed or otherwise damaged
tools. Never use tools with a deformed or
otherwise damaged shaft. Only use the
accessories and attachments specified in the
instructions.

REPLACING THE CHUCK

Turn the chuck sleeve clockwise all the way.
Hold the chuck in one hand to prevent it
dropping from the spindle, and tap with a
wooden or rubber mallet until the chuck
releases from the spindle.

USING THE CHUCK WITH A
CHUCK KEY

The chuck on the column drilling machine is
manual and its jaws are opened and closed
with the chuck key. To put a tool in the chuck:

1. Lift up the chip guard (3)

2. Insert the tool and then close the chuck
(15) jaws with the supplied chuck key (C).
Check that the tool is firmly inserted in the
chuck and then remove the chuck key.

WARNING!

Never leave the chuck key in the chuck -
remove immediately after locking the tool.
A chuck key would be thrown off and could
cause personal injury when starting the
spindle.

ADJUSTING THE SPINDLE SPEED

The spindle speed can be adjusted by moving
the drive belts (v-belts) between the different
slots in the pulleys. Follow the instructions
below.

FIG. 15
Switch off the machine and pull out the plug.

1. Undo the two retaining screws on the belt
cover and open the cover.

2. Undo the four adjuster screws and push
the motor (7) against the machine head.

3. Move the three drive belts to the required
position.

4. The spindle speed at the different belt
positions is indicated in the table.

5. Tension the drive belts by pushing the
motor (7) away from the machine head
and tightening the 4 screws. With the
correct belt tension it should be possible
to lift the belts about 1 cm midway
between the pulleys.

6. Close the belt cover and screw on the two
screws. The belt cover has a safety switch
and must be properly closed to start the
column drilling machine.

WARNING!

Never run the machine with the belt cover
open. Always unplug the plug from the
power point before opening the belt cover.
Never touch moving drive belts.

DEPTH STOP

NOTE:

When the handle is in its top position the tip
of the drill should be just over the edge of the
workpiece.

The depth stop (14) is used to limit the drilling
depth. The required drilling depth is adjusted
with the knurled nuts (T1) to the bottom stop
(T2).

FIG. 16



ADJUSTING THE ANGLE OF
THE TABLE
1. Undo the hex screw (W) under the table

(1).
Turn the table (1) to the required angle.
Tighten the hex screw (W) to lock the
table (1) at the required angle.

FIG. 17

FIG. 18

NOTE:

The angle scale (X2) only gives a rough
indication of the angle. A precision angle
gauge is required for precision work.

ADJUSTING THE HEIGHT OF
THE TABLE

1. Undo the handle clamp screw (12).

2. Lift or lower the table to the required
height by twisting it slightly from side to
side.

3. Tighten the handle clamp screw (12).

FIG. 19

FASTENING A WORKPIECE

Workpieces should normally be fastened to
the table with a machine vice or other suitable
clamp.

FIG. 20

NOTE:
Never hold the workpiece by hand.

The workpiece should be able to move on
the surface of the table (1) to self-centre. The
workpiece must be safely locked to prevent
rotation. This is best achieved by placing the
workpiece or machine vice against a stable
fence.

WARNING!

Sheet metal parts must be fully clamped,
otherwise they can be torn. Adjust the correct
height and angle for the table for each

workpiece. Make sure there is a sufficient gap
between the tip of the drill and the top of the
workpiece.

POSITIONING THE WORKPIECE

Always put a wooden pad (Y1) between the
workpiece and the table. This reduces the

risk of the workpiece cracking or splintering
when the drill breaks though the bottom of
the workpiece. To prevent the pad rotating it
should be placed so that it rests against the left
side of the column.

FIG. 21

WARNING!
If the workpiece or shim is too short to reach

the column, fasten it to the table. Otherwise
there is a risk of personal injury.

NOTE:
Small workpieces, which cannot be fastened

to the table, can instead be clamped in the
machine vice (accessory).

The vice must be screwed or clamped to the
table, so that neither the vice nor workpiece
can start to rotate and cause personal injury or
damage the machine and tool.

USING THE LASER

Put the laser switch (6) in position | to start
the laser. Two laser lines are projected on the
workpiece. The intersecting point between
these lines marks the centre of the drill.

Put the laser switch (6) in position O to
switch off the laser.

FIG. 22

ADJUSTING THE LASER

Undo the screws (Z) a little to enable the
laser to be adjusted. Tighten the screws after
adjusting. Warning: Do not look into the laser
beam.

FIG. 23
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SPINDLE SPEED

Choose the speed on the hasis of the material, hole diameter, type of drill and the required quality
of the drilling. The smaller the diameter of the hole, the higher the speed. Soft materials need a
higher speed than hard ones. Make sure to have the right speed for the hole diameter and the actual
material.

FIG. 24
See guide values for the speed in the table on the next page.

Guide values for speed

The speeds in the table below can be used as guide values when selecting the speed for different
diameters/combinations of material.

I(-Iglfnm) Cast iron Steel Iron Aluminium Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1,200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
n 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
DRILLING HOLES

«  Mark the position of the centre of the hole on the workpiece with a punch. Lower the spindle
without starting it so that the tip of the drill just touches the workpiece and then centre the drill
and punch mark to each other. Start the spindle and lower it down so that the drill is pressed
against the workpiece, gently with just enough force for the drill to make a clean cut.

»  Feeding too slowly can risk overheating the drill.

«  Feeding too quickly risks overloading and stopping the motor, and can cause the drive belts to

slip, the workpiece to come loose, or the drill to break.

«  Thetip of the drill may need cooling with a suitable coolant when drilling in metal.




COUNTERSINKING AND CENTRE
DRILLING

The column drilling machine can be used for
countersinking and centre drilling. Note that
countersinking is done at low speed and centre
drilling at high speed.

DRILLING IN METAL

Metal workpieces must be firmly clamped, we
recommend using one of our machine vices.
Never attempt to hold the workpiece with just
your hands. The cutting edges can fasten in
the workpiece and pull it round, which can
cause serious personal injury. The drill can
break if the rotating workpiece hits the column.
The workpiece must be firmly and carefully
clamped. The slightest rocking, rotation or
shifting can result in not only out of round and
overlarge holes, but can also risk breaking the
drill. A wooden pad can be used to prevent flat
workpieces from rotating. Uneven workpieces
that cannot be laid flat on the table must be
clamped with a suitable vice, clamp and spacer.

DRILLING IN WOOD

Twist drills for metal can be also be used to drill
in wood, but drills specially intended for wood
are to be preferred. Do not use twist drills, they
work at high speed and can lift the workpiece
off the table an pull it round in the direction

of rotation. The table must be set so that

the drill goes through the centre hole when
drilling through holes. Drill at low speed when
the drill starts to cut, to reduce the risk of the
wood splitting. Use a wooden pad between the
workpiece and table, partly to reduce the risk
of the workpiece splitting, and partly to protect
the tip of the drill.

WARNING!

Chips and sawdust can be harmful to health
- use a dust extractor when drilling in
wood. Always wear a dust mask if the work
generates dust.

FEEDING

Turn the handle on the feed shaft smoothly,
with just enough force. Stop the feeding and
pull back the drill now and then to break the
metal shavings and lift them out of the hole.
Feeding too fast can overload and stop the
motor, cause the drive belts to slip, damage
the workpiece, or break the drill. Feeding
too slowly can risk overheating the drill and
burning the workpiece.

MAINTENANCE

CLEANING

WARNING!

Switch off the product and pull out the plug
from the power point before cleaning or
maintenance.

NOTE:

Do not discard oily and greasy rags or
residual oil and grease together with
household waste. Recycle toxic waste in
accordance with local regulations.

+  Clean the ventilation openings on the
product at reqgular intervals.

«  Wipe the product and accessories with a
cloth moistened with soapy water. Do not
use abrasive detergents or solvents, or
detergent that contains petrol, carbon
tetrachloride, chlorinated solvents, or
detergent containing ammoniac or
ammonia, as they can damage the plastic
parts on the product.

« Toavoid damaging the motor as a result
of the accumulation of chips, clean the
motor (especially its ventilation openings)
at reqular intervals with compressed air.

«  Make sure no water or any other liquid
gets into the product. Regrease all bright,
untreated surfaces after cleaning or
maintenance. The bright surfaces on the
column and table should be greased at
reqgular intervals. Use standard, acid-free
grease.

+  Clean the product after it has been used.
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STORAGE
Store the product and its accessories in a
dark, dry and frost-free place, out of the reach
of children. The best storage temperature is
50 30°C. Store the product in the original
packaging.

REPAIRS
The product does not have any parts that can
be repaired by the user. Never attempt to repair
the product yourself —risk of electric shock.
Repairs must be carried out by an authorised
electrician or authorised service centre.

Power cord
A damaged power cord must be replaced by
an authorised service centre, or other qualified
personnel, to ensure safe use. The insulation
on cords is easily damaged as a result of:

— pinch damage if power cords are
drawn through gaps in windows or
doors

— twisting as a result of incorrect
fastening or routing of power cords

— cutting as a result of driving over the
power cord

— damage to the insulation as a result
of pulling the power cord from the
power point

— cracking because the insulation is
old.

Power cords with the above mentioned faults
must not be used. Reqularly check that power
cords are not damaged. Make sure that the
power cord is not plugged into the power point
when checking. Power cords must comply with
the requirements in the current VDE and DIN
regulations and be marked HO7RN.




TROUBLESHOOTING

Problem

Possible cause

Action

The product does not start.

The safety switch under the
motor cover is not activated

Open the motor cover (A) and
adjust the position of the safety
switch (B). Make sure the pin
goes inside the hole (C) when
the motor cover is closed.

FIG. 25

Close the motor cover to activate
the safety switch and start

the product. If the problem
continues, refer to an approved
service center.

The return movement of
the spindle is too slow or
too fast.

The return spring is incorrectly
tensioned.

Adjust the tension of the spring,
see section Adjusting the spindle
return spring.

The chuck releases from the
spindle, despite repeated
attempts to fit.

Grease, oil or impurities on the
spindle orin the chuck.

Clean the contact surfaces on the
chuck and spindle with a suitable
household detergent.

See instructions for fitting

the chuck on the spindle.

Abnormal/high noise level.

Incorrect belt tension.

Adjust the belt tension.
See instructions for adjusting
the spindle speed.

The spindle is too dry.

Check, and if necessary lubricate
the spindle.

The spindle pulley is loose.

Check, and if necessary retighten
the pulley nut.

The motor pulley is loose.

Tighten the pulley locking screw.

Wood workpiece splinters
underneath with through
hole.

Suitable workpiece pad not
used.

Use suitable pad. See
instructions for adjusting table
height and fastening workpiece.

The workpiece jerks loose
from hand.

Suitable workpiece anvil not
used, or workpiece not properly
fastened.

Use suitable anvil and/or secure
the workpiece properly.
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TROUBLESHOOTING

The drill overheats.

Problem Possible cause Action
Change the speed.
Incorrect speed. See instructions for adjusting
the spindle speed.

Shavings do not feed up from
the drill hole.

Clear the drill hole by regularly
pulling back the spindle so that
the drill comes out of the hole.

Blunt drill.

Sharpen the drill.

Feeding too slow.

Feed faster.

The drill wanders (does not
centre) and hole becomes
out of round.

Hard fibers/knots in the wood,

or asymmetrical bit (different Sharpen the drill.
edge lengths or angles).
The drill is deformed (bent). Replace drill.

Drill fastens in the
workpiece.

The drill hole clamps round the
drill, or the feeding is too fast.

Reduce the deformation of the
workpiece by using a suitable
underlay, or clamping the
workpiece properly.

See instructions for positioning
the workpiece.

Incorrect belt tension.

Adjust the belt tension. See
instructions for adjusting the
spindle speed.

The drill jumps or wobbles.

The drill is bent.

Replace with straight drill.

Spindle bearings heavily worn.

Replace spindle bearings.

Drill is not properly fitted in
the chuck.

Remove the drill from the chuck,
then replace properly centred.
See section Inserting tool in the
chuck.

The chuck is not properly fitted
on the spindle.

Fit the chuck correctly. See
instructions for fitting the chuck.
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SICHERHEITSHINWEISE

SICHERHEIT IM ARBEITSBEREICH

« Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordentliche und dunkle
Arbeitsplatze erhéhen die Gefahr von
Unfallen.

«  Elektrowerkzeuge dirfen nicht in
explosiven Umgebungen verwendet
werden, z. B. in der Nahe brennbarer
Fllssigkeiten, Gase oder Staube.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die
Staub oder Dampf entziinden konnen.

«  BeiArbeiten mit Elektrowerkzeugen Kinder
und umstehende Personen auf Abstand
halten. Bei Ablenkungen konnen Sie die
Kontrolle Gber das Werkzeug verlieren.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

»  Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss zur
Steckdose passen. Der Stecker darf in
keinster Weise verandert werden. Es
dirfen keine Adapter mit einem
geerdeten Elektrowerkzeug verwendet
werden. Intakte Stecker und passende
Steckdosen verringern die Gefahr eines
Stromschlags.

»  Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen
wie Rohren, Heizkérpern, Herden oder
Kihlschranken muss vermieden werden.

»  Wird der Korper geerdet, steigt die Gefahr
eines Stromschlags.

»  Elektrowerkzeuge dirfen weder Regen
noch Feuchtigkeit ausgesetzt werden.
Dringt Wasser in ein Elektrowerkzeug ein,
steigt die Gefahr eines Stromschlags.

« Achten Sie auf das Kabel. Das
Elektrowerkzeug darf nicht am Kabel
getragen oder gezogen oder am Kabel
aus der Steckdose gezogen werden. Das
Kabel vor Warme, Ol, scharfen Kanten und
beweglichen Teilen schiitzen. Beschadigte
oder verhedderte Kabel konnen zu einer
erhohten Gefahr eines Stromschlags
flihren.

« Verwenden Sie bei der Verwendung eines
Elektrowerkzeugs im Freien ein

Verlangerungskabel, das fir den Einsatz
im Freien ausgelegt ist. Die Verwendung
eines Kabels fir die Verwendung im Freien
reduziert die Gefahr eines Stromschlags.

Wenn ein Elektrowerkzeug in einer
feuchten Umgebung verwendet werden
muss, sollte es an einen Fehlerstrom-
Schutzschalter angeschlossen werden. Die
Verwendung eines Fehlerstrom-
Schutzschalters reduziert die Gefahr eines
Stromschlags.

PERSONLICHE SICHERHEIT

Seien Sie aufmerksam, achten Sie genau
auf Ihre Arbeit und verwenden Sie lhren
gesunden Menschenverstand, wenn Sie
mit Elektrowerkzeugen arbeiten. Arbeiten
Sie nicht mit Elektrowerkzeugen, wenn Sie
mude sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten
stehen. Ein kurzer Moment der
Unaufmerksamkeit bei der Arbeit mit
Elektrowerkzeugen kann zu schweren
Verletzungen flihren.

Verwenden Sie Schutzausristung.
Verwenden Sie immer eine Schutzbrille.
Schutzausrlstung wie Staubfiltermaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Helm und
Gehorschutz reduzieren das
Verletzungsrisiko angemessen.

Ein unbeabsichtigter Start muss
verhindert werden. Kontrollieren Sie, dass
das Gerat ausgeschaltet ist, bevor Sie es
an den Strom anschlieRen, die Batterie
einsetzen bzw. das Werkzeug anheben
oder tragen. Die Unfallgefahr ist hoch,
wenn Sie das Elektrowerkzeug mit dem
Finger an der Ein-/Austaste tragen oder
an den Strom anschlieRen, wenn das
Werkzeug bereits eingeschaltet ist.

Vor dem Einschalten des Werkzeugs alle
Stell- und Schraubenschliissel entfernen.
Ein Schllssel, der an einem rotierenden
Teil des Elektrowerkzeugs verbleibt, kann
Personenschaden verursachen.

Uberstrecken Sie sich bei der Arbeit nicht.
Sorgen Sie immer fur einen festen Stand
und gutes Gleichgewicht. So haben Sie in
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unerwarteten Situationen mehr Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine lockere Kleidung oder Schmuck.
Haare, Kleidung und Handschuhe diirfen
nicht in die Nahe beweglicher Teile
kommen. Weite Kleidung, loser Schmuck
und langes Haar kann sich in beweglichen
Teilen verfangen.

Gerdte zum Absaugen und Sammeln von
Staub missen, soweit vorhanden, korrekt
angeschlossen und verwendet werden.
Diese Gerate kdnnen Probleme im
Zusammenhang mit Staub verringern.

VERWENDUNG UND PFLEGE VON
ELEKTROWERKZEUGEN

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht.
Verwenden Sie ein geeignetes
Elektrowerkzeug fiir die beabsichtigten
Arbeiten. Jedes Elektrowerkzeug ist mit
der vorgesehenen Belastung zu
verwenden, damit die optimale Funktion
und Sicherheit gewahrleistet sind.

Kein Elektrowerkzeug verwenden, das sich
nicht am Schalter ein- oder ausschalten
lasst.

Elektrowerkzeuge, die nicht mit dem
Schalter bedient werden konnen, sind
gefahrlich und mussen repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie die Batterie aus
dem Elektrowerkzeug, bevor Sie
Einstellungen vornehmen, Zubehor
wechseln oder das Werkzeug
aufbewahren.

Diese vorbeugenden
SicherheitsmaRnahmen verringern die
Gefahr, dass sich das Elektrowerkzeug
unbeabsichtigt einschaltet.

Nicht verwendete Elektrowerkzeuge
mussen auRerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahrt werden. Lassen Sie
Personen, die das Werkzeug nicht kennen
oder diese Anweisungen nicht gelesen
haben, es nicht verwenden.

Elektrowerkzeuge sind in den Handen
unerfahrener Benutzer gefahrlich.

«  Pflegen Sie Ihr Elektrowerkzeug. Sorgen
Sie daflr, dass bewegliche Teile nicht
falsch ausgerichtet oder eingeklemmt
sind, dass Teile nicht gebrochen sind und
dass keine anderen Bedingungen die
Verwendung des Werkzeugs
beeintrachtigen konnten. Ist das
Elektrowerkzeug beschadigt, muss es vor
der nachsten Verwendung repariert
werden. Viele Unfalle sind auf mangelhaft
gepflegte Elektrowerkzeuge
zurtickzufthren.

» Achten Sie darauf, dass die
Schneidwerkzeuge scharf und sauber sind.
Korrekt gepflegte Schneidewerkzeuge mit
scharfen Schneiden klemmen weniger
und sind leichter zu kontrollieren.

»  Elektrowerkzeug, Zubehor und Bohrer
usw. in Ubereinstimmung mit diesen
Anweisungen verwenden, dabei die
Arbeitsbedingungen und die
auszuflihrenden Arbeiten beriicksichtigen.
Jede andere als die bestimmungsgemaRe
Verwendung des Elektrowerkzeugs kann
2u gefahrlichen Situationen fithren.

WARTUNG

Stellen Sie sicher, dass das Elektrowerkzeug
von einem qualifizierten Reparaturtechniker
gewartet wird und nur identische Ersatzteile
verwendet werden. Dadurch wird sichergestellt,
dass der Gebrauch des Elektrowerkzeug
weiterhin sicher bleibt.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR
DAS BOHREN

«  Beim Schlaghohren eine Schutzbrille
tragen. Zu laute Gerausche konnen zu
einem Horverlust flihren.

»  Stiitzgriffe verwenden, sofern diese im
Lieferumfang des Werkzeugs enthalten
sind. Bei dem Verlust der Kontrolle Gber
das Werkzeug, kann es zu Verletzungen
kommen.



Das Elektrowerkzeug bei der Ausflihrung
von Arbeiten, bei denen es moglich ist,
dass das Bohrerzubehor mit verborgenen
Stromleitungen oder dem eigenen Kabel
in Bertihrung kommt, an der isolierten
Griffflache anfassen. Kommt
Schneidezubehor mit einer
stromfithrenden Leitung in Beriihrung,
konnen ungeschutzte Metallteile des
Werkzeugs unter Spannung geraten und
zu einem Stromschlag fithren.

VIBRATIONS- UND
SCHALLDAMPFUNG

Zur Minderung der Auswirkungen von
Larm und Vibrationen Verwendungsdauer
beschranken, aukerdem vibrations- und
larmarm arbeiten, und personliche
Schutzausrustung verwenden.

Zur Minimierung von Vibrationen und

Larm folgende Punkte beachten:

— Das Produkt nur gemaR diesen
Anweisungen flr den Zweck
verwenden, fiir den es entwickelt
wurde.

— Sicherstellen, dass sich das Produkt
in einem guten Zustand befindet und
gut gewartet ist.

— Das richtige Zubehor fur das Produkt
verwenden und sicherstellen, dass es
in einem guten Zustand ist.

— Fest an den Griffen oder an der
Griffflache halten.

- Das Produkt in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen warten und
sicherstellen, dass es gut geschmiert
ist (sofern zutreffend).

— Arbeit so planen, dass die
Verwendung von Werkzeugen mit
starken Vibrationen uber einen
langeren Zeitraum hinweg eingesetzt
wird.

NOTFALLE

«  Mithilfe dieser Gebrauchsanleitung mit
der Verwendung dieses Produkts vertraut
machen. An die Sicherheitshinweise
erinnern, und diese genau einhalten. So
lassen sich Gefahren vermeiden.

«  Beider Verwendung dieses Produkts
immer darauf achten, dass Risiken
frithzeitig erkannt und bewaltigt werden.
Schnelles Reagieren kann schwere
Personenschaden und Sachschaden
vermeiden.

«  Beieinem Defekt das Gerat ausschalten
und die Stromversorgung trennen.
Sicherstellen, dass das Produkt von einem
qualifizierten Fachmann Uberprift und
gegebenenfalls repariert wird, bevor es
wieder verwendet wird.

WEITERE GEFAHRENMOMENTE

Selbst wenn dieses Produkt in
Ubereinstimmung mit allen
Sicherheitsanforderungen verwendet wird,
bleibt ein Risiko von Verletzungen und
anderen Schaden bestehen. Es kdnnen die
folgenden Gefahren im Zusammenhang mit
der Konstruktion und der Ausflihrung dieses
Produkts auftreten:

— Gesundheitliche Auswirkungen
aufgrund der Vibrationen bei der
Anwendung des Produkts iiber einen
langeren Zeitraum hinweg oder
aufgrund einer nicht
ordnungsgemafen Handhabung und
Wartung.

— Verletzungen und Sachschaden
durch defektes Schneidzubehor oder
einen plétzlichen Kontakt mit
verborgenen Objekten wahrend des
Gebrauchs.

— Die Gefahr von Sach- und
Personenschaden durch
weggeschleuderte Gegenstande.

WARNUNG!
Dieses Produkt erzeugt bei der Verwendung
ein elektromagnetisches Feld! Dieses Feld
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kann unter Umstanden aktive und passive
medizinische Implantate beeinflussen! Um
das Risiko schwerer oder lebenshedrohlicher
Verletzungen zu reduzieren, empfehlen

wir daher Menschen mit medizinischen
Implantaten, vor der Verwendung dieses
Produkts ihren Arzt und den Hersteller des
medizinischen Implantats zu konsultieren!

MINIMIERUNG VON LARM UND
VIBRATIONEN

«  Planen Sie die Arbeiten so, dass starke
Vibrationen Gber einen langeren Zeitraum
verteilt werden.

e UmLarm und Vibrationen bei der
Verwendung zu minimieren, sollte die
Verwendungsdauer begrenzt und
Einstellungen mit einem niedrigen Larm-
und Vibrationspegel sowie geeignete
Schutzausrustung verwendet werden.

»  Folgende Schritte ergreifen, um die mit
der Exposition gegenuber Vibrationen
und/oder Larm verbundenen Risiken zu
minimieren:

- Das Werkzeug darf nur in
Ubereinstimmung mit diesen
Anweisungen verwendet werden.

— Vergewissern Sie sich, dass sich das
Werkzeug in gutem Zustand
befindet.

— Verwenden Sie nur unbeschadigtes
Zubehor, das fiir die Arbeiten
geeignet ist.

— Halten Sie das Werkzeug am Griff/
den Griffflachen fest.

— Pflegen und schmieren Sie das
Werkzeug gemaf diesen
Anweisungen.

WARNUNG!

o Die Vibration wahrend des tatsachlichen
Gebrauchs kann je nachdem, wie das
Werkzeug verwendet wird, vom
angegebenen Wert abweichen.
Angemessene SicherheitsmafRnahmen
zum Schutz des Anwenders miissen
aufgrund der tatsachlichen Verhaltnisse

wahrend der Verwendung unter
Beriicksichtigung des gesamten
Arbeitszyklus ergriffen werden, d. h.
neben der Einschaltzeit auch Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist
oder im Leerlauf lauft.

e Bei den angegebenen Werten handelt es
sich um gemessene tatsachliche
Schallpegel, bei denen die Arbeit nicht
unbedingt sicher ist.

e Obwohl es einen Zusammenhang
zwischen dem Schallpegel und dem
wahrgenommenen Schallpegel gibt, ist
es nicht maglich, eindeutige
Riickschliisse auf die Notwendigkeit von
Sicherheitsmafnahmen zu ziehen. In
jedem Fall wird die Larmbelastung durch
eine Reihe anderer Faktoren beeinflusst,
wie beispielsweise durch die Akustik der
Arbeitsraume und alle anderen
Larmquellen wie zusatzliche Maschinen
oder Prozesse in den Raumlichkeiten.
Dariiber hinaus kdnnen die zuldssigen
Larmgrenzwerte von Land zu Land
variieren. Es obliegt dem Anwender,
eventuelle Risiken einzuschatzen.

Symbole

Die Symbole unten enthalten Informationen
zur Verwendung des Elektrowerkzeugs.
Vergewissern Sie sich, dass Sie die Symbole
und deren Bedeutung verstehen.

Die Bedienungsanleitung
lesen.

Zulassung gemalk der
geltenden EU-Verordnung.

Schutzbrille tragen.

q
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Gehorschutz verwenden.

Bei langen Haaren ein
Haarnetz tragen.

@ KEINE Handschuhe tragen.

Verletzungsgefahr —rotierende
Teile.

Die Netzspannungsversorgung
sofort trennen, wenn das
Kabel beschadigt oder
durchtrennt ist.

WARNUNG! Laser. Nicht in
den Laserstrahl blicken —
Gefahr eines dauerhaften
Sehschadens.

Muss als Elektronikabfall
entsorgt werden.

|

TECHNISCHE DATEN
Nennspannung 230V ~50Hz
Motorleistung 500 W
Motordrehzahl 1490/min
Inbetriebnahme S215 Min.

Spindeldrehzahl (5 Stufen)* 520 bis 2500/min
Schalldruckpegel, LpA 62 dB(A), K=3 dB
Schallleistungspegel, LwA 75 dB(A), K=3 dB
Spannfutterhalterung B16
Spannfutter, Wellendurchmesser 1,5-16,0 mm
Max. Bohrtiefe 50 mm
Saulendurchmesser 46 mm

Tisch

MaRe 162 x 158 mm
Schwenkwinkel —45° /0°/ 45°
Drehwinkel 360°
Max. Abstand zwischen:

Spannfutter und Tisch 175 mm
Spannfutter und Bodenplatte 260 mm
MaRe (Lx B x H) 445 X 225 x 590 mm
Gewicht 15,5 kg

*520/950/1220/1650/2500/min

Immer einen Gehorschutz verwenden!

Die angegebenen Werte flr Vibrationen

und Larm wurden in normierten Versuchen
gemessen und konnen zum Vergleich
verschiedener Werkzeuge und zu einer
vorlaufigen Einschatzung der Belastung
herangezogen werden. Die Messwerte wurden
gemaR EN ISO 3746, EN 1SO 11202 ermittelt.

WARNUNG!

Die tatsachliche Vibrations- und
Larmbelastung wahrend der Verwendung
des Werkzeugs kann abhangig von seiner
Verwendung und vom bearbeiteten
Material vom angegebenen Gesamtwert
abweichen. Sicherheitsmanahmen zum
Schutz des Benutzers miissen daher auf einer
Einschatzung der Bedingungen wahrend
der tatsachlichen Verwendung ergriffen
werden (dies beinhaltet u. a. den gesamten
Arbeitszyklus, d. h. neben der Einschaltzeit
auch Zeiten, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist oder im Leerlauf lauft).

BESCHREIBUNG

Tisch

Schraubstock
Spannfutterabdeckung
Netzschalter
Riemenabdeckung
Ein-/Austaste fir Laser
Motor

N LA WwN =
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. laser
9. Griff
10.  Sdule

1. Tischhalter

12, Spanngriff fir den Tischhalter/
Hohenverstellung

13.  Bodenplatte
14. Tiefenanschlag
15, Spannfutter
16.  Befestigungsloch
ABB. 1
ABB. 2

MONTAGE

MONTAGE DER SAULE AN DER
BODENPLATTE

ABB. 3

1. Die Bodenplatte (13) auf den Boden oder
auf eine Werkbank legen.

2. Die Saule (10) auf der Bodenplatte (13)
platzieren und die Schraubenlocher des
Saulenflansches und der Bodenplatte
miteinander ausrichten.

3. Die Saule (10) mit drei Schrauben (L)
und Unterlegscheiben (G + H) an der
Bodenplatte (13) anschrauben.

MONTAGE DES TISCHS AN DER
SAULE

Den Tischhalter und den Tisch (1) auf die Saule
(10) schieben. Den Tisch in der gewlinschten
Position mit dem Spanngriff (12) festklemmen.

ABB. 4

MONTAGE DES MASCHINENKOPFES
AN DER SAULE

Den Maschinenkopf (A) mit der
Riemenabdeckung (5) und dem Motor (7)

auf der Saule (10) platzieren und mit den
Inbusschrauben (M) anziehen.

ABB. 5

Montage des Kontaktgriffs an der
Vorschubwelle

Den Griff (9) an den Gewindebohrungen in der
Vorschubwelle anschrauben.

ABB. 6

MONTAGE DES SPANNFUTTERS AUF
DER SPINDEL

ACHTUNG!

Alle unbehandelten Metalloberflachen

sind zum Schutz vor Korrosion gefettet. Vor
der Montage des Spannfutters (15) an der
Spindel (N) miissen die Kontaktflichen der
beiden Teile mit einem umweltfreundlichen
Entfettungsmittel so gereinigt werden,
dass sie vollkommen fettfrei sind, damit
die Kraftiibertragung zwischen Spindel und
Spannfutter funktioniert.

«  Die konische Offnung des Spannfutters
(15) und die konische Oberflache der
Spindel (N) mit einem sauberen Tuch
reinigen. Sicherstellen, dass beide
Oberflachen vollig frei von Schmutz und
Fremdpartikeln sind. Kleinste
Schmutzpartikel verhindern eine
ordnungsgemaRe Einpassung und den
korrekten Kontakt zwischen Spannfutter
und Spindel. Wenn kein optimaler Kontakt
erreicht wird, schleudert das Spannfutter.
Wenn das konische Loch des Spannfutters
stark verschmutzt ist, ein sauberes Tuch,
das mit Losungsmittel benetzt ist,
verwenden.

«  Das Spannfutter (15) bis zum Anschlag auf
die Spindel (N) fiihren.

«  Die Spannfutterhulse entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen (Draufsicht), um die
Backen des Spannfutters zu offnen.

« Einen Holzblock auf den Tisch stellen und
die Spindel absenken, sodass das



Spannfutter gegen den Holzblock
gedriickt wird. Das Spannfutter fest gegen
den Holzblock driicken, sodass sich dieser
fest auf die Spindel setzt.

ABB. 7

HERUNTERKLAPPBARER
SPANSCHUTZ
1. Diedrei Schrauben (P + P1) I6sen.

2. Dietransparente Abdeckung (3) in den
Schlitz im roten Halterahmen (R) schieben
und mit den Schrauben (P + P1) anziehen.

3. Die Hohe der Abdeckung (3a) ist stufenlos
verstellbar. Die Abdeckung wird in der
gewiinschten Hohe mit den Schrauben
(3b) manuell arretiert.

4.  Die Spanschutzabdeckung (15) kann
bei einem Bohrerwechsel hochgeklappt
werden.

ABB. 8
ABB. 9

ACHTUNG!
Vor der Aktivierung der Sdulenbohrmaschine

sicherstellen, dass die Spanschutzabdeckung
(15) wieder heruntergeklappt ist.

Montage der Saulenbohrmaschine
an der Werkbank

Die Saulenbohrmachine muss fest an einer
stabilen Unterlage montiert werden, bevor
sie verwendet werden kann. Dafur verfugt die
Bodenplatte Uber zwei Befestigungslocher
(16). Den Montageort so wahlen, dass die
Saulenbohrmaschine sowohl flir den Einsatz
als auch fur die Einstellung und Wartung
komplett zuganglich ist.

ACHTUNG!

Die Befestigungsschrauben nicht so fest
anziehen, dass sich die Bodenplatte verformt.
Ein iibermaRiges Anziehdrehmoment kann
auch dazu fiihren, dass die Bodenplatte reifdt.

MASSNAHMEN VOR DER ERSTEN
INBETRIEBNAHME
«  Vergewissern Sie sich, dass die

Netzspannung der Nennspannung auf
dem Typenschild entspricht.

+ Das Produkt an eine geerdete
Netzsteckdose anschlieRen.

«  Das Produkt ist mit einer
Nullspannungsauslosung ausgestattet,
um vor einem unerwarteten Start zu
schitzen, wenn die Netzspannung nach
einem Stromausfall wieder anliegt. Das
Produkt startet erst, wenn sein
Netzschalter zuerst aus- und dann
eingeschaltet wird.

VORBEREITUNG DES LASERS

1. Die Batterieabdeckung offnen. Dazu auf
die Verriegelungen auf der Ober- und
Unterseite des Netzschalters driicken.
Dann den Netzschalter gerade aus der
Maschine ziehen.

2. Zwei Akkus in das Batteriefach einsetzen.
Auf richtige Polaritat achten.

3. Den Netzschalter fest auf das Batteriefach
dricken.

ABB. 10

ANBRINGEN DES
WERKSTUCKHALTERS/
SCHRAUBSTOCKS

Den Werkstiickhalter/Schraubstock gemaR der
Abbildung anbringen.

ABB. 11

KONTROLLE UND EINSTELLUNG
WARNUNG!

o Die Saulenbohrmaschine wird werkseitig
korrekt eingestellt geliefert. KEINE
Einstellungen dndern.
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e Normaler Verschlei kann jedoch im
Laufe der Zeit Nachjustierungen
erforderlich machen.

o Vor dem Vornehmen von Justierungen
den Stecker aus der Netzsteckdose
ziehen.

Justierung der Spindelriickholfeder

Die Vorspannung der Rickholfeder im
Vorschubmechanismus der Spindel kann im
Laufe der Zeit zu niedrig oder zu hoch werden,
sodass die Rickholbewegung der Spindel zu
langsam oder zu schnell erfolgt. In diesem Fall
muss die Feder nachjustiert werden.

ABB. 12
ABB. 13

1. DenTisch fir eine bessere Zugdnglichkeit
so weit es geht absenken.

2. Aufder linken Seite der
Saulenbohrmaschine arbeiten.

3. Einen Schraubendreher in die vordere,
untere Aussparung des Federgehauses
(Ub) setzen, um das Federgehause ruhig
zu halten.

4.  Die AuRenmutter (U2) (Gegenmutter)
mit einem festen Schlissel (Maulbreite
14 mm) 19sen.

5. Den Schraubendreher in der Aussparung
des Federgehauses halten und die
Innenmutter (U5) 10sen, bis sich die
Aussparung des Federgehauses (U4) vom
Grat (U3) 10st.

WARNUNG!

Festhalten und vorsichtig vorgehen - die
Feder steht unter Spannung.

6. Das Federgehause (U1) vorsichtig mit
dem Schraubendreher als Griff entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen, bis die
Aussparung (U4) wieder (iber den Grat
(U3) geschoben werden kann.

7. Die Spindel in ihre untere Position
absenken und gleichzeitig das

Federgehduse (U1) in unveranderter
Position halten. Bewegt sich die Spindel
sanft, ausbalanciert und genau mit der
richtigen Geschwindigkeit auf und ab, die
Innenmutter (U5) anziehen.

8.  Erfolgt die Spindelriickholung
zu langsam und ,schlaff”, die
Ruckholfeder starker anziehen. Dazu
die Schritte 3-5 wiederholen. Wenn die
Spindelriickholung zu schnell und ,zu
stark gespannt” erfolgt, die Riickholfeder
[6sen. Dazu die Schritte 5 und 6
wiederholen, das Federgehause jedoch
stattdessen im Uhrzeigersinn drehen.

9. Die Innenmutter (U2) arretieren. Dazu
die AuRenmutter (U5) (Gegenmutter) mit
einem festen Schliissel anziehen.

ACHTUNG!

Nicht zu fest anziehen und sicherstellen, dass
nichts die Bewegung der Spindel verhindert.

Einstellen des Tangentialspiels der

Spindel
Die Spindel in ihre untere Endposition
absenken, die Spindel ergreifen und versuchen,
sie um die Spindelrotationswelle zu drehen.
Normalerweise sollte ein geringes Spiel zu
splren sein, wenn das Spiel jedoch zu groR ist,
sollte es wie folgt angepasst werden:

ABB. 14
1. Kontermutter (V2) losen.

2. Die Stellschraube (V1) im Uhrzeigersinn
drehen, um das Spiel zu verringern, jedoch
nicht so weit, dass die Aufwarts- und
Abwartsbewegung der Spindel verlangsamt
wird (ein geringes Spiel ist normal).

3. Die Kontermutter (V2) anziehen.

WARNUNG!

Vor Beginn von Reinigungs- und
Wartungsarbeiten stets die Maschine



ausschalten und abwarten, bis sie vollstandig
angehalten ist.

ACHTUNG!
Den Motor nicht zu stark belasten. Nimmt
die Drehzahl beim Bohren horbar ab, ist der
Motor iiberlastet. Nie so stark belasten, dass
der Motor vollstandig stoppt.

STROMANSCHLUSS

Der Wechselstrommotor wird betriebsbereit
geliefert. Der Anschluss entspricht den
Anforderungen der geltenden VDE- und DIN-
Vorschriften. Der Netzanschluss vor Ort und
ein eventuelles Verlangerungskabel mussen
diese Anforderungen erfiillen. Der Motor darf
nur an 230 V/50 Hz angeschlossen werden.
Verlangerungskabel bis 25 m mussen eine
Leiterquerschnittsflache von mindestens

1,5 mm? haben, Verlangerungskabel mit
einer Lange von mehr als 25 m mussen eine
Leiterquerschnittsflache von mindestens

2,5 mm2? haben. Die Netzsteckdose sollte mit
einer tragen Sicherung von 16 A gesichert sein.

START/STOPP

Die griine Netzschaltertaste ,1” (4) driicken,
um die Saulenbohrmaschine zu starten. Die
rote Netzschaltertaste ,0” (4) driicken, um die
Saulenbohrmaschine abzuschalten.

EINSPANNEN VON WERKZEUG IN
DAS SPANNFUTTER

Vor dem Einspannen von Werkzeug in das
Spannfutter oder dem Entfernen von Werkzeug
aus dem Spannfutter stets den Stecker aus der
Netzsteckdose ziehen.

Das Spannfutter (15) ist nur fiir Werkzeuge mit
zylindrischen Wellen mit Wellendurchmessern
innerhalb des angegebenen Spannfutter-
Durchmesserbereichs vorgesehen. Nie
Werkzeug verwenden, das stumpf, verzogen,
verformt oder anderweitig beschadigt ist.

Nie Werkzeug mit einem verformten oder

anderweitig beschadigten Schaft verwenden.
Nur vom Hersteller empfohlene und in

der Gebrauchsanweisung angegebene
Zubehorteile und Zusatzausstattung
verwenden.

WECHSEL DES SPANNFUTTERS

Die Spannfutterhlse bis zum Anschlag

dem entgegen Uhrzeigersinn drehen. Das
Spannfutter mit einer Hand ergreifen, um zu
verhindern, dass es herunterfallt, wenn es sich
von der Spindel lost. Mit einem Holz- oder
Gummihammer auf das Spannfutter klopfen,
bis es sich von der Spindel l0st.

VERWENDUNG DES SPANNFUTTERS
MIT DEM SPANNFUTTERSCHLUSSEL

Das Saulenbohrfutter wird manuell betatigt
und seine Backen werden mit einem
Spannschlissel gedffnet und geschlossen. So
spannen Sie ein Werkzeug in das Spannfutter
ein:

1. Den Spanschutz (3) hochklappen.

2. Dann das Werkzeug einsetzen und zum
Schluss die Backen des Spannfutters
(15) mit dem mitgelieferten
Spannfutterschliissel (C) anziehen.
Sicherstellen, dass das Werkzeug fest im
Spannfutter eingespannt ist. Dann den
Spannfutterschlissel entfernen.

WARNUNG!

Den Spannfutterschliissel nie im Spannfutter
lassen. Sofort entfernen, nachdem das
Werkzeug eingespannt ist. Ein im Spannfutter
belassener Spannfutterschliissel wird beim
Aktivieren der Spindel herausgeschleudert
und kann zu Verletzungen fiihren.

ANDERUNG DER SPINDELDREHZAHL

Durch das Versetzen der Antriebsriemen
(Keilriemen) zwischen den verschiedenen
Nuten in den Riemenscheiben konnen
unterschiedliche Spindeldrehzahlen
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eingestellt werden. Befolgen Sie die
nachstehenden Hinweise.

ABB. 15

Die Maschine ausschalten und den Stecker
abziehen.

1. Beide Befestigungsschrauben der
Riemenabdeckung I6sen und die
Abdeckung offnen.

2. Dievier Spannschrauben losen und den
Motor (7) in Richtung Maschinenkopf
schieben.

3. Die drei Antriebsriemen in die gewlnschte
Position bewegen.

4. Die Spindeldrehzahl in den verschiedenen
Riemenpositionen ist in der Tabelle
aufgefiihrt.

5. Die Antriebsriemen anziehen. Dazu
den Motor (7) vom Maschinenkopf
wegschieben und die 4 Spannschrauben
anziehen. Bei der richtigen
Riemenspannung konnen die Riemen in
der Mitte zwischen den Riemenscheiben
ca. 1cm angehoben werden.

6. Die Riemenabdeckung schlieRen und
mit den beiden Schrauben anschrauben.
Die Riemenabdeckung ist mit einem
Sicherheitsschalter ausgestattet und
muss daher ordnungsgemaf geschlossen
und angezogen sein, damit die
Saulenbohrmaschine starten kann.

WARNUNG!

Die Saulenbohrmaschine nie mit gedffneter
Riemenabdeckung betreiben. Vor dem
Offnen der Riemenabdeckung stets den
Stecker aus der Steckdose ziehen. Nie
Antriebsriemen in Bewegung beriihren.

TIEFENANSCHLAG

ACHTUNG!

Wenn sich die Spannvorrichtung in ihrer
oberen Position befindet, sollte sich die
Bohrspitze unmittelbar iiber der Oberseite
des Werkstiicks befinden.

Der Tiefenanschlag (14) dient zur Begrenzung
der Bohrtiefe. Die gewtlinschte Bohrtiefe

wird mit den Randelmuttern (T1) gegen den
unteren Anschlag (T2) eingestellt.

ABB. 16

EINSTELLUNG DES TISCHWINKELS

1. Die Sechskantschraube (W) unter dem
Tisch (1) l6sen.

2. DenTisch (1) in den gewlinschten Winkel
drehen.

3. Die Sechskantschraube (W) anziehen, um
den Tisch (1) im gewiinschten Winkel zu
arretieren.

ABB. 17
ABB. 18

ACHTUNG!

Die Winkelskala (X2) bietet nur eine grobe
Angabe des Tischwinkels. Fiir Prazisionsarbeit
ist ein Prazisionswinkelmesser erforderlich.

EINSTELLUNG DER TISCHHOHE
1. Die Spanngriffschraube (12) 6sen.

2. DenTisch bei gleichzeitigen kleinen
Drehbewegungen zurtick auf die
gewlinschte Hohe anheben oder
absenken.

3. Die Spanngriffschraube (12) anziehen.
ABB. 19

FIXIEREN DES WERKSTUCKS

Normalerweise sollten Werkstlicke mit
Maschinenschrauben oder anderen geeigneten
Spannvorrichtungen auf dem Tisch befestigt
werden.

ABB. 20

ACHTUNG!

Das Werkstiick darf niemals von Hand
gehalten werden!



Beim Bohren sollte sich das Werkstiick auf

der Oberflache des Tisches (1) bewegen
konnen, damit eine Selbstzentrierung erfolgen
kann. Das Werkstuick sollte jedoch sicher

so eingespannt sein, dass keine Rotation
moglich ist. Dies gelingt am besten, indem das
Werkstlick oder der Maschinenschraubstock
gegen einen stabilen Anschlag platziert wird.

WARNUNG!
Blechteile miissen komplett
eingespannt werden, sonst konnen sie
auseinandergerissen werden. Fiir jedes
Werkstiick die richtige Tischhohe und den
richtigen Tischwinkel einstellen. Auf einen
ausreichenden Abstand zwischen Bohrspitze
und Werkstiick achten.

POSITIONIERUNG DES
WERKSTUCKS

Stets eine Unterlage (Y1) aus Holz oder einem
ahnlichen Material zwischen Werkstiick und
Tisch platzieren. Dies reduziert das Risiko eines
Reikens oder Abplatzens des Werkstiicks, wenn
der Bohrer das darunter liegende Werkstlick
durchstoRt. Um zu verhindern, dass sich

die Unterlage unkontrolliert dreht, diese so
platzieren, dass sie zur linken Saulenseite weist.

ABB. 21

WARNUNG!

Wenn das Werkstiick oder die
Zwischenlage zu kurz ist, um bis zur Saule
zu reichen, sollten sie sorgsam am Tisch
angeklemmt werden. Andernfalls besteht
Verletzungsgefahr.

ACHTUNG!
Kleine Werkstiicke, die nicht direkt am Tisch
befestigt werden konnen, kdnnen stattdessen
im Maschinenschraubstock (Zubehor)
eingespannt werden.

Der Schraubstock muss am Tisch angeschraubt
oder angeklemmt werden, sodass weder

der Schraubstock noch das WerkstUick
anfangen konnen, sich zu drehen, da

dies zu Verletzungen und Schaden an der

Saulenbohrmaschine und am Werkzeugen
flhren kann.

ANWENDUNG DER LASEREINHEIT

Den Lasernetzschalter (6) in die Stellung ,1”
stellen, um die Lasereinheit zu aktivieren. Zwei
Laserlinien werden auf das Werkstlck projiziert.
Der Schnittpunkt dieser Linien markiert die
Mitte der Bohrspitze. Den Lasernetzschalter (6)
in die Stellung ,,0” stellen, um die Lasereinheit
zu deaktivieren.

ABB. 22

EINSTELLEN DER LASEREINHEIT

Die Schrauben (Z) leicht l6sen, um das
Einstellen der Lasereinheit zu ermdglichen.
Die Schrauben nach Abschluss der Einstellung
anziehen. Warnung! Nicht in den Laserstrahl
blicken.

ABB. 23

SPINDELDREHZAHL

Die Drehzahl basierend auf dem Material,
dem Lochdurchmesser, der Art des Bohrers
und der gewlnschten Schnittqualitat wahlen.
Je kleiner der Lochdurchmesser, desto hoher
die erforderliche Drehzahl. Weiche Materialien
erfordern hohere Drehzahlen als harte. Stets
sicherstellen, dass die richtige Drehzahl fur
den betreffenden Lochdurchmesser und das
entsprechende Material gewahlt wurde.

ABB. 24
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Richtwerte fiir die Drehzahl

Die Drehzahlen in der folgenden Tabelle kdnnen als Richtwerte zur Auswahl der Drehzahl bei
verschiedenen Durchmessern/Materialkombinationen verwendet werden.

Loch (@ mm) | Gusseisen Stahl Eisen Aluminium Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
n 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
BOHREN VON LOCHERN

«  Die Lochmitte des Werkstiicks mit einem Korner kennzeichnen. Die Spindel absenken, ohne sie zu
starten, sodass die Bohrspitze das Werkstick nur leicht berthrt. Den Bohrer und den Korner in
Relation zueinander zentrieren. Die Spindel starten und absenken, sodass der Bohrer sanft und
nur mit ausreichender Kraft gegen das Werkstiick gedriickt wird, damit der Bohrer sauber
schneiden kann.

«  Einzulangsamer Vorschub kann zu einer Uberhitzung des Bohrers fiihren.

«  Zuschneller Vorschub kann zu Uberlastung und Stehenbleiben des Motors, zum Durchrutschen
der Antriebsriemen, zu einem unsauberen Schneiden des Bohrers, zum Losen des Werkstilicks
oder zu einem Defekt am Bohrer filhren.

«  Beim Bohren in Metall muss die Bohrspitze moglicherweise mit dem entsprechenden Kihimittel
gekihlt werden.

GESENKFRASEN UND ZENTRUMSBOHRUNGEN

Die Saulenbohrmaschine kann zum Gesenkfrasen und Zentrumshohrungen verwendet werden. Zu
beachten ist, dass das Gesenkfrasen mit niedriger Geschwindigkeit und Zentrumsbohrungen mit
hoher Geschwindigkeit erfolgen sollten.
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BOHREN IN METALL

Werkstiicke aus Metall miissen sicher befestigt
werden, wir empfehlen die Verwendung von
einem unserer Maschinenschraubstdcke. Nie
versuchen, das Werkstlick mit bloRen Handen zu
halten. Die Schneidkanten konnen im Werkstiick
stecken bleiben und es herumreifen, was zu
schweren Verletzungen filhren kann. Wenn das
rotierende Werkstiick auf die Bohrsaule trifft,
wird der Bohrer abgeschaltet. Das Werkstlick
sollte fest und sehr sorgfaltig eingespannt
werden. Das geringste Flattern, die kleinste
Rotation oder Verschiebung fiihrt nicht nur
einer Unwucht und zu groRen Lochern, sondern
erhoht auch das Risiko eines Bohrbruchs. Ist
das Werkstiick flach, kann eine Unterlage aus
Holz verwendet werden, um eine Rotation

des Werkstticks zu verhindern. UnregelmaRige
Werkstticke, die nicht flach auf den Tisch gelegt
werden konnen, mussen mit geeigneten
Schrauben, Schraubstocken und Abstandhaltern
fixiert und eingespannt werden.

BOHREN IN HOLZ

Spiralbohrer fiir Metall konnen auch zum
Bohren in Holz verwendet werden, aber
Bohrer, die speziell furr das Bohren in Holz
bestimmt sind, sind vorzuziehen. Keine
Spiralbohrer verwenden, da diese mit einer so
hohen Drehzahl betrieben werden, dass das
Werkstiick vom Tisch abgehoben und von der
Drehbewegung mitgerissen wird. Flir das Bohren
von durchgehenden Lochern muss der Tisch so
eingestellt werden, dass der Bohrer mittig auf
das Zentrumsloch auftrifft. Mit einer niedrigen
Vorschubgeschwindigkeit bohren, wenn der
Bohrer mit dem Schneiden begonnen hat,

um zu vermeiden, dass sich das Holz spaltet.
Eine Unterlage aus Holz zwischen Werkstuick
und Tisch einfiigen, einerseits um das Risiko
des Spaltens des Werkstuicks zu reduzieren,
andererseits, um die Bohrspitze zu schiitzen.

WARNUNG!
Sagespane und Holzstaub konnen
gesundheitsschadlich sein — die Spane beim
Bohren in Holz absaugen. Bei staubenden
Arbeiten stets eine Staubfiltermaske tragen.

VORSCHUB

Den Griff der Vorschubwelle mit einer
gleichmaRigen Geschwindigkeit und einer
ausreichenden, ausgewogenen Kraft drehen.
Den Vorschub von Zeit zu Zeit abbrechen und
den Bohrer zurlickziehen, um den Metallspan zu
unterbrechen bzw. das Sagemehl aus dem Loch
z2u entfernen. Ein zu schneller Vorschub kann

2u einer Uberlastung flihren, sodass der Motor
stehen bleibt, die Antriebsriemen durchrutschen,
das Werkstlick beschadigt wird oder es zu einem
Bohrerdefekt kommt. Ein zu langsamer Vorschub
kann dazu fiihren, dass der Bohrer tberhitzt und
das Werkstlck versengt wird.

REINIGUNG

WARNUNG!
Das Produkt vor Beginn der Reinigungs- oder
Wartungsarbeiten ausschalten und den
Stecker aus der Steckdose ziehen.

ACHTUNG!

Keine 6l- und fettgetrinkten Lappen oder OI-

und Fettriickstande im Hausmiill entsorgen.

Es handelt sich dabei um umweltschadlich

Abfall, der gemaR den geltenden

Vorschriften entsorgt werden muss.

«  Die Liftungsaffnungen des Produkts
regelmaRig reinigen.

«  Das Produkt und das Zubehor mit einem
mit Seife oder Seifenldsung leicht
benetzten Tuch abwischen. KEINE
abrasiven Reinigungsmittel oder
Reinigungsmittel und Losungsmittel, die
Benzin, Tetrachlorkohlenstoff, chlorierte
Losungsmittel, Ammoniak oder
ammoniakhaltige Haushaltsreiniger
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enthalten, verwenden, da diese die
Kunststoffteile des Produkts beschadigen
konnen.

«  Um Motorschaden durch angesammelte
Spane zu vermeiden, sollte der Motor
(insbesondere seine Liiftungsoffnungen)
regelmaRig abgesaugt oder mit Druckluft
freigeblasen werden.

+  Nie Wasser oder andere Fliissigkeiten in
das Produkt eindringen lassen. Alle
blanken, unbehandelten Oberflachen
nach Abschluss der Reinigungs- oder
Wartungsarbeiten wieder einfetten.
Insbesondere die unbehandelten
Oberflachen der Saule und dem Tisch
sollten regelmaRig gefettet werden. Es
kann ein gewohnliches, saurefreies Fett
verwendet werden.

«  Das Produkt nach jedem Gebrauch
reinigen.

AUFBEWAHRUNG

Das Produkt und das Zubehor an einem
dunklen, trockenen und frostfreien Ort
auRerhalb der Reichweite von Kindern
aufbewahren. Die beste Lagertemperatur
betragt 5 bis 30 °C. Produkt in der
Originalverpackung aufbewahren.

REPARATUR

Das Produkt verfligt Uber keine Teile, die

vom Benutzer gewartet werden kénnen. Nie
versuchen, das Produkt selbst zu reparieren —
Gefahr eines elektrischen Schlags. Reparaturen
von einem qualifizierten Elektriker oder einem
qualifizierten Servicemitarbeiter vornehmen
lassen.

Stromkabel
Wenn das Kabel defekt ist, von einem
autorisierten Kundendienstmitarbeiter
oder einer anderen qualifizierten Person
austauschen lassen, um Gefahren zu
vermeiden. Die Isolierung von Kabeln wird
leicht beschadigt, oft aufgrund von:
—  Klemmschaden, wenn die Kabel
durch Fenster- oder Tlrsspalte
gezogen werden

— Schaden durch eine unsachgemaRe
Befestigung oder ein Ziehen an den
Kabeln

— Schnittschaden durch Uberfahren
des Kabels

— Beschadigung der Isolierung durch
Herausziehen des Kabels aus der
Steckdose

— Risshildung, da die Isolierung alt ist.

Kabel mit den oben genannten Mangeln sind
gefahrlich und diirfen nicht verwendet werden.
RegelmaRig sicherstellen, dass die Kabel nicht
beschadigt sind. Sicherstellen, dass sich der
Stecker wahrend der Uberpriifung nicht in der
Netzsteckdose befindet. Die Kabel missen

den geltenden VDE- und DIN-Vorschriften
entsprechen und mit HO7RN gekennzeichnet
sein.



FEHLERSUCHE

Problem

Magliche Ursache

MaRnahme

Das Produkt lasst sich nicht
starten.

Der Sicherheitsschalter
unter der
Motorabdeckung ist nicht
aktiviert

Offnen Sie die Motorabdeckung
(A) und stellen Sie die Position des
Sicherheitsschalters (B) ein. Achten
Sie darauf, dass der Stift in das Loch
(C) passt, wenn die Motorabdeckung
geschlossen ist.

ABB. 25

SchlieRen Sie die Motorabdeckung, um
den Sicherheitsschalter zu aktivieren
und das Gerat zu starten. Wenn das
Problem weiterhin besteht, wenden
Sie sich an ein zugelassenes Service-
Center.

Die Riickfiihrung der Spindel
erfolgt zu langsam oder zu
schnell.

Die Ruckholfeder hat die
falsche Vorspannung.

Die Federvorspannung einstellen,
siehe den Abschnitt ,Einstellen der
Spindelriickholfeder”.

Das Spannfutter I0st

sich trotz wiederholter
Anbringungsversuche von
der Spindel.

Fett, Ol und
Verunreinigungen an
der Spindel oder im
Spannfutter.

Die Kontaktflachen von Futter und
Spindel mit einem geeigneten
Haushaltsreiniger reinigen. Siehe die
Anweisungen zur Spannfuttermontage
an der Spindel.

Larm/hoher Gerduschpegel.

Falsche Riemenspannung.

Riemenspannung einstellen. Siehe
die Anweisungen zur Anderung der
Spindeldrehzahl.

Die Spindel ist zu trocken.

Die Spindel tiberpriifen und nach
Bedarf schmieren.

Die Riemenscheibe der
Spindel ist locker.

Uberpriifen und nach Bedarf die
Mutter der Riemenscheibe nachziehen.

Die Riemenscheibe des
Motors ist locker.

Die Sicherungsschraube der
Riemenscheibe anziehen.

Holzwerkstlicke werden an
Durchgangslochern auf der
Unterseite abgebrochen.

Es wird keine geeignete
Werkstlckunterlage
verwendet.

Eine geeignete Werkstlickunterlage
verwenden. Siehe die Anweisungen
zum Einstellen der Tischhohe und zum
Fixieren des Werkstuicks.

Das Werkstiick wird aus der
Hand gerissen.

Es wird kein geeigneter
Werkstlck-Gegenhalter
verwendet oder

das Werkstuck ist
unzureichend fixiert.

Einen geeigneten Gegenhalter
verwenden und/oder das Werkstlck
korrekt fixieren.

95



96

FEHLERSUCHE

nicht nach oben aus dem
Bohrloch geleitet.

Problem Magliche Ursache MaBnahme
Drehzahl andern. Siehe die
Falsche Drehzahl. Anweisungen zur Anderung der
Spindeldrehzahl.
Die Bohrspane aus dem Bohrloch
) , Die Bohrspane werden entfernen. Dazu die Spindel
Der Bohrer uberhitzt.

regelmaRig zurlickziehen, damit der
Bohrer aus dem Bohrloch gehoben
wird.

Stumpfer Bohrer.

Den Bohrer schleifen.

Zu langsamer Vorschub.

Vorschub erhohen.

Der Bohrer wandert (lasst
sich nicht zentrieren) und
die Offnung wird unrund.

Harte Fasern/

Zweige im Holz oder
asymmetrische Bohrspitze
(unterschiedliche
Kantenlangen oder
Kantenwinkel).

Den Bohrer schleifen.

Der Bohrer ist deformiert
(verbogen).

Den Bohrer auswechseln.

Der Bohrer bleibt im
Werkstiick stecken.

Der Bohrer verklemmt
sich im Bohrloch oder der
Vorschub ist zu groR.

Die Verformung des Werkstticks
verringern. Dazu eine geeignete
Unterlage verwenden oder das
Werkstlck richtig einspannen. Siehe
die Anweisungen zur Positionierung
des Werkstiicks.

Falsche Riemenspannung.

Riemenspannung einstellen. Siehe
die Anweisungen zur Anderung der
Spindeldrehzahl.

Der Bohrer schlackert oder
wackelt.

Der Bohrer ist verbogen.

Gegen einen geraden Bohrer
austauschen.

Stark verschlissene
Spindellager.

Spindellager auswechseln.

Der Bohrer ist falsch in das
Spannfutter eingesetzt.

Den Bohrer aus dem Spannfutter
entfernen und ordnungsgemaf
zentriert wieder einsetzen. Siehe
Abschnitt ,Werkzeuge in das
Spannfutter einsetzen”.

Das Spannfutter ist
falsch an der Spindel
angebracht.

Das Spannfutter ordnungsgemaR
anbringen. Siehe die Anweisungen zur
Spannfuttermontage.




TURVALLISUUSOHJEET

TYOSKENTELYALUEEN
TURVALLISUUS

«  Pida tyoskentelyalue puhtaana ja
valaistuna. Sotkuiset ja pimeat tilat
lisaavat onnettomuusriskia.

«  Al3 kayta sahkotyokaluja rajahdysalttiissa
ymparistoissa, kuten syttyvien nesteiden,
kaasujen tai polyn laheisyydessa.
Sahkatyokalut synnyttavat kipinoita, jotka
voivat sytyttaa polyn tai hoyryt.

«  Pida lapset ja sivulliset poissa, kun
tyoskentelet sahkotyokalulla. Jos
hairiotekijat hairitsevat sinua, voit
menettaa tyokalun hallinnan.

SAHKOTURVALLISUUS

»  Sahkotyokalun pistotulpan on sovittava
pistorasiaan. Ald koskaan muuta
pistotulppaa millaan tavalla. Ala koskaan
kayta sovitinta maadoitettujen
sahkotyokalujen kanssa. Ehjat pistotulpat
ja sopivat pistorasiat vahentavat
sahkotapaturmien riskia.

»  Valta koskettamista maadoitettuihin
pintoihin, kuten putkiin, pattereihin,
liesiin ja jaakaappeihin.

«  Sahkotapaturman riski kasvaa, jos kehosi
on maadoitettu.

« Al altista sahkotyokaluja sateelle tai
kosteudelle. Jos sahkotyokaluun paasee
vetta, sahkotapaturman riski kasvaa.

«  Varojohtoa. Ald koskaan kanna tai veda
tyokalua johdosta alaka irrota
pistotulppaa johdosta vetamalla. Suojaa
johto kuumuudelta, oljylta, teravilta
reunoilta ja liikkuvilta osilta. Vaurioituneet
tai sotkeutuneet johdot lisaavat
sahkotapaturmien riskia.

«  Kun kaytat sahkotyokalua ulkona, kayta
ulkokayttoon suunniteltua jatkojohtoa.
Ulkokayttoon suunniteltu johto vahentaa
sahkotapaturmien riskia.

«  Jos sahkotyokalua on kaytettava kosteassa
ymparistossa, kytke se vikavirtasuojalla

varustettuun virtalahteeseen.
Vikavirtasuojakytkimen kaytto vahentaa
sahkotapaturmien riskia.

HENKILOKOHTAINEN TURVALLISUUS

Ole tarkkana, katso mita teet ja kayta
tervetta jarkea, kun tyoskentelet
sahkotyokaluilla. Ald koskaan kayta
sahkotyokaluja vasyneena, sairaana tai
huumeiden, alkoholin tai lagkkeiden
vaikutuksen alaisena. Hetken
huolimattomuus sahkotyokaluja
kaytettaessa voi johtaa vakavaan
henkilévahinkoon.

Kayta suojavarusteita. Kayta aina
suojalaseja. Suojavarusteet, kuten
polynaamari, pitavat turvakengat, kypara
ja kuulosuojaimet, vahentavat
loukkaantumisriskia, kun niita kdytetaan
asianmukaisesti.

Valta tahaton kaynnistys. Varmista, etta
virtakytkin on pois paalta -asennossa
ennen kuin kytket pistotulpan ja/tai akun
tai nostat/kannatat tyokalua.
Onnettomuusriski on suuri, jos kuljetat
sahkotyokalua sormi virtakytkimella tai
kytket sahkatyokaluun virran kytkimen
ollessa paalla-asennossa.

Poista kaikki saatoéavaimet ja vastaavat
ennen tyokalun kaynnistamista. Avaimen
jattaminen sahkatyokalun pyorivaan
osaan voi johtaa henkilovahinkoihin.

Al kurkota liian kauas. Pidd aina tukeva
jalansija ja hyva tasapaino. Silloin voit
hallita sahkotyokalua paremmin
odottamattomissa tilanteissa.

Kayta sopivia vaatteita. Al kayta Ioysia
vaatteita tai koruja. Pida hiukset, vaatteet
ja kasineet kaukana liikkuvista osista.
Loysat vaatteet, korut ja pitkat hiukset
voivat tarttua liikkuviin osiin.

Jos kaytettavissa on polynpoisto- ja
kerdyslaitteita, ne on kytkettava ja niita on
kaytettava oikein. Tallaiset laitteet voivat
vahentaa polyn aiheuttamien ongelmien
riskia.
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SAHKOTYOKALUJEN KAYTTO JA
HOITO

Al3 ylikuormita sahkotyokalua. Kayta
oikeanlaisia sahkétyokaluja suunniteltuun
tyohon. Oikea sahkotyokalu toimii
paremmin ja turvallisemmin, kun sita
kaytetaan tarkoituksenmukaisella
kuormalla.

Al kayta tyokalua, jos sita ei voi kytked
paalle ja pois paalta virtakytkimella.
Sahkotyokalut, joita ei voi ohjata
kytkimella, ovat vaarallisia ja ne on
korjattava.

Irrota pistotulppa pistorasiasta ja/tai
irrota akku sahkotyokalusta, ennen kuin
teet saatoja, vaihdat tarvikkeita tai laitat
tyokalun pois.

Tallaiset ennaltaehkaisevat turvatoimet
vahentavat sahkotyokalun tahattoman
kaynnistymisen riskia.

Sahkotyokalut, jotka eivat ole kaytossa, on
pidettava lasten ulottumattomissa. Ala
koskaan anna lasten tai henkildiden, jotka
eivat tunne sahkotyokalua tai naita
ohjeita, kayttaa sita. Sahkotyokalut ovat
vaarallisia taitamattomien kayttajien
kasissa.

Huolehdi sahkotyokaluista. Tarkista, etta
liikkuvat osat eivat ole vaarassa asennossa
tai juuttuneet, etta osat eivat ole
katkenneet ja etta ei ole muita
olosuhteita, jotka voisivat vaikuttaa
tyokalun kayttoon. Jos sahkotyokalu on
vaurioitunut, se on korjattava ennen kuin
sita voidaan kayttaa uudelleen. Monet
onnettomuudet johtuvat huonosti
huolletuista sahkotyokaluista.

Varmista, etta leikkaavat tyokalut ovat
teravia ja puhtaita. Asianmukaisesti
huolletut ja teravat leikkuutyokalut
takertelevat vahemman ja ovat
helpommin hallittavissa.

Kayta sahkatyokalua, tarvikkeita,
poranteria jne. naiden ohjeiden
mukaisesti ottaen huomioon
tyoolosuhteet ja suoritettava tehtava. Jos
sahkotyokalua kaytetaan muulla kuin sille

tarkoitetulla tavalla, se voi aiheuttaa
vaaratilanteita.

HUOLTO

Varmista, etta ammattitaitoinen korjaaja
huoltaa sahkotyokalun kayttamalla
samanlaisia varaosia. Nain varmistetaan, etta
sahkotyokalun kaytto on turvallista.

PORAUSTA KOSKEVAT
TURVALLISUUSOHJEET

»  Kayta kuulonsuojaimia iskuporauksessa.
Altistuminen kovalle melulle voi aiheuttaa
kuulon heikkenemista.

+  Kayta tukikahvaa, jos sellainen
toimitetaan tyokalun mukana. Tyokalun
hallinnan menettaminen voi johtaa
henkildvahinkoihin.

«  Pida sahkotyokalua eristetyista
tartuntapinnoista, jos tyoskentelet
paikassa, jossa pora voi osua piilossa
oleviin johtoihin tai omaan johtoonsa.
Kun katkaisutarvikkeet joutuvat
kosketuksiin jannitteisen johdon kanssa,
tyokalun suojaamattomat metalliosat
voivat muuttua jannitteellisiksi ja
aiheuttaa kayttdjalle sahkaiskun.

TARINA- JA AANENVAIMENNUS

« Vahenna melun ja tarinan vaikutuksia
rajoittamalla kayttoaikaa, kayttamalla
vahan tarisevia ja hiljaisia toimintatiloja ja
kayttamalla henkilokohtaisia
suojavarusteita.

«  Ota huomioon seuraavat seikat, jotta
tarinalle ja kovalle melulle altistumisen
riski voidaan minimoida:

— Kayta tuotetta vain siihen
tarkoitukseen, johon se on
suunniteltu, ja ndiden ohjeiden
mukaisesti.

— Varmista, etta tuote on hyvassa
kunnossa ja hyvin huollettu.



Kayta tuotteeseen sopivia tarvikkeita
ja varmista, etta ne ovat hyvassa
kunnossa.

—  Pida tiukasti kiinni kahvoista/
tartuntapinnoista.

— Huolla tuote naiden ohjeiden
mukaisesti ja varmista, etta se on
hyvin voideltu (tarvittaessa).

— Suunnittele tydaikataulusi niin, etta
voit jakaa voimakkaasti tarisevien
tyokalujen kayton pidemmalle ajalle.

PAKKO-OHJAUS

«  Tutustu taman tuotteen kayttoon taman
kayttooppaan avulla. Muista
turvallisuusohjeet ja noudata niita
kirjaimellisesti. Nain voit valttaa riskit ja
vaarat.

« Ole aina tarkkana, kun kaytat tata
tuotetta, jotta voit havaita ja hallita riskit
varhaisessa vaiheessa. Nopea toiminta voi
estaa vakavia loukkaantumisia ja
omaisuusvahinkoja.

«  Kytke sahkotyokalu pois paalta ja katkaise
jannitteensyotto vian sattuessa. Varmista,
etta pateva ammattilainen tarkistaa
tuotteen ja korjaa se tarvittaessa ennen
kuin kaytat sita uudelleen.

LISARISKIT

Vaikka kayttaisit tuotetta kaikkien
turvallisuusohjeiden mukaisesti,
henkilovahinkojen ja muiden vahinkojen vaara
on olemassa. Seuraavat tuotteen rakenteeseen
ja suunnitteluun liittyvat vaarat voivat ilmeta:

— Tarinasta johtuvat terveysvaikutukset,
jos tuotetta kaytetaan pitkaan tai jos
sita ei kasitella ja huolleta
asianmukaisesti.

— Henkilo- ja omaisuusvahingot, jotka
johtuvat rikkoutuneista tarvikkeista ja
piileviin kohteisiin osumisesta kayton
aikana.

— Sinkoutuvien kappaleiden
aiheuttama henkilovahinkojen ja
omaisuusvahinkojen vaara.

VAROITUS!

Tama tuote tuottaa sahkomagneettisen
kentan kdyton aikana! Tama kentta voi
tietyissa olosuhteissa vaikuttaa aktiivisiin ja
passiivisiin ladketieteellisiin implantteihin!
Vakavien tai hengenvaarallisten
henkildvahinkojen riskin vahentamiseksi
suosittelemme, etta henkildt, joilla on
ladketieteellisia implantteja, neuvottelevat
Iadkarin ja ladketieteellisen implantin
valmistajan kanssa ennen taman tuotteen
kayttoa!

MELUN JA TARINAN MINIMOINTI

« Suunnittele tyo niin, etta altistuminen
voimakkaalle tarinalle jakautuu
pidemmalle ajalle.

« Rajoita melua ja tarinaa kayton aikana
rajoittamalla kayttoaikaa, kayttamalla
tarinaa ja melua vahentavia tydasentoja
ja kayttamalla asianmukaisia
suojavarusteita.

+  Ryhdy seuraaviin toimenpiteisiin tarinalle
ja/tai melulle altistumisesta aiheutuvien
riskien minimoimiseksi:

— Kayta tyokalua vain naiden ohjeiden
mukaisesti.
— Tarkasta, etta tyokalu on hyvassa
kunnossa.

Kayta hyvakuntoisia, tehtavaan

sopivia tarvikkeita.

—  Pida tiukasti kiinni kahvoista/
tartuntapinnoista.

— Huolla ja voitele tyokalu naiden
ohjeiden mukaisesti.

VAROITUS!

o Todellisessa kdytossa esiintyva tarina voi
poiketa ilmoitetuista arvoista tydkalun
kayttotavasta riippuen. Asianmukaiset
suojaustoimenpiteet on maariteltava
todellisten kayttdolosuhteiden
perusteella ottaen huomioon kaikki
tyonkulun osat, kuten kytkimen
painalluksen lisaksi sammutus- ja
tyhjakayntiaika.
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Annetut arvot ovat mitattuja todellisia
aanitasoja, jossa ei valttamatta ole
turvallista tyoskennella.

Vaikka tuotetun ja koetun aanitason
valilla on korrelaatio, sen perusteella ei
ole mahdollista tehda varmoja
johtopaatoksia
turvallisuustoimenpiteiden tarpeesta.
Melulle altistumiseen vaikuttavat
kussakin tapauksessa useat muut
tekijat, kuten tyopaikan akustiikka ja
tilassa mahdollisesti olevat muut
meluldhteet, kuten muut koneet tai
prosessit. Lisaksi sallitut melurajat
voivat vaihdella eri maissa. Kayttdjan

vastuulla on arvioida mahdolliset riskit.

ALA kayta kasineita.

Henkilovahinkojen vaara -
pyorivia osia.

Irrota laite valittomasti
verkkovirrasta, jos johto on
vaurioitunut tai katkeaa.

Symbolit

Alla olevissa symboleissa on tietoja
sahkotyokalun kaytosta. Varmista, etta

VAROITUS! Laser. Al& katso
lasersateeseen - silmavamman
vaara.

Lajitellaan sahkojatteeksi.

ymmarrat symbolit ja niiden merkityksen. _—
Lue kayttoohje. TEKNISET TIEDOT
Nimellisjannite 230V ~ 50 Hz
Hyvaksytty voimassa olevien Moattorin teho S00W
EU-direktiivien mukaisesti. MOOt,t,om,]_ .ITlOpEUS 1490 r/m!n
Ota kayttoon S215 min

Karan pyorimisnopeus
(5 porrasta)* 520 — 2500 r/min
Adnenpainetaso, LpA 62 dB(A), K=3 dB
Aanitehotaso, LwA 75 dB(A), K=3 dB

Istukan kiinnike B16

Kayta suojalaseja.

QOO

Kayta kuulonsuojaimia. Istukka, varren halkaisija 1,5-16,0 mm
Suurin poraussyvyys 50 mm
Pilarin halkaisija 46 mm
Kiinnita pitkat hiukset. Poyti
Mitat 162 x 158 mm
Kaantokulma —45°/0°/45°
Kiertokulma 360°
Suurin etaisyys:
Istukka ja poyta 175 mm
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Istukka ja pohjalevy 260 mm
Mitat P x Lx K 445 x 225 x 590 mm
Paino 15,5 kg

*520/950/1220/1650/2500 r/min
Kayta aina kuulonsuojaimia!
Tarinan ja melun ilmoitettua arvoa, joka on
mitattu standardoidulla testimenetelmalla,
voidaan kayttaa eri tyokalujen keskinaiseen
vertailuun ja altistumisen alustavaan
arviointiin. Mitatut arvot on maaritetty
standardin EN ISO 3746, EN 1SO 11202
mukaisesti.

VAROITUS!

Todellinen tarina- ja melutaso tydkalun
kdyton aikana voi poiketa maaritellysta
kokonaisarvosta riippuen siitd, miten
tyokalua kaytetdan ja mita materiaalia
kasitelladn. Maarita sen vuoksi kayttajan
suojelemiseksi tarvittavat turvatoimenpiteet,
jotka perustuvat arvioon altistumisesta
todellisissa kayttoolosuhteissa (ottaen
huomioon kaikki tyonkulun osat, kuten
aika, jolloin tydkalu on pois paalta ja
tyhjakaynnilla, kdynnistysajan lisdksi)

Poytd
Ruuvipuristin
Istukan suojus
Virtakytkin
Hihnakotelo
Laserin kytkin
Moottori
Laser

Kahva

Pilari

O 0 N & = A LN =

- =
= O

Poyddnpidike

—
N

Kiristyskahva poytdpidikettd/korkeuden
saatoad varten

—
w

Pohjalevy

—
A

Syvyysrajoitin

15, Istukka

16.  Kiinnitysreidt
KUVA 1
KUVA 2

PILARIN ASENNUS POHJALEVYLLE
KUVA 3
1. Aseta pohjalevy (13) lattialle tai tytasolle.

2. Aseta pilari (10) pohjalevyn (13) paalle
ja sovita pilarin laipan ja pohjalevyn
ruuvinreiat kohdakkain.

3. Ruuvaa pilari (10) kiinni pohjalevyyn (13)
kolmella ruuvilla (L) ja aluslevyilld (G + H).

POYDAN ASENNUS PILARIIN

Pujota poydan pidike ja pdyta (1) pilarin (10)
paalle. Kiinnita poyta haluttuun asentoon
kiristyskahvalla (12).

KUVA 4

KONEPAAN ASENNUS PILARIIN

Aseta konepaa (A) hihnasuojuksen (5) ja
moottorin (7) kanssa pilarin (10) paahan ja
kirista se kuusiokoloruuveilla (M).

KUVA 5

Syottokahvojen kiinnittaminen
syottoakseliin
Ruuvaa kahvat (9) syottoakselin
kierreaukkoihin.

KUVA 6

ISTUKAN ASENNUS KARALLE

HuoMm!

Kaikki pinnoittamattomat metallipinnat
rasvattu korroosiolta suojaamiseksi.
Ennen istukan (15) asentamista karaan (N)
molempien osien kosketuspinnat on pestava
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taysin rasvattomiksi ymparistoystavallisella
rasvanpoistoaineella, jotta karan ja istukan
valinen voimansiirto toimisi.

«  Puhdista istukan (15) kartioreika ja karan
(N) kartiopinta puhtaalla liinalla. Tarkista,
etta molemmat pinnat ovat taysin vapaat
liasta ja vieraista hiukkasista. Pienikin
likahiukkanen estaa oikean sovituksen ja
kohdistuksen istukan ja karan valilla. Jos
taydellista kohdistusta ei saavuteta,
istukka ei pyori suoraan. Jos istukan
kartioreika on hyvin likainen, kayta
puhdasta liinaa, joka on kostutettu
liuottimella.

«  Pujota istukka (15) karalle (N), kunnes se
osuu pohjaan.

« Kaanna istukan holkkia vastapaivaan
(ylhaalta katsottuna) avataksesi istukan
leuat.

«  Aseta puupala poydalle ja laske karaa
niin, etta istukka painuu puupalaa vasten.
Paina istukkaa tiukasti puupalaa vasten
niin, etta se istuu tukevasti karan paalla.

KUVA 7

ALASLASKETTAVA LASTUSUOJA

1. Loysaa kolme ruuvia (P + P1).

2. Tyonna lapinakyva suojus (3) punaisen
kehyksen (R) rakoon ja kirista se ruuveilla
(P +P1).

3. Suojuksen (3a) korkeus on portaattomasti
saadettavissa. Suojus lukitaan haluttuun
korkeusasentoon sormiruuveilla (3b).

4. lastusuoja (15) voidaan taittaa ylos
poranvaihtoa varten.

KUVA 8
KUVA 9

HUOM!

Varmista ennen pylvasporakoneen
kaynnistamista, etta lastunsuoja (15) on
taitettu takaisin alas.

Pylvasporakoneen asentaminen

tyopoydalle
Pylvasporakone on asennettava tukevasti
vakaalle alustalle, ennen kuin sita voidaan
kayttaa. Tata varten pohjalevyssa on kaksi
kiinnitysreikaa (16). Valitse asennuspaikka,
jossa pylvasporakoneeseen paasee taysin
kasiksi kayttoa, saatoa ja huoltoa varten.

HuoM!

Al kirista kiinnitysruuveja niin kovaa,
ettd pohjalevy vaantyy. Liian suuri
kiristysmomentti voi myos aiheuttaa
pohjalevyn halkeamisen.

TOIMENPITEET ENNEN
ENSIMMAISTA KAYTTOA

« Tarkista, etta verkkojannite vastaa
tyyppikilvessa olevaa nimellisjannitetta.

+  Kytke pistotulppa maadoitettuun
pistorasiaan.

»  Tuote on varustettu nollalaukaisulla, joka
suojaa odottamattomalta
kaynnistymiselta, kun verkkojannite palaa
sahkokatkoksen jalkeen. Tuote ei kaynnisty,
ennen kuin sen virtakytkin on ensin kytketty
pois paalta ja sitten kytketty paalle.

LASERIN VALMISTELU

1. Avaa paristoluukku painamalla kytkimen
yla- ja alapuolella olevia salpoja. Veda
sitten virtakytkin suoraan ulos koneesta.

2. Aseta kaksi paristoa paristolokeroon.
Noudata oikeaa napaisuutta.

3. Painavirtapainike paristolokeroon.
KUVA 10

TYOKAPPALEPIDIKKEEN/
RUUVIPENKIN ASENNUS

Asenna tyokappalepidike/ruuvipenkki kuvan
mukaan.

KUVA 11



TARKASTUS JA SAATO
VAROITUS!

e Pylvasporakone toimitetaan tehtaalta
oikein saadettyni. ALA muuta mitiin
asetuksia.

e Normaali kuluminen voi kuitenkin ajan
mittaan tehda sadadon tarpeelliseksi.

o Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen
kuin teet saataoja.

Karan palautusjousen saato

Karan syottomekanismin palautusjousen
esijannitys voi ajan mittaan muuttua liian
pieneksi tai suureksi, jolloin karan palautusliike
on liian hidas tai liilan nopea. Jousi on taman
jalkeen saadettava uudelleen.

KUVA 12
KUVA 13

1. Laske poyta mahdollisimman alas, jotta
paaset paremmin kasiksi.

2. Tyoskentele pylvasporakoneen
vasemmalla puolella.

3. Tyonna ruuvimeisseli jousikotelon (U6)
etummaiseen, alempaan syvennykseen,
jotta jousikotelo pysyy paikallaan.

4. L6ysaa uloin mutteri (U2) (vastamutteri)
kiintoavaimella (14 mm).

5. Pida ruuvimeisselia jousikotelon
syvennyksessa ja l0ysdad sisaista mutteria
(U5), kunnes jousikotelon syvennys (U4)
irtoaa harjanteesta (U3).

VAROITUS!

Pida tiukasti kiinni ja tydskentele varovasti -

jousi on jannittyneena.

6. Kaanna jousikoteloa (U1) varovasti
vastapaivaan kayttaen ruuvimeisselia
kahvana, kunnes syvennys (U4) voidaan
tyontad takaisin harjanteen (U3) paalle.

7. laske kara alimpaan asentoonsa pitaen
samalla jousikotelo (U1) samassa
asennossa. Jos kara liikkuu ylos- ja

alaspain tasaisesti, tasapainoisesti ja
kohtuullisen nopeasti, kirista sisempi
mutteri (U5).

8. Jos karan palautus on liian hidas ja
"loysa", kirista palautusjousta edelleen
toistamalla vaiheet 3-5. Jos karan
palautus on liian nopea ja "kired", l6ysaa
palautusjousta toistamalla vaiheet 5 ja
6, mutta kaanna sen sijaan jousikoteloa
myotapaivaan.

9. Lukitse sisempi mutteri (U2) kiristamalla
ulompi mutteri (U5) (vastamutteri)
kiintoavaimella.

HuoMm!

Al kirista liikaa ja varmista, ettd mikaan ei
esta karan liikkumista.

Karan tangentiaalivalyksen saato

Laske kara alempaan aariasentoonsa,

tartu karaan ja yrita kiertaa sita karan

pyorimisakselin ympari. Pieni valys pitaisi

yleensa tuntua, mutta jos valys on liian suuri,
sita pitaisi saataa seuraavasti.
KUVA 14

1. Loysaa vastamutteri (V2).

2. Kaanna saatoruuvia (V1) myotapaivadn
pienentaaksesi valysta, mutta ei niin paljon,
etta karan ylos- ja alaspdin suuntautuva
liike hidastuu (pieni valys on normaalia).

3. Kirista vastamutteri (V2).

KAYTTO

VAROITUS!

Kytke kone aina pois paalta ja odota, etta se
on pysahtynyt kokonaan ennen puhdistusta
ja muuta huoltoa.

HuoMm!

Al3 ylikuormita moottoria. Jos kierrosluku
laskee selvasti porauksen aikana, moottori
on ylikuormittunut. Ali koskaan kuormita
niin kovaa, etta moottori pysahtyy kokonaan.
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SAHKOLIITANTA

Vaihtovirtamoottori toimitetaan
kayttovalmiina. Liitanta tayttaa sovellettavien
VDE- ja DIN-maaraysten vaatimukset.
Kayttopaikan pistorasian ja mahdollisen
jatkojohdon on taytettava nama vaatimukset.
Moottorin saa kytkea vain 230 V 50 Hz:n
jannitteeseen. Enintaan 25 m:n pituisten
jatkojohtojen johtimien poikkipinta-alan on
oltava vahintaan 1,5 mm?, yli 25 m:n pituisten
jatkojohtojen johtimien poikkipinta-alan on
oltava vahintaan 2,5 mm?. Pistorasia on
suojattava 16 A:n sulakkeella.

KAYNNISTYS/PYSAYTYS

Kaynnista pylvasporakone painamalla vihreaa
painiketta “I"” (4). Pysdyta pylvasporakone
painamalla punaista painiketta "0" (4).

TYOKALUJEN ASETTAMINEN
ISTUKKAAN

Irrota pistotulppa pistorasiasta, ennen kuin
asennat tai irrotat tyokalun istukasta.

Istukka (15) on suunniteltu ainoastaan
tyokaluille, joissa on lieriomdinen varsi

ja joiden varren halkaisija on istukan
halkaisija-alueen sisalla. Al koskaan kayta
tyokaluja, jotka ovat halkeilleet, vaantyneet,
epamuodostuneet tai muuten vaurioituneet.
Al& koskaan kayta tyokaluja, joiden varsi on
vaantynyt tai muuten vaurioitunut. Kayta
vain kayttoohjeessa mainittuja tarvikkeita ja
lisdvarusteita.

ISTUKAN VAIHTAMINEN

Kaanna istukan holkkia vastapaivaan niin
pitkalle kuin voit. Tartu toisella kadella
istukkaan, jotta se ei putoa, kun se irrotetaan
karasta, ja napauta istukkaa puu-tai
kumivasaralla, kunnes se irtoaa karasta.

ISTUKAN KAYTTO ISTUKKA-
AVAIMELLA

Pylvasporakoneen istukka on kasikayttoinen,
ja sen leuat avataan ja suljetaan istukka-
avaimella. Tyokalun asettaminen istukkaan:

1. Taita lastusuoja (3) ylos

2. Aseta sitten tyokalu paikalleen ja kirista
lopuksi istukan (15) leuat mukana
toimitetulla avaimella (C). Tarkista, etta
tyokalu on tukevasti kiinnitetty istukkaan,
ja irrota sitten istukka-avain.

VAROITUS!
Al3 koskaan jita istukka-avainta istukkaan
- ota se ulos heti tyokalun kiinnittamisen
jalkeen. Istukkaan jaanyt istukka-avain
sinkoutuu pois, ja se voi aiheuttaa
henkilovahingon, kun kara kdynnistetaan.

KARAN PYORIMISNOPEUDEN
MUUTTAMINEN

Karan nopeus voidaan vaihtaa siirtamalla
kayttohihnoja (kiilahihnoja) hihnapyorien eri
urien valilla. Seuraa alla olevia ohjeita.

KUVA 15
Pysayta moottori ja irrota pistotulppa.

1. Loysaa hihnakotelon molemmat
kiinnitysruuvit ja avaa kotelo.

2. LOysdd nelja kiinnitysruuvia ja siirra
moottoria (7) kohti konepaata.

3. Siirra kolme vetohihnaa haluttuun asentoon.

4. Taulukossa esitetaan karan kierrosnopeus
hihnan eri asennoilla.

5. Kirista kayttohihnat tyontamalla
moottoria (7) poispain konepaasta ja
kiristamalla 4 kiristysruuvia. Kun hihnojen
kireys on oikea, hihnoja voi nostaa noin 1
cm hihnapydrien valissa.

6.  Sulje hihnakotelo ja kiinnita se kahdella
ruuvilla. Hihnakotelo on varustettu
turvakytkimelld, ja sen vuoksi se on
suljettava ja kiristettava kunnolla, jotta
pylvasporakone voi kaynnistya.



VAROITUS!

AlA koskaan kiyta pylvisporakonetta
hihnakotelo auki. Irrota pistotulppa aina

pistorasiasta ennen hihnakotelon avaamista.
AlA koskaan koske liikkuviin kiyttohihnoihin.

SYVYYSRAJOITIN

HUOM!

Kun ruuvi on yldasennossaan, poran
karjen on oltava valittomasti tyokappaleen
ylareunan ylapuolella.

Syvyysrajoitinta (14) kaytetaan poraussyvyyden
rajoittamiseen. Haluttu poraussyvyys
saddetaan sormimuttereilla (T1) alempaa
ohjuria (T2) vasten.

KUVA 16

POYDAN KULMAN SAATO

1. Loysaa poydan alla olevaa
kuusiokoloruuvia (W) (1).

Kaanna poyta (1) haluttuun kulmaan.
Kirista ruuvi (W) lukitaksesi pydan (1)
haluttuun kulmaan.

KUVA 17

KUVA 18

HuUOM!

Kulma-asteikko (X2) antaa vain
karkean viitteen poydan kulmasta.
Tarkkuutta vaativiin tdihin tarvitaan
tarkkuuskulmamittari.

POYDAN KORKEUDEN SAATO
1. Loysaa kiristyskahva (12)

2. Nosta tai laske poytaa pienilla
edestakaisilla kiertoliikkeilla haluttuun
korkeuteen.

3. Kirista kiristyskahva (12).
KUVA 19

TYOKAPPALEEN KIINNITTAMINEN

Tavallisesti tyokappaleet kiinnitetaan poytaan
ruuvipenkilla tai muilla sopivilla kiinnityslaitteilla.

KUVA 20

HuoMm!
Tyokappaletta ei saa koskaan pitaa kasin!

Porattaessa tyokappaleen on voitava liikkua
poydan pinnalla (1), jotta itsekeskittyminen voi
tapahtua. Tyokappaleen on kuitenkin oltava
tukevasti kiinnitetty ja taysin lukittu pyorimista
vastaan. Tama onnistuu parhaiten asettamalla
tyokappale tai ruuvipenkki vakaata tukea vasten.

VAROITUS!
Peltiosat on kiinnitettava taysin, muuten ne
voivat repeytya. Aseta poydan oikea korkeus
ja kulma kullekin tyokappaleelle. Varmista,
ettd poran karjen ja tyokappaleen ylapinnan
valinen etaisyys on riittava.

TYOKAPPALEEN ASETTELU

Aseta aina puinen tai vastaava alusta (Y1)
tyokappaleen ja poydan valiin. Tama vahentaa
tyokappaleen halkeamisen tai lohkeamisen
riskia, kun pora lapaisee tyokappaleen
alapinnan. Alustan hallitsemattoman
kiertymisen estamiseksi se on asetettava siten,
etta se lepaa pylvaan vasenta puolta vasten.

KUVA 21

VAROITUS!
Jos tyokappale tai alusta on liian lyhyt
ulottumaan pylvadseen, kiinnita se varovasti
poytaan. Muussa tapauksessa on olemassa
henkilévahinkojen vaara.

HUOM!
Pienet tyokappaleet, joita ei voi kiinnittaa
suoraan poytaan, voidaan kiinnittda sen
sijaan ruuvipenkkiin (lisavaruste).
Ruuvipenkki on ruuvattava tai
kiinnitettava poytaan, jotta ruuvipenkki
tai tyokappale eivat paase pyorimaan ja
aiheuttamaan henkilovahinkoja ja vahinkoa
pylvasporakoneelle ja tydkaluille.
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LASERYKSIKON KAYTTO

Sytyta laser kaantamalla laserkytkin (6) asentoon “1”. Tyokappaleeseen projisoidaan kaksi laserviivaa.
Naiden viivojen leikkauspiste merkitsee poran karjen keskipisteen. Sammuta laser kaantamalla
laserkytkin (6) asentoon “0”.

KUVA 22

//lu

LASERYKSIKON SAATO
Loysaa ruuveja (Z) hieman laseryksikon saatamiseksi. Kirista ruuvit, kun saato on valmis. Varoitus! Ala
katso lasersateeseen.

KUVA 23

KARAN PYORIMISNOPEUS

Valitse nopeus materiaalin, reian halkaisijan, poratyypin ja halutun leikkauslaadun perusteella.

Mita pienempi reian halkaisija on, sita suurempi on tarvittava nopeus. Pehmeat materiaalit vaativat
suurempia nopeuksia kuin kovat materiaalit. Varmista aina, etta nopeus on oikea reian halkaisijalle ja
materiaalille.

KUVA 24

Pydrimisnopeuden ohjearvot

Alla olevan taulukon nopeuksia voidaan kayttaa ohjeena valittaessa nopeuksia eri halkaisija/
materiaaliyhdistelmille.

;erink)é @ Valurauta Terds Rauta Alumiini Pronssi
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
n 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500




REIKIEN PORAAMINEN

*  Merkitse reian keskipiste tyokappaleeseen
piirtopuikolla. Laske karaa kaynnistamatta
sita niin, etta poranteran karki koskettaa
kevyesti tyokappaletta, ja keskita porantera
ja merkki toisiinsa nahden. Kaynnista kara
ja laske se alas niin, etta porantera painuu
tyokappaletta vasten varovasti ja vain niin
paljon voimaa kayttaen, etta porantera
leikkaa puhtaasti.

» Liian hidas syotto voi aiheuttaa poran
ylikuumenemisen.

«  Liian nopea syotto voi aiheuttaa moottorin
ylikuormittumisen ja pysahtymisen,
kayttohihnojen luistamisen, poran
epapuhtaan leikkauksen, tyokappaleen
irtoamisen tai poranteran rikkoutumisen.

«  Kun poraat metallia, poranteran karkea
on ehka jaahdytettava sopivalla
leikkuunesteella.

SENKKAAMINEN JA KESKIPORAUS

Pilariporakonetta voidaan kayttaa
senkkaukseen ja keskiporaukseen. Huomaa,
etta senkkaaminen on tehtava alhaisella
nopeudella ja keskiporaus korkealla nopeudella.

METALLIN PORAAMINEN

Metallityokappaleet on kiinnitettava tukevasti,
suosittelemme kayttamaan ruuvipenkkia. Ala
koskaan yrita pitaa kiinni tydkappaleesta paljain
kasin. Tera voivat takertua tyokappaleeseen

ja pyorittaa sita, mika voi aiheuttaa vakavia
vammoija. Kun pyoriva tyokappale osuu
pylvadseen, pora kytkeytyy pois paalta.
Tyokappale on kiinnitettava tiukasti ja erittain
huolellisesti. Pienikin keinuminen, kiertyminen
tai siirtyma ei ainoastaan johda soikeisiin ja
ylisuuriin reikiin, vaan lisaa myos poranteran
katkeamisriskia. Jos tyokappale on tasainen,
sen pyorimisen estamiseksi voidaan kayttaa
puualustaa. Epasaannolliset tyokappaleet,

joita ei voida asettaa tasaisesti poydalle, on
kiinnitettava sopivilla ruuvipenkeilla, puristimilla
ja valikappaleilla.

PUUN PORAAMINEN

Metallia varten tarkoitettuja kierreporia
voidaan kayttaa myos puun poraamiseen,
mutta erityisesti puuta varten suunnitellut
porat ovat suositeltavampia. Al kayta
kierreporia, silla ne toimivat niin suurella
nopeudella, etta tyokappale nousee

irti poydasta ja vedetaan mukaan
pyorimisliikkeeseen. Lapireikien porausta
varten poyta on asetettava siten, etta
porantera osuu keskireian keskelle. Poraa
pienella syottonopeudella, kun pora on
alkanut leikata, jotta puun halkeamisriski
pienenee. Aseta tyokappaleen ja poydan valiin
puinen aluslevy tyokappaleen halkeamisriskin
vahentamiseksi ja poran karjen suojaamiseksi.

VAROITUS!
Sahanpuru ja puupély voivat olla terveydelle
haitallisia - kdyta polynimuria, kun poraat
puuta. Kayta aina polysuodatinsuojainta, jos
tyo on polyista.

SYOTTO

Kaanna syottoakselin kahvaa tasaisella
nopeudella ja riittavalla, tasapainoisella
voimalla. Keskeyta syotto ja veda poranteraa
ajoittain hieman taaksepain rikkoaksesi
metallilastuja tai nostaaksesi sahanpurua
pois reiasta. Liian nopea syotto voi aiheuttaa
ylikuormitusta, joka johtaa moottorin
pysahtymiseen, kayttohihnojen liukumiseen,
tyokappaleen vaurioitumiseen tai poranteran
rikkoutumiseen. Liian hidas syotto voi
aiheuttaa poranteran ylikuumenemisen ja
polttaa tyokappaleen.

HUOLTO

PUHDISTUS

VAROITUS!

Pysayta tuote ja irrota pistotulppa
pistorasiasta ennen puhdistuksen ja
huoltotoiden aloittamista.
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HuoMm!
Al3 hévita oljyn ja rasvan tahraamia ritteja
tai oljy- ja rasvajaamia talousjatteen
mukana. Ne on havitettdva voimassa olevien
madrdysten mukaisesti.
«  Puhdista tuotteen tuuletusaukot
saannollisesti.

«  Pyyhituote ja tarvikkeet liinalla, joka on
kostutettu kevyesti saippualiuoksella. ALA
kayta hankaavia puhdistusaineita tai
bensiinia, hiilitetrakloridia, kloorattuja
liuottimia tai ammoniakkia sisaltavia
puhdistusaineita ja liuottimia tai
ammoniakkia sisaltavia
kotitalouspuhdistusaineita, silla ne voivat
vahingoittaa tuotteen muoviosia.

» Jotta moottori ei vaurioituisi kertyneiden
lastujen vuoksi, moottori (erityisesti sen
tuuletusaukot) on imuroitava
saannollisesti tai puhallettava puhtaaksi
paineilmalla.

«  Ald koskaan anna veden tai muiden
nesteiden tunkeutua tuotteeseen. Rasvaa
uudelleen kaikki kiiltavat,
kasittelemattomat pinnat puhdistus- tai
huoltotoiden jalkeen. Erityisesti pylvaan ja
poydan kiiltavat pinnat on voideltava
saannollisesti. Voidaan kayttaa tavallista,
hapotonta rasvaa.

« Puhdista tuote jokaisen kayton jalkeen.

SAILYTYS

Sailyta tuote ja sen tarvikkeet pimeassa,
kuivassa ja pakkaselta suojatussa paikassa
ja lasten ulottumattomissa. Paras
sdilytyslampdtila on 5...30 °C. Tuote on
parasta sailyttaa alkuperaispakkauksessa.

KORJAUS

Tuotteessa ei ole kayttajan korjattavia osia.
Kl koskaan yrita korjata tuotetta itse -
sahkotapaturman vaara. Anna valtuutetun
sahkoasentajan tai valtuutetun huoltoliikkeen
suorittaa mahdolliset korjaukset.

Johto
Vaurioituneen johdon saa vaihtaa vain
valtuutettu huoltoliike tai muu pateva
henkilokunta vaaran valttamiseksi. Johdon
eristys vaurioituu helposti, usein syyna ovat:

— puristusvahingot, jos johto vedetaan
ikkunan tai oven rakojen lapi

— johtojen virheellisesta
kiinnittamisesta tai vetamisesta
johtuvat taittovauriot

— viiltovauriot, jotka siita, etta johdon
yli on ajettu

— johto on nykaisty ulos pistorasiasta

— halkeamat eristeen vanhuuden takia.

Johdot, joissa on edella mainittuja vikoja, ovat
vaarallisia, eika niita saa kayttaa. Tarkasta
saannollisesti, etta johdot ovat ehjia. Varmista,
etta pistotulppa ei ole kytkettyna pistorasiaan
tarkistuksen aikana. Johtojen on taytettava
sovellettavien VDE- ja DIN-maaraysten
vaatimukset, ja niissa on oltava merkinta
HO7RN.



VIANETSINTA

Ongelma

Mahdollinen syy

Korjaus

Tuote ei kaynnisty.

Turvatyyny moottorin peitteen
alla ei ole aktivoitu

Avaa moottorin kansi (A) ja

saada turvavaihteen (B) asentoa.

Varmista, etta pin menee
reikaan (C), kun moottorin kansi
on suljettu.

KUVA 25

Sulje moottorin kansi
aktivoidaksesi turvakytkin ja
kaynnista tuote. Jos ongelma
jatkuu, ota yhteytta hyvaksyttyyn
palvelukeskukseen.

Karan paluuliike on liian
hidas tai lilan nopea.

Palautusjousen vaara
esijannitys.

Saada jousen esijannitys, katso
kohta "Karan palautusjousen
saataminen".

Istukka irtoaa

karasta toistuvista
kokoonpanoyrityksista
huolimatta.

Rasvaa, 0ljya ja epapuhtauksia
karalla tai istukassa.

Puhdista istukan ja karan
kosketuspinnat sopivalla
kotitalouspesuaineella. Katso
ohjeet istukan kiinnittamisesta
karaan.

Melua, korkea melutaso.

Vadra hihnan kireys.

Saada hihnan kireys. Katso
karan pyorimisnopeuden
muutosohjeet.

Kara on liian kuiva.

Tarkasta ja voitele kara
tarvittaessa.

Karan hihnapyora on loysalla.

Tarkasta ja kirista mutteri
tarvittaessa.

Moottorin hihnapyora on
loysalla.

Kirista hihnapyoran lukitusruuvi.

Puiset tyokappaleet
lohkeilevat alapuolelta
lapireikien kohdalta.

Sopivaa alustaa ei kayteta.

Kayta sopivaa alustaa. Katso
ohjeet poydan korkeuden
asettamisesta ja tyokappaleen
kiinnittamisesta.

Tyokappale vedetaan pois
kadesta.

Sopivaa tyokappaleen tukea ei
ole kaytetty tai tydkappale on
kiinnitetty puutteellisesti.

Kayta sopivaa tukea ja/tai
kiinnita tyokappale oikein.
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VIANETSINTA

Ongelma

Mahdollinen syy

Korjaus

Porantera ylikuumenee.

Vaara nopeus.

Vaihda nopeutta. Katso
karan pyorimisnopeuden
muutosohjeet.

Porauslastuja ei syoteta ulos
porausreiasta.

Puhdista porausreika
nostamalla karaa ajoittain niin,
etta porantera nousee ulos
porausreiasta.

Tylsa porantera.

Teroita porantera.

Liian hidas syotto.

Lisaa syottonopeutta.

Pora harhailee (ei keskity) ja
reiasta tulee soikea.

Kovia kuituja/oksia puussa tai
epasymmetrinen porantera
(erilainen reunan pituus tai
kulma).

Teroita porantera.

Porantera on taipunut.

Vaihda porantera.

Porantera juuttuu
tyokappaleeseen.

Porausreika puristuu poran
ymparille tai syotto on liian
suuri.

Vahenna tyokappaleen
muodonmuutoksia kayttamalla
sopivaa alustaa tai kiinnittamalla
tyokappale oikein. Katso
tyokappaleen sijoitusohjeet.

Vadra hihnan kireys.

Saada hihnan kireys. Katso
karan pyorimisnopeuden
muutosohjeet.

Porantera heittelee tai
heiluu.

Porantera on taipunut.

Vaihda suoraan poranteraan.

Kuluneet karan laakerit.

Vaihda karan laakerit.

Porantera on asennettu vaarin
istukkaan.

Irrota porantera istukasta ja
aseta se takaisin paikalleen
oikein keskitettyyn asentoon.
Katso kohta "Tyokalujen
asettaminen istukkaan".

Istukka on asennettu vaarin
karalle.

Asenna istukka oikein. Katso
istukan asennusohjeet.
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CONSIGNES DE SECURITE

SECURITE DANS LA ZONE DE
TRAVAIL

«  Maintenez la zone de travail propre et
bien éclairée. Les espaces encombrés et
mal éclairés augmentent le risque
d'accidents.

«  N'utilisez pas les outils électriques dans un
environnement explosif, notamment a
proximité de liquides, de gaz ou de
poussieres inflammables. Les outils
électriques produisent des étincelles qui
peuvent enflammer les poussieres ou les
vapeurs.

« Tenez a distance les enfants et les
personnes a proximité lorsque vous
utilisez un outil électrique. Si votre
attention est détournée, vous risquez de
perdre le contréle de l'outil électrique.

SECURITE ELECTRIQUE

« lafiche secteur de 'outil électrique doit
étre compatible avec la prise secteur.
N'effectuez jamais aucune modification
sur la fiche secteur. N'utilisez jamais
d'adaptateurs avec des outils électriques
mis a la terre. Lutilisation d’une fiche
secteur non modifiée et d'une prise
secteur compatible réduit le risque
d‘accident électrique.

«  Fvitez tout contact corporel avec des
surfaces mises a |a terre telles que des
tuyaux, des radiateurs, des cuisiniéres et
des réfrigérateurs.

« Llerisque d'accident électrique augmente
si votre corps est relié a la terre.

«  N'exposez pas les outils électriques a la
pluie ou a I'numidité. Le risque d'accident
électrique augmente si de I'eau péneétre
dans l'outil électrique.

»  Faites attention au cordon. N'utilisez
jamais le cordon d'alimentation pour
transporter ou tirer I'outil électrique et ne
tirez pas dessus pour débrancher la fiche
secteur. Protégez le cordon de la chaleur,
des huiles, des bords tranchants et des

pieces mobiles. Les cordons endommagés
ou emmélés augmentent le risque
d'accidents électriques.

Lorsque vous utilisez un outil électrique en
plein air, utilisez une rallonge concue pour
I'extérieur. Lutilisation d’une rallonge
prévue pour une utilisation en extérieur
réduit le risque d'accidents électriques.

Sivous devez utiliser un outil électrique
dans un environnement humide,
raccordez-le a une source d‘alimentation
avec un disjoncteur. L'utilisation d'un
disjoncteur différentiel réduit le risque
d'accident électrique.

SECURITE PERSONNELLE

Soyez vigilant et attentif a votre travail ;
faites preuve de bon sens lorsque vous
travaillez avec des outils électriques.
N'utilisez jamais un outil électrique quand
vous étes fatigué ou sous I'influence de
stupéfiants, d'alcool ou de médicaments.
Un moment d'inattention lors du travail
avec des outils électriques peut entrainer
des blessures graves.

Portez un équipement de protection.
Portez toujours des lunettes de protection.
Les équipements de sécurité tels que
masques antipoussiere, chaussures de
sécurité antidérapantes, casques de
protection ou casques antibruit, utilisés de
maniéere adéquate, réduisent les risques
de blessures.

Evitez tout démarrage intempestif. Vérifiez
que l'interrupteur est positionné sur OFF
avant de brancher la fiche secteur et/ou la
batterie ou de soulever/porter |'outil
électrique. Le risque d'accident est
important si vous portez l'outil électrique
en ayant le doigt sur l'interrupteur ou si
vous le branchez alors que I'interrupteur
est en position marche.

Retirez toutes les clés de réglage et clés de
serrage avant de mettre |'outil en marche.
Laisser une clé sur une piece rotative de
['outil électrique peut provoquer des
blessures corporelles.

m
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Ne vous penchez pas trop en avant. Veillez
a garder un bon appui au sol et un bon
équilibre. Cela vous donne un meilleur
contréle de I'outil électrique en cas de
situations imprévues.

Portez des vétements appropriés. Ne
portez pas de vétements amples ni de
bijoux. Gardez les cheveux, les vétements
et les gants a distance des pieces mobiles.
Les vétements amples, les bijoux et les
cheveux longs peuvent se prendre dans
les pieces mobiles.

Si un équipement d'extraction et de
collecte des poussiéres est disponible, il
doit étre raccordé et utilisé de maniere
correcte. Ce genre de dispositif peut
réduire le risque de problemes liés a la
poussiere.

UTILISATION ET ENTRETIEN DES
OUTILS ELECTRIQUES

Ne pas forcer sur l'outil électrique. Utilisez
I'outil électrique adapté au travail prévu.
Les outils électriques adéquats
fonctionneront mieux et seront plus sdrs
s'ils sont utilisés avec la charge prévue.

N'utilisez pas 'outil électrique si vous ne
pouvez pas I'allumer et |'éteindre au
moyen de l'interrupteur.

Les outils électriques dont I'interrupteur
ne fonctionne pas sont dangereux et
doivent étre réparés.

Débranchez la fiche secteur de la prise et/
ou retirez la batterie de I'outil électrique
avant d'effectuer des réglages, de changer
des accessoires ou de ranger 'outil.

Ces consignes de sécurité préventives
réduisent le risque de démarrage
involontaire de I'outil électrique.

Rangez les outils électriques non utilisés
hors de portée des enfants. Ne laissez
jamais des personnes non familiarisées
avec l'outil électrique ou n'ayant pas pris
connaissance de ces instructions utiliser
I'outil I'électrique. Les outils électriques
sont dangereux entre les mains
d'utilisateurs inexpérimentés.

+ Entretenez l'outil électrique. Vérifiez que
les pieces mobiles ne sont pas mal
orientées ni coincées, qu‘aucune piece ne
s'est détachée et qu'il n'existe aucun autre
facteur pouvant géner |'utilisation de
I'outil. Si un outil électrique est
endommagé, il doit étre réparé avant de
pouvoir étre utilisé a nouveau. Des outils
électriques mal entretenus sont la cause
de nombreux accidents.

«  Assurez-vous que les outils de coupe sont
tranchants et propres. Les outils de coupe
correctement entretenus et bien aiguisés
sont moins susceptibles de se coincer et
plus faciles a maitriser.

«  Utilisez I'outil électrique, les accessoires et
la perceuse, etc. conformément a ces
instructions, en tenant compte des
conditions de travail et du travail a
effectuer. Toute utilisation de I'outil
électrique autre que celle prévue peut
entrainer des situations dangereuses.

MAINTENANCE

Assurez-vous que la maintenance de I'outil
électrique est effectuée par un réparateur
qualifié utilisant uniquement des piéces de
rechange identiques. De cette facon, vous vous
assurez que l'outil électrique reste sCr a utiliser.

CONSIGNES DE SECURITE POUR LE
PERCAGE

+  Utilisez une protection auditive lors du
forage a percussion. Lexposition a un
bruit important peut entrainer une perte
d'audition.

«  Utilisez des poignées de soutien si elles
sont fournies avec l'outil. La perte de
controle de l'outil peut entrainer des
dommages corporels.

« Dans le cas de travaux ol |'accessoire de
percage est susceptible d’entrer en
contact avec des cables électriques cachés
ou le cordon d‘alimentation, tenez l'outil
électrique par les poignées de préhension
isolées. Quand des accessoires de coupe



entrent en contact avec un fil sous
tension, les pieces métalliques non
protégées de l'outil peuvent entrer sous
tension et générer un choc électrique.

ATTENUATION DES VIBRATIONS ET
DU BRUIT

Afin de réduire les effets du bruit et des
vibrations, limitez la durée d'utilisation,
privilégiez les modes de fonctionnement a
faibles niveaux de vibrations et de bruit,
et portez des équipements de protection
individuelle.

Observez les points suivants afin de
minimiser le risque d'exposition a des
niveaux importants de vibrations et de
bruit :

—  Utilisez uniqguement I'appareil dans
le but pour lequel il a été concu et
conformément a ces instructions.

— Veillez a ce que I'appareil soit en bon
état et bien entretenu.

— Utilisez les accessoires adaptés pour
I'appareil et veillez a ce qu'ils soient
en bon état.

— Tenez fermement les poignées ou la
surface de préhension.

— Entretenez I'appareil conformément
a ces instructions et veillez a ce qu'il
soit bien lubrifié (s'il'y a lieu).

— Planifiez votre emploi du temps de
maniére a répartir |'utilisation
d'outils a fortes vibrations sur une
période prolongée.

URGENCE

Familiarisez-vous avec I'utilisation de cet
appareil a I'aide de ce mode d’emploi.
Mémorisez les consignes de sécurité et
appliquez-les a la lettre. Ainsi, vous
éviterez les risques et les dangers.

Soyez toujours attentif en utilisant cet
appareil, de facon a pouvoir détecter et
gérer les risques a un stade précoce. Une
intervention rapide peut éviter des

blessures graves et des dommages
matériels.

«  Encas de panne, mettez I'appareil hors
tension et débranchez I'alimentation
électrique. Veillez a faire contréler
I'appareil par un professionnel qualifié et
a le faire réparer si nécessaire avant de
I'utiliser @ nouveau.

AUTRES RISQUES

Méme si vous utilisez cet appareil conformément
a toutes les consignes de sécurité, il subsiste

un risque de dommages corporels et d'autres
dommages. Les dangers suivants, associés a la
conception et aux caractéristiques physiques de
cet appareil, peuvent advenir :

— Des effets sur la santé dus aux
vibrations si I'appareil est utilisé
pendant une période prolongée ou
n'est pas manié et entretenu
correctement.

— Des dommages corporels et
matériels dus a des accessoires
cassés et aux chocs avec des objets
cachés lors de I'utilisation.

— Lerisque de blessures et de
dommages matériels causés par la
projection d'objets.

ATTENTION !

Cet appareil génére un champ
électromagnétique lors de I'utilisation !

Dans certaines circonstances, ce champ peut
affecter des implants médicaux actifs ou
passifs ! Afin de réduire le risque de blessures
graves ou potentiellement mortelles, nous
recommandons donc aux personnes portant
des implants médicaux de consulter leur
médecin et le fabricant de I'implant médical
avant d'utiliser cet appareil !

REDUCTION DU BRUIT ET DES
VIBRATIONS

Planifiez le travail de maniere a répartir
I'exposition aux fortes vibrations sur une
période prolongée.
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«  Pour limiter le bruit et les vibrations lors
de I'utilisation, limitez le temps

peuvent varier selon les pays. Il incombe
al'utilisateur d'évaluer les risques

d'utilisation, préférez les modes de éventuels.
fonctionnement présentant de faibles

niveaux de vibration et de bruit, et portez

des équipements de protection adéquats. Pictogrammes

«  Afin de réduire a un minimum les risques
dus a I'exposition aux vibrations et/ou au
bruit, prenez les mesures suivantes :

Les symboles ci-dessous fournissent des
indications sur I'utilisation de l'outil électrique.
Assurez-vous de bien comprendre les

— Nutilisez I'outil qu'en suivant ces . e
pictogrammes et leur signification.

instructions.

na

— Vérifiez que l'outil est en bon état.

— Utilisez des accessoires en bon état et
adaptés a I'utilisation qui en sera
faite.

— Tenezfermement les poignées/
surfaces de préhension.

— Entretenez et lubrifiez I'outil
conformément a ces instructions.

ATTENTION !

Les vibrations lors de I'utilisation
peuvent s'écarter de la valeur déclarée,
selon l'utilisation de l'outil. Par
conséquent, il faut identifier les mesures
de sécurité nécessaires pour protéger
I'utilisateur en fonction des conditions
réelles d'utilisation (en tenant compte
de l'intégralité du cycle de travail,
comme les étapes ou l'outil est éteint et
inactif, en plus de la durée pendant
laquelle I'interrupteur est enfoncé).

Les valeurs indiquées sont des niveaux
sonores réels mesurés, qui ne sont pas
nécessairement sirs pour travailler.

Bien qu'il y ait un lien entre un niveau
sonore donné et un niveau sonore
percu, il n'est pas possible de tirer des
conclusions claires concernant la
nécessité de mesures de sécurité.
Plusieurs autres facteurs influent sur
I'exposition au bruit dans chaque cas,
comme l'acoustique du lieu de travail et
toute autre source de bruit, comme des
machines ou des processus
supplémentaires en cours d’utilisation
dans le lieu de travail. En outre, les
limites d'émissions de bruit autorisées

Lisez le mode d’emploi.

Homologué selon les directives
européennes en vigueur.

Portez des lunettes de
protection.

Portez une protection auditive.

NE portez PAS de gants.

¥
Utilisez une charlotte en cas de
cheveux longs.

Risque de dommages
corporels : pieces en rotation.

Débranchez immédiatement
I'appareil du secteur si le
cordon d‘alimentation est
endommagé ou coupé.




ATTENTION ! Laser. Ne regardez
pas directement le faisceau
laser : risque de dommages
visuels permanents.

En fin de vie, I'appareil doit
étre traité comme un déchet
d'équipement électrique et
mmmm | ¢lectronique (DEEE).

CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES
Tension nominale 230V ~50Hz
Puissance du moteur 500 W
Vitesse de moteur 1490 /min
Mode de fonctionnement S215 min

Régime de la broche

(5 paliers)* 520 —2500 /min

Niveau de pression

acoustique, LpA 62 dB(A), K=3 dB

Niveau de puissance

acoustique, LwA 75 dB(A), K=3 dB

Support de mandrin B16
Mandrin, diameétre de I'axe 1,5-16,0 mm
Profondeur de forage max. 50 mm
Diametre de la colonne 46 mm
Table
Dimensions 162 x 158 mm
Angle d'inclinaison —45°/0°/45°
Angle de rotation 360°

Distance max. entre :
le mandrin et le plateau 175 mm

le mandrin et la plaque de base 260 mm

Dimensions (Lx I xH)  445x225x 590 mm

Poids 15,5 kg

*520/950/1220/1650/2500/min

Portez toujours une protection auditive !

La valeur déclarée en ce qui concerne les
vibrations et le bruit, qui a été mesurée

conformément a une méthode d’essai
normalisée, peut étre utilisée pour comparer
différents outils et effectuer une premiere
évaluation de I'exposition. Mesures réalisées
conformément aux normes EN ISO 3746,

EN ISO 11202.

ATTENTION !

Le niveau effectif de vibration et de bruit
pendant I'utilisation de l'outil peut différer
de la valeur totale indiquée en fonction de

la maniére dont il est utilisé et du matériau
travaillé. Il convient par conséquent de
déterminer les précautions de sécurité
nécessaires afin de protéger I'utilisateur sur
la base d’une estimation de I'exposition dans
les conditions d’utilisation réelles (prenant en
compte tous les éléments du cycle de travail,
notamment le moment oi1 I'outil est éteint et
celui oui il tourne au ralenti, en plus du temps
de démarrage)

DESCRIPTION

Table

Etau

Ecran de protection du mandrin
Interrupteur

Boitier de protection des courroies
Interrupteur laser

Moteur

Laser

© o N LA W =

Poignée
Colonne

- =
= O

Support de plateau

Poignée de serrage pour le support de
plateau/réglage en hauteur

3. Plaque de base

—
N

4. Butée de profondeur
15, Mandrin
16. Trou de fixation
FIG. 1
FIG. 2
15
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MONTAGE

MONTAGE DE LA COLONNE SUR LA
PLAQUE DE BASE
FIG. 3

1. Placez la plaque de base (13) sur le sol ou
sur un établi.

2. Placez la colonne (10) sur la plague de
base (13) et mettez en regard les trous de
vis de la base de la colonne avec ceux de
la plague de base.

3. Visser la colonne (10) a la plaque de base
(13) a l'aide de trois vis (L) et des rondelles
(G +H).

MONTAGE DU PLATEAU SUR LA
COLONNE

Faites glisser le support de plateau et le
plateau (1) sur la colonne (10). Serrez le
plateau dans la position souhaitée a l'aide de
la poignée de serrage (12).

FIG. 4

MONTAGE DE LA TETE DE PERCEUSE
SUR LA COLONNE

Placez la téte de perceuse (A) avec le couvercle
de la courroie (5) et le moteur (7) surla
colonne (10) et fixez-les a l'aide de vis a six
pans (M).

FIG. 5

Montage des poignées sur I'axe
d'avance

Vissez les poignées (9) dans les trous filetés de
I'axe d'avance.

FIG. 6

MONTAGE DU MANDRIN SUR LA
BROCHE

REMARQUE !

Toutes les surfaces métalliques non traitées
sont graissées pour éviter la corrosion. Avant
de monter le mandrin (15) sur la broche

(N), les surfaces de contact des deux pieces
doivent étre complétement dégraissées a
I'aide d'un dégraissant écologique, afin que
le transfert de puissance entre la broche et le
mandrin fonctionne.

. Nettoyez le trou conique du mandrin (15) et
la surface conique de la broche (N) avec un
chiffon propre. Vérifiez que les deux surfaces
sont entierement exemptes de saleté et de
particules étrangéres. Méme une particule
de poussiere minuscule pourra empécher
un ajustement et un alignement corrects
entre le mandrin et la broche. Le mandrin
aura du jeu sil'alignement n'est pas parfait.
Si le trou conique du mandrin est tres
encrassé, utilisez un chiffon propre humecté
de solvant.

e Insérez le mandrin (15) sur la broche (N)
jusqu‘a ce qu'il repose sur la broche.

« Tournez la douille du mandrin dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre
(vue du dessus) pour ouvrir les dents du
mandrin.

«  Placez un bloc de bois sur la table et
abaissez la broche de sorte que le
mandrin soit appuyé contre le bloc de
bois. Appuyez fermement le mandrin
contre le bloc de bois, de sorte qu'il soit
fermement appuyé contre la broche.

FIG. 7

PARE-COPEAUX RABATTABLE
1. Desserrez les trois vis (P + P1).

2. Faites glisser le couvercle transparent (3)
dans la fente du cadre de retenue rouge
(R) et serrez-le avec les vis (P + P1).

3. Lahauteur du couvercle (3a) est réglable
sans palier. Le couvercle doit alors étre
bloqué a la hauteur souhaitée en vissant
manuellement les vis (3b).



4.  le pare-copeaux (15) peut étre rabattu
lors du changement de foret.

FIG. 8
FIG. 9

REMARQUE !
Avant de démarrer la perceuse a colonne,

assurez-vous d‘avoir replacé le pare-copeaux
(15).

Montage de la perceuse a colonne
sur un établi

La perceuse a colonne doit étre solidement
fixée sur une surface stable avant de pouvoir
8tre utilisée. A cette fin, la plaque de base
est pourvue de deux trous de fixation (16).
Choisissez un emplacement de montage
permettant un acces complet a la perceuse
a colonne, que ce soit pour I'utilisation, le
réglage et I'entretien.

REMARQUE !

Ne serrez pas les vis de fixation trop fort
de facon a ne pas déformer la plaque de
base. Un serrage excessif peut également
provoquer une fissuration de la plaque de
base.

PRECAUTIONS AVANT LA PREMIERE
UTILISATION

«  Vérifiez que la tension de secteur
correspond a la tension nominale
indiquée sur la plague signalétique.

«  Branchez I'appareil sur une prise secteur
mise a la terre.

« l'appareil est équipé d'un déclencheur a
tension nulle qui le protége contre un
démarrage inattendu lorsque la tension
du réseau revient aprés une panne de
courant. Pour redémarrer l'appareil dans
un tel cas, il est nécessaire d'éteindre puis
de rallumer l'interrupteur.

PREPARATION DU LASER

1. Ouvrez le compartiment a piles en
appuyant sur les loquets situés en haut
et en bas de l'interrupteur. Retirez ensuite
I'interrupteur de la machine.

2. Insérez deux piles dans le compartiment a
piles. Respectez les polarités.

3. Appuyez sur l'interrupteur situé dans le
compartiment a piles.

FIG. 10

MONTAGE DU PORTE-PIiECE/

DE L'ETAU
Installez le porte-piéce/I'étau comme indiqué
sur l'illustration.

FIG. 1"

CONTROLE ET REGLAGE

ATTENTION !

e laperceuse a colonne est livrée
correctement réglée des la sortie de
l'usine. Ne modifiez PAS les paramétres.

e Lusure normale peut toutefois rendre
nécessaire un réajustement au fil du
temps.

o Débranchez la fiche secteur avant
d'effectuer tout réglage.

Réglage du ressort de rappel de la
broche

Avec le temps, la précontrainte du ressort de
rappel dans le mécanisme d’avance de la
broche peut devenir trop faible ou trop élevée,
entrainant ainsi un mouvement de rappel de la
broche trop lent ou trop rapide. Le ressort doit
alors étre réajusté.

FIG. 12
FIG. 13

1. Abaissez le plateau autant que possible
pour disposer d'un meilleur acces.
17
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2. Travaillez sur le c6té gauche de la
perceuse a colonne.

3. Insérez un tournevis dans I'encoche
inférieure avant du logement du ressort
(UB) pour maintenir le logement du
ressort.

4. Desserrez |'écrou extérieur (U2) (contre-
écrou) avec une clé plate (clé de 14 mm).

5. Maintenez le tournevis dans le logement
du ressort et desserrez I'écrou intérieur
(U5) jusqu‘a ce que le logement du
ressort (U4) soit dégagé de I'aréte (U3).

ATTENTION !

Tenez fermement et travaillez avec
précaution : le ressort est tendu.

6. Tournez délicatement le logement du
ressort (U1) dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre, en utilisant le
tournevis comme une poignée, jusqu’a ce
que l'évidement (U4) puisse étre replacé
sur l'aréte (U3).

7. Abaissez la broche jusqu’a sa position
la plus basse tout en maintenant le
logement du ressort (U1) dans la méme
position. Sila broche se déplace vers le
haut et vers le bas de maniére réguliére
et équilibrée et raisonnablement rapide,
serrez 'écrou intérieur (US).

8. Sile rappel de la broche est trop lent et
«mou », resserrez davantage le ressort
de rappel en répétant les étapes 3 a 5. Si
le rappel de la broche est trop rapide et
« tendu », desserrez le ressort de rappel
en répétant les étapes 5 et 6, mais en
tournant le logement du ressort dans le
sens des aiguilles d'une montre.

9. Fixez I'écrou intérieur (U2) en serrant
|'"écrou extérieur (U5) (contre-écrou) a
I'aide d'une clé plate.

REMARQUE !

Ne serrez pas trop et assurez-vous que le
mouvement de la broche n'est pas entravé.

Réglage du jeu tangentiel de la
broche

Abaissez la broche jusqu’a sa position inférieure
la plus basse, saisissez la broche et essayez de
la faire tourner autour de I'axe de rotation de
la broche. Un Iéger jeu doit normalement étre
ressenti, mais si le jeu est trop important, il
doit étre ajusté de la facon suivante.

FIG. 14
1. Desserrez le contre-écrou (V2).

2. Tournez la vis de réglage (V1) dans le sens
des aiguilles d'une montre pour réduire
le jeu, mais pas au point de ralentir le
mouvement de montée et de descente de
la broche (un jeu léger étant normal).

3. Serrez le contre-écrou (V2).

UTILISATION

ATTENTION !

Eteignez toujours la machine et attendez
qu’elle soit complétement arrétée avant de
la nettoyer ou d'effectuer d'autres opérations
d'entretien.

REMARQUE !

Ne surchargez pas le moteur. Le moteur est
surchargé si la vitesse diminue de maniere
audible pendant le percage. Ne forcez
jamais au point que le moteur s‘arréte
complétement.

CONNEXION ELECTRIQUE

Le moteur a courant alternatif est livré prét a
fonctionner. La connexion est conforme aux
exigences des réglementations VDE et DIN
applicables. La connexion électrique sur site
ainsi que toute rallonge doivent répondre a
ces exigences. Le moteur ne doit étre raccordé
qu‘a du 230 V 50 Hz. Les rallonges jusqu’a

25 m doivent avoir une surface de conducteur
d'au moins 1,5 mm?, les rallonges de plus de
25 m doivent avoir une surface de conducteur
d‘au moins 2,5 mm2. La prise secteur doit étre
protégée par un fusible 16 A a action retardée.



MARCHE/ARRET

Appuyez sur le bouton d‘alimentation vert

« 1 » (4) pour démarrer la perceuse a colonne.
Appuyez sur le bouton d‘alimentation rouge

« 0 » (4) pour éteindre la perceuse a colonne.

INSERTION DES OUTILS DANS LE
MANDRIN

Débranchez toujours la fiche secteur de la prise
de courant avant d'insérer ou de retirer les
outils du mandrin.

Le mandrin (15) est concu uniquement pour les
outils a extrémité cylindrique, dont le diametre
se situe dans la plage de diameétre spécifiée du
mandrin. N'utilisez jamais d'outils émoussés,
déformés ou endommagés de toute autre
facon. N'utilisez jamais d'outils dont I'extrémité
est déformée ou endommagée. Utilisez
uniquement les accessoires et les dispositifs de
fixation spécifiés dans le mode d'emploi.

REMPLACEMENT DU MANDRIN

Tournez la douille du mandrin dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre jusqua la
butée. Saisissez le mandrin d‘une main pour
I'empécher de tomber lorsqu’il est libéré de la
broche et tapez sur le mandrin avec un maillet
en bois ou en caoutchouc jusqu’a ce qu'il se
dégage de la broche.

UTILISATION DU MANDRIN AVEC
LA CLE DE MANDRIN

Le mandrin de la perceuse a colonne est
manuel. Sa machoire peut étre ouverte et
fermée a l'aide d'une clé de mandrin. Pour
insérer un outil dans le mandrin :

1. Relevez le pare-copeaux (3)

2. Insérez a présent l'outil puis serrez enfin la
machoire du mandrin (15) avec la clé de
mandrin (C) fournie. Vérifiez que I'outil est
fermement serré dans le mandrin, puis
retirez |a clé de mandrin.

ATTENTION !
Ne laissez jamais la clé de mandrin dans ce
dernier. Retirez-la immédiatement apres
avoir serré l'outil. Si vous laissez la clé de
mandrin dans ce dernier, elle sera projetée et
pourra provoquer des dommages corporels
lors du démarrage de la broche.

REGLAGE DE LA VITESSE DE LA
BROCHE

Il est possible de régler différentes vitesses

de broches en déplacant les courroies
d'entrainement (courroies trapézoidales) entre
les différentes poulies. Suivez les instructions
ci-dessous.

FIG. 15

Eteignez la machine et débranchez la fiche
secteur.

1. Desserrez les deux vis de fixation du
boitier de protection des courroies et
ouvrez le boitier.

2. Desserrez les quatre vis de serrage et
faites glisser le moteur (7) vers la téte de
perceuse.

3. Déplacez les trois courroies d'entrainement
dans la position souhaitée.

4. letableau indique la vitesse de la
broche selon les différentes positions de
courroies.

5. Tendez les courroies d'entrainement
en éloignant le moteur (7) de la téte
de perceuse et en serrant les 4 vis de
serrage. Lorsque la tension des courroies
est correcte, il devrait étre possible de
soulever les courroies d'environ 1cm au
milieu entre les poulies.

6. Fermez le boitier de protection des
courroies et serrez-le a l'aide de ses deux
vis. Le boitier de protection des courroies
est équipé d’un interrupteur de sécurité et
doit donc étre correctement fermé et serré
pour que la perceuse a colonne puisse
démarrer.

119



120

ATTENTION !
N'utilisez jamais la perceuse a colonne avec
le boitier de protection des courroies ouvert.
Retirez toujours la fiche secteur de la prise de
courant avant d’ouvrir le boitier de protection
des courroies. Ne touchez jamais les courroies
d’entrainement en mouvement.

BUTEE DE PROFONDEUR

REMARQUE !

Lorsque le dispositif de serrage est dans sa
position supérieure, la pointe du foret doit
se trouver immédiatement au-dessus de la
partie supérieure de la piéce a usiner.

La butée de profondeur (14) permet de limiter
la profondeur de percage. La profondeur de
percage souhaitée est réglée avec les écrous
allégés (T1) contre la butée inférieure (T2).

FIG. 16

REGLAGE DE L'ANGLE DU PLATEAU

1. Desserrez la vis a six pans (W) sous le
plateau (1).

Tournez le plateau (1) selon I'angle souhaité.
Serrez la vis a six pans (W) pour bloquer le
plateau (1) selon I'angle souhaité.

FIG. 17

FIG. 18

REMARQUE !
L'échelle d'angle (X2) ne donne qu’une
indication approximative de I'angle du
plateau. Pour les travaux de précision, un
rapporteur de précision est nécessaire.

REGLAGE DE LA HAUTEUR DU
PLATEAU
1. Desserrez la vis de la poignée de serrage
(12)

2. Relevez ou abaissez le plateau par de
petits mouvements de rotation d'avant
en arriere simultanés jusqu’a la hauteur
souhaitée.

3. Serrezlavis de la poignée de serrage (12).
FIG. 19

FIXATION DE LA PIECE A USINER

Normalement, les pieces a usiner doivent étre
fixées au plateau a l'aide de I'étau de I'appareil
ou d‘autres dispositifs de serrage appropriés.

FIG. 20

REMARQUE !

La piece a usiner ne doit jamais étre tenue a
la main!

Lors du percage, la piéce a usiner doit pouvoir
se déplacer sur la surface du plateau (1) afin
de permettre I'autocentrage. Cependant, la
piece a usiner doit étre fixée et complétement
bloquée pour éviter toute rotation. Le meilleur
moyen d'y parvenir est de placer la piece a
usiner ou I'étau de I'appareil contre un support
stable.

ATTENTION !
Les pieces en tole doivent étre entierement
serrées, sinon elles risquent de se déchirer.
Réglez le plateau a la hauteur et a I'angle
corrects pour chaque piéce a usiner. Veillez a
ce que la distance entre la pointe du foret et
le haut de la piéce soit suffisante.

POSITIONNEMENT DE LA PIECE A
USINER

Placez toujours un support en bois ou dans une
matiere similaire (Y1) entre la piece a usiner et
le plateau. Cela réduit le risque de fissuration
ou d'éclatement de la piéce a usiner lorsque le
foret traverse le fond de la piéce a usiner. Pour
éviter une rotation incontrélée du support, il
faut le positionner de maniére a ce qu'il repose
contre le c6té gauche de la colonne.

FIG. 21

ATTENTION !

Si la piece a usiner ou la cale est trop
courte pour atteindre la colonne, fixez-la
soigneusement au plateau. Dans le cas



contraire, il existe un risque de dommage
corporel.

REMARQUE !
Les petites pieces a usiner qui ne peuvent pas
étre fixées directement au plateau peuvent
étre fixées a I'étau de I'appareil (accessoire).
L'étau doit étre vissé ou serré sur le plateau,
de sorte que ni I'étau ni la piece a usiner ne
puissent se mettre a tourner et provoquer des
dommages corporels et/ou des dommages a
la perceuse a colonne et aux outils.

UTILISATION DU LASER

Placez l'interrupteur du laser (6) sur la position
« | » pour mettre le laser sous tension. Deux
lignes laser sont projetées sur la piece a usiner.
Lintersection de ces lignes marque le centre de
la pointe du foret. Placez I'interrupteur du laser
(6) sur la position « 0 » pour éteindre le laser.

FIG. 22

REGLAGE DU LASER

Desserrez légérement les vis (Z) pour permettre
le réglage du laser. Serrez les vis lorsque le
réglage est terminé. Attention ! Ne regardez
pas le faisceau laser directement.

FIG. 23

VITESSE DE LA BROCHE

Choisissez la vitesse en fonction du matériau,
du diametre du trou, du type de foret et de la
qualité de coupe souhaitée. Plus le diamétre
du trou est petit, plus la vitesse requise est
élevée. Les matériaux tendres nécessitent des
vitesses plus élevées que les matériaux durs.
Assurez-vous de toujours disposer de la bonne
vitesse pour le diamétre du trou et le matériau.

FIG. 24

Valeurs guides pour la vitesse de la broche

Les vitesses indiquées dans le tableau ci-dessous peuvent étre utilisées comme guide lors de la
sélection des vitesses pour différentes combinaisons de diametre/matériau.

Trou (@ mm) | Fonte Acier Fer Aluminium Bronze
3 2 550 1600 2230 9500 8 000
4 1900 1200 1680 7200 6 000
5 1530 955 1340 5700 4 800
6 1270 800 1100 4 800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2 650
10 765 480 670 2 860 2400
n 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2 000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2 000 1700
16 480 300 420 1800 1500
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PERCAGE DE TROU

» Marquez la position du centre du trou sur
la piece a usiner a l'aide d'un poincon.
Abaissez la broche, sans la mettre en
marche, de maniére a ce que la pointe du
foret touche Iégerement la piece et
alignez le foret avec le marquage au
poincon. Démarrez la broche et abaissez-
la de maniére a ce que la perceuse
appuie sur la piece a usiner, doucement
et avec juste assez de force pour que la
perceuse perce proprement.

+  Une vitesse d'avance trop faible peut
entrainer une surchauffe du foret.

» Une vitesse trop élevée peut entrainer la
surcharge et I'arrét du moteur, le
glissement des courroies d’entrainement,
une coupe irréguliere de la perceuse, le
détachement de la piéce a usinerou la
rupture du foret.

« Encasde percage dans le métal, il peut
étre nécessaire de refroidir la pointe du
foret avec un fluide de coupe approprié.

FRAISAGE ET PERCAGE CENTRAL

La perceuse a colonne peut étre utilisée pour
le fraisage et le percage central. Notez que le
fraisage doit étre effectué a basse vitesse et le
percage central a haute vitesse.

PERCAGE DU METAL

Les pieces a usiner en métal doivent

étre solidement maintenues, nous vous
recommandons d'utiliser I'un de nos étaux
pour I'appareil. N'essayez jamais de tenir la
piece a usiner a main nue. Les bords coupants
peuvent se prendre dans la piece et I'entrainer,
ce qui peut provoquer des dommages
corporels graves. La perceuse peut se briser

si la piece en rotation heurte la colonne.

La piece a usiner doit étre fermement et
soigneusement serrée. La moindre secousse,
rotation ou le moindre déplacement peut
entrainer non seulement des trous qui ne sont
pas parfaitement ronds et des trous

trop grands, mais aussi le risque de casser le
foret. Si la piéce a usiner est plate, vous pouvez
utiliser un support en bois pour I'empécher

de tourner. Les piéces a usiner irréguliéres qui
ne peuvent étre posées a plat sur le plateau
doivent étre serrées a I'aide de vis, de pinces et
de cales appropriées.

PERCAGE DU BOIS

Les forets hélicoidaux pour le métal peuvent
également étre utilisés pour percer dans le
bois, mais il est préférable d'utiliser des forets
spécifiquement concus pour le bois. N'utilisez
pas de forets hélicoidaux, car ils fonctionnent
a une vitesse élevée qui souleverait la piece

a usiner du plateau I'entrainant dans un
mouvement de rotation. Pour percer des
trous traversants, le plateau doit étre réglé
de maniere a ce que le foret arrive au centre
du trou central. Percez avec une faible vitesse
d'avance lorsque la perceuse a commencé a
percer, afin de réduire le risque de fendre le
bois. Placez une cale en bois entre |a piéce a
usiner et le plateau pour réduire le risque de
fendre la piece et protéger la pointe du foret.

ATTENTION !
La sciure et la poussiére de bois peuvent étre
nocives pour la santé. Utilisez un aspirateur
lorsque vous percez du bois. Portez toujours
un masque antipoussiére si le travail génere
de la poussiére.

AVANCE

Tournez la poignée d’avance a une vitesse
réguliere et avec une force suffisante et bien
équilibrée. Arrétez I'avance et remontez la
perceuse de temps en temps pour briser les
copeaux de métal ou retirer la sciure du trou.
Une avance trop rapide peut provoquer une
surcharge, entrainant le calage du moteur,
le glissement des courroies d’entrainement,
I'endommagement de la piece a usiner ou la
rupture du foret. Une avance trop lente peut
entrainer une surchauffe de la perceuse et
brller la piéce a usiner.



ENTRETIEN

NETTOYAGE

ATTENTION !

Eteignez I'appareil et débranchez la fiche
secteur de la prise de courant avant
d'effectuer toute opération de nettoyage ou
d'entretien.

REMARQUE !

Ne jetez pas les chiffons tachés d’huile et de
graisse ou les résidus d'huile et de graisse
avec les ordures ménageres. lls constituent
des déchets dangereux pour I'environnement
et doivent étre éliminés conformément a la
réglementation en vigueur.

«  Nettoyez régulierement les ouvertures de
ventilation de I'appareil.

«  Essuyez I'appareil et les accessoires avec
un chiffon légerement humidifié avec du
savon ou une solution savonneuse.
N'utilisez PAS de nettoyants abrasifs ou de
nettoyants et solvants contenant de
I'essence, du tétrachlorure de carbone,
des solvants chlorés, de 'ammoniac ou
des nettoyants ménagers contenant de
I'ammoniac, car ils peuvent endommager
les parties en plastique de I'appareil.

«  Pour éviter d'endommager le moteur en
raison de I'accumulation de copeaus, il
convient d'aspirer régulierement le
moteur (en particulier ses ouvertures de
ventilation) ou de le nettoyer a l'air
comprimé.

«  Ne laissez jamais de I'eau ou d'autres
liquides pénétrer dans I'appareil. Graissez
a nouveau toutes les surfaces brillantes et
non traitées aprés la fin des travaux de
nettoyage ou d'entretien. Les surfaces
brillantes de la colonne et du plateau
doivent tout particulierement étre
graissées régulierement. Une graisse
ordinaire, sans acide, peut étre utilisée.

«  Nettoyez le produit apres chaque utilisation.

RANGEMENT

Stockez le produit et ses accessoires dans un
endroit sombre, sec, a I'abri du gel et hors de
portée des enfants. La meilleure température
de stockage est comprise entre 5 et 30 °C.
Conservez I'appareil dans son emballage
d'origine.

REPARATION

Lappareil ne comporte aucune piece réparable
par |'utilisateur. N'essayez jamais de réparer
I'appareil par vous-méme : risque d'accident
électrique. Faites effectuer les réparations par
un électricien qualifié ou un représentant de
service apres-vente qualifié.

Cordon d'alimentation

Sile cordon d'alimentation est endommagé, il
doit étre remplacé par un représentant de service
apres-vente qualifié ou une autre personne
qualifiée, afin d'éviter tout danger. Lisolation

des cordons d‘alimentation peut étre facilement
endommagée, souvent en raison de :

— dommages par pincement si les
cables sont tirés sous les montants
d’une fenétre ou d'une porte

— dommages liés a un pliage d0 a une
fixation ou une suspension incorrecte
des cables

— coupures dues a I'écrasement du
cable par un véhicule

— dommages causés a l'isolation dus
au fait que le cable a été tiré de la
prise de courant

— fissures dues a une usure de I'isolation.

Les cordons d‘alimentation présentant les
défauts ci-dessus sont dangereux et ne

doivent pas étre utilisés. Vérifiez régulierement
que les cordons d‘alimentation ne sont pas
endommagés. Assurez-vous que la fiche
secteur n'est pas branchée a la prise de courant
lors du contrdle. Les cordons d'alimentation
doivent répondre aux exigences des
réglementations VDE et DIN applicables et étre

marqués HO7RN.
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DEPANNAGE

Probleme

Cause possible

Solution

Le produit ne démarre pas.

Linterrupteur de sécurité sous le
capot du moteur n'est pas activé

Ouvrez le capot du moteur

(A) et ajustez la position de

I'interrupteur de sécurité (B).

Assurez-vous que la goupille

entre dans le trou (C) lorsque le

couvercle du moteur est fermé.
FIG. 25

Fermez le capot du moteur pour
activer l'interrupteur de sécurité
et démarrer le produit. Si le
probleme persiste, adressez-vous
a un centre de service agréé.

Le mouvement de rappel de
la broche est trop lent ou
trop rapide.

Le ressort de rappel n‘a pas la
bonne prétension.

Réglez la prétension du ressort,
cf. Ia section « Réglage du ressort
de rappel de la broche ».

Le mandrin se détache
de la broche malgré des
tentatives de remontage
répétées.

De la graisse, de I'huile ou un
contaminant est présent(e) sur
la broche ou dans le mandrin.

Nettoyez les surfaces de contact
du mandrin et de la broche
avec un détergent ménager
approprié. Référez-vous aux
instructions de montage du
mandrin sur la broche.

Bruit anormal/bruit
prononcé.

Tension de la courroie
incorrecte.

Réglez |a tension de la courroie.
Référez-vous aux instructions
pour modifier la vitesse de la
broche.

La broche est trop seche.

Vérifiez et, si nécessaire, lubrifiez
la broche.

La poulie de la broche est
desserrée.

Vérifiez et, si nécessaire, serrez
I'écrou de la poulie.

La poulie du moteur est
desserrée.

Serrez la vis de blocage de la
poulie.

Les pieces a usiner en bois
sont ébréchées sur la face
inférieure au niveau des
trous traversants.

Vous n'utilisez pas de support
approprié pour les piéces a
usiner.

Utilisez un support adapté.
Référez-vous aux instructions
pour régler la hauteur du plateau
et fixer la piéce a usiner.
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DEPANNAGE

Probleme

Cause possible

Solution

La piece quitte la main par
a-coup.

Vous n'utilisez pas de cale
appropriée ou la piece n'est pas
suffisamment maintenue.

Utilisez une cale appropriée et/
ou faites en sorte que la piéce
soit maintenue correctement.

Le foret surchauffe.

Vous ne percez pas a la bonne
vitesse.

Changez votre vitesse d'avance.
Référez-vous aux instructions
pour modifier la vitesse de la
broche.

Les copeaux ne sont pas
évacués du trou de percage.

Dégagez le trou de percage en
remontant périodiquement la
broche de maniére a ce que le
foret soit soulevé hors du trou de
percage.

Trou oblique.

Afflitez le foret.

Avance trop lente.

Augmentez I'avance.

Le foret se déplace (n’est
pas centré) et le trou n'est
pas rond.

Le bois présente des fibres/
nceuds dur(e)s ou la pointe du
foret est asymétrique (longueur
ou angle d'aréte différents).

Aff(tez le foret.

Le foret est déformé (courbé).

Remplacez le foret.

Le foret se coince dans la
piéce a usiner.

Le trou de forage se bloque
autour du foret ou I'avance est
trop importante.

Réduisez la déformation de

la piece a usiner en utilisant

un support approprié ou en
faisant en sorte que la piece

soit correctement maintenue.
Référez-vous aux instructions
concernant le positionnement de
la piece.

Tension de la courroie
incorrecte.

Réglez la tension de la courroie.
Référez-vous aux instructions
pour modifier la vitesse de la
broche.
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VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

VEILIGHEID OP HET WERKTERREIN

»  Houd het werkgebied schoon en goed
verlicht. Rommelige en donkere
omgevingen verhogen het risico op
ongelukken.

«  Gebruik elektrisch gereedschap niet in
explosiegevaarlijke omgevingen, zoals in
de buurt van ontvlambare vloeistoffen of
gassen of brandbaar stof. Elektrisch
gereedschap vormt vonken die stof of
dampen kunnen ontsteken.

«  Houd kinderen en omstanders uit de buurt
wanneer u met elektrisch gereedschap
werkt. Als u wordt afgeleid, kunt u de
controle over het gereedschap verliezen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID

»  De stekker van het elektrisch gereedschap
moet in het stopcontact passen. Verander
niets aan de stekker. Gebruik nooit
adapters in combinatie met geaard
elektrisch gereedschap. Intacte stekkers
en geschikte stopcontacten verminderen
het risico op elektrische ongevallen.

«  Zorg dat uw lichaam niet in aanraking
komt met geaarde oppervlakken, zoals
pijpen, radiatoren, fornuizen en koelkasten.

«  Hetrisico op elektrische ongevallen
neemt toe als uw lichaam geaard is.

«  Stelelektrisch gereedschap niet bloot aan
regen of vocht. Als er water in een
elektrisch gereedschap komt, neemt het
risico op elektrische ongevallen toe.

«  Wees voorzichtig met het snoer. Gebruik
nooit het snoer om het elektrische
gereedschap te dragen of te trekken en
trek niet aan het snoer om de stekker uit
het stopcontact te trekken. Bescherm het
snoer tegen hitte, olie, scherpe randen en
bewegende delen. Beschadigde of
verstrengelde snoeren verhogen het risico
van elektrische ongevallen.

« Alsueen elektrisch apparaat buitenshuis

gebruikt, gebruik dan een verlengsnoer
dat is gemaakt voor gebruik buitenshuis.

Het gebruik van een snoer dat bedoeld is
voor gebruik buitenshuis vermindert het
risico op elektrische ongevallen.

Als u een elektrisch gereedschap in een
vochtige omgeving moet gebruiken, moet
het worden aangesloten op een
voedingshron met een aardlekschakelaar.
Het gebruik van een aardlekschakelaar
vermindert het risico op elektrische
ongevallen.

PERSOONLUJKE VEILIGHEID

Wees oplettend, kijk goed uit wat u doet
en gebruik uw gezond verstand wanneer u
met elektrisch gereedschap werkt. Gebruik
het elektrische gereedschap nooit als u
moe bent of onder invloed van verdovende
middelen, alcohol of medicijnen. Eén
ogenblik van onoplettendheid bij het
werken met elektrisch gereedschap kan
leiden tot ernstig letsel.

Gebruik persoonlijke
beschermingsmiddelen. Draag altijd een
veiligheidsbril. Beschermingsmiddelen
zoals maskers met stoffilters,
beschermend schoeisel met antislipzool,
helmen en gehoorbeschermers die op de
juiste manier worden gebruikt,
verminderen het risico op lichamelijk letsel.

Voorkom onbedoeld inschakelen. Zorg
ervoor dat de schakelaar in de uit-stand
staat voordat u de stroombron en/of accu
aansluit of het gereedschap oppakt of
draagt. Er bestaat een groot risico op
ongelukken als u het elektrische
gereedschap draagt met uw vinger op de
schakelaar of als u elektrische stroom
aansluit op gereedschap waarvan de
schakelaar in de aan-stand staat.

Verwijder alle stelsleutels en
schroefsleutels voordat u het gereedschap
inschakelt. Het achterlaten van een sleutel
op een draaiend onderdeel van het
elektrische gereedschap kan leiden tot
persoonlijk letsel.

Probeer niet te ver te reiken. Zorg ervoor
dat u steeds stevig staat en goed in
evenwicht bent. Op die manier heeft u



meer controle over het elektrische
gereedschap in onverwachte situaties.

Draag geschikte kleding. Draag geen losse
kleding of sieraden. Houd uw haar,
kleding en handschoenen weg van
bewegende delen. Loszittende kleding,
sieraden en lang haar kunnen vast komen
te zitten in bewegende delen.

Indien afzuig- en opvangvoorzieningen
voor stof aanwezig zijn, moeten deze op
de juiste wijze worden aangesloten en
gebruikt. Dergelijke voorzieningen kunnen
het risico van door stof veroorzaakte
problemen verminderen.

GEBRUIK EN ONDERHOUD VAN
ELEKTRISCH GEREEDSCHAP

Forceer het elektrische gereedschap niet.
Gebruik het juiste elektrische gereedschap
voor het geplande werk. Het juiste elektrisch
gereedschap werkt beter en veiliger bij
gebruik met de beoogde belasting.

Gebruik het elektrische gereedschap niet als
het niet kan worden in- en uitgeschakeld
met behulp van de schakelaar.

Elektrisch gereedschap dat niet met de
schakelaar kan worden bediend, is
gevaarlijk en moet worden gerepareerd.

Trek de stekker uit het stopcontact en/of
verwijder de accu uit het elektrische
gereedschap voordat u bijstellingen
uitvoert, accessoires verwisselt of het
gereedschap opbergt.

Dergelijke preventieve
veiligheidsmaatregelen verminderen het
risico dat het elektrische gereedschap
onbedoeld wordt ingeschakeld.

Elektrisch gereedschap dat niet wordt
gebruikt, moet buiten het bereik van
kinderen worden opgeborgen. Sta niet
toe dat personen die het elektrisch
gereedschap niet kennen of deze
instructies niet hebben gelezen, het
gereedschap gebruiken. Elektrisch
gereedschap is gevaarlijk in de handen
van gebruikers die er niet mee vertrouwd
zijn.

Onderhoud het elektrisch gereedschap.
Controleer of bewegende onderdelen niet
verkeerd zijn uitgelijnd of vastzitten, of er
geen onderdelen zijn afgebroken en of er
geen andere omstandigheden zijn die het
gebruik van het gereedschap negatief
kunnen beinvloeden. Als het elektrisch
gereedschap beschadigd is, moet het voor
gebruik worden gerepareerd. Veel
ongelukken worden veroorzaakt door slecht
onderhouden elektrisch gereedschap.

Zorg ervoor dat snijgereedschap scherp en
schoon is. Snijgereedschap dat goed
wordt onderhouden en scherpe randen
heeft, loopt minder snel vast en is
gemakkelijker te bedienen.

Gebruik het elektrisch gereedschap,
accessoires en boor enz. in
overeenstemming met deze instructies en
houd rekening met de
werkomstandigheden en de uit te voeren
werkzaamheden. Elk ander gebruik van
het elektrisch gereedschap dan voorzien
kan tot gevaarlijke situaties leiden.

SERVICE

Zorg ervoor dat het elektrisch gereedschap

wordt onderhouden door een gekwalificeerde
reparateur die alleen identieke reserveonderdelen
gebruikt. Dit zorgt ervoor dat het elektrisch
gereedschap veilig blijft in het gebruik.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
VOOR BOREN

Draag gehoorbescherming bij slaghoren.
Blootstelling aan harde geluiden kan tot
gehoorverlies leiden.

Gebruik extra handgrepen als die bij het
gereedschap zijn meegeleverd. Als u de
controle verliest over het gereedschap,
kan dat tot lichamelijk letsel leiden.

Houd het elektrisch gereedschap vast aan
het geisoleerde greepopperviak wanneer
u werken uitvoert op plaatsen waar het
booraccessoire in contact kan komen met
verborgen stroomkabels of met het
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eigen snoer. Wanneer doorslijpende
accessoires in contact komt met een
onder spanning staande leiding, kunnen
onbeschermde metalen delen van het
gereedschap onder spanning komen te
staan en de gebruiker een elektrische
schok geven.

BEPERKING VAN GELUIDSHINDER
EN TRILLINGEN

Om de effecten van geluid en trillingen te
verminderen, moet u de gebruiksduur
beperken, standen voor lage trillings- en
geluidsniveaus gebruiken en persoonlijke
beschermingsmiddelen gebruiken.

Let op de volgende punten om het gevaar
voor blootstelling aan trillingen en harde
geluiden tot een minimum te beperken:

—  Gebruik het product alleen voor het
doel waarvoor het is ontworpen en
volgens deze instructies.

— Zorg ervoor dat het product in goede
staat verkeert en goed is onderhouden.

—  Gebruik de juiste accessoires voor het
product en zorg ervoor dat ze in
goede staat zijn.

— Houd de handgrepen/grijpvlakken
stevig vast.

— Onderhoud het product in
overeenstemming met deze
instructies en zorg ervoor dat het
goed gesmeerd is (indien van
toepassing).

— Plan uw werk zo dat u het gebruik
van gereedschappen met hoge
trillingsniveaus verdeelt over een
langere periode.

NOODSITUATIE

Zorg er met behulp van deze
gebruiksaanwijzing voor dat u goed weet
hoe u dit product moet gebruiken. Zorg
dat u de veiligheidsinstructies goed
onthoudt en houd u daar altijd
nauwkeurig aan. Zo kunt u risico's en
gevaarlijke situaties vermijden.

» let altijd goed op wanneer u dit product
gebruikt zodat u risico's in een vroeg
stadium herkent en aanpakt. Snel
ingrijpen kan ernstig persoonlijk letsel of
materiéle schade voorkomen.

«  Bijstoringen moet u de machine
uitschakelen en de voeding loskoppelen.
Zorg ervoor dat het product wordt
gecontroleerd door een gekwalificeerde
vakman en indien nodig wordt
gerepareerd voordat u het weer gebruikt.

OVERIGE RISICO'S

Ook als u dit product overeenkomstig alle
veiligheidsinstructies gebruikt, is er nog altijd
gevaar voor lichamelijk letsel en andere vormen
van schade. De volgende gevaren, gerelateerd
aan de constructie en de vormgeving van dit
product, kunnen zich voordoen:

— Gezondheidseffecten als gevolg van
trillingen als het product langdurig
wordt gebruikt of niet correct wordt
gehanteerd en onderhouden.

— Lichamelijk letsel en materiéle schade
als gevolg van defecte snijaccessoires
of door plots contact met verborgen
objecten tijdens het gebruik.

— Gevaar voor persoonlijk letsel en
materiéle schade door
weggeslingerde voorwerpen.

WAARSCHUWING!

Dit product genereert bij gebruik een
elektromagnetisch veld! Dit veld kan in
bepaalde omstandigheden van invioed

zijn op actieve of passieve medische
implantaten! Om het gevaar voor ernstig

of levenshedreigend letsel te beperken,
adviseren wij mensen met medische
implantaten om te overleggen met hun arts
en de fabrikant van het medische implantaat
voordat zij dit product gaan gebruiken!

MINIMALISEREN VAN LAWAAI EN
TRILLINGEN

« Plan de werkzaamheden zodat
blootstelling aan zware trillingen over een
langere periode wordt verdeeld.



Om lawaai en trillingen tijdens het gebruik
te beperken, beperkt u de gebruikstijd,
werkt u op bedrijfsstanden met een laag
tril- of geluidsniveau en maakt u gebruik
van de aangepaste beschermingsmiddelen.

Neem de volgende maatregelen om de
risico's van blootstelling aan trillingen en/
of lawaai tot een minimum te beperken:

— Gebruik het gereedschap alleen in
overeenstemming met deze
aanwijzingen.

— Controleer of het gereedschap in
goede staat is.

—  Gebruik accessoires in goede staat en
die geschikt zijn voor de opdracht.

— Houd het stevig vast bij de
handgreep/greepoppervlakken.

— Onderhoud en smeer het
gereedschap in overeenstemming
met deze aanwijzingen.

WAARSCHUWING!

Trillingen tijdens het daadwerkelijke
gebruik kunnen afwijken van de
opgegeven waarde, afhankelijk van hoe
het gereedschap wordt gebruikt.
Passende beschermingsmaatregelen voor
gebruikers moeten worden vastgesteld op
basis van daadwerkelijke
gebruiksomstandigheden, waarbij
rekening wordt gehouden met alle delen
van de bedrijfscyclus, zoals uitgeschakelde
tijd en stationaire tijd, boven op de tijd
dat de aan-uitschakelaar wordt ingedrukt.

De opgegeven waarden zijn gemeten
werkelijke geluidsniveaus, die niet
noodzakelijkerwijs veilig zijn om in te
werken.

Zelfs als er een verband bestaat tussen
het opgegeven geluidsniveau en het
werkelijke geluidsniveau, kunnen op
basis daarvan geen sluitende conclusies
worden getrokken met betrekking tot de
behoefte aan veiligheidsmaatregelen.
Diverse andere factoren beinvioeden de
blootstelling aan lawaai in iedere
individuele situatie, bijvoorbeeld de
akoestiek van de werkruimte en
eventuele andere bronnen van lawaai

zoals andere machines en processen in
de ruimte. De toegestane grenswaarden
voor lawaai kunnen bovendien variéren
in verschillende landen. Het is de
verantwoordelijkheid van de gebruiker
om eventuele risico's te beoordelen.

Symbolen

De onderstaande symbolen geven informatie
over het gebruik van het elektrisch
gereedschap. Zorg ervoor dat u de symbolen
en de betekenis ervan begrijpt.

Lees de gebruiksaanwijzing.

Goedgekeurd volgens de
geldende EU-richtlijnen/
verordeningen.

W Draag een veiligheidsbril.

Draag een gehoorscherming.

Draag een haarnetje hij lang
haar.

Gevaar voor lichamelijk letsel;
draaiende onderdelen.

@ Gebruik GEEN handschoenen.

Koppel het product onmiddellijk
los van de netspanning als
het snoer beschadigd of

doorgesneden is.
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WAARSCHUWING! Laser. Kijk
niet in de laserstraal; gevaar
voor permanent oogletsel.

Afvoeren als elektrisch afval.

hi¢

TECHNISCHE GEGEVENS

Nominale spanning 230V ~ 50 Hz
Motorvermogen 500 W
Motortoerental 1490 omw/min
Bedrijffsmodus S215 min

Spindeltoerental
(5 stappen)*

Geluidsdrukniveau, LpA

520 - 2500/min
62 dB(A), K=3dB

Geluidsvermogensniveau, LwA 75 dB(A),
K=3 dB
Spankopbevestiging B16
Spankop, schachtdiameter 1,5-16,0 mm
Max. boordiepte 50 mm
Diameter van de kolom 46 mm
Tafel
Afmetingen 162 x 158 mm
Slingerhoek —45°/0°/45°
Draaihoek 360°
Max. afstand tussen:
Spankop en blad 175 mm
Spankop en voetplaat 260 mm
Afmetingen (Lx Bx H)  445x225x 590 mm
Gewicht 15,5kg

*520/950/1220/1650/2500/min

Draag altijd gehoorbescherming!

De opgegeven waarden voor trillingen

en geluid, die gemetenw zijn met een
gestandaardiseerde testmethode, kunnen
worden gebruikt om verschillende werktuigen
met elkaar te vergelijken en een voorlopige
inschatting te maken van de blootstelling

aan trillingen en geluid. De meetresultaten
zijn vastgesteld overeenkomstig EN 1SO 3746,
EN ISO 11202.

WAARSCHUWING!

Het werkelijke trillings- en geluidsniveau

bij het gebruik van het gereedschap

kan afwijken van de maximale waarde,
afhankelijk van hoe het gereedschap wordt
gebruikt en van het materiaal. Bepaal
daarom de veiligheidsmaatregelen die nodig
zijn om de gebruiker te beschermen op
basis van een schatting van de blootstelling
in reéle bedrijfsomstandigheden (waarbij
rekening wordt gehouden met alle
onderdelen van de werkcyclus, zoals het
tijdstip waarop het gereedschap wordt
uitgeschakeld en wanneer het inactief is,
naast de opstarttijd).

BESCHRIJVING

Tafel
Bankschroef
Spankopafdekking
Schakelaar
Riemafdekking
Laserschakelaar
Motor

Laser

Handvat

Kolom
Bladhouder

Klemhandgreep voor bladhouder/hoogte-
instelling

13. Voetplaat

4. Diepteaanslag

15, Spankop

16. Bevestigingsgat
AFB. 1

AFB. 2

© o N T LA W N =
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B =23



MONTAGE

MONTAGE VAN KOLOM OP
VOETPLAAT
AFB. 3

1. leg de voetplaat (13) op de vloer of op
een werkbank.

2. Plaats de kolom (10) op de voetplaat (13)
en pas het schroefgat van de kolomflens
op het schroefgat van de voetplaat.

3. Schroef de kolom (10) vast op de
voetplaat (13) met drie schroeven (L) en
ringen (G + H).

MONTAGE VAN BLAD OP KOLOM

Schuif de bladhouder en het blad (1) op de
kolom (10). Klem het blad in de gewenste
positie vast met de klemhandgreep (12).

AFB. 4

MONTAGE VAN MACHINEKOP OP
KOLOM

Plaats de machinekop (A) met de
riemafdekking (5) en de motor (7) op de
kolom (10) en zet het geheel stevig vast met de
inbusschroeven (M).

AFB. 5

Montage van de aanvoerhandgreep
op de aanvoeras

Schroef de handgreep (9) vast in de gaten met
schroefdraad van de aanvoeras.

AFB. 6

MONTAGE VAN SPANKLEM OP
SPINDEL

LET OP!

Alle metalen oppervlakken die geen
oppervlaktebehandeling hebben gekregen,
worden ingevet ter bescherming tegen
corrosie. Voordat de spanklem (15) op de
spindel (N) wordt gemonteerd, moeten de

contactvlakken van de beide onderdelen
met een milieuvriendelijk ontvettingsmiddel
worden schoongemaakt zodat ze helemaal
vetvrij zijn en de krachtoverbrenging

tussen de spindel en de spanklem wordt
gerealiseerd.

Reinig het conisch gat van de spanklem
(15) en het conische opperviak van de
spindel (N) met een schone doek.
Controleer dat de beide oppervlakken
volledig vrij zijn van vuil en vreemde
deeltjes. Het kleinste vuildeeltje zal de
correcte invoeging en plaatsing tussen
spanklem en spindel verhinderen. Als het
niet lukt om ze perfect tegen elkaar te
leggen, moet de spanklem worden
weggegooid. Als het conische gat van de
spanklem erg vuil is, gebruikt u een
schone doek bevochtigd met oplosmiddel.
Voer de spanklem (15) op de spindel (N)
tot ze de bodem van de spindel raakt.
Draai het spanklemhuls linksom (van
bovenaf gezien) om de klemmen van de
spanklem te openen.

Plaats een houtblok op het blad en laat
de spindel zakken zodat de spanklem op
het houtblok drukt. Druk de spanklem
stevig tegen het houtblok zodat ze zich
correct op de spindel vastzet.

AFB. 7

INKLAPBARE
SPAANDERBESCHERMING

Draai de drie schroeven los (P + P1).
Schuif de transparante kap (3) in de gleuf

van het rode houderframe (R) en zet ze
vast met de schroeven (P + P1).

De hoogte van de kap (3a) is traploos
instelbaar. De kap wordt op de gewenste
hoogte vergrendeld met de schroeven
(3b) met vingergreep.

De spaanderbeschermkap (15) kan
uitgeklapt worden bij vervanging van de
boor.

AFB. 8

AFB. 9
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LET OP!

Voordat u de kolomboormachine start,
controleert u dat de spaanderbeschermkap
(15) opnieuw is ingeklapt.

Montage van de
kolomboormachine op werkbank

De kolomboormachine moet stevig op een
stabiele ondergrond worden gemonteerd
voordat u ze kan gebruiken. Daartoe is de
voetplaat voorzien van twee bevestigingsgaten
(16). Kies waar u de kolomboormachine wilt
monteren zodat ze vlot bereikbaar is voor zowel
gebruik als instelling en onderhoud.

LET OP!

Draai de bevestigingsschroeven niet te hard
aan zodat de voetplaat niet vervormt. Een te
hoog aandraaimoment kan er ook toe leiden
dat de voetplaat barst.

MAATREGELEN VOOR HET EERSTE
GEBRUIK

«  Controleer of de netspanning
overeenkomt met de nominale spanning
op het typeplaatje.

e Sluit het product aan op een geaard
stopcontact.

«  Het product is voorzien van een
nulspanningsuitschakeling die beschermt
tegen onverwacht opstarten wanneer de
netspanning na een stroomonderbreking
terugkeert. Het product start niet voordat
de aan/uit-schakelaar eerst uitgeschakeld
en daarna ingeschakeld wordt.

VOORBEREIDING VAN DE LASER

1. Open het batterijdeksel door op de
vergrendelingen aan de boven- en
onderkant van de aan/uit-schakelaar te
drukken. Trek de aan/uit-schakelaar recht
van de machine.

2. Plaats twee batterijen in het batterijvak.
Plaats de batterijen in de juiste richting.

3. Druk de aan/uit-schakelaar stevig op het
batterijvak.

AFB. 10

MONTAGE VAN WERKSTUKHOUDER/
BANKSCHROEF

Monteer de werkstukhouder/bankschroef zoals
weergegeven in de afbeelding.

AFB. M

CONTROLE EN INSTELLING
WAARSCHUWING!

o De kolomboormachine is correct af
fabriek ingesteld bij levering. Wijzig
GEEN instellingen.

e Normale slijtage kan echter na verloop
van tijd aanpassingen achteraf
noodzakelijk maken.

o Trek de stekker uit het stopcontact
voordat u aanpassingen uitvoert.

Afstelling van spindelterugtrekveer

De voorspanning bij de terugtrekveer in het
aanvoersysteem van de spindel kan na verloop
van tijd te hoog of te laag komen, waardoor
de terugtrekbeweging van de spindel te traag
of te snel gaat. De veer moet achteraf worden
afgesteld.

AFB. 12
AFB. 13

1. Laat het blad maximaal zakken voor een

betere bereikbaarheid.

2. Werk aan de linkerkant van de
kolomboormachine.

3. Plaats een schroevendraaier in de
onderste uitsparing vooraan van de
veerbehuizing (U6) om deze tot stilstand
te brengen.



4. Draai de buitenmoer (U2) (contramoer)
los met een vaste sleutel (sleutelmaat
14 mm).

5. Haal de schroevendraaier uit de
uitsparing van de veerbehuizing en draai
de binnenmoer (U5) los tot de uitsparing
van de veerbehuizing (U4) loskomt van de
rand (U3).

WAARSCHUWING!

Stevig vasthouden en voorzichtig werken: de
veer is aangespannen.

6. Draai de veerbehuizing (U1) voorzichtig
linksom met de schroevendraaier
als handgreep tot de uitsparing (U4)
opnieuw op de rand (U3) kan worden
aangedrukt.

7. laat de spindel in zijn laagste positie
zakken en houd de veerbehuizing (U1)
tegelijkertijd in dezelfde positie. Als de
spindel zacht en gelijkmatig en voldoende
snel op en neer gaat, spant u de
binnenmoer (U5) aan.

8. Als de terugtrekking van de spindel
te langzaam en “zwak” is, spant u de
terugtrekveer verder door de stappen 3-5
te herhalen. Als de terugtrekking van de
spindel te snel en “gespannen” is, maakt u
de terugtrekveer los door de stappen 5 en
6 te herhalen, maar draai de veerbehuizing
in de plaats daarvan rechtsom.

9. Vergrendel de binnenmoer (U2) door de
buitenmoer (U5) (contramoer) met een
vaste sleutel aan te spannen.

LET OP!

Span niet te hard aan en controleer dat de
beweging van de spindel door niets wordt
gehinderd.

Afstelling van tangentiale speling
van de spindel

Laat de spindel zakken tot de onderste
eindpositie, pak de spindel vast en probeer
hem rond de spindelrotatieas te draaien.

Enige speling mag normaal worden ervaren,
maar als de speling te groot is moet deze als
volgt worden aangepast.

AFB. 14
1. Maak de contramoer (V2) los.

2. Draai de afstelschroef (V1) rechtsom om
de speling te verminderen, maar niet zo
veel dat de op-en-neergaande heweging
van de spindel wordt afgeremd (enige
speling is normaal).

3. Span de contramoer (V2) aan.

WAARSCHUWING!
Schakel de machine altijd uit en wacht tot ze

volledig tot stilstand is gekomen alvorens te
starten met reiniging en ander onderhoud.

LET OP!
Overbelast de motor niet. Als het toerental
hoorbaar daalt tijdens het boren, is de motor
overbelast. Belast de motor nooit zodanig
dat hij helemaal stilvalt.

ELEKTRISCHE AANSLUITING

De wisselstroommotor wordt bedrijfsklaar
geleverd. De aansluiting voldoet aan de eisen
in de geldende VDE- en DIN-bepalingen. De
netaansluiting ter plaatse en een eventueel
verlengsnoer moeten aan deze eisen voldoen.
De motor wordt alleen aangesloten op 230 V
50 Hz. Verlengsnoeren tot 25 m moeten een
leidingdoorsnede hebben van minstens 1,5
mm?, verlengsnoeren langer dan 25 m moeten
een leidingdoorsnede hebben van minstens
2,5 mm2. Het stopcontact moet met een droge
zekering van 16 A beveiligd zijn.

START/STOP

Druk op de groene aan/uit-knop “1” (4)
om de kolomboormachine te starten. Druk
op de rode aan/uit-knop “0” (4) om de
kolomboormachine uit te schakelen.
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INZETTING VAN GEREEDSCHAP IN
DE SPANKLEM

Haal de stekker altijd uit het stopcontact
voordat gereedschap in de spanklem wordt
geplaatst of eruit wordt gehaald.

De spanklem (15) is alleen bestemd voor
gereedschap met een cilindrische schacht
en met een schachtdiameter die binnen het
opgegeven diameterbereik van de spanklem
valt. Gebruik nooit gereedschap dat scherp,
scheef, vervormd of op enige andere manier
beschadigd is. Gebruik nooit gereedschap
waarvan de schacht vervormd of op enige
andere manier beschadigd is. Gebruik alleen
accessoires en extra apparatuur zoals in de
gebruiksaanwijzing opgegeven.

VERVANGING VAN SPANKLEM

Draai de spanklemhuls zo ver mogelijk linksom.

Neem de spanklem vast met de ene hand om
te verhinderen dat ze valt wanneer ze van de
spindel loskomt, en klop met een houten of
rubberen hamer op de spanklem tot ze van de
spindel loskomt.

GEBRUIK VAN SPANKLEM MET
SPANKLEMSLEUTEL

De spanklem van de kolomboormachine
werkt handmatig en de klemmen worden met
behulp van een spanklemsleutel geopend en
gesloten. Om het gereedschap in de spanklem
te plaatsen:

1. Klap de spaanderbescherming (3) uit.

2. Plaats het gereedschap vervolgens
en span tot slot de klemmen van de
spanklem (15) aan met de meegeleverde
spanklemsleutel (C). Controleer dat
het gereedschap stevig in de spanklem
vast zit en verwijder vervolgens de
spanklemsleutel.

WAARSCHUWING!

Laat de spanklemsleutel nooit achter in
de spanklem; verwijder deze onmiddellijk

wanneer het gereedschap is opgespannen.
Een spanklemsleutel die blijft zitten, kan
worden weggeslingerd en zo lichamelijk
letsel veroorzaken wanneer de spindel start.

WUZIGING VAN SPINDELTOERENTAL

Door de drijfriemen (V-riemen) tussen de
verschillende sporen in de riemschijven

te verplaatsen, kunnen verschillende
spindeltoerentallen worden ingesteld. Volg de
onderstaande instructies.

AFB. 15

Schakel de machine uit en trek de stekker uit
het stopcontact.

1. Draai de beide bevestigingsschroeven
van de riemafdekking los en open de
afdekking.

2. Draai de vier spanschroeven los en schuif
de motor (7) tegen de machinekop.

3. Verplaats de drie drijfriemen naar de
gewenste positie.

4. Het spindeltoerental bij de verschillende
riemposities vloeit voort uit de tabel.

5. Span de drijfriemen op door de motor
(7) weg te schuiven van de machinekop
en haal de 4 spanschroeven aan. Bij een
correcte riemspanning worden de riemen
in het midden tussen de riemschijven
ongeveer 1cm opgetild.

6. Sluit de riemafdekking en schroef ze vast
met de beide respectieve schroeven.
De riemafdekking is voorzien van een
veiligheidsschakelaar en moet dan ook
correct gesloten en vastgezet worden
voordat de kolomboormachine opnieuw
kan starten.

WAARSCHUWING!

Laat de kolomboormachine nooit draaien
met de riemafdekking geopend. Haal altijd
de stekker uit het stopcontact voordat

de riemafdekking wordt geopend. Raak

de drijfriemen nooit aan wanneer ze in
beweging zijn.



DIEPTEAANSLAG

LET OP!

Wanneer de spanner in de bovenste stand
staat, moet de boorpunt zich onmiddellijk
boven de bovenkant van het werkstuk
bevinden.

De diepteaanslag (14) wordt gebruikt om de
boordiepte te beperken. De gewenste boordiepte
wordt ingesteld met de vleugelmoeren (T1) tegen
de onderste aanslag (T2).

AFB. 16

INSTELLING VAN BLADHOEK

1. Maak de zeskantschroeven (W) onder het
blad (1) los.

Draai het blad (1) in de gewenste hoek.

Haal de zeskantschroeven (W) aan om het
blad (1) in de gewenste hoek vast te zetten.

AFB. 17
AFB. 18

LET OP!

De hoekschaal (X2) geeft slechts een ruwe
indicatie van de bladhoek. Bij precisiewerk is
een precisiehoekmeter vereist.

INSTELLING VAN BLADHOOGTE

1. Maak de schroeven van de
klemhandgreep (12) los.

2. Laat het blad omhoog of omlaag
komen terwijl u gelijktijdig kleine
draaibewegingen naar voren en naar
achteren maakt tot de gewenste hoogte.

3. Haal de schroeven van de klemhandgreep
(12) aan.

AFB. 19

VASTZETTEN VAN WERKSTUK

Doorgaans wordt het werkstuk op het blad
vastgezet met een machinebankschroef of
andere geschikte spanners.

AFB. 20

LET OP!

Het werkstuk mag nooit met de hand worden
vastgehouden!

Tijdens het boren moet het werkstuk zich

op het oppervlak van het blad (1) kunnen
bewegen zodat het automatisch gecentreerd
wordt. Maar het werkstuk moet ook veilig en
volledig geblokkeerd zijn zodat het niet kan
draaien. Dit realiseert u het best door het
werkstuk of de bankschroef tegen een stabiele
aanslag te plaatsen.

WAARSCHUWING!

Plaatdelen moeten bijna volledig worden
geklemd, aangezien ze anders kunnen
scheuren. Stel voor ieder werkstuk de juiste
hoogte en hoek voor het blad in. Zorg ervoor
dat er voldoende afstand is tussen boorpunt
en bovenkant van het werkstuk.

POSITIONERING VAN WERKSTUK

Voorzie altijd een onderlaag (Y1) van hout of
gelijkaardig materiaal tussen het werkstuk en
het blad. Hierdoor vermindert het risico dat
het werkstuk zal breken of splinteren zodra

de boor door de onderkant van het werkstuk
gaat. Om te verhinderen dat de onderlaag
ongecontroleerd begint te roteren, moet deze
zo worden geplaatst dat ze tegen de linkerkant
van de kolom ligt.

AFB. 21

WAARSCHUWING!

Als het werkstuk of de tussenlaag te kort is
om tot aan de kolom te komen, moeten ze
met zorg op het blad worden vastgeklemd.
Gebeurt dat niet, dan is er gevaar voor
lichamelijk letsel.

LET OP!

Kleine werkstukken die niet rechtstreeks
op het blad kunnen worden vastgeklemd,
kunnen in de plaats daarvan in de
machinebankschroef (accessoire) worden
vastgezet.

De bankschroef moet stevig op het blad
worden vastgeschroefd of vastgeklemd zodat

135



136

noch de bankschroef, noch het werkstuk kunnen
beginnen roteren, wat tot lichamelijk letsel
alsook schade aan de kolomboormachine en het
gereedschap zou leiden.

GEBRUIK VAN LASEREENHEID

Zet de aan/uit-schakelaar van de laser (6) in de
stand “I” om de lasereenheid in te schakelen.
Twee laserlijnen worden op het werkstuk
geprojecteerd. Het snijpunt tussen deze lijnen
markeert het centrum van de boorpunt. Zet de
aan/uit-schakelaar van de laser (6) in de stand
“0” om de lasereenheid uit te schakelen.

AFB. 22

INSTELLING VAN LASEREENHEID

Maak de schroeven (Z) een beetje los om de
instelling van de lasereenheid mogelijk te
maken. Draai de schroeven weer aan wanneer

Richtwaarden voor toerental

de instelling voltooid is. Waarschuwing! Kijk niet
in de laserstraal.

AFB. 23

SPINDELTOERENTAL

Kies het toerental op basis van het materiaal,
de diameter van het gat, het type boring en de
gewenste snijkwaliteit. Hoe kleiner de diameter
van het gat, des te hoger het vereiste toerental.
Zachte materialen vereisen een hoger toerental
dan harde. Zorg ervoor dat u altijd het juiste
toerental gebruikt voor de actuele diameter van
het gat en het actuele materiaal.

AFB. 24

De toerentallen in de onderstaande tabel kunnen als richtwaarden worden gebruikt bij de keuze van
het toerental voor verschillende diameter/materiaalcombinaties.

Gat (@ mm) | Gietijzer Staal lzer Aluminium Brons
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
il 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500




BOREN VAN GATEN

«  Markeer het midden van het gat op het
werkstuk met een centermerk. Laat de
spindel zakken zonder hem te starten
zodat de boorpunt het werkstuk licht
raakt en boor en centermerk in
verhouding tot elkaar centreert. Start de
spindel en laat hem zakken zodat de boor
tegen het werkstuk drukt, zacht en met
nauwelijks voldoende kracht om de boor
zuiver te laten snijden.

«  Bijeente trage toevoer bestaat het risico
dat de boor oververhit.

« Indien te snel, bestaat het risico dat de
motor overbelast raakt en tot stilstand
komt, dat de drijfriemen doorslippen, dat
de boor niet zuiver snijdt, dat het
werkstuk loskomt of dat de boor breekt.

« Tijdens het boren in metaal kan de
boorpunt afgekoeld moeten worden met
een geschikte snijvloeistof.

VERZINKING EN CENTRUMBORING

De kolomboormachine kan worden gebruikt
voor verzinking en centrumboring. Let erop dat
voor verzinking een laag toerental nodig is,
voor centrumboring een hoog toerental.

BOREN IN METAAL

Het metalen werkstuk moet veilig worden
vastgezet, we raden aan om een van onze
machinebankschroeven te gebruiken. Probeer
het werkstuk nooit met beide handen vast

te houden. Snijvlakken kunnen vast in het
werkstuk mee ronddraaien, wat tot ernstig
lichamelijk letsel kan leiden. Wanneer het
roterende werkstuk de boorkolom raakt, valt de
boor uit. Het werkstuk moet stevig en bijzonder
precies worden vastgeklemd. De minste
schommeling, rotatie of verschuiving leidt niet
alleen tot eerder ovalen en te grote gaten, maar
verhoogt ook het risico op boorbreuk. Bij een
vlak werkstuk kan de houten onderlaag worden
gebruikt om te verhinderen dat het roteert.
Onregelmatige werkstukken die niet viak op het

blad kunnen worden gelegd, moeten worden
vastgeklemd met geschikte bankschroeven,
spanners en afstanden.

BOREN IN HOUT

Een spiraalboor voor metaal kan ook

worden gebruikt om in hout te boren, maar
de voorkeur gaat toch uit naar een boor
speciaal voorzien voor hout. Gebruik geen
spiraalboor, want deze werkt tegen een zo
hoog toerental dat het werkstuk van het blad
wordt opgetild en meegetrokken worden

in de rotatiebeweging. Om doorgaande

gaten te boren, moet het blad zo worden
geplaatst dat de boor in het midden van

het gat terechtkomt. Boor met een lage
aanvoersnelheid wanneer de boor begint te
snijden, dan is het risico dat het hout splijt het
kleinst. Leg een onderlaag van hout tussen het
werkstuk en het blad, deels om het risico op
splijten van het werkstuk te beperken, deels
om de boorpunt te beschermen.

WAARSCHUWING!

Zaagsel en houtstof kunnen schadelijk

zijn voor de gezondheid; zorg voor
spaanafzuiging bij het boren in hout. Gebruik
altijd een masker met stoffilter bij werken
waar veel stof wordt gecreéerd.

AANVOER

Draad de handgreep van de aanvoeras met
gelijkmatige snelheid en voldoende, goed
afgewogen kracht. Stop de aanvoer en trek de
boor af en toe eens terug om metaalspaanders
te breken of zaagsel uit het gat te halen. Een
te snelle aanvoer kan leiden tot overbelasting
waardoor de motor stilvalt, de drijfriemen
doorslippen, het werkstuk beschadigd raakt
of de boor uitschakelt. Een te trage aanvoer
kan ertoe leiden dat de boor oververhit en het
werkstuk verbrandt.
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ONDERHOUD

REINIGING

WAARSCHUWING!

Schakel het product uit en haal de stekker uit
het stopcontact voordat u met de reiniging of
het onderhoud begint.

LET OP!

Gooi met olie of vet bevuilde doeken of olie-
en vetresten niet samen met het huisvuil
weg. Deze zijn gevaarlijk chemisch afval dat
volgens de geldende voorschriften moet
worden verwijderd.

«  Reinig de ventilatieopeningen van het
product regelmatig.

«  Wrijf het product en accessoires droog
met een doek die licht is bevochtigd met
een zeepoplossing. Gebruik GEEN
schurende reinigingsmiddelen of
reinigingsmiddelen en oplosmiddelen die
benzine bevatten, kooltetrachloride,
gechloreerde oplosmiddelen, ammoniak
of ammoniakhoudende huishoudelijke
reinigingsmiddelen; deze kunnen de
kunststoffen onderdelen van het product
beschadigen.

«  Om motorschade door opgehoopte
spanen te vermijden, moet de motor (in
het bijzonder de ventilatieopeningen)
regelmatig worden gestofzuigd of met
perslucht worden uitgeblazen.

« Laat nooit water of andere vloeistoffen in
het product indringen. Alle blanke,
onbehandelde oppervlakken moeten na
beéindiging van reinigings- en
onderhoudswerkzaamheden opnieuw
worden ingevet. Vooral de blanke
oppervlakken van de kolom en het blad
moeten regelmatig worden ingevet.
Hiervoor kan gewoon zuurvrij smeervet
worden gebruikt.

+  Reinig het product na elk gebruik.

OPSLAG

Bewaar het product en de respectieve
accessoires op een donkere, droge en vorstvrije
plaats alsook buiten het bereik van kinderen.
De optimale bewaartemperatuur is 5 tot

30 °C. Bewaar het product in de originele
verpakking.

REPARATIE

Geen enkel onderdeel van het product kan
worden gerepareerd door de gebruiker.
Probeer het product nooit zelf te repareren;
gevaar voor elektrische ongevallen. Laat
eventuele reparaties uitvoeren door een
bevoeqd elektrotechnicus of een bevoegde
servicemedewerker.

Voedingskabel

Als het snoer beschadigd is, moet het door een
bevoegde servicemedewerker of een andere
gekwalificeerde persoon worden vervangen om
verder risico te vermijden. De isolatie van het
snoer raakt makkelijk beschadigd, vaak door:
— beknelling wanneer snoeren door
raam- of deurkieren worden getrokken;
— knikschade veroorzaakt doordat
snoeren verkeerd worden bevestigd of
doorgetrokken;
— snijschade omdat het snoer ingekort
werd;
— schade aan de isolatie omdat het
snoer uit het stopcontact is getrokken;

— barsten omdat de isolatie oud is.

Snoeren die de bovenvermelde defecten
vertonen, zijn levensgevaarlijk en mogen niet
worden gebruikt. Controleer regelmatig dat de
snoeren niet beschadigd zijn. Let erop dat de
stekker niet meer in het stopcontact zit tijdens
de controle. Snoeren moeten voldoen aan de
eisen vermeld in de geldende VDE- en DIN-
bepalingen en voorzien zijn van het HO7RN-
merkteken.



PROBLEEMOPLOSSING

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Het product start niet.

De veiligheidsschakelaar onder
de motorkap is niet geactiveerd

Open de motorkap (A)
en stel de stand van de
veiligheidsschakelaar (B) in. Zorg
ervoor dat de pen in het gat
(C) gaat wanneer de motorkap
gesloten is.

AFB. 25

Sluit het motordeksel om de
veiligheidsschakelaar te activeren
en het product te starten. Als het
probleem zich blijft voordoen,
raadpleeg dan een erkend
servicecentrum.

De terugtrekbeweging van
de spindel gaat te traag of
te snel.

De terugtrekveer heeft een
verkeerde voorspanning.

Pas de voorspanning

van de veer aan, zie het
hoofdstuk “Aanpassing van
spindelterugtrekveer”.

De spanklem komt los

van de spindel, ondanks
herhaalde pogingen om ze
opnieuw te monteren.

Vet, olie en vuil op de spindel of
de spanklem.

Reinig de contactvlakken van

de spanklem en de spindel

met een geschikt huishoudelijk
reinigingsmiddel. Zie de
aanwijzingen voor montage van
de spanklem op de spindel.

Onaangenaam geluid/hoog
geluidsniveau.

Verkeerde riemspanning.

Pas de riemspanning aan. Zie de
aanwijzingen voor wijziging van
het spindeltoerental.

De spindel is te droog.

Controleer de spindel en indien
nodig smeren.

De riemschijf van de spindel
is los.

Controleer de moer en draai ze
indien nodig aan.

De riemschijf van de motor is
los.

Draai de borgschroef van de
riemschijf aan.

Houten werkstukken
splinteren onderaan bij
doorgaande gaten.

Er wordt geen geschikte
onderlaag voor het werkstuk
gebruikt.

Gebruik een geschikte
onderlaag. Zie de aanwijzingen
voor instelling van de bladhoogte
en vastzetten van het werkstuk.
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Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

Het werkstuk wordt uit uw
handen getrokken.

Er wordt geen geschikte
tegenhouder voor het werkstuk
gebruikt, of het werkstuk is
onvoldoende vastgezet.

Gebruik een geschikte
tegenhouder en/of zet het
werkstuk correct vast.

De boor raakt oververhit.

Verkeerd toerental.

Wijzig het toerental. Zie de
aanwijzingen voor wijziging van
het spindeltoerental.

De boorspaanders worden niet
uit het boorgat weggevoerd.

Haal de spaanders uit het
boorgat door de spindel
regelmatig terug te trekken zodat
de boor uit het boorgat komt.

Botte boor.

Slijp de boor.

Te trage aanvoer.

Verhoog de aanvoer.

De boor trekt (centreert
niet) en het gat is eerder
ovaal.

Harde vezels/knoesten in
het onbewerkte hout, of
asymmetrische boorpunt
(verschillende lengte of hoek
van het snijvlak).

Slijp de boor.

De boor is vervormd (gebogen).

Vervang de boor.

De boor raakt vast in het
werkstuk.

Het boorgat klemt rond de boor,
of de aanvoer is te groot.

Beperk de vervorming van het
werkstuk door een geschikte
onderlaag te gebruiken of het
werkstuk correct vast te zetten.
Zie de aanwijzingen voor
positionering van het werkstuk.

Verkeerde riemspanning.

Pas de riemspanning aan. Zie de
aanwijzingen voor wijziging van
het spindeltoerental.

De boor verandert van
richting of wankelt.

De boor is gebogen.

Vervang door een rechte boor.

Sterk versleten spindellager.

Vervang de spindellagers.

De boor is verkeerd in de
spanklem gemonteerd.

Haal de boor uit de spanklem

en plaats ze correct gecentreerd
terug. Zie het hoofdstuk
“Inzetting van gereedschap in de
spanklem”.

De spanklem is verkeerd
gemonteerd op de spindel.

Monteer de spanklem correct.
Zie de aanwijzingen voor
montage van de spanklem.




