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be3zonacHoOCT

MalwmHmnTe 3a 3aTouBaHe C BOJHO ox/axaaHe Ha Tormek paboTAT Ha HUCKM 060POTU BbB BOAA U Ca
npousBefeHy 3a MakcumanHa 6e3onacHoCT. Bbnpeky ToBa — KakTo NPW BCUYKM MALLIVHK — IMa HAKOW
OCHOBHY NpaBuna, KOUTo TPAGBa [ja ce Cna3BaT, 3a fja Ce Hamanv pricka OT MoXap, TOKOB yAap U HapaHsaA-
BaHe. Mons, npoueTeTe Te3n UHCTPYKLMU NPean a 3arnoyHeTe paboTa C MallvHaTa. 3anaseTe NHCTPYK-

LnnTe Ha CUTYPHO MACTO.

CtuKep 3a mawmHa Tormek T-8

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-8 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 200 W (input),

100 rpm. Continuous duty S1.
Max stone diameter 250 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E C € ®

Intertek

CtuKep 3a mawmuHa Tormek T-4

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-4 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 120 W (input),
120 rpm. Duty 30 min/hour.
Max stone diameter 200 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

(==
el |

Always hone away

from the edge. E C E @

Intertek
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pwka 3a mawmHaTta

Mpeawu Aa U3non3eaTe MalwMHaTa, TPA6BA Aa Ce yBepuTe, Ye Le paboTh 1 M3NbiHABa GyHKLMMTe
C1 NpaBuHoO. He M3Mon3BaiTe MalvHaTa, ako NPEBK/IOYBATENAT HE Ce BKIIIOUBA 1 U3K/TI0YBA.

MpoBepsBaiiTe Kabena NeEPUOANYHO 1 aKo e NoBpefeH, TpA6Ba Aa 6bae cMeHeH
ot cneyranict. CbLUOTO BaXW 1 3@ YABIIKNTENS, aKO Ce 13MO0M3Ba TakbB.

AKO ONCKBT € CcyyneH, 3ameHeTe ro He3abaBHO.

M3knioueTte mawmHata ot enekTpunyeckata mpexa npean
noaapbXKa U Npu CMAHa Ha a6pa3I/IBHI/Iﬂ ANCK.

M3non3gante camo opuruHanHuTte guckose Ha Tormek. MakcumaneH
avameTbp 250 MM 1 MakcumanHa wupuHa 50 mm. 3a mogen T-4
MaKcumarneH guameTtbp e 200 MM 1 MakcMMainHa wmnprHa 40 mm.

He ,q'pr'IaVITe Kabena, KoraTo ro 3KJouBaTe OT KOHTaKTa. YBepeTe ce,
Ye KabenbT e Aaney ot oCcTpn pb603e, Macno Win HarpesaTenun.

He uakaiTe KaMbKbT fja ce 13xabu npekaneHo MHOro. MUHUMANHUAT AnaMeTbp 3a MOAEN
T-8 e npunbnusnutenHo 200 mm. 3a mogen T-4 MUHUMANHUAT ANAMETHP € OKoo 150 Mm.

MscTto Ha pa6oTa
+ 3a 3axpaHBaHe Ha MallvHaTa U3Mos3BalTe 3a3eMeHa Mpexa C
HanpeXxeHvie 1 YecToTa, ONMCaHK Ha KOpMyca Ha MallMHaTa.

+ AKO 13M0sI3BaTe MalLMHaTa Ha OTKPUTO C YABIKMTEN, MpoBepeTe
[lanvi Tol e rofeH 3a ynotpeba Ha OTKpUTO.

+ He nsnonsgarnte mawmHata B 651M30CT A0 3aManvMm ra3oBe Uy TEYHOCTH,
B OMacHa cpefja, Hanprimep MOKPY MOMELLEHVA U He N3NaraiiTe Ha AbXA.

. YBepeTe Ce, Ye HAMa HMKaKBN MeTaJIHU oCTaTbumn nnun 6onTtoBe
BbpXYy MallnHaTa npean foa A Bka4vuTte.

+ MawwHara TpsabBa ja ce MOCTaBU BbPXY MMagKa 1 CTabunHa NOBbPXHOCT. IpbKTe paboTHOTO
MSACTO YNCTO U JOOpe OCBETEHO. VI3NNLLHKTE AeTaliivn 1 pa3cenBaHETO BOAAT A0 MHUMUAEHTW.

» [euata n nocetntenute Tpﬂ6Ba [la CToAT Ha 6e3onacHo Pa3cTtoAHne oT pa6OTHOTO MACTO.

MonupaHe n 3aTouBaHe
- M3non3BaiTe mallvHaTa camo 3a LiennTe, 3a KOWUTO e NpefiHa3HaueHa. M3nonsgaiTe
NpaBUIHUA SbpKay 3a BCEKN MHCTPYMeHT. CriefBaiiTe MHCTPYKLMUTE B PbKOBOACTBOTO.

- YBeperTe ce, Ye pbLeTe BU Ca CYyXN U 4NCTKU OT rpec n macno.

« He I'IOBﬂl/IraVITe MallnHaTa, Ype3 AbpraHe Ha yHBepCcasiHaTa nogrnopa
— TA MOXe [a Ce N3MNb3He U MallHaTa fa nagHe.

» He HoceTe OTNYCHATU Apexu, pbKaBULN, CUHOXUPWY, NPBCTEHW, TPUBHU
n [pyrn, KOUTO MoraT ia nonagHat B obcera Ha mallvHaTa.

- Mpu gbnra Koca, BbpKeTe A UM HoceTe Warnka. He nanonssanTe xib3raBy 06yBKM.

« CrbneaiiTe cTabunHo n 6anchv|paHo, Korato pa60T|/|Te C MallnHaTa.
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M36sarsarite fonup 40 3a3eMeHN NOBbPXHOCTY (TPb6U, pagnaTopy, XAaaunHNLK, NeYKn 1 Apyri).

M3non3Balite efUHCTBEHO OPUrMHANHY AbPKaun 1 akcecoapu Ha Tormek. Ynotpebata Ha
pasfIMyHK OT NpenopbYaHKTe B TOBa PbKOBOACTBO, MOraT ia 6bAaT onacHu 3a notpebutens.

M3non3gante gbpxKaymTe caMo Mo HauunH, MOKas3aH B NHCTPpyKUnnTe. YBeperTe ce, ye pbLeTe 1
NPbCTUTE BU Ca Ha 6e30mnacHo pa3cTtoAHne ot obnacTTa Mexay yHnBepcanHata nognopa U kaMmbKa.

[Obpxkaunte 1 akcecoapuTe Ha Tormek ca cneymanHo paspaboTeHn 3a
MaLnHmTe Ha Tormek 1 He 61Ba fia ce 13MOM3BaT Ha APYr MaLUHW.

BuHarun LOPbXKTe YacT OT ,qual?lna BbPXY KaMbKa Mo BpemMe Ha ToveHe
- He no3BonsABalTe Oa ce n3nab3He HanbJIHO OTBbH.

He nputnckanTe getanna KbM KaMbKa NO-CUITHO, OTKONKOTO €
Heob6xoMMO, 3a ia UMaTe MbfieH KOHTPOJ1 BbPXY onepauusaTa.

- YBeperTe ce, ye Mo BCAKO Bpeme MmaTe KOHTPOJ BbpXy paboTaTta cu. bbgete
pa3yMHU 1 He paboTeTe Ha MallnHaTa, Korato CTe yMOPEHH!.

MaKcuManHo pa3cTosiHue OT MHCTPYMeHTa

2 mm
Korato n3nonseare ¢pukcrpalyata noctaska SVD-110 unmn

2mm
yHMBepcanHaTta Nognopa, PasCToAHNETO MeXAy Abpaya j\ |
1 AncKa He 6uBa fa HaaBwWwaBa 2MM. HacTpoiiTe 0oTHOBO
nognopara, Korato ANCKbT Ce N3HOCU.

[1®

Cnep pabota
- He ocTaBaAiTe MawvHata fa paboti 6e3Hag30pHo.
« He ocTaBsiiTe abpasvBHYA ANCK MOKBP NPU TEMMNepaTypu Nog TouKaTa Ha 3aMmpb3BaHe.
« CbxpaHsiBaiiTe MallvHaTa B 3aK/II0UYEHO NoMeLleHne, Aaney oT Aela 1 HeOTOpM3VPaH NepcoHar.

PesepBHU YacTn N peMOHT

MawwuHaTa e cbobpaseHa CbC CbOTBETHUTE MpPaBuia 3a 6e30MacHOCT. PEeMOHTHYM feliHOCTM TpsabBa Aa
ce U3BbPLUBAT €JMHCTBEHO OT KBanuLMpaHu n1ua 1 ¢ ynotpebata Ha OpUrMHanHy pesepBHY YacTu,
B NPOTMBEH Cy4all TOBa MOXe [la AoBefe A0 CEPMO3HM OMacHOCTK 3a noTpebuTena. CBbpxeTe ce C
Han-6nusKkua aunbp uny BHocuten Ha Tormek BbB BallaTa cTpaHa. HanpaseTe cnpaska c: www.tormek.
com 3a nHbOPMaLMA 338 KOHTaKT.

HuBo Ha 3ByKa

T-8

HwuBo Ha 3BykoBO HansaraHe (LpA) 59 dB (A)
HwuBo Ha akycTyHa mowyHocT (LWA) 54 dB (A)

T-4
HuBo Ha 3BykoBO HansaraHe (LpA) 62,5 dB(A)
HwuBo Ha akycTuHa mowHocT (LWA) 54 dB (A)
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NMoproroska npean satouBaHe

MoHTupaHe Ha abpasuBHUA ANCK

3a fla ce u3berHe nospefa Npvi TPAHCMOPTUPaHe, TOYeLMA KaMbK He Ce MOHTVPa B 3aBoja. [pemaxHeTe
rakata EzyLock upe3 3aBbpTaHe No Mocoka Ha YaCOBHUKOBaTa CTpesika 1 NpeMaxHeTe YepHUA pbKas
oT rnaBHWA Ban. MoHTupaiiTe Ancka u raikata EzyLock KaTo ro 3aBbpTute 06paTHO Ha YaCOBHMKOBaTa
cTpenka Ha pbka. lakata EzyLock aBTomaTyHO Lie ce 3aTerHe o NpasuHaTa NO31LMA MO BPeMe Ha
MbPBOTO 3aTOYBaHe. 3a Aa CBaNVTe AUCKa, 3aBbPTETE ro Mo NMOCOKa Ha YaCOBHWMKOBATa CTPesiKa 1 raka-
Ta EzylLock wie ce pa3Bue aBTOMaTU4HO.

MoHTupaHe Ha
XOHUHroBbYHaTa rnaBa
YBepeTe ce, ue wudToBeTe
Ha XOHWHroBbYHaTa rnasa
ca NoCTaBeH B OTBOPUTE
Ha 3a[}BUKBALLOTO KOMero.

Pa6oTHa BUCOUMHa

MNMocTaBeTe MaliMHaTa Ha CTabusiHa NOBbPXHOCT 1 fobpa BUCOUMHa. ToBa 3aBMCK OT TUMa Ha wnndo-
BbYHaTa paboTa, KaKToO 1 OT BallaTa BMCOUMHa. [py 3aTouBaHe Ha HOXOBe, BUCOYMHATA Ha OCHOBaTa
TpAbBa Aa 6bae 750-830 mm. Mpu onpefenexn cnyyan, Moxe Aa CeAHeTe Ha CTon (Hanpumep ToueHe
Ha HOXNUN).

OcBeTneHune

YBeperTe ce, ue pasnosarare C NOAXOAALIA CBETIMHA, TaKa Ye 1a MOXKeTe ICHO A BUXKAATE 1 KOHTPOSN-
paTe WwinposbUHMA NpoLec. MNeppeKTHO OCBETNEHNE € HE0OXOAMMO, KOraTo HaTouBaTe MasKn 1 GUHK
L'bPBOLENCKN UHCTPYMEHTU.
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Mocoka Ha BbpTeHe

ToueHe: /4@

HanpaBseTe cnpaBKa C MHCTPYKLMWTE 3a BCAKO <——

npucnocobnexue.

MonnpaHre:

BrHaru nonupaiite no Nnocoka Ha BbpTeHeTO (HaBbH OT §

OCTPMETO), 3al0TO B NPOTUBEH C/Tyyall MHCTPYMEHTBT e L |
p Ly p Yy Py y -

ce BpeXke B XOHMHroBbyHaTa rnasal

MosnynoHnpaHe Ha MalLUMHaTa

MawwuHaTa HAMa NpefiHa 1 3ajiHa CTpaHa — KOHCTPyVpaHa e aa ce paboTu 1 OT fiBeTe CTPaHW, B 3aBUCH-
MOCT KaK Llie 6bje Hal-yfo6HO 1 edpekTnBHO. C LieNn Bb3MOXHO Hall-[06PO NO3MLMOHMPaHe Ha Balna
MHCTPYMEHT, HanpaBeTe crpaBka CbC crnelndUUHITe NHCTPYKLMUM Ha MPUCNOCO6eHeTO.

To4eHe no nocoka Ha ocmpuemo (8 3asucumocm om npucnocoﬁneHuemo}. To4eHe no hocoka oﬁpamHa
Ha ocmpuemo.

I'lonupaHe no nocoka 06pamHa
Ha ocmpuemo.

BaxxHo Bue ynpassisgame psyHO — HAsig2dHemMo U 8pemMemo 3d WiugosaHe — Ko2amo ce
u3espwiea waugpoeae. lpogepssaime popmama yecmo u wiugosatime 00NsAHUMESHO,
aKo e Heo6xo0umo.
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MonHeHe Ha 800a

Monmupatime ynes 3a 800a u 20 uzduzHeme 90 HAli-BUCOKAMA 8b3MOXHA NO3UYUA C NOMOWMA HA CNEYUATHUSA
8uHm c 2nasa (camo T-8). [pu 8spmaw ce abpasuseH OUcK, N08OU2HeMe 8aHUYKAMA U A HANBJIHemMe, 00Kamo 80-
0ama docmuzHe MakcuMaaHoOmMo HU8o, ombesAazaHo omsesmpe. [Ipodvxeme 0a NvIHUMEe, 00KAMO abpasugHUAM
OuCK He MoXe 0a noema nogeye 800a, okoso 1,2 numpa (0,6 numpa 3a T-4). Kocamo abpaszusHuam Ouck ce 8spmu,
mou euHazu mpa6ea 0a e nomoneH 8v8 800a.

Mod2zomoeka Ha OucKd 3a nosiupaxe

ModsuUXHUAM CKpenep UMa cusieH MazHum (a), Kolimo npue/Iu4a 8CUYKU CMOMAHeHU Yacmuyu, Koumo ce omoenam
npu 3amoysare Ha uHcmpymeHmume (b). Toga 3and3ea KAMBKA YUCM U NPABU pA3aHemMo no-egpekmugHo. Manku-
me cmoMaHeHU 4acmuyu 8 npomueeH cJly4ati we nosieNnHAam no NOB8bPXHOCMMA HA KAMBKA U Mo2am da NOuasm
HebnazonpusmHo Ha 3amoysaHemo. Koeamo noyucmsame yses 3a 800a, uje omkpueme, 4e N0-201aMama 4acm
0m cmomaHeHume Yacmuyu ca NosenHaau no MazHuma. Koeamo omcmpaHume ckpenepa, MazHumsm we 0c8060-
O0u CMoMaHeHUMe 4acmuuyu u 8ue JIeCHO we Moxeme 0a noqucmume ynes. (Moden T-4 HAMa mazHum.)

MazHumeH ckpenep ¢ 080UHA yHKYUA

Mepso umnpezHupalime Koxa- HaHneceme mwHka cmpys om nacma-  Bknwodeme mawuHama u paHeceme
ma c 1eKomo MawuHHO Macso®, ma npedu 0a 8k/Il0YUMe MawuHama. nacmama, 4pe3 ieko HamuckaHe
Koemo e 8K/to4YeHo. i3nonzeatime 3asvpmeme ducka Ha pvKa. EOHO Ha 0emalin 8vpxy oucka, 00Kamo
npubausumenHo % om mybuykama  HAMazeaHe e 00CMAMvYHO 3d 5-10  KamesKksm abcopbupa nacmama.

3a T-8 u N0s108UH My6uyKa 3a T-4. noaupaHus. Bmpusatime nacmama 8 kamoKa.
Tosa wje ymekomu 20pHUA caol U we AKo e Heobxo0umo, dobaseme
nomozHe Ha noaupawjama nacma 0a owe macso.

NpoHUKHe.

*100% ¢papmayesmuyHo 6510 macso. HgpopmayuoHHUAM aucm 3a 6e3onacHocm Ha mamepuasume e HaauyeH
Ha adpec: www.tormek.com
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Mpucraska WM-200

To3n naTeHTOBaH ypep nma ase ¢yHKUMM: MoxKe fla ro U3non3BaTte 3a HaCTPOKa Ha MHCTPYMEHTa KbM
abpa3nBHMA ANCK, Taka Ye TOI Aa 3aTOUBa MOJ XKeNaHUA brb Mexay 7° 1 75° nnu 3a n3mepBaHe Ha Beye
CbljecTByBall bros. KoHcTpyupaH e fa pabotn ¢ BCAKakbB AnamMeTbp Ha abpasnsHua anck ot 150 fo
250 mm. [NocTurraTe TOYHa HaCTPOIKa, HE3aBMCKMMO OT TOBa KOJIKO € U3HOCeH KaMbKa. MpuctaBkata WM-
200 vma fBa MarHmTa 3a yaobHo duKcupaHe BbpXy OCHOBATa Ha MalUMHaTta.

ol B @
5 0
[la6noku 3a usmepeare L \\\\\\\\i\m\w -
) °
Ha Beye ColecmayBaut——gs *\\%ﬂ?\\g"\\ﬁ?ﬁﬁ\umu/m
\
xm 25 AN

Hacmpolika Ha bebna —
moxe 0a ce Haemacu om
7° o 75° ¢ moyHocm
1°,

KomneHcamop Ha oua-
mMemupa — Hacmpolisa
ce cnoped duamemapa
HA KAMBKA 8 CMBNKU
om 5 mm.

SE ss0ier02
USA 6189225
DE/UK 0957331
MADE IN SWEDEN

Hacmpolika Ha s2vna

~—

Py P .
5. \"&\*\“\f O Hacmpolisaxe Ha pasHuHama npu
RN *
¥ & g\& | ®25/1 25° U duamemsp HA OucKa
2R
250 mm.

N3mepeaHe Ha vewv/

AVANN|

30 25 22s 0~ 45 a0 B 4
10 5 Oye .
20\\\\\5””\“'%\'.'2'6| 1'\?581100 - 4 wmM-200 O o %R0
\ o 8 o
\2(\ 353(\)2.\nn|m\|uul9 '?\\\\\LsAQ
M3M€p3aH€ B2BbJ1a HA HOX M3MepBaHe ®2bJ1a HA 071emo.
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Avpxau SE-77

1 EETT]

3a pabpBofenckn aneta. ABTOMaTUYHO mpu-
paBHABa AbBPBEHOTO [J1IeTO KbM YHUBEpP-
canHata noanopa (4) n abpasvBHUA AUCK.
MNpepna3sHute ctonose (1) He no3eonsaBaT
Ha UHCTPYMEHTa [a Ce M3MTb3HEe OT KaMbKa.
broabT ce HacTporiBa MUKPOMETPUYHO (3) Ha
yHUBepcanHata noanopa. [lBata no-manku
perynupaim BrHTa (5) ce n3nonsear, ako ce
HyX[jaeTe oT ¢pMHa HacTpoliKa 3a JocTuraHe
Ha brbs o1 90°, NNK aKko ce HyXJaeTe OT NeKo
n3nbkHana ¢opma.

MoHmupare Ha UHCMpymeHma

[Ee=sex)

=’L))

N U U—

Pasmeopeme ckobama 0o debesluHama Ha UHCMpymeHma u npubnu-
3umeJsiHO napanesnHo Ha ocHosama. MoHmupaime uHcmpymeHma
usnwskHan (P) okono 50-75 mm (P). ukcupatime uHcmpymeHma e
npucnocobieHuemo, Kamo 3amezHeme NOOBUXHUA 8UHM C 211d8A

Ha 0KOJI0 5 MM Om UHCMpymeHma.

Hacmpotika Ha npednazHume cmonoge

WHcmpymeHmu ¢ napanenHu cmpa-
HU mpa6sa 0a nexam Ha pamomo.

Mepso MoHMupaiime 8smpewHuUs nodsuxeH cmon (A), maka 4e uHcmpy-
MeHmM®M 0d /1eXu Ha 0KoJ1o 6 MM om kamska. Cied mosa MoHmupadme
8BHWHUSA cmon (B), kolimo e hukcupaH u He3asucum om WUpUHAMa Ha
UHMpymeHma.

10 WHCTPYKUWW 3A PABOTA

[lsuxeme uHmpymeHma npodsaxu-
mesniHo Mexdy 0sama cmond. Omoe-
Jleme nogeye 8peme 3a NodocmpsHe
Ha cmpaxume.




3amoysaHe

N

O \‘1 5 h ‘ N E o
Oysememe omkoca ¢ mapkep. 3asbpmeme abpasusHusa OUCK C pvKa u nposepeme Kvoe wje 60e KOHMAKmMa mexoy

KamwsKa u uHcmpymeHma. C nomowma Ha MukpomempuyHama Hacmpotika Hacmpotieatime, 00KamMo KaMvKsm
ce donpe 00 yAnama pasHuHa Ha demadina om kpadi 0o Kpad.

y Bk
—

U3nwvkHana popma

|
I
1y
LleHmpupatime uHcmpymeHma nod MapKupaHama oco8ama luHUs Ha Pazxnabeme edHAK80 pezynupa-
npucnocobneHuemo. Yeepeme ce, 4e UHCMPyMeHMvmM e MOHMUpPAaH wume suHmose A u B. Cried mosa
nepneHAUKY/IAPHO, KAMO HaYepmaeme JIUHUS NO NPOMeXeHUemo Ha cmpaHama nosyyaga Maxanoeuo-
YHugepcanHama onopa. Ho 08uxeHue. Konkomo nogeye

pasxnabeame 8uHmMoseme, MosKosa
No-cusIHO MaxanosudHo 08uUXeHue
nosyyasame, koemo ysenu4asa
u3neBKHAIOCMMA.

QuHa Hacmpolka

Pe2ynupauwjume suHmose cs30asam  Kozamo nuHuume ce cpewHam, 3a ysenuyeH HAMUCK 3a 3amoysaHe
NoO0BUXHA CMPAHA, KOEMO N0380JIA-  NpPUCNOCcobieHUeMo e 8 Ha 0AcHama cmpaHa Ha UHcmpy-
60 U38bPWBAHE HA (hUHA HACMPO HeympasnHa no3uyus. MeHma, pasxnabeme suHm A u

tika. Te mozam 0a ce uznonzeam, 3amezHeme suHm B. Hanpaseme
aKko He noslyyume v2vs1 0m 90°. npomueonoI0XHOMO 3a yeenuyeH

HAaMUuCK 3a 3amoysedxe Ha 1986ama
cmpara. Pezynupatime npu6nu-
3umesiHo ¢ ¥ o6opom, 0okamo He
noslyqyume xendaHus pesynmam.
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KannbpoBbyeH Kambk SP-650

3a cmsHa dyHKUMATA Ha KambKa. EgHaTa cTpaHa e ¢uHa, a gpyra-
Ta — rpy6a. OvHaTa cTpaHa 3arnaxja KaMbKa, Taka ye ja npaBsu
netannute ¢uHW. [pybaTa cTpaHa Bb3BPbLLa HOpManHaTa paboTta
Ha KaMbKa, KaTo ro npasu OTHOBO rpanas.

V3non3BariTe pefoBHO rpanasara CTpaHa, 3a Aa 3anasute edek-
TMBHOCTTa Ha KamMbKa.

UHcTpymeHT c anamaHTeH BpbX TT-50

KaMbKbT BUHaru e Kpbrbi v MOCHK, Korato e HoB. Cnef N3BecTHO
Bpeme Ha yrnoTpeba Moxe fia ce HanoXu fa obpabotute KambKa
Ha cTpyr. TT-50 HacTpoliBa abpa3nBHMA ANCK Aa 6bae vaeanHo
Kpbrbn 1 paBeH. KoHTponumpa ce upes yHuBepcanHaTa Noanopa,
KOATO CbLLUO Taka KOHTPONMPA U UHCTPYMEHTUTe. 3aTerHeTe rnasa-
Ta C IBOMHWSA BVHT 3a M1aBHO NofjaBaHe Ha KambKa. [IbnbourHaTa
Ha ToueHe MoXe Aa 6be HacTpoeHa Ao 0,25 Mm.

lpumucHeme Hacmpotisawus CHuxeme yHusepcanHama noo-

UHCMpyMeHm KoM Kpademo (5). nopa 4pes MukpomempuyHama
3akniouyeme ypes 3aknoysawus Hacmpolika (4), 0okamo 8spxem
8uHm (6). 00KOCHe Hali-8ucoKama moyka Ha

abpasusHus OUCK.

Cnpeme mawuHama. [lpudsuxeme
8bpXA HACMPAHU € eOUH OM BUH-
moseme (2), maka ye 0a 3acmaHe
8cmpaHu om abpaszusHus OuckK.

Haenaceme xenaHama dvnboyuHa  [pumucHeme Hadosy, maka ye mMu-

Bknioueme mawuHama. [odatime

Ha ps3aHe (a) upes nosduzaHe Ha KpoMempu4yHama HacmpoUka omHo-  duaMAHmMeHuUs 8psx upe3 deama
MUKpoMempuyHama Hacmpouka, 80 0d flexu Ha pvKaea (8). 3aknodyeme  8uHMA (2), cMeHAUKU nocokama.
KoAmo e ¢ mo4yHocm 00 0,25 Mm. ¢ dsama 3aknousawu suHma (7). Jsuxeme okosno 90 cekyHOU.
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Bezpecnostni upozornéni

Vodou chlazené brusky Tormek pracuji ve vodni lazni pfi nizkych otdckach a jsou konstruovany pro
zajisténi maximalni bezpecnosti. Pfesto je tieba — jako u vsech strojli — dodrzovat zékladni pravidla, aby
se snizilo riziko poranéni, vzniku poZéru a Urazu elektrickym proudem na minimum. Dfive nez za¢nete
pracovat se strojem prectéte si pozorné nasledujici instrukce. Uchovejte tento ndvod. Pouzivejte vzdy

ochranné bryle.

Stitek stroje Tormek T-8

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-8 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 200 W (input),

100 rpm. Continuous duty S1.
Max stone diameter 250 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E C € ®

Intertek

Model stroje Tormek T-4

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-4 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 120 W (input),
120 rpm. Duty 30 min/hour.
Max stone diameter 200 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

(==
el |

Always hone away

from the edge. E C E @

Intertek
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Stav stroje

Pred pouzitim dikladné zkontrolujte spravnou funkci stroje. Zkontolujte zda
neni stroj poskozen. Nepouzivejte stroj v pfipadé poskozeni vypinace.

Pravidelné kontrolujte stav pfivodniho kabelu. V pfipadé poskozeni smi jeho vyménu
provést pouze kvalifikovana osoba. Toto plati i pro prodluzovaci kabel pokud je pouzit.

Poskozeny brusny kdmen ihned vyménte

Pfed vyménou brusného kamene nebo obtahovaciho
kozeného kola odpojte stroj od elektrické sité.

Pouzivejte vyhradné originalni brusny kdmen firmy Tormek. Maximalni pramér
250 mm a Sitka 50 mm, pro model T-4 maximalni prdmér 200 mm a sitka 40 mm.

Netahejte za kabel pfi odpojovéni od elektrického zdroje. Zamezte
styku kabelu s ostrymi hranami, olejem a tepelnymi zdroji.

Nepouzivejte pfilis opotifebovany brusny kdmen. Minimalni prdmér brusného
kamene je 200 mm pro model T-8 a 150 mm pro model T-4.

Pracovni misto

Stroj pfipojte k uzemnénému zdroji energie, jehoz hodnoty
odpovidaji hodnotam na vyrobnim stitku stroje.

Pri pouziti stroje venku a pii pouziti prodluzovaciho kabelu
musi byt tento kabel urc¢en pro venkovni pouziti.

Nepouzivejte stroj v blizkosti vznétlivych plynt nebo kapalin a v nebezpecném
prostredi, napf. ve vihkém prostiedi. Nevystavujte stroj desti.

Dfive nez zapnete stroj, prekontrolujte, Ze na stroji nezlstaly
poloZené zZadné nastroje (napf. montazni klice).

Stroj ustavte na rovnou, stabilni a dobre osvétlenou podlozku. Udrzujte
pracovni prostredi v ¢istoté. V prostiedi kde je neporadek snadno vznikne
nehoda. Méjte pracovni plochu vzdy dobfe osvétlenou.

Zamezte pohybu déti a nepovolanych osob v blizkosti stroje.

Brouseni a ostieni

Pouzivejte stroj pouze k tceltim, ke kterym je urcen. Pouzivejte spravny
piipravek pro kazdy nastroj. Dodrzujte instrukce v pfirucce.

Dejte pozor, aby Vase ruce byly vzdy suché, Cisté a zbavené mastnoty a olejd.

Stroj neprenasejte za univerzalni drzak, mize se uvolnit z objimek.

PFi préci se strojem nenoste volné obleceni, rukavice, kravatu, prsteny,
naramky apod., které by se mohly uchytit do pohyblivych ¢asti stroje.

Dlouhé vlasy méjte prikryty nebo svazany. Pouzivejte boty s protiskluzovou podrazkou.

PFi préci se strojem udrzujte rovnovéhu.

Vyhnéte se télesnému kontaktu s uzemnénymi predméty
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napt.: potrubi, radiatory, lednicky, spordky.

Pouzivejte pouze Tormek originalni pfipravky a pfislusenstvi. Pouzivani
jinych nez originalnich pfipravkd mlze byt nebezpecné.

Ptipravky pouzivejte pouze tak, jak je popsano v ndvodu. Ujistéte se, Zze Vase ruce a
prsty nejsou v blizkosti prostoru mezi brusnym kamenem a univerzalnim drzdkem.

Tormek originalni pfipravky a pfislusenstvi jsou urceny pro pouziti
pouze na bruskach Tormek. Nejsou urceny pro jiné brusky.

Pfi brouseni udrzujte brouseny nastroj na kotouci. Nikdy ho nenechte
Uplné sklouznout mimo pracovni plochu kotouce.

Tlacte nastroj na kotouc¢ pouze takovou silou, aby jste vzdy méli plnou kontrolu pfi brouseni.

Méjte vzdy plnou kontrolu nad Vasi praci. Pouzivejte pfirozeny
cit a nikdy nepouzivejte stroj kdyz jste unaveni.

Maximalni vzdalenost od brusného kamene

Pfi pouziti opérné desky s Torlockem SVD-110 nebo pfi 2mm

wir (s Sl . f o . 2mm
pouziti univerzélniho drzaku jako podpéry musi zdstat mezi j\ |
opérnou deskou (univerzélni podpérou) a brusnym kame-
nem mezera min. 2 mm.

[1©

Po ukon¢eni prace s bruskou
« Nikdy neponechdvejte spustény stroj bez dozoru.
« Nikdy nenechévejte vihky brusny kdmen v teploté pod bodem mrazu.
- Skladujte stroj v uzamknutém pokoji z dosahu déti a nepovolanych osob.

Nahradni dily a opravy

Stroj spliiuje platné bezpec¢nostni predpisy. Veskeré opravy smi provadét pouze odborné zpusobi-
l& osoba za pouziti origindlnich ndhradnich dill. Chybné provedend oprava muze vazné poskodit
uzivatele. Obratte se na prodejce nebo dovozce zbozi spole¢nosti Tormek; kontaktni udaje najdete
na www.tormek.com.

Hluénost

T-8

Hladina akustického tlaku (LpA) 59 dB (A)
Hladina akustického vykonu (LWA) 54 dB (A)

T-4

Hladina akustického tlaku (LpA) 62,5 dB (A)
Hladina akustického vykonu (LWA) 54 dB (A)

INSTRUKCE 15



Priprava pied brousenim

Montaz brusného kamene

Aby se predeslo poskozeni, neni brusny kdmen béhem dopravy namontovan na stroji. Odsroubujte
levotocivou matici EzyLock otdcenim ve sméru hodinovych rucicek. Odstrarte ¢ernou vymezovaci tru-
bi¢ku z hlavni hfidele. Namountujte brusny kdmen a matici EzyLock a utdhnéte rukou. Nepouzivejte
k utazeni matice EzyLock zadné nastroje. Pouzijte pouze pfirubu a matici dodanou se strojem. Matice
EzylLock se automaticky dotahne potfebnou silou béhem zapoceti brouseni.

Demontaz brusného kamene

Pro povoleni matice uchopte jednou rukou kozené lapovaci kolo a druhou rukou otocte brusnym
kamenem ve sméru hodinovych rucicek. Sejméte matici EzyLock a brusny kdmen.

Montaz obtahovaciho kotouce
Zkontrolujte, zda jsou cepy na
obtahovacim kotouci v zakrytu

s otvory na pohonném kole.

Pracovni vyska

Umistéte stroj na stabilni podlozku a ve vhodné vysce. Ta je zavisla na druhu brouseni a také na Vasi
télesné vysce. Pro brouseni nozd by méla byt vyska podlozky 750-830 mm. P¥i nékterych operacich
(brouseni nizek) je mozno sedét.

Osvétleni
Zajistéte dostatecné osvétleni, tak aby mohl byt proces brouseni plné kontrolovan. Dkladné osvétleni
je nezbytné pfi brouseni malych a jemnych rezbérskych dlat.
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Smér brouseni
Pfi brousenti : Viz pokyny k jednotlivym pfipravkam. /@

Smér obtahovani

Obtahovani provadéjte vzdy po sméru otaceni

obtahovaciho kola, jinak dojde k zafiznuti nastroje §
do obtahovaciho kotouce!

Pozice stroje

Stroj je uzplsoben k pouZziti z obou stran. Zalezi pouze na druhu provadéné operace.
Nejlepsi polohovani nastroje zjistite v ndvodu ke konkrétnimu pfipravku.

Brouseni po sméru otdceni kotouce.

Obtahovdni po sméru otdceni
kotouce.

Pozor Brouseni ndstroje ovldddte rucné - jak pritlak, tak dobu brousent.
Casto kontrolujte tvar a ubruste tam, kde je treba.

INSTRUKCE 17



Namontujte vanicku na vodu a vysunte ji pomoci tocitka do nejvyssi polohy (pouze T-8). Vanicku na vodu doplriujte
pri spusténém stroji dokud hladina nedosdhne hranice MAX WATER LEVEL uvniti nddobky. Pokracujte v nalévdni do-
kud brusny kdmen neprestane vodu absorbovat, tj. cca 1,2 litru (0,6 litru pro T-4). Pii brouseni musi byt brusny kdmen
vZdy ponoren.

Magnetickd stérka s dvoji funkci

Odnimatelnd stérka obsahuje silny magnet (a), ktery pritahuje ocelové cdstecky odbrousené z ostfeného ndstroje (b).
Tak se udrzuje bez ru¢niho zdsahu brusny kdmen cisty. Tyto ocelové dstecky by se jinak zatlacily do povrchu brusného
kamene a mohly by ovlivnit vysledek ostieni. Pri cisténi vanicky na vodu bude vétsina odbrousené oceli prichycena

k magnetu. Pii odnimdni stérky se ocelové cdstecky z magnetu uvolni a vanicku Ize snadno vycistit. (Model T-4 je

bez magnetu.)

Priprava lapovaciho kola

Nejprve naimpregnujte kizi obta- Aplikujte slabou vrstvu lapovaci pasty ~ Spustte stroj a roztirejte pastu
hovaciho kotouce dodanym lehkym  pred spusténim stroje. Kolo otdcejte  jemnym tlakem ndstoje na lapo-
strojnim olejem*. PouZijte priblizné rukou. Jedna aplikace vydrzi na vaci kotouc.Nechte lapovaci pastu
% tuby pro T-8 nebo polovinu tuby 5-10 ndstroju. prostoupit do kiize. Pfipadé potreby
pro T-4. To zmék¢i kuzi a umozni lépe aplikujte olej.

absorbovat lapovaci pastu.

*100% farmaceuticky bily olej; bezpec¢nostni list k dispozici na www.tormek.com
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Mérka uhli WM-200

Patentovana mérka Ghl{ ma dvé funkce:
- Nastaveni pfipravku vici brusnému kameni aby byl brouseny
nastroj brousen pod pozadovanym thlem od 7-75°.
« Méfeni uhll ostfi nastroje.
Mérka uhld je konstruovana tak, aby mohla byt pouzita pfi libovolném prdméru brusného kamene
(150-250 mm). Pfesny Uhel mize byt nastaven nezavisle na opotiebeni kotouce. Mérka uhld WM-200 je
vybavena dvéma magnety, které jsou vhodné pro pfipevnéni na stroj.

Mérici zdrezy o 15 10 8 Tme00
P & Mot 56/20] 15 100 20
Pro méfeni thlu \\:c;\‘\;é\:‘f\’\a(\)\\\\\\uﬁo\\Hhm/w
. . g s
ndstroje. 2 NG
earenteD

| L Se oo . ( .
Kompenzdtor priméru Usa ersaaas Ryska k tihlové stupnici
brusného kotouce o e uhel 7-75° nastaveni
nastaveni po 5 mm. po1°.

Nastaveni uhlu brouseni

Nastaveni Zelizka do hobliku - uhel
25¢, pramér kotouce 250 mm.

Méreni uhlu britu

AVANN|

30 25 225 50 45 40~ 35 3
10 5 0 y
20 \\\\5\\\\\\\“\!!!! MB-100 20 3 wm-2000 » R \%?\\\\:
o \
NI ERR
Meéreni thlu ostii nozZe. Meéreni uhlu ostii pilkulatého dldta.
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Na rovna dlata a zelizka do hobliku SE-77

Urceni

Pro hoblikova Zelizka a rovna dlata. Nastavi
dlato automaticky rovnobézné k univerzalni
podpore (4) a brusnému kameni. Bezpecnost-
ni dorazy (1) zabranuji sklouznuti nastroje.
Uhel brougeni se nastavuje pomoci matice
mikroregulace (3) na univerzalni podpére.
Oba mensi sefizovaci Srouby (5) slouzi

k jemnému sefizeni pfi brouseni uhlu 90°
nebo pfi brouseni mirné konvexniho tvaru.

Montdz ndstroje

[Ez=rex)

=_=o 0

\\__

Rozevrete pfipravek na tloustku ndstroje tak, aby byla rovhobéznd s patkou. ~ Ndstroj s rovnobéznymi stranami
Namontujte ndstroj ve zddlenosti (P) tak, aby vycnival asi 50-75 mm (P). musi dolehnout na doraz.
Ndstroj aretujte v pfipravku utaZenim posuvného tocitka priblizné 5 mm

od ndstroje.

Nastaveni bezpecnostnich dorazd

Nejprve namontujte vnitini pfestavitelny doraz (A) tak, aby ndstroj spocival Presouvejte ndstroj plynule mezi
na kameni priblizné ve vzddlenostii 6 mm. Poté namontujte vnéjsi doraz (B), dorazy. Vénujte vice casu brouseni
ktery je pevny a nezdvisly na Sifce ndstroje. na strandch.
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Brouseni stdvajiciho tGhlu

N

@ \! = [\ . ) _:

Oznacte brit ndstroje znackovacem. Otdcejte brusny kdmen rukou a zjistéte kde se stykd s britem. Nastvte pomoci
matice mikroregulace do polohy kdy bfit pfiléhd na kdmen plnou plochou.

Konvexni tvar
|
] I
|
- W
Vystredte ndstroj pod stfedovou bilou ryskou pripravku. Ujistéte se, Stejnou mérou povolte sefizovaci
Ze je ndstroj kolmo protazenim pfimky k univerzdlnimu drzdku. tocitka A a B. Tato strana se pak

kyvadlové pohybuje. Cim vice tocitka
povolite, tim vétsi je vykyv, ktery zvy-
Suje konvexnost brouseného tvaru.

Jemné sefizeni

Sefizovaci Srouby reguluji pohyb do Pri zdkrytu rysek je pripravek Chcete-li zvysit ostrici pfitlak na pravé
stran, kterym je dosahovdno jemného  ve vychozi poloze. strané ndstroje, povolte tocitko A a
sefizeni. Lze je pouzit k doladéni utdhnéte tocitko B. Ke zvyseni pritlaku
uhlu 90°. ostreni na levé strané povolte tocitko

B a utdhnéte tocitko A. Sefizujte
priblizné po Y otdcky.
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Kamen na zmeénu zrnitosti SP-650

Urcen pro zménu funkce brusného kamene. Jedna strana je jem-
nozrnnd, druhd hrubozrna. Jemnozrnna strana nastavi kdmen pro
poskytovéani jemného povchu. Hrobozrnna strana navrati brusny
kdmen pro bézné rychlé brouseni.

Pouzivejte pravidelné hrubozrnnou stranu kotouce k zachovani
svézesti a ucinnosti brusného kamene.

Zarovnavaci diamant TT-50

Novy brusny kotou¢ ma vzdy kruhovy tvar k ose otaceni s rovnou
brusnou plochou. S postupem pouzivani mlze byt potieba jeho
tvar soustruzenim obnovit. TT-50 udrzuje brusny kamen kulaty
a plochy. Upnut na univerzalni podpéru, na které rovnéz vodime
ptipravky. Sroubovy posuv se dvémi tocitky pro plynuly posuv
napfi¢ brusnému kameni. Hloubka uUbéru mdze byt nastavena
do 0,25 mm.

Tlacte zarovndvaci diamant smérem  Spustte univerzdini podpéru pomoci  Vlypnéte stroj. Pfesurite hrot stranou
k noze (5). Zafixujte pomoci tocitka mikroregulace (4) dokud se hrot pomoci jednoho z tocitek (2) tak aby
(6). nedotkne kamene v nejvyssim misté.  se nachdzel mimo brusny kdmen.

Nastavte pozadovanou hloubku (a) Zatlacte univerzdIni podpéru smérem  Spustte stroj. Posunujte hrotem

pomoci matice mikroregulace, kterd  dolu tak, aby matice opét dolehlana  pomoci obou tocitek (2) stfidavé. Pro

je odstupriovdna po 0,25 mm. vodici pouzdro (8). Zafixujte pomoci  pfesunuti pfes kdmen potrebujete
dvou aretacnich sroubu (7). priblizné 90 sekund.
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Sikkerhedsforskrifter

Tormek vadslibemaskiner kerer med lavt omdrejningstal i vand og er dermed maksimalt sikre.
Dog findes der — som med alle andre maskiner — nogle grundleeggende regler, som skal falges for
at mindske risikoen for ild, elektrisk sted og personskader. Vi beder dig lsese denne instruktion
inden maskinen tages i brug. Gem venligst denne instruktion.

Maskinskilt for model Tormek T-8

& Vanligen Ias instruktionsboken innan maskinen anvéands.

ARTIKELNR: T-8 ORIG/SCAND
SERIENR:
DATUM:

220-240 V, 50-60 Hz. 200 W (ineffekt),
100 rpm. Kontinuerlig drift S1.
Max stendiameter 250 mm.

Tillverkad i Sverige av
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Bryn alltid med

rotationsriktningen. E: C € ®
]

Intertek

Maskinskilt for model Tormek T-4

/\ Vanligen las instruktionsboken innan maskinen anvéands.

ARTIKELNR: T-4 ORIG/SCAND
SERIENR:

DATUM:

220-240V, 50-60 Hz. 120 W (ineffekt),

120 rpm. Drift 30 min/h.
Max stendiameter 200 mm.

——— Tillverkad i Sverige av
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

Bryn alltid med www.tormek.com

rotationsriktningen. E C E ®
]

Intertek

[[[TT==-TTTTT|
LN
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Maskinens tilstand

¢ Kontroller at maskinen fungerer som den skal og at den ikke er skadet inden du anvender
den. Anvend ikke maskinen hvis kontakten ikke teender/slukker for maskinen.

e Kontroller jeevnligt ledningen for skader. Hvis den er skadet skal den udskiftes af en
autoriseret person. Dette gaelder ogsa for forlaengerledninger, hvis sddanne anvendes.

o Skift straks en revnet sten

¢ Tag stikket ud af kontakten inden for du vedligeholder maskinen
og ved skiftning af slibesten eller lsederskive.

® Anvend kun originale Tormek slibesten. Max. diameter 250 mm
og max. bredde 50 mm for model T-8, max. diameter 200 mm og
max. bredde 40 mm for model T-4. Huldiameter 12 mm.

¢ Treek aldrig i ledningen for at tage stikket ud af stikkontakten. Serg for
at ledningen ikke er i neerheden af skarpe kanter, olie eller varmekilder.

e Slibestenen ma3 ikke slides for langt ned. Min. diameter ca. 200 mm
for model T-8 og min. diameter ca. 150 mm for model T-4.

Arbejdspladsen

® Sorg for at maskinen tilsluttes stik med jord og med den
spaending og Hz, som maskinskiltet angiver.

e Hvis maskinen anvendes med forlaengerledning udenders,
skal forleengerledningen veere beregnet til udenders brug.

e Anvend ikke maskinen i naerheden af letanteendelige gasser eller vaesker
eller i et farligt miljg, f.eks. vade lokaler og udseet den ikke for regn.

® Sorg for at evt. veerktoj (f.eks. skruenagler, skiftenagler)
er fiernet fra maskinen inden den startes.

¢ Placer maskinen pa et jeevnt og stabilt underlag. Hold arbejdsomradet rent.
Rodede arbejdspladser fremkalder ulykker. Serg for god belysning.

® Born og uvedkommende skal holdes pa sikker afstand af arbejdsomradet.

Slibning og polering
® Brug kun maskinen til det den er beregnet til. Brug den korrekte
jig til hvert veerktej. Folg instruktionen i handbogen.

® Sorg for at din haender er rene og terre og fri for fedt og olie.

¢ | oft ikke maskinen i universalanleegget — anlaegget kan
treekkes ud af holderne og du kan tabe maskinen.

¢ Baer ikke lost toj, handsker, slips, ringe, halskaeder o.lign.
som kan fanges i de roterende dele.

® Brug hérnet eller saml det i nakken, hvis du er langharet. Brug skridsikre sko.
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¢ Sta stabilt med god balance mens du sliber.
¢ Undga kontakt med "jordede” dele (f.eks. ror, radiatorer, kaleskabe, ovne o.lign.)

¢ Brug kun originale Tormek jigs og tilbeher. Brug af andet tilbeher end det
der anbefales i denne instruktion kan veere til fare for brugeren.

¢ Brug kun slibejiggenen p& den made instruktionerne viser. Hold dine haender
og fingre vaek fra omradet mellem universalanleegget og slibestenen.

* Tormek slibejigs og tilbehar er specielt udviklede til brug pa Tormek
maskiner og ma ikke anvendes pa andre slibemaskiner.

¢ Hold altid en del af veerktojet pa slibestenen under slibning
- lad det ikke glide helt udenfor stenens bredde.

¢ Pres aldrig veerktejet hardere mod stenen end at du har fuld kontrol over slibningen.

¢ Hold godt gje med arbejdet, brug sund fornuft og brug ikke maskinen hvis du er treet.

Stottens afstand

Ved anvendelse af slibestetten SVD-110 eller universal- 2 mm ’
anlaegget som slibestotte ma afstanden mellem stotten J\ ‘mm @
og slibestenen ikke overskride 2 mm. Efterjuster stetten — I

i takt med at slibestenen slides.

Efter arbejdet
e | ad aldrig maskinen sta teendt uden opsyn.
o Efterlad ikke en vad slibesten i minusgrader.
® Opbevar maskinen i et aflast rum — udenfor reekkevidde af bern og uautoriserede personer.

Reservedele og reparationer

Denne maskine opfylder de geeldende sikkerhedsstandarder. Reparationer ma kun udferes af
kvalificeret personale og med originale reservedele, da det ellers kan medfere alvorlig fare for
brugeren. Kontakt din Tormek-forhandler eller importeren i dit land, se www.tormek.com for
kontaktoplysninger.

Lydniveau

T-8

Lydtryksniveau (LpA) 59 dB (A)
Lydeffektniveau (LWA) 54 dB (A)

T-4

Lydtryksniveau (LpA) 62,5 dB (A)
Lydeffektniveau (LWA) 54 dB (A)
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Forberedelser

Montering af slibestenen

For at undga skader under transport er slibestenen ikke monteret fra fabrikken. Fjern den venstre
géende EzylLock linksmetrik ved at dreje mod uret. Fjern det sorte afstandsstykke, som sidder
pé hovedakselen. Monter slibestenen og EzyLock metrikken med handkraft. Ma ikke strammes
for hardt ved brug af veerktej. Brug kun den spaendeskive og metrik, som leveres med maskinen.
EzyLock matrikken vil automatisk strammes pga det hegjregdende moment ved forste slibning.

Afmontering af slibestenen

For at lasne matrikken holdes leederskiven fast med den ene hénd og slibestenen drejes med
uret med den anden hand. Fjern EzyLock metrikken og slibestenen ved handkraft.

Montering af honinghjulet
Sorg for, at ndlene pa
honinghjulet passer i
hullerne pa drivhjulet.

Arbejdshgjde

Placer maskinen pa at stabilt underlag i en passende hgjde afhzengig af slibningens art og natur-
ligvis din egen hgjde. Ved slibning af knive anbefales en arbejdshgjde pa 750-830 mm. Du kan
ved visse arbejder, f.eks. slibning af sakse, endda sidde pé en stol.

Belysning

Serg for tilfredsstillende belysning, s& du tydeligt og i detaljer kan kontrollere slibningen. En god
belysning er absolut nedvendig ved slibning af sméa og skrebelige treesnittevaerk-tojer.
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Rotationsretning

Slibning: =

Se vejledning til hvert fikstur. P

Polering:
Poler altid med leederskivens retning, ellers vil

veerktojet skaere ind i honinghjulet! §

Placering af maskinen
Maskinen har ingen for- eller bagside. Du kan betjene den fra begge sider for det bedste resultat
ved hver type slibning. For den bedste positionering af dit veerktgj, se specifik fikstur-vejledning.

Slibning med eggen.

Polering med eggen.

Vigtigt Du kontrollerer med dine heender — trykket samt slibetiden — hvor slibningen
foretages. Tjek regelmaessigt formen, og slib mere, hvor der er brug for det.
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Vandpafyldning

e

Montér vandtruget, og loft det op til den hejeste position med skruehdndtaget (kun T-8). Fyld vandkarret
ndr slibestenen roterer og med karret haevet. Fyld pa til stenen ikke kan absorbere mere vand, ca. 1,2 liter
(0,6 liter til T-4). Fyld ikke mere i end til markeringen MAX VATTENNIVA. Stenen skal altid ga ned i vandet
under slibning.

Magnetisk skraber med dobbeltfunktion

Den aftagelige skraber indeholder en steerk magnet (a), som tiltreekker stélpartikler, der stammer fra slib-
ningen af veerktojerne (b). Dette holder din sten ren og skeaering mere fri. Disse smé stélpartikler ville ellers
blive presset ind i stenens overflade og kan pavirke slibningen. Nar du renger vandtruget vil du se at det
meste af stalet vil vaere placeret pd magneten. Nar du fierner skraberen vil magneten frigive stélpartik-
lerne, og du kan nemt rengere truget (T-4 modellen har ingen magnet.)

Behandling af laederskiven

Forst skal du impraegnere leede-  Laeg en tynd streg slibepasta Start maskinen og fordel slibe-
ret med den lette maskinolie”, pé lsederskiven inden maskinen pastaen ved at presse veerktojet
som medfelger; brug ca. % startes. Drej lsederskiven rundt mod skiven. Lad pastaen traenge
af tuben til T-8 og halvdelen med handen. En pafering holder  ind i laederet. Tilfoj mere olie hvis
af tuben til T-4. Det gor laederet til ca. 5-10 veerktojer. det er nodvendigt.

bledt og tillader slibepastaen
at traenge ind.

* 100 % farmaceutisk hvid olie. Materialesikkerhedsdatablad er tilgaengeligt fra www.tormek.com
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Vinkelmaler WM-200

Denne patenterede vinkelmaler har to funktioner. Den kan bruges til at indstille jiggen mod slibe-
stenen, sa veerktojet kan slibes i en valgfri vinkel fra 7° til 75°. Den kan ogsa bruges til at male den
eksisterende vinkel pa et veerktej. Den er lavet sa den kan bruges p4 alle sten med en diameter
fra 250 mm ned til 150 mm. Du far en preecis indstilling uanset hvor slidt stenen er. Vinkelmaleren
fastgores til maskinen med de to magneter.

Spor til at méle
For at méle en eksi-
sterende egvinkel.
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Diameter kompensator
Kan indstilles i step
pé 5 mm efter stenens
diameter.

Vinkelviser

Kan indstilles til valgfri
vinkel fra 7° til 75°
med 1° nojagtighed.

Indstilling af egvinkel

Indstilling af et hovljern
med 25° egvinkel pa en
250 mm slibesten.
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Maling af egvinkel
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Maling af egvinkel p& en kniv.

Maling af egvinkel pa et u-jern.
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Fikstur for stemmejern SE-77

Konstruktion

Til hevl- og stemmejern. Retter automa-
tisk veerktgjet ind parallelt med universal-
anleegget (4) og slibestenen. Sikkerheds-
stoppet (1) forhindrer at veerktejet glider
af slibestenen. Egvinkelen indstilles med
finjusteringen (3) p& universalanleegget. De
to mindre justeringsskruer (5) bruges, hvis
du har brug for finjustering for at opna en
90° vinkel, eller hvis du gnsker en form, der
er en anelse konveks.

Monter veerktojet

— CzzZ=

Abn ldsepladen til veerktojets tykkelse og parallelt med basen. Monter Et vaerktoj med parallelle sider
veerktajet med 50-75 mm stikkende ud (P). Las veerktojet fast i fikstu- monteres sé det hviler pa styre-
ret ved at stramme det beveegelige handtag ca. 5 mm fra veerktojet. kanten i jiggen.

Indstilling af sikkerhedsstop

Monter forst det inderste flytbare stop (A), sa veerktajet hviler ca. Veerktojet bevaeges konstant fra

6 mm pa stenen. Derefter monteres det ydre stop (B), som er fast side til side. Slib mere pa siderne
og uafhaengig af vaerktojets bredde. af veerktojet.
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Slibning af eksisterende eg vinkel

pé universalanlaegget med finjusteringen indtil stenen rerer hele slibefladen, fra heel til ta.

Konveks form

— ——] s

Centrér veerktojet under fiksturets midterlinje, maerket med en Losn lige meget pa handtag
streg. Sorg for at veerktojet er monteret vinkelret ved at tegne en A og B, sé fér siden en pendul-
streg langs den universelle stotte. bevaegelse. Jo mere du losner

héndtagene, desto starre pendul-
bevaegelse far du, hvilket forager
konveksiteten.

Finjustering

Justeringsskruerne skaber en Nér stregerne mades, er Losn hédndtag A, og stram hand-

beveegelig side, hvilket tillader fiksturet i neutral position. tag B for foreget slibetryk pa
finjustering. De kan benyttes hvis vaerktojets hojre side. Gor det
du ikke far en 90° vinkel. modsatte for foraget slibetryk

péa den venstre side. Justér ca.
% omgang, indtil du far det
onskede resultat.
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Stenjusterer SP-650

For at zendre slibestenens egenskaber. P& den ene side er
den finkornet og pa den anden side grovkornet. Den fine side
justerer slibestenen til at slibe finere. Den grove side saetter
stenen tilbage til normal, hurtig slibning og aktiverer en lukket/
dov slibesten.

Brug den grove side regelmaessigt til at holde stenen frisk
og effektiv.

Afretteranordning TT-50

Stenen er altid rund og flad, nar den er ny. Det kan veere ngd-
vendigt at dreje stenen efter nogen brug. TT-50 afretter stenen
sé den er helt rund og plan. Styres af universalanleegget som
ogsa styrer div. jigs. Justering med skruer sikrer jeevn afretning
over hele stenen. Skaeredybden kan indstilles med 2,5 mm ngj-
agtighed.

Szenk universalanlaegget med
mikrojusteringen (4) indstil afret-
teren rorer det hojeste punkt
stenen.

Stop maskinen. Flyt afretteren
sidevejs med en af skruerne (2) til
det kommer uden for stenen.

e

Indstil dybden for afretning (a)
ved at haeve mikrojusteringen for
hver 0,25 mm.

Tryk universalanlaegget nedad sa
mikrojusteringen igen hviler pa
huset (8). Las universalanlaegget
med de to laseskruer (7).
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Start maskinen. Fremfor skaeret

ved pa skift af dreje de to finger-
skruer (2). Brug ca. 90 sek pa at

flytte skeeret hen over stenen.



Ohutus

Tormek vesijahutusega kaiad to6tavad vees madalate pdéretega ning need on kujundatud mak-
simaalsele ohutusele moeldes. Siiski — nagu kdikide masinatega — on méned pohireegild, mida
tuleb jérgida, et véhendada tulekahju, elektrilise Soki ja isikliku vigastuse riski. Palume teil kdes-
olevad juhised labi lugeda enne masinaga t66tama hakkamist. K&esolev juhis tuleks alles hoida.

Mudel Tormek T-8

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-8 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 200 W (input),

100 rpm. Continuous duty S1.
Max stone diameter 250 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E C € ®

Intertek

Mudel Tormek T-4

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-4 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 120 W (input),
120 rpm. Duty 30 min/hour.
Max stone diameter 200 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

(==
el |

Always hone away

from the edge. E C E @

Intertek
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Masina seisukord
¢ Enne masina kasutama hakkamist tuleks seda kontrollida, et teha
kindlaks selle kindel té6tamine ning eelnevalt kavatsetud funktsioon.
Masinat mitte kasutada, kui Illiti ei lUlita seda sisse ja valja.

¢ Juhtmekomplekti tuleks regulaarselt tle kontrollida ning kahjustuste korral tuleb see
kvalifitseeritud personali poolt vélja vahetada. Seda ka juhul, kui kasutatakse pikendusjuhet.

® Pragunenud kaiakivi koheselt asendada.

¢ Enne teenindust ja kéiakivi voi hooni vahetama hakates
masin voolulihendusest vélja lUlitada.

e Kasutada vaid Tormeki originaalseid kaiakive. Maks. diameeter 250 mm ja maks.
laius 50 mm. T-4. mudelil on maks. diameeter 200 mm ja maks. laius 40 mm.

e Pistikust valja tdommates kaablit mitte rebida. Kaabel eemal
hoida teravatest dartest, dlist ja kuumusallikatest.

e Kaiakivil mitte lasta liiga ara kuluda. Min. diameeter T-8. mudelil on
umbes 200 mm. T-4. mudeli min. diameeter on umbes 150 mm.

Tookoht
® Masin tihendada maandatud vooluvorku, mille pinge Hz on kirjutatud masina kattele.

e Kui peate masinat dues kasutama ning kui kasutate pikendusjuhet,
peab see olema dues kasutamiseks ette néhtud.

¢ Masinat mitte kasutada tuleohtlike gaaside voi vedelike 1dheduses
vOi ohtlikus keskkonnas, nt mérjas ja vihmas.

¢ Enne selle kaivitamist veenduge, et todriistad (nt. mutrivtmed voi
reguleeritavad mutrivotmed) on kaiakivilt eemaldatud.

* Masinaga peaks t66tama lamedal, stabiilsel pinnal. Té6piirkond hoida puhas.
Segadus tdmbab 6nnetusi ligi. Toopiirkond peaks olema hésti valgustatud.

¢ Lapsed ning kiilalised hoida tédpiirkonnast ohutus kauguses.

Kaiamine ja teritamine
e Masinat kasutage vaid selleks ette nahtud eesmargil. Kasutage iga
tdoriista kohta diget rakist. Jargige késiraamatus antud juhendeid.

® \eenduge, et teie kded on kuivad ning rasvast ja dlist puhtad.

e Masinat universaaltoest kinni hoides mitte tdsta — see voib
vélja tulla ning masin vdib maha kukkuda.

¢ Mitte kanda avaraid riideid, kindaid, lipse, sérmuseid, kdevorusid
jms., mis voiks likuvatesse osadesse kinni jaada.

¢ Pikad juuksed kinni katta voi kinni siduda. Soovitatav on kanda libisemisvastaseid jalatseid.

* Masinaga té6tades olgu teil kindel aluspind ja tasakaal.
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e Valtida kehalist kontakti maandatud esemetega (nt.
torud, radiaatorid, kiilmkapid, pliidid jne.).

¢ Kasutada vaid Tormeki originaalrakiseid ja lisatarvikuid. Kéesolevas juhises
mittesoovitatud lisatarvikute kasutamine voib kasutajat ohustada.

¢ Kasutada rakiseid vaid juhistes ndidatud viisil. Veenduge, et teie kded ja
s6rmed on eemal universaaltoe ja kdiakivi vahel asuvast piirkonnast.

e Tormeki rakised ja lisatarvikud on spetsiaalselt Tormeki masinate tarvis
kujundatud ning neid ei voi kasutada muude kaiakividega.

e Kaiamise ajal hoidke alati osa téoriistast kéiakivil — arge
lubage sellel téielikult valjapoole kivi libiseda.

e Mitte vajutada tooriista vastu kéiakivi tugevamini kui on vaja
kaiamistegevuse Ule taieliku kontrolli hoidmiseks.

* \eenduge, et teil oleks téielik kontroll teie t66 Ule. Olge maistlik
ja érge kasutage masinat siis, kui olete vasinud.

SVD-110 todriistatuge voi universaaltuge todriistatoena

kasutades ei tohi kaugus toe ja kéiakivi vahel tletada 2 mm

2 mm. Kaiakivi kulumisel seadistage tuge taas. J\ 24 mm @
— y

Peale t66d

* Masinat ei tohi kunagi ilma jarelevalveta t66tama jatta.
* Mitte jatta mérga kaiakivi sinna, kus temperatuur on alla jddtumispunkti.
¢ Masinat hoida lukustatud ruumis ning laste ja volitamata isikute eest eemal hoituna.

Varuosad ja parandus

Masin vastab asjakohastele ohutusreeglitele. Parandusi labi viia vaid selleks kvalifitseeritud isi-
kutel, kasutades selleks originaalvaruosi, muidu voib see kasutajale méarkimisvaarselt ohtlik olla.
Vbtke Uhendust firma Tormek toodete edasimuiijaga voi maaletoojaga teie riigis; kontaktandmed
leiate veebilehelt www.tormek.com.

Miiratase

T-8

Helirbhutase (LpA) 59 dB (A)
Helivdimsuse tase (LWA) 54 dB(A)

T4

Helirbhutase (LpA) 62,5 dB(A)
Helivdimsuse tase (LWA) 54 dB(A)
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Ettevalmistused enne kiiamist

Lihvketta paigaldamine

Transpordikahjustuste valtimiseks ei paigaldata lihvketast tehases. Eemaldage vasakpoolne
keermega EzylLocki seibiga mutter, keerates seda péaripdeva. Eemaldage peavdllilt must vahe-
detail. Paigaldage kdega ketas ja EzylLocki mutter. Arge keerake mutrit tdériista abil lle. Kasuta-
ge ainult aérikut ja teritajal olevat mutrit. EzyLocki mutter kinnitub vajaliku pingutusmomendiga
automaatselt esimese teritamise ajal.

Lihvketta eemaldamine
Mutri eemaldamiseks hoidke Uhe kdega nahast kdiaketast ja keerake teise kdega lihvketast pa-
ripdeva. Eemaldage EzylLocki mutter ja lihvketas kéega.

Hoonimisratta paigaldamine
Veenduge, et hoonimisrat-

ta tihvtid 18hevad veoratta
aukudesse.

Tootamise korgus

Asetage masin mugaval kdrgusel asuvale stabiilsele pinnale. See séltub kaiamistdo liigist ning
muidugi teie pikkusest. Noa teritamisel peaks pingi kdrguseks olema 750-830 mm. Méne t66
korral, nt k&ére teritades, voite ka toolil istuda.

Valgus

Veenduge, et on piisavalt valge, nii et ndete selgelt ning et voiksite kdiamisprotsessi Uksikasja-
likult kontrollida. Ideaalne valgus on vaga vajalik, kéiates vaikeseid ja delikaatseid puutddriistu.
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Po66rlemissuund

Kaiamine: /@

Vt iga seadme kohta kéivaid juhiseid. P

Hoonimine:
Alalti hoonige pddrlemise suunas (servast eemale),

vOi muidu Idikab tddriist lihvkettasse! §

Masina asend

Masinal ei ole esimest ega tagumist kilge — sellega saab tdéétada mdélemalt poolt séltuvalt ja
kaiamis- ja hoonimist66 optimaalsest funktsioonist. Tédriistale parima asendi leidmiseks tutvuge
konkreetse rakise juhendiga.

Kéiamine dérest eemale.

Hoonimine &érest eemale.

Téhtis Kéiamise kohta — survet ja kdiamise aega — juhite oma kétega.
Kontrollige kuju sageli ja kdiake veel sealt, kus vaja.

KASUTUSJUHEND 37



Veega téditmine

Téitke kiina sellal, kui kdiamiskivi té6tab ning kui kiina on Ulestéstetud asendis kuni vesi ulatub maksi-
maalse veetaseme jooneni kiinas. Jétkake tditmist kuni kivi ei ima enam vett, mis on umbes 1,2 liitrit (0,6
liitrit mudelile T-4). Kivi peab vees téétama kogu kdiamise ajal.

Kahe funktsiooniga magnetskreeper

Eemaldatav skreeper koosneb tugevast magnetist (a), mis témbab kllge teritatava tddriista kiljest eral-
duvad terasetiikikesed (b). See hoiab kivi puhtana ja véimaldab takistamatult Ibigata. Vastasel juhul suru-
takse véikesed terasetlikid vastu kivi pinda, mis voib teritamist méjutada. Veeklina puhastades on néha,
et suurem osa tikikesi on magneti kiljes. Kui te skreeperi eemaldate, tulevad terasetiikikesed magneti
kiljest lahti ja te saate kiina kergesti puhastada. (Mudel T-4 on ilma magnetita.)

Hoonimisratta ettevalmistamine

Esiteks immutage nahka kaa- Kandke enne masina kéivitamist ~ Kaivitage masin ning ajage segu
sasoleva kerge masinaéliga*. peale 6huke riba segu. Pé6rake laiali, vajutades tédériista 6rnalt
Kasutage umbes 24 tuubist mudeli ratast kasitsi. Uhest pealekandmi- vastu ratast. Laske segul naha
T-8 jaoks ja pool tuubi mudeli T-4  sest piisab 5-10 téériistale. sisse tungida. Vajadusel kasutada
jaoks. See pehmendab nahka ja veel 6li.

pbhjustab hoonimissegu nahka

tungimise.

* 100% meditsiiniline valge 6li. Materjali ohutuskaardi leiate veebilehel www.tormek.com
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AngleMaster WM-200

Kéesoleval patenteeritud AngleMaster masinal on kaks funktsiooni: voite seda kasutada rakise
seadmiseks kaiakivi kulge, nii et see kaiab teie tdoriista soovitud teritusnurga all 7° kuni 75°
ning voite seda kasutada olemasoleva teritusnurga mé&tmiseks tddriistal. See on kujundatud
téotama Ukskoik millisel kaiakivil diameetriga 250 mm kuni 150 mm. Saate tépse seadistuse,
sOltumata kivi kulumise astmest. AngleMaster’il on kaks magnetit mugavaks kinnitamiseks ma-
sina korpusele.

Soonte mé6tmine
Olemasoleva teritus-
nurga méétmine.
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Diameetri kompensaator
V6ib seada kivile
diameetri astmetega
5 mm.

Nurga seadja

V6ib seada lkskoik
millisele nurgale 7°
kuni 75° tdpsusega 1°.

Teritusnurga seadistamine

Hédévliraua seadistamine 25°
teritusnurgaga 250 mm
kéiakivile.
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Teritusnurga mé6tmine
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Noa teritusnurga méétmine.

Peitli teritusnurga méétmine.
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Vordnurga rakis SE-77

Kujundus

Hoédvlilaudade ja puupeitlite jaoks. Joon-
dab puupeitli automaatselt paralleelselt
universaaltoe (4) ja kéiakiviga. Ohutussul-
gurid (1) valdivad todriista libisemist kivilt.
Teritusnurk on seatav mikroseadikuga (3)
universaaltoel. Kahe védiksema reguleeri-
miskruvi (5) abil saab vajadusel teha peen-
seadistust, et saavutada 90° nurk voi veidi
kumer kuju.

Tooriista seadistamine

[Ez=rex)

=_=o 0

\\__

Avage kinniti téériista laiuselt ning umbes paralleelselt alusega.
Seadistage t6ériist esileulatuvalt (P) umbes 50-75 mm. Lukusta-
ge téériist rakisesse, pingutades keeratavat nuppu umbes 5 mm
kaugusele téériistast.

Ohutussulgurite seadistamine

Paralleelsete kilgedega tédriistad
peavad 6lal asuma.

Koigepealt seadistage sisemine, liikuv sulgur (A), nii et t6ériist asub
umbes 6 mm kivil. Seejérel seadistage vélimine sulgur (B), mis on
kinnitatud ja séltumatu tédriista laiusest.
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Liigutage tédriista pidevalt kahe
sulguri vahel. Rohkem aega kulu-
tage kilgede teritamisele.




Olemasoleva teritusnurga teritamine

Seadistage mikroseadikuga kuni kivi puudutab tervet kaldserva (ihest otsast teiseni.

Kumer kuju

— - W

Seadke téoriist rakisele mérgitud keskjoone alla. Veenduge, Laske reguleerimiskruvid A ja B
et tédriist on asetatud risti — selleks tbmmake joon alla mé6da vérdselt I6dvemaks. Klilg hakkab
universaaltuge. siis pendli moodi likuma. Mida

rohkem te kruvisid I6dvendate,
seda suuremaks ldheb pendellii-
kumine ja suureneb kumerus.

Peenseadistamine

Reguleerimiskruvide abil saab Kui jooned on kohakuti, Tugevama surve saamiseks t66-

klje liikuma panna, mis véimal- on rakis keskasendis. riista paremal kiljel, I6dvendage
dab peenseadistamist. Kruvisid kruvi A ja pingutage kruvi B.

saab kasutada, kui teil ei 6nnestu Et suurendada survet vasakul
seadistada 90° nurka. kuljel, toimige vastupidi. Soovitud

tulemuse saamiseks korrigeerige
umbes % péérde kaupa.
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Kivisilur SP-650

Kaiakivi funktsiooni muutmiseks. Uhel kiiljel on peened terad,
teisel kuljel on jAmedakoelised terad. Peen kilg kohandab kéia-
kivi, et see annaks tulemuseks peene pinnase. Jadmedakoeline
kulg taastab kaiakivi normaalse kiire kdiamise ja taasaktiveerib
laikiva kaiakivi.

Kasutage regulaarselt jdmedakoelist kilge, et kivi oleks varske
ja tédkorras.

Tooriist rihtimiseks TT-50

Uus kivi on alati imar ja lame. Parast mdningast kasutamist
voib tekkida vajadus kivi Umardada. TT-50 rihib kaiakivi tapselt
Umaraks ja lamedaks. Juhindub universaaltoest, mis juhib ka
rakiseid. Kruvide ette andmine duaalsete nuppudega Uhtlaseks
s66tmiseks Ule kivi. Loikestigavuse voib seada 0,25 mm piires.

Vajutage tédriista jala (5) suunas.  Alandage universaaltuge mikro- Peatage masin. Liigutage l6ikajat

Lukustage see lukustamisnupuga seadikuga (4), kuni I6ikaja puudu- (he nupu (2) kilje suunas, nii et
(6). tab kivi kbrgeimat kohta. see oleks véljaspool kivi.

, 2 {1 (2
Seadke soovitud I6ikesigavus Vajutage allapoole, nii et mikro- Kéivitage masin. S66tke I6ikeots
(a), téstes mikroseadikut, mis on  seadik on jélle kattel (8). Lukusta- ette, keerates vaheldumisi kahte
gradueeritud iga 0,25 mm peale.  ge kahe lukustuskruviga (7). nuppu (2). Kasutage umbes 90

sekundit ile kivi liilkumiseks.
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Acpalsia

O udpoyuktol akovioTtég Tormek Aettoupyolv o€ XapunAr TaxutnTa péoa oTo VePOS Kal gival oxedla-
OMEVOL £TOL WOTE VA TIAPEXOLV TN MEyLoTn duvatr acpdela. QoToo0, OMwE cupPaivel pe KAOe gidoug
pUnXavnua, umdpxouv OpPICHEVOL BACIKOI KAVOVEC TTOU TIPETTEL VA TNEOUVTAL Yid Va PEIwBE( o Kiveuvog
TUPKAYLAG, NAEKTPOTANEIaG Kal TPAUHATIOMWY. MapakaAoUpe va S1aBACETE TIG CUYKEKPIUEVES 0ONYieg
TIPOTOU EEKIVIOETE VA XPNOIUOTIOLEITE TN UNXAVH KAl PPOVTIOTE VA TIG UAAEETE O€ A0PANEG HEPOG.

Etikéta pnxaviparog Tormek T-8

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-8 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 200 W (input),

100 rpm. Continuous duty S1.
Max stone diameter 250 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E ( € ®

Intertek

Etikéta pnxaviparog Tormek T-4

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-4 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240 V, 50-60 Hz. 120 W (input),

120 rpm. Duty 30 min/hour.
Max stone diameter 200 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E C E @

Intertek
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Katactaon tng pnxavig
« MpPoToL XPNOIUOTIOIOETE TN pnXavr, Ba mpémel va tnv emBswproeTe yia va BePaiwbeite
6T Ba Aertoupyei owoTtd kat 0Tt Ba ektelei T Aettoupyia yia tnv omoia mpoopiletat. Mnv
XPNOUOTIOINOETE TN UNXAVH €AV OEV EVEPYOTIOLEITAL KAl ATTEVEPYOTIOLEITAL HECW TOU SLAKOTITN.

- EmBewpeite avd Siaotrpata To KAOAWSIO Kal EQOOOV UTIOOTE( omoladnmoTe
{nuid kaAéoTe e€elSIKELPEVO TIPOOWTTIKS Yia va To aANAGEeL To iSlo Loy Vel emmiong
KOl OTNV TIEPITTTWON TTOU XPNOIUOTIOLEITE EMEKTACN TOU KAAwSiou.

+ AVTIKOTOOTHOTE AUEOWG TOV TPOXO, £AV TTAPOUCIALEL PWYHEG.
« ATTOOUVOEDTE TN pUnxavr amd Tnv mapoxr 1oXVog TPOTOU TPOXWPNOETE OTN CUVTHPNOT
™G, KaBwg Kat MPoTou aAAEETE TNV TIETPA TPOXIOHATOG I} TOV TPOXO Agiavong.

+ XpNOIUOTIOLEITE ATTOKAEIOTIKA AUBEVTIKOUG TPOXOUG aKkoviopatog Tormek.
Méyiotn S1apeTpog 250 mm Kat Héyloto mMAATog 50 mm. MNa o povtélo T-4,
N péylotn Sidpetpog givat 200 mm Kal To HéyLoTo MAAToG 40 mm.

+ Mnv Simdwvete To kKaAwS1o dtav To Byalete amod Tnv urodoxn. Alac@ahiote OTL
T0 KaAwS10 BpioKeTal paKkpLd amd AXUNPEEG YwVieg, AAdL 1 BEpPAOTPEG.

« Mnv apnoete tnv métpa va @Bapei umepPoAikd. H ehdxiotn Siduetpog yia 1o povtého T-8 opiletal
ota mepimouv 200 mm. MNa to povtého T-4, n eNaxioTn Sidpetpog opifetal ota mepimou 150 mm.

Xwpog epyaociag

« JUVGEOTE TN HUNXAVH O€ YEIWPEVN TTAPOXH LoXVOC. BAoel TG Tdong
Kol Twv Hz mou avaypd@ovTal 0TV ETIKETA TNG UNXAVAG.

« EQOoOV XpNOIUOTIOLEITE TNV UNXaVr OE EWTEPIKO XWPO Kal KPIVETAL avayKaia n
xpnon pmalavtédag, autr) Ba TIPEMEL va gival EYKEKPIUEVN Yia EWTEPIKN Xprion.

+ Mnv XpnolHOTIOLE(TE TNV UNXAVH KOVTA O€ EVPAEKTA a€pLa 1) LYPA 1 O emKivéuvo
niepIBANov, T.x., O€ Uypd onpeia, Kat unv TV ekBETETE O Bpoxn.

- BeBaiwBeite 611 omoladnmoTe pyaleia XpNOIUOTIOLEITE KATA TN GACH TNG CUVAPHOAGYNONG
(m.x. KAEISIA 1} pUBUILOpEVA KAEISIA) £xOUV 0PALPEDEL ATTd TN UNXAVH TIPOTOU TNV EKKIVIOETE.

+ H unxavn Ba mpémet va gival tomoBetnuévn oe pia emimedn kat otabepn emMeAavela.
Awtnpeite Tnv eploxn epyaciag kabapn. Ot akaTAoTATEG TIEPIOXES KA OL TIAYKOL
TTPOKAAOUV ATUXNHATA. AlATNPEITE TNV TTEPLOXT EPYATIAG KAAD QWTIOUEVD.

« Ta matdid Kal ol ETMOKENTEC Oa TPEMEL VA TIAPAUEVOLV OE

anmdoTAoN ACPAAEIG amd TNV TIEPLOXH EPyaciag.

Tpoxiopa Kat akéviopa
+ XPNOIUOTIOLEITE TN UNXAVE OTTOKAEIOTIKA YO TOV TIPOBAEMOUEVO OKOTTO.
Xpnolpomnoleite 1o owoTo e€apTnua yia KdBe epyaleio. AkohouBeite
TIG 08nYiEC TTOU TTEPIEXOVTAL OTO CUYKEKPIUEVO EYXELPISIO.

+ BeBawwBeite 611 Ta Xépla 0ag gival oTeYVA Kal Sev €XoUV EMAVW YPAOTO Kat AASL.

+ Mnv ONKWVETE TNV PNXavr KPAtwvTag TNV amo Tn XelpoAapn yiati
gival mBavov va amooTaoTEl Kal va TTESEL N NXavr).

+ Mnv @popdte xaAapo pouxIopo, yavtla, ypapdteg, SaxTulidia, Bpaxiolia,
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K.0.K., TQ OTTo{0 UIMOPEl va UMAEXTOUV OTA KIVOUMEVA PEPN.

Av €XETE HaKPLA LA KOAOWTE 1 paléPTe Ta OTOo Tow PEPOG TOU
KEPOAIOU. ZuvIoTWVTAL AVTIOANOONTIKA uTodrjpata.

‘OTav XPNOIUOTIOLEITE TN UNXav, @povTilete va matdte o otabepo
£€5a¢og Kal va Slatnpeite TV 1ooppoTia oag.

ATTOQEVYETE TN OWHATIKA EMAPH HE YEIWHEVA AVTIKEIPEVA
(1.X. aywyoug, kahoplpép, Yuyeia, KNBavoug, K.0.K.).

XpnoloToLEiTE AMOKAEIOTIKA AQUOEVTIKA TTPOCAPTAUATA KAl £€apTAHATA
Tormek. H xprion e€aptnudtwy KTOG eKEiVWV TTOU TTPORAETOVTAL OTIG
odnyieg mBavov va Snpioupynoel kivduvoug 0To XprRoTn.

XPNOIUOTIOIEITE TA TPOCAPTHHATA LE TOV TPOTIO TIOU TIEPIYPAPETAL OTIG 0ONYiES.
Alao@aNioTe 0TI Ta Xépla Kal SAKTUAG 0aG TTAPAEVOUV HOKPLA OTTO TNV TTEPLOXN
mou PBpioketal LeTAL TNG XEIPOAAPNG KAl TNG TTETPAG TPOXIOHATOG.

Ta mpooaptripata kat mapeAkopeva Tormek givat €16ikd oxedlaopéva yla ta
pnxavipata Tormek kat Sev mpémel va xpnotdomnololvtal og Kavévav GANO TpoxO.

Mavtote KPATATE éva PEPOG TOU EPYOAEIOU EMAVW TNV TIETPA TPOXIOUATOG KATd

TO TPOXIOMA, PNV TO AQAVETE VA YNOTPAEL TEAEIWG EKTOG TNG TIETPAG.

« Mnv méCeTe TO PYANEIO EMAVW OTNV TTETPA TPOXIOUATOC TTEPIOCATEPO ATIO GTO CAG
Sivel Tnv duvatdtnta va €xete MAfipn éAeyxo emi Tn¢ Sladikaciag Tpoxiopatoc.

+ BeBaiwBeite 611 eEAéyxeTE TANPWC TNV EPYACIA 0AC. XPNOIUOTIOIEITE TNV KOLVN
AOYIKR 0aG Kal PNV AEITOUPYEITE TNV PNXavr OTav €(0TE KOUPAOHEVOL.

‘Otav xpnotpornoleital T Baon SVD-110 A T XelpoAapn wg

Baon otipiéng, n amdotaocn petagl tng Baong otAPIENG Kat 2mm
TOU TPOXOU akoviouatog Sev mpémel va urnepBaivel Ta 2 mm. j\ 2‘ mm @
MNpoocapudlete TNV Bdon avaloya pe Tn @Oopd Tou TpoxoU. — ]

A@oU TEAEIWOETE TNV Epyacia
« MMOTE PNV AQrVETE TNV PNXavr va AetToupyei xwpig emiBAeyn.
« Mnv a@nvete Tov Tpoxd Bpeypévo og BEpUOKPATIES KATW ammd To onpeio TAENG.
+ AToONKeVETE TN pUNXavr) o€ KAEISwUEVO SWHATIO, HOKPLA
a6 madid kat pn e§ovatodotnuéva dtoua.

AvVTOANAKTIKA E§APTHHATA KAl EMOKEVES

H pnxavr) mnpoi Toug avTioToloug KavoviopoUg ao@aleiag. Ot emMokevég Ba mpémel va ekteholvTal
OTTOKAELIOTIKA amTd KATAPTIOPEVA ATOUA, T OTTO{a XPNOIUOTTOIOUV auBevTikd e€apTripata. Xe omoladn-
ToTe AAAN TTEPIMTWON, MOAVOV VA UPIOTATAL CNUAVTIKOG KivOUVOC yia Tov XpHoTh. EMKOIVWVAOTE e TO
Slavopuéa tng Tormek 1 Tov elcaywyéa otn xwpa oag. Avatpé€te otn Sievbuvon www.tormek.com yia
TANPOPOPIE EMKOIVWVIAG.

Eminedo fjxov

T8 T-4
Eminebo mieong nyou (LpA) 59 dB(A) Emimedo migong nyouv (LpA) 62,5 dB(A)
Emirmebo 1ox00g nxou (LWA) 54 dB (A) Emimedo 1oxvog nyou (LWA) 54 dB (A)
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Mpostopacia Mpwv to Tpoxiopa

TuvappoAdynon Tou TpoxoU Asiavong

Ma v amo@uyn MPOkANong {NUIAS KATA TNV YETAPopPd, o TpoXd¢ Aeiavong Sev cuvappoloyeital 0To
£PYOOTACI0. AQAIPECTE TOV APlOTEPO KOXAIWTO SakTUMo Ezylock mepiotpépovtdg Tov Se€ldoTtpoga.
ApaipéoTe Tov Hdupo aulo S1doTtaong amod ToV KEVIPIKO A§ova. ZTEPEWOTE TOV TPOXO KAl TO TIEPIKOXAIO
EzylLock pe to xépt. Mnv o@iete uiEPBOAIKA TO TIEPIKOXALO XPNOILOTIOIWVTAG KATIOl0 £pyaleio. Xpnol-
MOTIOINOTE HOVO TNV PAGVTLa Kal TO TIEPIKOXALO TIOU TIApEXOVTAL LE TO aKovn. To mepikdxAio EzyLock Ba
0Qigel auTONATA 0TN OWOTH SUVaun Katd Tn SidpKela TS MPWTNG A&ttoupyiag Asiavonc.

AmoouvappoAGynaon Tou Tpoxou Agiavaong
MNa va eopieTe To MEPIKOXAMO KPATHOTE TOV SEPUATIVO TPOXO OTINBWONG ME TO €va XEPL KAl E TO AANO
TIEPIOTPEWTE TOV TPOXO Agiavong He To AANo oag xépt Se€lootpoga. Apaipéate To TepIKOXAo EzyLock

Kal Tov TpoXd Agiavong He To XEpL.

Ttepéwaon Tou Seppdtivou
TpoX0oU oTiABwaong
BeBaiwbeite 011 oL MEipoOL OTO
Sepudtivo Tpoxd oTiABwong
TomoBeTOVVTAL HECA OTIC OTTEG
TOU TPOXOU peTadoong Kivnong.

'YPog epyaciag

TomoBetroTE TN PNXavr o€ 0Tabepr EM@PAVELQ KAl O€ VPO TTOU VA 004G IKAVOTTOLEL. AUTO e§apTdTal TOGO
and To €i6og Tpoxiopatog, 600 Kat amod To UYog oag. Otav akovileTe paxaipla, To UPog Tou Taykou Ba
mpémel va gival 750-830 mm. A CUYKEKPIUEVES EPYATIEG, TIY. Yl TO TPOXIOUA YAMSIWY, UTopEiTE va
KABEOTE O€ KApEKAQL.

dwg

BeBaiwbeite 611 0 WTIOUOG EMAPKE(, WOTE va pmopeite va PAEmeTe kaBapd kal va eAéyxete Sle€odikd
™ Sadikacia Tpoxiopatoq. Xpeldletal AMAETO PwG OTav akoviCeTe pIKPA Kal evaioBnta epyaleia opi-
Aeuong uAou.
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AevBuvon MEPICTPOPRG

Tpoxiopa: /@

BAéme 0dnyieg yia kabe odnyod Tpoxiopatog. <

Aeiavon:

MNéavta oTIABWVETE TPOG TNV KATeLOUVON TNG TIEPIOTPOPNG,

€16aMwC To gpyaleio Ba opnvwdei péca oto depudTivo §

TpOoX06 oTiABwong!

TomoBétnon tng pnxavig

H pnxavn dev éxel epmpoobia kat omioBia mAeupd. Eival oxedlaopévn WoTe va UMOPEl va AEITOUPYNOEL
Kat amé Tig SVo MAgLPEG, avaloya pe T BéATioTn amddoon Tng KAOe AetToupyiag Tpoxiopatog Kat
Aeiavonc. Na kaAUTEPN TomoBéTnon Tou epyaleiou oag, BA. Ti¢ 08nyieg yia To CUYKEKPIUEVO 08nyd
TPOXIOHATOG.

Tpoxioua ue popd avtiBetn mpog
TNV akun.

Agiavon ue popd avtiBetn mpog Tnv
akun.

Inpavtiko Aiatnpeite Tov éAeyxo — TNV migon Kai To Xpovo Agiavong — ekl omou Aaufavel
Xwpa n Agiavon. EAéyxete ouxva To oxrua kai tpoxi(ete meploodTePo eKel Omou xpetdleTal.
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léuioua pe vepd

we

= A ] lsn_mn&

2TEPEWOTE TO S0XEi0 VEPOU Kal UYWOTE TO OTNV UYNASTEPN Bé0n e To PISwWTS MePIoTPOPIKS S1ak6mTn (U6vo T-8).
lepiote Tov KAG0o OTaV gival avuPwUEVOG Kal VW AEITOUPYE( 0 TPOXOG, UEXPL TO VEPOS va PTACEL OTN Ypauur TNG Uéy!-
0TNG 0TABUNG VEPOU. ZUVEXIOTE TO YEUIOUA UEXPL O TPOXOG va unv amoppopd dAAo vepd. Auté onuaivel mepimou 1,2
Aitpa (0,6 Aitpa yia T-4). H métpa Oa mpémel va Asitoupyel péoa oTo vepd oe GG TIG PATEIG TOU TPOXIoUATOG.

Mayvntiké okapmélo ue SitmAn Asitoupyia

To apaipéoiuo okapmélo EvowUaTwVel Evav I0XUpo payvrtn (a), mou CUYKEVTPWVEl Ta owuatidia xdAvBa mou amo-
onwvtal and ta epyaleia mou tpoyilovtai (B). Etol n métpa oag mapauével kabBapr kat k6Bt mo eAevBepa. EI6AAwG
autd Ta owpatidia xdAvBa Ba umopouloav va loxwprioouvy ASyw TNG mieons otnv eM@AVela TNG METPAG Kal va 7N-
pedoouv To Tpdxioua. Otav kaBapiete To Soxeio vepoU, Ba S1amoTWOETE OTI TO HEYAAUTEPO UEPOG TWV OwUATISIWY
Bpioketal oto payvritn. Otav apaipéoete To okapmédo, o payvritng ameAeuBepwvel Ta owuatidia xdAvPa kat umopeite
va kabapioete 1o Soxeio evkoAa. (To uovtédo T-4 Sev éxel payvitn.)

MpoeToipacia tpoxoU Agiavong

&
@

Katapydcg, eumotiote 1o Sépua ueto  EQapudote pia Aentr otpwon tng EKKIVAOTE TN punxavij kait amlwoTe

eAapu pnxavéiaio* mov ouumepI- 0UVOEONG MPIV va EKKIVIOETE TN ouotéuoppa tn ovvBeon méfoviag To

AauBdveral. Xpnoomourjote mepimouv  unxavi. [epioTpéPte xelpokivnta gpyaleio ehappd mdvw oTov TPoXO.

Ta % Tou owAnvapiov yia to T-8 Kat ToV Tp0oX0. Mia emdAeiyn emapkei Agrjote T o0vBeon va eloxwpnoel

o6 owAnvdpio yia to T-4. Etot 6a yta 5-10 epyaleia. oto 8épua. Emaleipte emmréov moao-

HaAakwoel kat Ba umopéoel va Sielo- ™nra, av xpeidletal.

SUOEI OTO EOWTEPIKG TOU N AEIQVTIKT

ouvBeon.

*100% papuakeuTiko mapagivélaio (white oil). To pUAo Sedopévwy acpaleiag vAikou eivai Siabéoiuo otn
Sievbuvon www.tormek.com
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AngleMaster WM-200

To katoxupwpévo AngleMaster exteAei SU0 Aettoupyieg: MMoOpEiTe va TO XPNOIUOTIOICOETE YIa VA TOTTO-
BeTnOETE TO MPOOAPTNHA OTNV TIETPA TPOXIOUATOC, WOTE VA AKOVIOEL TO EPYAAEIO 0OG O€ OmoladNTOTE
€MOUUNTA Ywvia OKUAC, METAL 7° Kal 75° Kal UITOPEITE VA TO XPNOIUOTTIOOETE YIO VA HETPHOETE TN YW-
via TG akpng evog epyaleiou. Eival oxedlaopévo wote va Aeltoupyei og omoladnmote SIAPETPO TETPAC
Tpoxiopatog, Eekivivtag amd Ta 250 mm kat kataArjyovtag ota 150 mm. Emtuyxdvete akpiry pubuion
ave&apTHTw Tou Babuov eBopdc NG méTpag. To AngleMaster €xet 5U0 PAYVATEG Yia TNV EUKOAN TOTIO-
B€tnon Tou 01O TTEPIBANMA TNG UNXAVAG.

Métpnon eykomwv
Ta n pérpnon g
ywviag piag akpnie.

PuBuiotr¢ ywviag

Avtiotabuiotric dlauétpou
Mmopei va pubuiotei otn
Siduetpo e métpag avd

Mmopei va puBuiotrj o
omoladrjmote ywvia amé
7°éwg 75° ue akpiBeta

Staotrijuatra twv 5 mm. 1°

PUBuION ywviag akurig

PUOBuion Aemidag mAdvng ue ywvia
aKunG 25° o€ métpa TpoxiopaTog
250 mm.

Métpnon tng ywviag akung

7Ty

25 225 50 45 40 35 3
10 5 0o z
zc\\\\\s\m\nz-é\..z.dl 1281180 . T wmM-2000
\ ° A A
\2(&353(\) KM ) Q&\\\\\L%AQ
Métpnon ywviag tng akung evog Métpnon ywviag tng akung vog
upayaiptod. okapméAou.
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Mpocaptnua Tetpaywvng AKpung SE-77

Txebiaon

Ma Apec mAGvng kat  okapméha  EuAou.
EuBuypappiCel autopata okapmélo EUAou
mapdAMnAa pe T XelpoAafn (4) kat v méTpa
Tpoxiopatog. Ot avactoleic aopaleiag (1) Si-
ao@alilouv 611 To gpyaleio dev Ba yAoTpn-
o€l amod TV nétpa. H ywvia akpng pubuiletat
pe to Micro Adjust (3) otn xeipohapn. Ot duo
HiIKpOTEPEC BideC puBIONG (5) XpNnOotomoLoU-
vTal av Xpelaletat HIKpopuBUIon yia va eMTEU-
XOei pia ywvia 90°, i av Bélete éva ehappwg

KUPTO OXNMQ.

Suvappoloynon epyaigiouv

e

== 0

N U U

Avoi&Te TO 0QIYKTHpa avdAoya e To TTAX0g Tou epyaleiou Kai mepimou
mapdAnAa pe tn Bdon. Ztepewote To epyaleio mou mpoeéxel (P) mepimou
50-75 mm. KAeibwote To epyaleio atov 06nyd Tpoxiouatog oiyyoviag tov
KIVOUUEVO TIEPIOTPOPIKG SIAKOTTTN MEPITTOU 5 mm amd 1o epyaleio.

PUBuIon avaotoAéwv acpaleiag

Epyaleia pe maparniec meupéc Oa
TIPETel va akoupmmoUv ato fpayiova.

TomoBETHOTE MPWTA TOV EOWTEPIKOG KIVOUUEVO avaoToAéa (A) €101 WOTe TO
epyaleio va akoupmd katd 6 mm mepimou mAvw 0TV METPA. XTN CUVEXEIQ
TommoPeTrjoTE Tov e§WTEPIKG avaoToAéa (B), mou eival otabepd¢ kat Sev e€ap-
Tdtal amé 1o MATog Tou epyaleiou.
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Metatomiote To epyaleio ouvexdueva
avdaueoa otoug SU0 avaoToAeis. Emi-
UEIVETE OTO TPOXIOUA TWV TAQIVAV.



Tpoéxioua vmdpyovoag ywviag akung

N

@)

akovioete. [Tpooapudote To ue To Micro Adjust uéxpt n métpa va ayyiéet oAékAnpo to dkpo amd tn pia mAeupd uéxpt
™V aAAn.

Kuptd oxrjua

=i

W
Kevtpdpete To epyaleio KATw amé TV KeVIPIKN ypauur Tou o6nyoul 1po- Xalapwote iocodvvaua Tov A Kai Tov
xfouartog, mou onuelbveTal ue pia ypauun. BeBaiwbeite 6ti To epyaleio B ep1oTpo@Iké Siakoémtn pubuiong.
eival otepewpévo kataképupa oxedialovtag pia ypauun Katd prikog Etot n mAeupd amokTd pia Kivnon
Tou BaoikoU otnpiyuatog. Taldvtwong. Ooo meplooéTEPO

XAAapWVETE TOUG SIAKOTTTEG, TOOO
ueyaAUTeEPN TaAdvTwon metuxaivetal,
avédvovtag tnv KupTéTNTA.

MikpopUBuion

r ;0 ity

O1 Bibeg pubuiong dnuioupyoiv ‘Otav ouvavtnBoulv ol ypaupés, Na avénuévn mison tpoxiopatog

uta Kvntr MAEUPA Tov EMTPEMEL TN 0 06nyd¢ Tpoyiouatog Bpioke- otn 8e€i1d mhevpd Tou epyaleiov,
UikpopUButon. MmopouUv va xpnoiuo-  tat otnv ousétepn Béon. XaAapwoTte Tov mepIoTPoPIko Sia-
moinBouv av Sev meTUXETE ywvia 90°. KOmTN A Kal 0QIETe TOV MEPIOTPO-

@IKG S1akémTn B. Kavte to avtibeto
yta auénuévn mieon tpoxiouatog
oTnV aplotepr) mevpd. Pubuiote
TIEPITTOV OTO % TNG OTPOPNG UEXPL
va éxete To emOUuUNTS amotéAeopa.
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loonmedwTtn¢ Nétpag SP-650

MNa va Stagopomoleital n Aeitoupyia Tng METPAg TPoXiopaTogs. H pa
mAEUPd KaAUTITETAL OO AEMTO AELAVTIKO PHECO Kal N AAAN amod TpaxL
AelavTiké péco. H MAEupA e TO AeMTO AELAVTIKO HECO TTPOCAPUOLEL
™V METPa TPoYiopaTog €101, Wwote va amodidel Aeieg emedvelec. H
TAEUPA E TO TPAXU AELAVTIKO PECO EMAVAQEPEL TNV TTETPA TPOXIoUA-
TOG OTO KAVOVIKO YPHYOPO TPOXIOHA KAl AOKABIOTA TNV TETPA WOTE
va givat Aelaopévn. XpnolUoTOoLETE TNV TPAXIA TTAEUPA TOKTIKA WOTE
va Slatnpeite TV METPA KAvoupla Kat amoSoTIK.

Epyaleio EvBuypappiong kat Akoviopatog TT-50

H métpa eival mavta otpoyyuln Kai eminedn étav eival kawvoupla.
Metd amé kamola xpron, iowg xpelaoTei va S1opBwoeTe To oxAUa
™¢ métpag pe meplotpo@n. TT-50 EuBuypappilel Tnv métpa tpoyi-
OpATO¢ WOTE va gival amdAuTta otpoyyuln Kat emimedn. Odnyeital
amnod T XelpoAapn, n omoia odnyei, emiong, Ta mpooapTipata. Bidw-
oTe TOV TPOPOodoTHPA He SITA XeEpOUAIA Yla AVEUTTOSIOTN TPOPOSO-
ola og 0AOKANpN TV TéTpa. To BABo¢ kKoM umopei va kaboploTei
&gv16¢ 0,25 mm.

Miéote o Epyaleio EvBuypduuiong
mpo¢ 1o méAua (5). AopalioTe To e To
XEPOUAI aopdAiong (6).

XaunAwote To otriptyua pe to Micro
Adjust (4) uéxpt o k6pTNG va ayyiel 1o
YnAbtepo onueio TnG métpac.

Srauatrjote Tn pnxavri. Metatomiote
ToV KOPTN MPOG TO TMAG! e €va armd Ta
XepoUAia (2), étot Wote va e€éxel amo
v nétpa.

[Miéote TO MPOG TA KATW, €TOL WOTE

10 Micro Adjust va akouurioet éavd
mavw otnv avapovrj (8). AopaAiote To
e Toug 800 KoxAieg aopdAiong (7).

PuBpiote to emBuunté Babog komrig
(a) avuypwvovtag to Micro Adjuster
mou Siabétel Siafabuioeic Twv 0,25
mm.
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Zekvjote ™ unxavr. Tpopodotrote
TO KOTTTIKG AKPO TTEPIOTPEPOVTAG
evarAdé ta Svo xepouhia (2). Oa
Xpelaotei va Slacyioete Ty métpa
mepimou 90 SeutepbAenta.




Saugumas

Slifavimo/galandimo staklés Tormek funkcionuoja vandenyje mazu greiciu. Jy konstrukcija uztikrina
maksimaly sauguma. Vis dél to, kaip ir eksploatuojant bet kurig masing, yra kelios pagrindinés taisyklés,
kuriy batina laikytis siekiant sumazinti gaisro, elektros $oko ir personalo traumy rizika. Prie$ pradedami
eksploatuoti stakles, jdémiai perskaitykite instrukcijas. Saugokite jas tolimesniam naudojimui.

Masinos modelis Tormek T-8

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-8 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 200 W (input),

100 rpm. Continuous duty S1.
Max stone diameter 250 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E ( € ®

Intertek

Masinos modelis Tormek T-4

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-4 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 120 W (input),
120 rpm. Duty 30 min/hour.
Max stone diameter 200 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. g C E @

Intertek
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Stakliy eksploatavimo tvarka
« Pries pradedant eksploatacijg butina patikrinti ar staklés tinkamai
funkcionuoja ir gali atlikti numatytas operacijas. Nesinaudokite staklémis,
jei nepavyksta jy jjungti ir iSjungti jungiklio pagalba.
- Periodiskai tikrinkite elektros laidy technine bukle. PaZeistg laida turi pakeisti kvalifikuotas
specialistas. Naudojamy laidy prailgintuvy priezitra yra vykdoma analogiskai.

Nedelsiant keiskite suskilusj diska.

Pries pradedami techninés priezitros darbus ir pries slifavimo akmens arba
honingavimo disko pakeitimg isjunkite stakles i$ elektros tinklo.

Naudokite tik originalius slifavimo diskus Tormek. Max diametras — 250 mm, max plotis
- 50 mm. Tormek T-4 modelio max diametras — 200 mm, max plotis — 40 mm.

Netraukite uz laido, norédami istraukti jj is kistukinio lizdo. sitikinkite, kad
laidas neliecia astriy briauny, sutepty pavirsiy arba sildytuvy.

Nenaudokite smarkiai susidéveéjusio lifavimo akmens. Jo min diametras turi
bati apie 200 mm T-8-jam modeliui ir apie 150 mm T-4-jam modeliui.

Darbo vieta

« Jjunkite stakles j jzemintg elektros lizda. [tampa ir daZnis turi sutapti
su jtampa ir dazniu, parasytais ant stakliy dangcio.

- Naudojant stakles uz patalpy riby batina jsitikinti, kad laido
prailgintuvas yra skirtas naudojimui lauke.

- Nesinaudokite staklémis lengvai uzsideganciy dujy ir skysciy saugojimo vietose arba
pavojingoje aplinkoje, pvz. drégnoje aplinkoje. Saugokite stakles nuo lietaus poveikio.

« Pries jjungdami stakles jsitikinkite, kad ant jy néra jokiy palikty
irankiy, pvz. verzliarak¢iy arba ske¢iamuyjy rakty.

- Stakleés turi bati eksploatuojamos ant lygaus, stabilaus pavirsiaus. Palaikykite
$varg darbinéje zonoje. Nelygumai ir nesutvarkytos zonos gali sukelti
nelaimingus atsitikimus. Uztikrinkite gera apsvietima darbinéje zonoje.

« Uztikrinkite visy lankytojy ir vaiky sauguma. Jiems turi bati uzdrausta artintis prie darbinés zonos.

Slifavimas ir galandimas
- Naudokités staklémis tik pagal paskirtj. Kiekvieno jrankio galandimui
naudokite tinkama uzverzimo jtaisa. Laikykités instrukcijos nurodymuy.

« [sitikinkite, kad jdsy rankos yra sausos ir nuo jy yra nuvalytos tepalo ir alyvos liekanos.

- Nekelkite stakliy, laikydami jas uz daugiafunkcinj suporta - jis
gali bati istrauktas, ir staklés nukris Zemyn.

+ Nedévékite laisvy drabuziy, pirstiniy, grandinéliy, Ziedy, apyrankiy
ir pan. Juos gali jtraukti judancios stakliy dalys.

- llgi plaukai turi bati uzdengti arba uzristi i$ uzpakalinés pusés.
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Rekomenduotina avéti batus slystanciu padu.
- Dirbdami staklémis tvirtai stoveékite ir palaikykite pusiausvyra.
- Venkite liesti jzemintus objektus (pvz., vamzdzius, radiatorius, Saldytuvus, krosnis ir pan.).

« Naudokite tik Tormek originalius uzverzimo jtaisus ir jranga. Jrangos, kuri néra
rekomenduojama Sioje instrukcijoje, naudojimas gali sukelti pavojy naudotojui.

« Naudokite uzverzimo jtaisus tik nurodytu instrukcijoje badu. |sitikinkite, kad yra pasirinktas saugus
atstumas tarp jasy ranky ir pirsty ir tarpo tarp daugiafunkcinio suporto ir slifavimo akmens.

« Tormek uzverzimo jtaisai ir jranga yra skirti tik Tormek stakléms ir
neturi bati naudojamos bet kokiose kitose staklése.

- Slifavimo/galandimo metu visada uztikrinkite $lifavimo akmens ir dalies
irankio kontakta - jrankis neturi visiskai nuslysti nuo akmens.

« Nespauskite jrankiu j Slifavimo akmenj stipriau, nei tai yra batina
visidkai $lifavimo/galandimo proceso kontrolei uztikrinti.

- |sitikinkite, kad visiskai valdote darbinj procesa. Pasikliaukite
sveiku protu ir nedirbkite, jei jauciatés pavarge.

Naudojant suportg SVD-110 arba daugiafunkcinj suporta
kaip suporta reikia uztikrinti ne mazesnj nei 2 mm atstuma
tarp suporto ir slifavimo disko. Reguliuodami suporto pozi- J\
cija, atsizvelkite j slifavimo akmens nusidévéjimo laipsn;.

Baigus darba
« Negalima palikti be priezitros veikianciy stakliy.
« Negalima palikti drégno slifavimo akmens esant Zemesnei nei uzsalimo taskas temperatarai.
- Saugokite stakles uzrakintose patalpose, vaikams ir nejgaliotiems asmenins neprieinamoje vietoje.

Remontas ir atsarginés dalys

Staklés atitinka taikytinus saugumo technikos reikalavimus. Jy remontg gali atlikti tik kvalifikuotas as-
muo, kuris turi naudoti tik originalias atsargines dalis. Priesingu atveju, atlikto remonto pasekmés gali
sukelti rimta pavojy naudotojui. Kreipkités j “Tormek” prekybos atstovg arba importuotoja savo 3alyje,
kontaktinés informacijos zr. www.tormek.com.

Garso lygis

T-8

Garso slégio lygis (LpA) 59 dB (A)
Garso galios lygis (LWA) 54 dB(A)

T4

Garso slégio lygis (LpA) 62,5 dB(A)
Garso galios lygis (LWA) 54 dB(A)
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Pasiruosimas slifavimui/galandimui

Slifavimo disko montavimas

Stengiantis iSvengti Zalos transportuojant, galandimo akmuo nebina pritvirtinamas prie stakliy ga-
mykloje. Nuimkite kairinio sriegio verzle EzyLock jg sukdami pagal laikrodzio rodykle. Nuimkite juoda
mova nuo pagrindinés asies. Uzdékite galandimo akmenj ant pagrindinés asies ir ranka uzsukite verzle.
Naudokite tik junge ir verzle pristatytas kartu su galastuvu. EzyLock verzlé automatiskai prisivers iki
reikiamo stiprumo pirmo galandimo metu.

Galandimo akmens nuémimas

Norédami atsukti verzle, su viena ranka prilaikykite odinj poliravimo ratg, o su kita sukite galandimo
akmenj pagal laikrodzio rodykle. Nuimkite EzyLock verzle ir galandimo akmenj rankomis.

Honingavimo rato montavimas
PasirGpinkite, kad honingavimo
rato kaisciai jsistatyty j varanciojo
rato angas.

Darbinis aukstis

Pastatykite stakles ant stabilaus pavirsiaus patogiame aukstyje. Aukstis priklauso nuo slifavimo/galandi-
mo operacijos tipo ir, be abejo, nuo jisy tgio. Galandant peilius reikia nustatyti 750-830 mm darbastalio
aukstj. Taip pat atliekant tam tikras operacijas, pvz. galandant Zirkles, galima sédéti kédéje.

Apsvietimas

|sitikinkite, kad yra uztikrintas reikiamas apsvietimo lygis, ir jas galite aiSkiai matyti ir valdyti visas slifa-
vimo/galandimo proceso detales. Batina uztikrinti idealy apsvietima $lifuojant/galandant smulkius ir
trapius jrankius, skirtus medzio raizybai.
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Slifavimo kryptis:

Slifavimas: /4@

Zr. kiekvienos verziamosios pakabos instrukcijas. <

Astrinimo (honingavimo) kryptis:
Visada galaskite disko sukimosi kryptimi. (tolyn nuo krasto),

priesingu atveju jrankis jpjaus honingavimo ratg! §

Stakliy statymas j reikiama pozicija

Staklése néra iSskiriama priekiné ir uzpakaliné pusé - jos yra skirtos operacijy atlikimui i$ abiejy pu-
siy, priklausomai nuo konkrecios slifavimo/galandimo ir honingavimo operacijos optimalaus atlikimo
bado. Norédami rasti geriausia padétj savo jrankiui, zr. konkrecios verziamosios pakabos instrukcija.

Slifavimas/galandimas jrankio pjaunamosios briaunos kryptimi Slifavimas/galandimas priesinga
(priklausomai nuo verziamosios pakabos). jrankio pjaunamosios briaunos
kryptimi.

Honingavimas jrankio pjaunamosios
briaunos kryptimi.

Svarbu Savo rankomis valdote (slégj ir Slifavimo laikg), kurioje vietoje Slifuojama.
Daznai tikrinkite formgq ir prireikus slifuokite daugiau.
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Ausinimas vandeniu

Vandens talpyklq sumontuokite ir pakelkite j auksciausiq padétj varztine rankenéle (tik T-8). Pilkite vandenj j tam skir-
tq bakelj, kuriame yra pazymétas maksimalus uzpylimo lygis. Sukantis $lifavimo akmuo yra padengiamas vandeniu.
Teskite tol, kol $lifavimo akmuo nustos absorbuoti vandenj, apytikslis kiekis — 1,2 | (T-4 modeliui 0,6 litro). Slifavimo
akmuo turi suktis vandenyje visy slifavimo/galandimo operacijy metu.

Dvigubos paskirties magnetinis grandiklis

=

Nuimame grandiklyje yra stiprus magnetas (a), kuris nuo galandamy jrankiy (b) pritraukia metalo daleles. Tokiu badu
jasy akmuo lieka Svarus, o pjovimas atliekamas laisviau. Priesingu atveju Sios mazos metalo dalelés baty jspaustos

j akmens pavirsiy ir gali turéti jtakos galandimui. Valydami vandens talpyklq pastebésite, kad beveik visas plienas

bus ant magneto. Nuimant grandiklj magnetas atpalaiduos metalo daleles ir galésite paprastai iSvalyti talpyklg.

(T-4 modelyje magneto néra).

Disko paruosimas honingavimui

N
%

Pirmiausia impregnuokite odq Pries paleisdami stakles uZtepkite Paleiskite stakles ir pasiskirstykite
pridedama lengva masinine alyva*,  plong, siaurq misinio sluoksnj. uzteptq misinj, atsargiai spausda-
iSnaudokite mazdaug % tubelés T-8 Ranka pasukite diskq. Vieno uZte- mi jrankj j slifavimo diskq. Leiskite
modeliui ir puse tubelés T-4 modeliui.  pimo uZtenka 5-10 jrankiams. misiniui jsiskverbti j odg. Uztepkite
Tai suminkstina odgq ir leidZia jsi- daugiau tepalo, jei batina.

skverbti i jg honingavimo misiniui.

*100 % medicininé baltoji alyva. MedZiagos saugos duomeny lapq rasite www.tormek.com
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Kampy nustatymo jtaisas WM-200

Sis patentuotas jtaisas yra skirtas dviems funkcijoms atlikti: galima naudoti jj uzverzimo jtaiso nustaty-
mui arba jrankio, kuris turi bati galandamas, pjaunamosios briaunos kampo matavimui. Jo pagalba uz-
verzimo jtaisas yra nustatomas tokiu badu slifavimo akmens atzvilgiu, kad baty galima uzgalasti jrankj
reikiamu pjaunamosios briaunos kampu diapazone 7-75°. Skirtas darbui su bet kokiais slifavimo akme-
nimis, kuriy diametras yra ne mazesnis nei 150 mm ir ne didesnis nei 250 mm. Nustatymo tikslumas
nepriklauso nuo slifavimo akmens nusidévéjimo lygio. Jtaise yra du magnetai, kurie uztikrina patogy
tvirtinima prie stakliy korpuso.

Matavimo grioveliai
Skirti iSmatuoti esamq
briaunos kampg.

Kampo nustatymas
Gali bati nustatytas bet
kokiam kampui nuo 7
iki 75 laipsniy 1 laipsnio
tikslumu.

Diametro korektorius
Gali bati nustatytas ant
slifavimo akmens 5 mm
Zingsniu.

Pjaunamosios briaunos kampo nustatymas

=
By O
R

EY A&w*\* e
AN

Obliaus pjaunamosios briaunos
nustatymas 25° kampu ant 250 mm
diametro $lifavimo akmens.

X

N
Q

Briaunos kampo iSmatavimas

retrg

225 50 45 40 35 3
o
5 10 2 Oyei0o - N
sl 5 0[] MEO g 2
\ A\
\A:(\ 35 bl (g)\\\\\l&%m
Peilio briaunos kampo ismatavimas. ~ Matavimo jrankio briaunos kampo

iSmatavimas.
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Laikiklis tiesiai briaunai SE-77

Konstrukcija

Skirtas medienos obliams ir kaltams galasti.
Automatiskai fiksuoja medienos kaltg lygia-
greciai daugiafunkciniam suportui (4) ir $li-
favimo akmeniui. Avarinio stabdymo jtaisas
(1) neleidzia jrankiui nuslysti nuo $lifavimo
akmens. Pjaunamosios briaunos kampas yra
nustatomas tikslaus reguliavimo jtaisu (3), ku-
ris yra ant daugiafunkcinio suporto. Abu mazi
reguliavimo varztai (5) naudojami tiksliajam
reguliavimui, siekiant nustatyti 90° kampa
arba jei norite Siek tiek iSgaubtos formos.

[rankio tvirtinimas

P

[eere)

sl Q

\\— U Ji

Atsizvelgdami j jrankio storj atlaisvinkite fiksatoriy ir nustatykite jj apytiksliai
lygiagreciai pagrindui. [taisykite jrankj tokiu badu, kad jo iSsikiSusios dalies
(P) ilgis sudaryty apytikriai 50-75 mm (P). UZfiksuokite jrankj verziamojoje
pakaboje priverzdami judamq rankenéle mazdaug 5 mm nuo jrankio.

Avarinio stabdymo jtaisy nustatymas

[rankiai, kuriy Soniniai pavirsiai
yra lygiagretas, turi bati jremti j
briaunele.

IS pradZziy nustatykite vidinj, judamq stabdymo jtaisq (A) tokiu budu, kad
atstumas tarp jrankio ir slifavimo akmens nevirsyty 6 mm. Po to nustatykite
iSorinj stabdymo jtaisq (B), kuris yra fiksuojamas ir nepriklauso nuo jrankio
plocio.
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Tolygiai judinkite jrankj tarp dviejy
stabdymo jtaisy. Skirkite daugiau
laiko krasty galandimui.



Galandimas islaikant jrankio pjaunamosios briaunos kampqg

N

@ \! = [\ . ) _:

Pazymeékite jstrizqjj pjavj markeriu. Pasukite slifavimo akmenj ranka ir nustatykite galandimo vietq. Reguliuokite
jrankio pozicijq naudodamiesi tikslaus reguliavimo jtaisu tol, kol bus pasiektas slifavimo akmens ir jstrizojo pjavio
pavirsiaus lietimasis nuo jrankio galiuko iki disko.

ISgaubtoji forma

I

&8
Nustatykite jrankj po verZziamosios pakabos vidurio linija, paZyméta linija. Vienodai atlaisvinkite reguliavimo
Pasirapinkite, kad jrankis baty sumontuotas statmenai, nubréZzdami linijq rankenéles A ir B. Tada Sonas ima svy-
palei universaliq atramq. ruoti $vytuoklés judesiu. Kuo labiau

atlaisvinsite rankenéles, tuo didesnis
bus Svytuoklés judesys, kuris padidina
iSgaubtumag.

Tikslusis reguliavimas

Reguliavimo varztai uztikrina judamq  Ten, kur linijos susikerta, Jei norite, kad didesnis galandimo
song, leidziantj atlikti tikslyjj regulia-  verZiamoji pakaba yra slégis baty j jrankio desine puse,
vimgq. Juos galima naudoti, jei neutralioje padétyje. atlaisvinkite rankenéle A ir priverzkite
nepavyksta pasiekti 90° kampo. rankenéle B. Atlike veiksmus atvirks-

Ciai, padidinsite galandimo slégj j
kaire puse. Sukite maZdaug Y sukio,
kol pasieksite norimgq rezultatq.
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Slifavimo akmens pasirinkimo jtaisas SP-650

Skirtas Slifavimo akmens funkcijos pakeitimui. Vienos jo pusés pa-
virsius yra smulkiai gradétas, o kitos — stambiai gradétas. Pasirinkus
Svelnesne jtaiso puse, yra pasirenkamas $lifavimo akmens nusta-
tymas tikslesniam $lifavimui/galandimui atlikti. Siurk$tesnés jtaiso
pusés pasirinkimas grazina $lifavimo akmens nustatyma jprastam,
greitajam $lifavimui/galandimui atlikti ir pakartotinai suaktyvina po-
liruota Slifavimo akmenj. Kad akmuo bty $viezias ir veiksmingas,
reguliariai naudokite Siurksciag puse.

Slifavimo ir lyginimo jtaisas TT-50

Naujas akmuo visada yra apvalus ir ploksc¢ias. Po kiek laiko akmenj
gali reikéti pasukti. TT-50 islygina $lifavimo akmenj ir suteikia jam
taisyklingo skritulio forma. Naudokite daugiafunkcinj suporta kaip
kreiptuva, kuris taip pat nukreipia uzverzimo jtaisus. Reguliuokite
padavima | Slifavimo akmenj naudodamiesi dvigubais sukamais
mygtukais. Pjovimo gylis neturi viryti 0,25 mm.

e S
Prispauskite slifavimo ir lyginimo Naudodamiesi tikslaus reguliavimo ISjunkite stakles. Naudodamiesi vienu
jtaisq prie kojos (5). UZfiksuokite jj jtaisu (4), nuleidinékite daugiafunk- i sukamy mygtuky (2) judinkite pjo-
naudodamiesi sukamu fiksavimo cinj suportq tol, kol pjoviklis palies viklj Sonine kryptimi tokiu badu, kad
mygtuku (6). auks¢iausiq slifavimo akmens taskq.  jis atsidurty uz slifavimo akmens riby.
2 {1 (2
90 sec

Naudodamiesi tikslaus reguliavimo Paspauskite Zemyn tokiu badu, liunkite stakles. Vieng po kito sukda-
jtaisu (kalibruotu 0,25 mm zingsniu),  kad tikslaus reguliavimo jtaisas vél mi sukamus mygtukus (2) nustatykite
nustatykite reikiamgq pjovimo gylj (a). ~ atsiremty j jvore (8). UZfiksuokite, pjoviklio galiukq j reikiamq vietq.

naudodamiesi dviems fiksavimo Pjoviklis turi judéti slifavimo akmens

varztais (7). pavirsiumi apytiksliai 90 sekundZziy.
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Drosiba

Tormek ar Gdeni dzeséjamas slipmasinas darbojas maza atruma adeni un ir konstruétas, domajot par
maksimalu drosibu. Tomér — tapat ka ar visam darbmasinam - ir dazi pamata noteikumi, kas jaievéro, lai
mazinatu ugunsgréka, elektriska trieciena un fiziskas traumas risku. Pirms sakat stradat ar So darbmasi-
nu, ladzuy, izlasiet $os noradijumus un saglabajiet turpmakai uzzinai.

Darbmasinas Tormek T-8 etikete

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-8 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240 V, 50-60 Hz. 200 W (input),

100 rpm. Continuous duty S1.
Max stone diameter 250 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E C E @

Intertek

Darbmasinas Tormek T-4 etikete

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-4 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 120 W (input),
120 rpm. Duty 30 min/hour.
Max stone diameter 200 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. g C E @

Intertek
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Darbmasinas stavoklis
+ Pirms darbmasinas lietosanas ta ir japarbauda, lai noteiktu, vai ta darbosies
pareizi un veiks tai paredzéto funkciju. Nelietojiet darbmasinu, ja ta nav
iesléedzama vai izsléedzama ar slédzi /slédzis nedarbojas/.

Periodiski parbaudiet kabeli un, ja tas ir bojats, lidziet kvalificétam personalam to nomainit.

Tas attiecas ari uz pagarinajuma kabeli, ja tads tiek lietots.

Nekavéjoties nomainiet iespragusu slipripu.

Pirms darbmasinas apkalposanas un slipripas vai honésanas ripas
mainisanas atvienojiet darbmasinu no elektrotikla.

Lietojiet tikai Tormek originalas slipripas. Maks. diametrs 250 mm un maks. platums
50 mm. Modela T-4 gadijuma maks. diametrs ir 200 mm un maks. platums — 40 mm.

Neraujiet aiz kabela, nemot to ara no kontaktligzdas. Nodrosiniet, lai
kabelis vienmér batu atstatu no asam malam, ellas vai silditajiem.

Nelaujiet slipripai parlieku nodilt. Min. diametrs modela T-7 gadijuma ir aptuveni
200 mm. Modela T-4 gadijuma min. diametrs ir aptuveni 150 mm.

Darba vieta
- Pievienojiet darbmasinu iezemétam barosanas avotam ar tadu spriegumu un frekvenci,
kas atbilst noradijumiem darbmasinas tehnisko datu plaksnité uz vairoga.

+ Jalietojat darbmasinu arpus telpam un izmantojat pagarinajuma
kabeli, tam jabat apstiprinatam lietosanai arpus telpam.

« Nelietojiet darbmasinu uzliesmojosu gazu vai $kidrumu tuvuma vai bistama
vidé, pieméram, slapja vieta; nepaklaujiet darbmasinu lietus iedarbibai.

+ Nodrosiniet, lai pirms darbmasinas ieslégsanas visi darbariki (pieméram,
uzgrieznatslégas vai regulésanas atslégas) no slipmasinas batu nonemti.

+ Ar darbmasinu jastrada uz lidzena, stabila pamata. Darba zona jauztur tira. Nekartigas darba
vietas un darbgaldi rosina nelaimes gadijumus. Darba zonai jabat labi apgaismotai.

- Visiem bérniem un apmeklétajiem jaturas drosa attaluma no darba zonas.
Slipésana un asinasana

- Lietojiet darbmasinu tikai tai paredzétaja noltka. Lietojiet pareizo iespilésanas
ierici katram instrumentam. levérojiet rokasgramata sniegtos noradijumus.

+ Nodrosiniet, lai rokas batu tiras, lai uz tam nebdtu smérvielu vai ellu.
+ Neceliet darbmasinu, turot to pie universala balsta - tas var izrauties ara, un darbmasina nokritis.

+ Nevalkajiet valigu apgérbu, cimdus, kaklasaites, gredzenus, aproces
u. tml,, ko var ieraut darbmasinas kustigajas dalas.

- Jajums ir gari mati, valkajiet galvas apsegu vai sasieniet matus. leteicams valkat neslidosus apavus.

« Stradajot ar darbmasinu, saglabajiet stabilitati un lidzsvaru.
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- lzvairieties no kermena saskares ar iezemétiem priekSmetiem (pieméram,
caurulém, radiatoriem, ledusskapjiem, plitim u. c.).

Lietojiet tikai Tormek originalas iespilésanas ierices un piederumus. Citu, nevis
$aja rokasgramata ieteikto, piederumu lietojums var apdraudét lietotaju.

lespilésanas ierices lietojiet tikai tada veida, kads redzams noradijumos. Turiet
rokas un pirkstus atstatu no zonas starp universalo balstu un slipripu.

Tormek iespilésanas ierices un piederumi ir konstruéti speciali Tormek
darbmasinam, un tos nedrikst lietot neviena cita slipmasina.

Slipésanas laika vienmeér turiet dalu instrumenta uz slipripas
- nelaujiet tam pilniba noslidét arpus ripas.

Nespiediet instrumentu ciesak pret ripu neka tas batu nepieciesams,
lai saglabatu pilnigu kontroli par slipésanas darbibu.

Nodrosiniet, lai jas pilniba kontrolétu savu darbu. Lietojiet veselo
sapratu un nestradajiet ar darbmasinu, ja esat noguris.

Lietojot instrumentu balstu SVD-110 vai instrumentu novie-
tosanai izmantojot universalo balstu, atstatums starp balstu
un slipripu nedrikst parsniegt 2 mm. Slipripai nodilstot,
reguléjiet balsta poziciju.

2mm

Péc darba
« Nekad neatstajiet darbmasinu darbojamies bez uzraudzibas.
« Neatstajiet slapju slipripu temperattra zem sasalSanas punkta.
« Uzglabajiet darbmasinu slégta telpa un bérniem un nepiederosam personam nepieejama vieta.

Varuosad ja parandus

Darbmasina atbilst spéka esosajiem drosibas noteikumiem. Remontu drikst veikt tikai kvalificétas per-
sonas, lietojot originalas rezerves dalas, pretéja gadijuma tas var ievérojami apdraudét lietotaju. Sazi-
nieties ar savas valsts Tormek izplatitaju vai importétaju. Lai sanemtu kontaktinformaciju, apmekléjiet
vietni www.tormek.com.

Skanas limenis

T-8

Skanas spiediena [imenis (LpA) 59 dB(A)
Skanas jaudas limenis (LWA) 54 dB(A)

T-4

Skanas spiediena limenis (LpA) 62,5 dB (A)
Skanas jaudas limenis (LWA) 54 dB(A)
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Sagatavosanas darbs pirms slipésanas

Slipripas uzstadisana

Lai nepielautu bojajumu nodarisanu slipripai transportésanas laika, slipripa ripnica nav uzstadita. At-
skravéjiet kreisas vitnes EzyLock blivuzgriezni, griezot to pulkstenraditaja kustibas virziena. Nonemiet
no galvenas ass melno distances ieliktni. Ar roku uzlieciet slipripu un EzyLock uzgriezni. Neizmantojiet
instrumentu un nepievelciet uzgriezni parak stingri. zmantojiet tikai kopa ar slipmasinu piegadato atlo-
ku un uzgriezni. EzyLock uzgrieznis pirmas asinasanas laika automatiski tiks pievilkts ar vajadzigo spéku.

Slipripas nonemsana

Lai atskravétu uzgriezni, ar vienu roku turiet adas asinasanas ripu un ar otru roku grieziet slipripu pretéji
pulkstenraditaja kustibas virzienam. Ar roku nonemiet EzyLock uzgriezni un slipripu.

Honésanas ripas uzstadiSana
Nodrosiniet, lai tapas uz honé-
sanas ripas tiktu ievietotas
atverés uz piedzinas ripas.

Darba augstums

Novietojiet darbmasinu uz stabila pamata érta augstuma. Tas ir atkarigs no slipésanas darbibas veida
un, protams, no jasu auguma garuma. Asinot nazus, darbgalda augstumam jabat 750-830 mm. Veicot
dazas konkrétas operacijas, pieméram, asinot $kéres, jas varat sédét uz krésla.

Apgaismojums

Nodrosiniet pietiekamu apgaismojumu, ta, lai jas varat skaidri redzét un vadit slipésanas procesu visos
sikumos. Nevainojams apgaismojums ir obligati nepieciesams, slipéjot nelielus un smalkus kokgriesa-
nas instrumentus.
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Rotacijas virziens

Slipésana: /@

Skatiet norades katram spilém. P

Honésana:

Vienmér honégjiet rotacijas virziena (prom no malas), pretéja

gadijuma instruments iegriezisies honésanas ripa! §

Darbmasinas novietosana

Darbmasinai nav priekSpuses vai aizmugures - ta ir konstruéta ta, lai ar to varétu stradat no abam pu-

sém atkariba no katras slipésanas un honésanas darbibas optimalas funkcijas. Lai panaktu maksimali

piemérotu instrumenta poziciju, skatiet konkréto spilu instrukcijas.

Honésana prom no malas.

Slipésana prom no malas.

Svarigs Slipésanas laika ir svarigi ar roku kontrolét slipésanas ilgumu un spiedienu.
Regulari parbaudiet formu un nepiecieSamibas gadijuma slipéjiet vel.
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Udens uzpildisana

s

. 2
Uzstadiet udens padevi un ar skraves pogu paceliet to augstakaja pozicija (tikai modelim T-8). Slipripai grieZoties
un teknei esot paceltai, piepildiet to ar ddeni, lidz Gdens limenis sasniedz maks. Gdens limena atzimi teknes iekspusé.
Turpiniet uzpildi, lidz slipripa vairs nespéj absorbét vairak adens, kas ir aptuveni 1,2 litri (0,6 litri modelim T-4).
Slipésanas laika slipripai vienmér jabat adeni.

Magnéta tiritajs ar divéjadu pielietojumu

Nonemamais savacéjs ietver stipru magnétu (a), kas pievelk no asinatajiem instrumentiem noslipétas metala dalinas
(b). Sada veida tiek uzturéta slipripas tiriba, atvieglojot darbu. Pretéja gadijuma metala skaidas var tikt iespiestas
akmens virsma, kas var ietekmét asinasanu. Veicot tidens tvertnes tiriSanu, redzésiet, ka vairums metala skaidu

ir pielipusas pie magnéta. Iznemot savdcéju, magnéts atbrivos metala dalinas un jas viegli varésiet iztirit idens
tvertni (T-4 modelim nav magnéta).

Honésanas ripas sagatavosana

©
@

Vispirms impregnéjiet adu ar kom- Pirms darbmasinas iedarbinasanas ledarbiniet darbmasinu un izkliedéjiet

plektd ieklauto gaiso masinellu*, uzklajiet planu kartinu maisijuma. maisijumu, viegli spiezot instrumentu

izmantojiet aptuveni % tabinas T-8 Grieziet ripu ar roku. Viena $ada pret ripu. Laujiet maisijumam iesak-

modelim un pusi tabinas T-4 mode- apstrade kalpo 5-10 instrumentu ties ada. NepiecieSsamibas gadijuma

lim. Tas mikstinas adu un liks honésa- asinasanas laiku. lietojiet vairak ellas.

nas maisijumam iespiesties ada.

*100% farmaceitiska balta efla. Materialu drosibas datu lapa ir pieejama vietné www.tormek.com
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AngleMaster WM-200

Sim patentétajam AngleMaster ir divas funkcijas: jus to varat izmantot, lai iestatitu iespilé$anas ierici pie
slipripas ta, lai instruments tiktu slipéts jebkada vajadzigaja lenki diapazona no 7° lidz 75°, un jas varat to
lietot, lai izméritu esoSu instrumenta malas lenki. lerice ir konstruéta ta, lai varétu darboties ar jebkadu
slipripu diametra no 250 mm lidz pat 150 mm. Precizs iestatijums ir panakams neatkarigi no slipripas
nodiluma pakapes. AngleMaster ir divi magnéti, ar kuriem ierici var érti piestiprinat pie darbmasinas
korpusa.

Meérisanas gropes 25, 2%
Esosa malas lenk w8 B0
sosa malas lenka Rl \ 15100 20
o s R -k
mérisanai. S\t
R

PATENTED
SE ssoter02
UsA 6189225

Diametra kompensators Lenka iestatitajs

Var iestatit atbilstosi ripa MAGE N SWEDEN Var iestatit jebkada
diametram, solis - 5 mm. lenkino 7°lidz 75°ar 1°
precizitati.

Malas lenka iestatiSana

w
fg(’ e,«ﬂ“‘ QS) £, ¥ . -v

ERY &g«@\’ \16 Evelnaza iestatisana ar 25° malas

LR :

s\%’é\\\\

lenki uz 250 mm slipripas.

Malas lenka mérisana

L/

Y

250 25 50~ 45~ 407 357 4
10 5 O

f e ) B 00 gs)
A\ 39|30 2p12D] 1B 10° 2 RO\

NazZa malas lenka mérisana.

Laboratorijas instrumenta malas
lenka mérisana.
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Taisnu malu ieslipesanas ierice SE-77

Konstrukcija

Evelnaziem un koka kaltiem. Automatiski
ieregulé koka kaltu paraléli universalajam
balstam (4) un slipripai. Drosibas aizturi (1)
nelauj instrumentam noslidét no ripas. Malas
lenkis tiek iestatits ar mikroregulétaju (3) uz
universala balsta. Divas mazakas regulésanas
skraves (5) tiek izmantotas, ja jums nepiecie-
$ama preciza regulésana, lai sasniegtu 90° len-
ki, vai ja nepiecieSama nedaudz izliekta forma.

Instrumenta uzstadisana

P

D)

— Q

\\"_

Atveriet skavu instrumenta biezuma un aptuveni paraléli pamatnei. Uzstadiet Instrumentiem ar paralélam malam
instrumentu ta, lai tas par aptuveni 50-75 mm sniegtos. pari malai (P). jabalstas uz pleca.

Nofikséjiet instrumentu spilés, pievelkot kustinamo pogu, lidz ta ir aptuveni

5 mm attaluma no instrumenta.

Drosibas aizturu iestatisana

Vispirms uzstadiet iekséjo, parvietojamo aizturi (A) ta, lai instruments ar Nepartraukti pdrvietojiet instrumentu
aptuveni 6 mm dalu balstitos uz slipripas. Péc tam uzstadiet aréjo aizturi (B),  starp abiem aizturiem. Malu asinasa-
kas ir fikséts un nav atkarigs no instrumenta platuma. na patéreés vairak laika.
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Esosa malas lenka asinasana

N

gulétaju, lidz slipripa skar visu slipuma plakni no augsas lidz apaksai.

Izliekta forma

Stﬁ

BRMEF = 757 |

— £\ W

Centréjiet instrumentu zem spilu viduslinijas, kas atziméta ar liniju. Vienadi atskravéjiet requlésanas
Parliecinieties, ka instruments ir iestiprindts perpendikuldri, novelkot skraves A un B. Tad sanam paradas
liniju gar universalo balstu. svarstveida kustibu iespéja. Jo vairak

jus atbrivojiet skraves, jo lieldka
ir iespéjama svarstveida kustiba,
kas savukart palielina izliekumu.

Preciza regulésana

Regulésanas skraves |auj kuste- Linijam sakritot, spiles ir Lai palielinatu asinasanas spiedienu
ties sanam, ta Jaujot veikt precizu neitrala stavokli. uz instrumenta labas puses, atbri-
regulésanu. Tas var izmantot, ja nav vojiet skravi A un pievelciet skravi
izdevies uzreiz sasniegt 90° lenki. B. Rikojieties pretéji, lai palielinatu

asindsanas spiedienu uz instrumenta
kreisas puses. Reguléjiet aptuveni

pa Y apgriezienam, lidz sasniedzat
vélamo rezultdtu.
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Slipripas parslegs SP-650

Slipripas funkcijas mainisanai. Viena puse ir smalkgraudaina, otra
puse - rupjgraudaina. Smalkgraudaina puse pielago slipripu smalkai
virsmas noslipésanai. Rupjgraudaina puse atjauno parasto slipripas
atro slipésanu un atkal aktivé glazéto slipripu.

Regulari izmantojiet raupjo pusi, lai akmens ripa batu darbam
piemérota stavokl un efektivi darbotos.

Izlidzinasanas instruments TT-50

Jauna akmens ripa vienmeér ir apala un plakana. Péc kada laika ak-
mens ripu, iespéjams, nepiecieSams noapalot. TT-50 izlidzina slip-
ripu precizi apalu un plakanu. Vada universalais balsts, kas virza
ari iespilésanas ierice. Padeve notiek ar skravi ar diviem klokiem,
lai gajiens pari slipripai notiktu vienmérigi. Griezuma dzilumu var
iestatit 0,25 mm robezas.

L |
Nospiediet izlidzinasanas instrumen-  Nolaidiet universalo balstu ar Apturiet darbmasinu. Ar vienu no
tu kajas (5) virziend. Nostipriniet ar mikroregulétdju (4), lidz grieznis skar  klokiem (2) pabidiet griezni sanus, lai
blokeéjoso kloki (6). slipripas augstako punktu. tas batu arpus ripas.

2 {1 (2
90 sek 5
lestatiet vajadzigo griezuma dzilumu  Nospiediet uz leju, ta, lai mikrore- ledarbiniet darbmasinu. Padodiet
(a), pacelot mikroregulétaju, kura gulétajs atkal balstas uz ieliktpa (8).  asmeni/aso galu, péc kdrtas grieZot
viena iedala ir 0,25 mm. Nostipriniet ar abam blokéjosajam abus klokus (2). Vienam gajienam
skravem (7). pari slipripaijailgst aptuveni 90

sekundes.
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Sikkerhetsinstrukser

Tormek vatslipemaskiner roterer med ett lavt antall omdreininger i vann og er derfor maksimalt
sikre. Allikevel finnes det — som med alle maskiner — noen grunnleggende regler som ma felges
for & minske farene for brann, elektrisk stet og personskader. Vi ber deg om a lese denne instruk-
sjonen innen du begynner & bruke maskinen. Husk & spare pa instruksjonen.

Maskinskilt for modellen Tormek T-8

A Vanligen Ias instruktionsboken innan maskinen anvéands.

ARTIKELNR: T-8 ORIG/SCAND
SERIENR:

DATUM:

220-240V, 50-60 Hz. 200 W (ineffekt),

100 rpm. Kontinuerlig drift S1.
Max stendiameter 250 mm.

Tillverkad i Sverige av
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

Bryn alltid med www.tormek.com

rotationsriktningen. E C € ®
]

Intertek

Maskinskilt for modellen Tormek T-4

/A Vanligen las instruktionsboken innan maskinen anvands.

ARTIKELNR: T-4 ORIG/SCAND
SERIENR:
DATUM:

/|
T 220-240V, 50-60 Hz. 120 W (ineffekt),

" 120 rpm. Drift 30 min/h.
Max stendiameter 200 mm.

——— Tillverkad i Sverige av
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

Bryn alltid med www.tormek.com

rotationsriktningen. E C E ®
]

Intertek
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Maskinens tilstand

e Kontroller at maskinen fungerer som den skal og at den ikke er skadet innen
du bruker den. Ikke bruk maskinen hvis ikke strembryteren slar av og pa.

e Kontroller ledningen regelmessig og se til at den ikke er skadet. Om
den er skadet/odelagt skal den byttes ut av kvalifisert personell.
Dette gjelder ogsa for skjeteledningen hvis slik en er i bruk.

¢ Bytt umiddelbart ut en sprukken slipestein.

e Dra ut stikkontakten innen du har service pa maskinen
eller ved bytte av slipestein eller lzerbryne.

® Bruk kun Tormeks orginale slipesteiner. Max diameter 250 mm
og max bredde 50 mm for modell T-8, max diameter 200mm og
max bredde 40 mm for modell T-4. Hulldiameter 12mm

e Dra aldri i ledningen nar denne skal ut av veggkontakten. Pass pa at
ledningen ikke er i neerheten av skarpe kanter, olje eller varmekilder.

¢ |kke la slipesteinen bli slipt altfor langt ned. Min diameter ca 200mm
for modell T-8 og min diameter ca 150 mm for modell T-4.

Arbeidsplassen

e Tilslutt maskinen til en jordet kontakt med den spenning
og periodetall som maskinskiltet angir.

¢ Hvis maskinen brukes utenders og du bruker en skjoteledning,
s& ma skjoteledningen vaere godkjent til utendersbruk.

¢ |kke bruk slipemaskinen i neerheten av lettantennelige gasser eller vaesker eller
i ett farlig miljo, som for eks vate lokaler og utsett den heller ikke for regn.

® Pass pa at verktay (for eks fastnokkel, skiftengkkel) er
tatt bort fra maskinen innen den startes.

¢ Plasser maskinen pa ett flatt, rett og stabilt underlag. Hold arbeidsplassen ren.
Ustabile underlag og benker fremkaller ulykker. Pass pa & ha godt arbeidslys.

¢ Barn og uvedkommende ber holdes pa en sikker avstand fra arbeidsplassen.
Sliping og bryning

* Bruk bare maskinen til det den er laget for. Bruk riktig slipejigg for
respektivt verktey. Folg instruksjonene i handboken.

* Pass pa at hendene dine er rene og terre fra fett og olje.

e [kke loft maskinen i universalstgtten — stotten kan dras
ut av hylsene og du kan miste maskinen.

¢ |kke ha lgse kleer, hansker, slips, ringer, halskjede etc
som kan feste seg i de bevegelige delene.

e Beskytt langt har med ett harnett. Bruk vernesko.
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o St eller sitt stott nar du jobber med maskinen.
¢ Unnga kroppskontakt med jordet overflater s& som rer, kigleskap, element etc

* Bruk bare Tormeks slipejigger og tilbeher. Bruk av annet tilbehar eller utstyr enn de som
anbefales i denne instruksjonsboken kan innebaere fare for brukeren av maskinen.

 Bruk slipjigger kun pa den maten som instruksjonene viser. Hold dine hender
og fingrer borte fra omradet mellom universalstetten og slipesteinen.

* Tormeks slipjigger og tilbeher er spesielt utviklet for Tormek-
maskinene og skal ikke brukes p& noen andre slipemaskiner.

¢ Hold alltid en del av verktoyet pa slipesteinen under sliping —
ikke la det gli helt pa utsiden av steinens bredde.

 Trykk ikke verkteyet mot slipesteinen hardere enn att du har god kontroll pa slipeforlopet.

* Folg godt med under slipingen, veer oppmerksom, bruk sunn
fornuft og ikke bruk maskinene nar du er trott.

Ved bruk av slipstetten SVD-110 eller universalstgotten
som slipestatte mé ikke avstanden overskride 2mm 2mm

mellom stoette og slipestein. Etterjuster stotten ettersom j\ 2 mm
slipesteinen blir slitt.

Etter arbeidet
o Etterlat aldri maskinen slatt pa

o Etterlat aldri en vat slipestein i minusgrader

¢ Oppbevar maskinen i ett Iast rom og utenfor rekkevidde for barn og uvedkommende.

Reservedeler og reparasjoner

Denne maskinen oppfyller gjeldende sikkerhetsstandarder. Reparasjoner skal utferes av
kvalifisert personell og med originale reservedeler. Feilaktig utforte reparasjoner kan medfere
alvorlige skader for brukeren. Ta kontakt med din Tormek selger eller var agent i Norge, se
www.tormek.com for kontaktinformation.

Lydniva

T8

Lydtrykkniva (LpA) 59 dB(A)
Lydeffektniva (LWA) 54 dB (A)

T4

Lydtrykkniva (LpA) 62,5 dB (A)
Lydeffektniva (LWA) 54 dB (A)
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Forberedelser

Montering av slipesteinen

For & unnga skade under transport er ikke slipesteinen montert fra fabrikk. Skru av den venstre-
gjengede EzylLock mutteren ved & skru med klokken. Fjern den sorte distansehylsen fra hoved-
akslingen. Sett pa slipesteinen og skru pa EzyLock mutteren for hand. Ikke skru til mutteren ved
hjelp av verktey. Bruk kun skive og EzylLock mutteren som blir levert med Tormek maskinen.
EzyLock mutteren vil automatisk stramme seg til riktig moment ved forste gangs bruk.

Avmontering av slipesteinen

For & lesne pa EzyLock mutteren ma du holde pa leerbrynen med en hand og dra rundt sli-
pesteinen med den andre. Dra slipesteinen med klokka. Fjern EzyLock mutteren for hand og
slipesteinen er los.

Montering av laerbryneskiven
Se til att drivtappene p4 lzer-
bryneskiven passer in i hullen
pé drivhjulet.

Arbeidshgyde

Still maskinen pa ett stedig underlag og i passe heyde i forhold til type sliping og naturligvis i
forhold til din egen heyde. Ved slipning av kniver er den anbefalte hgyden ca 750-830 mm. Ved
visse typer arbeid for eks sliping av sakser kan du ogsa sitte p& en stol.

Belysning

Ha tilfredsstillende belysning, slik at du tydelig og i detalj kan kontrollere slipingen. En god belys-
ning er absolutt ngdvendig ved sliping av sma og sarte tresnittsverktoy.
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Rotasjonsretning

Sliping: =

Se instruksjon for hver jig. P

Bryning:
Bryn alltid med brynskivens rotasjonsretning. Verktoyet

skjaerer seg ellers inn i brynskiven. §

Plassering av maskinen

Maskinen har ingen for- eller bakside. Du kan derfor jobbe med den fra begge sider for & f& best
mulig resultat ved de forskjellige typer av sliping. For beste posisjon av ditt verktoy, les instruk-
sjonen for jiggen.

Sliping med eggen.

Bryning med eggen.

Viktig Du kontrollerer med dine hender — trykk og slipetid — hvor slipningen skjer.
Kontrollere formen ofte og slipe mere der det behoves.
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Vannpéfylling

e

Fyll p& inntil stenen ikke kan absorbere mer vann, ca 1,2 liter (0,6 liter for T-4). Ikke fyll mer enn indikerin-
gen MAX VANNIVA. Steinen ma alltid g& i vann ved sliping.

Magnetisk skrape med dobbel funksjon

Den avtagbare skrapen pa vannskélen har en innebygd magnet (a). Den fanger effektivt opp stélpartikler
(b) i vannskélens ene hjorne mens du sliper. Dette gjer slipestenen renere og mer effektiv. Disse partikler
kan ellers presses in i stenens overflate og du far déligere slipegenskaper. Nar du temmer vannskélen
finner du att stélpartiklerne har samlets p4 magneten. Ta bort skrapen — magneten slipper da stalparti-
klerne og du kan enkelt rengjore din vannskal. Skrape hele skdlen for att ogsa ta bort slipestenspartikler
som har samlets pa bunnen.

Behandling av brynskiven

Impregnere forst laeret med den  Legg en tynn stripe brynpasta Start maskinen og fordel brynpas-

medfelgende oljen* bruk ca 25av  pa brynskiven innen maskinen taen ved & trykke verktoyet lett

tuben. Den gjor laeret mykt og lar  startes. Vri brynskiven rundt for mot bryneskiven. La pastaen

brynpastaen trenge inn. hénd. En péstrykning er nok til trekke inn i leeret. dryppe pa mer
5-10 verktoy. olje hvis det trengs.

* 100% Pharmaceutisk vitolje. Sikkerhetsdatablad finnes att tillga fra www.tormek.com
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Vinkelmaler WM-200

Denne pantenterte vinkelméaler har 2 funksjoner: du kan bruke den for & innstille jiggen mot sli-
pesteinen for & slipe verktoyet med valgfri eggvinkel fra 7° til 75°. Du kan ogsé anvende den for
4 male en eggvinkel pa ett verktay. Den er konstruert for & fungere pa alle steindiameter fra
250mm ned til 150mm. Du féar en ngyaktig innstilling uavhengig av hvor slitt steinen er. Vinkel-
maleren har 2 magneter for enkelt 8 kunne festes pa maskinen.

Spor for méling
For & méle en eksiste-
rende eggvinkel.

35 N
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Diameterkompensa-
sjonsflater

Kan stilles inn etter
steindiameteren i trinn
av 5 mm.

Vinkelvisere

Kan stilles inn for
valgfri vinkel fra
7° til 75° med 1°
noyaktighet.

PATENTED
SE ssoter02
UsA 6189225
DE/UK 0957331
MADE IN SWEDEN

Innstilling av eggvinkelen

Innstilling av et hoveljern med
25° eggvinkel pa en 250 mm
slipestein.

%0 25 200

L,

Maling av eggvinkelen
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Maélingen av eggvinkelen pa en Malingen av eggvinkelen pa en
kniv. buet trekjeerejern.
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Jigg for rette egger SE-77

Konstruksjon

For heveljern og stemjern/hoggjern.

Retter automatisk opp ett stemjern parallelt
med universalstotten (4) og slipesteinen.
Sikkerhetsstopp (2) forhindrer att verktoyet
glir av slipesteinen. Eggvinkelen stilles inn
med finjusteringen (3) pa universalstotten.
De to mindre justeringsskruene (5) brukes
hvis du trenger att finjustere for att oppna
90° vinkel, eller hvis du ensker en lett
konvex form.

Monter verktoyet

[Ee=sex)

e Lp

\\_ - U
Still inn Iasplaten etter verktoyets tykkelse og parallelt med basen. Ett verktoy med parallelle sider
Monter verktoyet slik at det stikker ut ca 50-75 mm (P). Las verkeyet — monteres slik at det hviler pa
ved & skruve fast den rorlige skruen omkring 5 mm fra verkeyet. styrekanten i jiggen.

Innstilning av sikkerhetsstoppen

Monter forst den indre flyttbare stoppe-skruen (A), slik at verktayet Beveg verktoyet hele tiden frem
hviler ca 6 mm inn pé steinen. Monter deretter den ytre stoppe- og tilbake mellom stopp-skruene.
skruen (B), som sitter fast og er uberort av verktoyets bredde. Slip i lengre tid pa sidene.
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Sliping av eksisterende eggvinkel

N

Farg slipekanten med en markeringstusj. Vri slipesteinen for hand og se hvor slipingen kommer til & ta.
Justeér hoyden pé universalstotten med finjusteringen inntil steinen sliper hele kanten som skal slipes.

Konvex form

Montere verkoyet under jiggens midtpunkt, markert med en linje.
Forsikre att verkoyet er montert vinkelrett gjenom att dra en linje
langs med universalstotten.

Finjustering

Vrid opp justeringsskruene A

og B like mye. Siden far da en
pendelbevegelse. Pendelbeve-
gelsen kan okes gjennom & vride

justeringsskruene ytterligere,

vilket oker konvexiteten.

Justeringsskruene skaper en Nar linjene mots er jiggen i sin
rorlig side som tillater finjustering. neutrale posisjon.

De kan brukes hvis du ikke far en

90° vinkel.

For oket slipetrykk pa verktoyets
hayre side, vrid opp skrue A og
dra till skrue B. Gjeor motsatt for
oket slipetrykk pa den venstre
siden. Justere omtrent ¥4 omdrei-
ning til du far ett ensket resultat.
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Steinjusterer SP-650

For & endre slipesteinens egenskaper. Ene siden har finkorning
og den andre siden grovkorning. Den fine siden justerer slipe-
steinen til & slipe finere. Den grove siden gjer steinen igjen klar
til normal hurtig sliping og aktiverer en tett slipestein.

Bruk den grove siden regelmessig for & holde steinen aktiv og
effektiv.

Dreieverktoy TT-50

Steinen er alltid rund og flat nar den er ny. Etter en tids bruk
trenger steinen & dreies. TT-50 dreier steinen neyaktig rund og
flat. Styres av universalstetten som ogsa styrer jiggene. Jevn
mating tvers over steinen med doble skruer. Dreiedybden kan
stilles inn med 0,25 mm ngyaktighet.

— =
Trykk dreieanordningen mot Senk universalstotten med finjus- Stopp maskinen. Flytt skjaeret med
beinet (5) og las det med las- teringen (4) til skjeeret tangerer en av skruene (2) slik at det kom-
skruene (6). steinens hoyeste punkt. mer pa utsiden av slipesteinen.

Still inn den enskede dreiedybden Trykk universalstotten nedover Start maskinen. Mat skjeeret gjen-

(a) giennom a heve finjusteringen  slik at finjusteringen atter hviler nom & vekselvis vri de 2 skruene
som har 0,25 mm gradering. mot hylsen (8). Las universalstot-  (2). La det ta ca 90 sekunder &
ten med de 2 ldsskruene (7). dreie hele bredden.
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Bezpieczenstwo

Tormek Water Cooled Grinders (Szlifierki Tormek chtodzone woda) pracuja na niskich obrotach w wo-
dzie i s3 zaprojektowane tak, aby zapewni¢ maksimum bezpieczerstwa. Tym niemniej — jak w przypad-
ku kazdego urzadzenia mechanicznego - istnieje kilka podstawowych zasad, ktérych nalezy przestrze-
ga¢, aby zminimalizowac ryzyko powstania pozaru, porazenia pragdem, czy innego uszkodzenia ciata.
Prosimy o zapoznanie sie z niniejsza instrukcja przed przystapieniem do obstugi urzadzenia. Instrukcje

nalezy zachowac.

Etykieta maszyny model Tormek T-8

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-8 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240 V, 50-60 Hz. 200 W (input),
100 rpm. Continuous duty S1.
Max stone diameter 250 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E ( € ®

Intertek

Etykieta maszyny model Tormek T-4

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-4 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 120 W (input),
120 rpm. Duty 30 min/hour.
Max stone diameter 200 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E C E @

Intertek
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Stan urzadzenia

Przed uruchomieniem szlifierki nalezy sprawdzic¢ dziatanie i funkcje urzadzenia. Nie
nalezy uzywac szlifierki, jesli przetacznik wtaczajacy i wytaczajacy nie funkcjonuje.

Nalezy okresowo sprawdzac wigzke przewodow i w razie uszkodzenia zleci¢ jej wymiane ekipie
serwisowej. Zalecenie to odnosi sie réwniez do przedtuzaczy kablowych, o ile s3 stosowane.

Popekane koto nalezy natychmiast wymienic.

Szlifierke nalezy odfaczy¢ od zasilania przed przeprowadzaniem konserwacji
oraz przed wymianga kota szlifierskiego lub ostrzacego.

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne kota szlifierskie firmy Tormek o maksymalnej
$rednicy 250 mm i maksymalnej szerokosci 50 mm. W przypadku modelu T-4
maksymalna $rednica wynosi 200 mm, a maksymalna szerokos¢ 40 mm.

Przy wycigganiu wtyczki z gniazdka nie nalezy ciaggnac za przewod, lecz wytgcznie za wtyczke.
Upewnic sie, czy w poblizu przewodu nie ma ostrych krawedzi, oleju czy grzejnikdw.

Nie dopuszcza¢ do nadmiernego zuzycia kamienia. Minimalna srednica dla modelu
T-8 wynosi ok. 200 mm. Dla modelu T-4 minimalna $rednica to ok. 150 mm.

Stanowisko pracy
« Podtaczy¢ szlifierke do uziemionego zrédta zasilania, o wartosciach napiecia i
Hz zgodnych z danymi podanymi na tabliczce znamionowej urzadzenia.

- Jesli szlifierka jest uzytkowana na wolnym powietrzu i uzywany jest przedtuzacz kablowy,
nalezy upewnic sie, ze posiada on odpowiednie dopuszczenie do uzytkowania na zewnatrz.

+ Nie uzywac szlifierki w poblizu tatwopalnych gazéw lub ptynéw lub w srodowisku
niebezpiecznym, np. w srodowisku wilgotnym, oraz nie wystawia¢ na dziatanie deszczu.

- Upewnic sie, ze wszelkie narzedzia (takie jak klucze, klucze nastawne) zostaty usuniete ze szlifierki.

- Urzadzenie nalezy ustawi¢ na pfaskiej, stabilnej powierzchni. Miejsce pracy
nalezy utrzymywac w czystosci. Nieporzadek i niepotrzebne sprzety moga byc
przyczyng wypadkow. Przestrzen robocza powinna by¢ dobrze oswietlona.

+ Dzieci i osoby postronne powinny przebywa¢ w bezpiecznej odlegtosci od obszaru roboczego.

Szlifowanie i ostrzenie
- Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z przeznaczeniem. Do kazdego narzedzia
stosowac witasciwy przyrzad do obrébki. Postepowac zgodnie z instrukcja obstugi.

+ Oczyscic rece z pozostatosci smaréw lub czy olejow.

- Nie podnosi¢ urzadzenia chwytajac za wspornik uniwersalny - moze
sie wysunac i spowodowac wypadniecie szlifierki.

+ Nie nalezy nosi¢ luznych ubran, rekawiczek, naszyjnikéw, pierscionkéw, bransoletek,
itp., ktére mogg zosta¢ wciagniete przez ruchome elementy urzadzenia.

- Dtugie wtosy nalezy zakry¢ lub zwiazac z tytu. Zaleca sie uzywanie
obuwia z podeszwami antyposlizgowymi.

+ W trakcie obstugi szlifierki nalezy zadbac o zachowanie réownowagi i solidnego oparcia.
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Unika¢ kontaktu z obiektami uziemionymi (takimi jak rury, grzejniki, lodéwki, piecyki, itp.)

Stosowac wytacznie oryginalne czesci i oprzyrzadowanie firmy
Tormek. Uzywanie oprzyrzadowania innego niz wskazane w instrukgji
moze stwarzac niebezpieczenstwo dla uzytkownika.

Uzywac narzedzi zgodnie ze wskazéwkami przedstawionymi w instrukgji. Nie zbliza¢ rak
ani palcow do obszaru pomiedzy podstawg uniwersalng i kamieniem szlifierskim.

Przyrzady i akcesoria Tormek zostaty specjalnie zaprojektowane do
urzadzen Tormek i nie wolno ich stosowac¢ w innych szlifierkach.

Podczas szlifowania nalezy zawsze opierac¢ czes¢ narzedzia na kamieniu
szlifierskim - nie dopuszczad, aby zeslizgiwato sie z kamienia.

Nie dociska¢ narzedzia zbyt mocno do kamienia szlifierskiego,
aby nie traci¢ kontroli nad czynnoscia szlifowania.

Pamieta¢, aby zachowywac petng kontrole nad czynnoscia szlifowania.
Zachowywac zdrowy rozsadek i nie uzywac urzadzenia w stanie zmeczenia.

Przy stosowaniu Tool Rest SVD-110 lub wspornika uniwer-
salnego jako oparcia dla narzedzia, odlegtos¢ pomiedzy 2mm

wspornikiem a kotem szlifierskim nie moze przekraczac¢ j\ 2mm
2 mm. W miare zuzycia kamienia nalezy dokonywac regula-
cji wspornika.

Po pracy
- Nigdy nie pozostawia¢ wigczonego urzadzenia bez nadzoru.
- Nie pozostawia¢ mokrego kamienia szlifierskiego w temperaturze ponizej punktu zamarzania.
« Przechowywac urzadzenie w pomieszczeniu zamknietym, chronic¢
przed dzie¢mi i nie udostepnia¢ osobom nieupowaznionym.

Czesci zamienne i naprawy

Urzadzenie spetnia stosowne przepisy bezpieczenstwa. Naprawy moga by¢ dokonywane wytacznie
przez wykwalifikowany personel, przy zastosowaniu oryginalnych czesci zamiennych, w przeciwnym
razie moze powstac¢ znaczne zagrozenie dla uzytkownika. Prosimy skontaktowac sie ze sprzedawca lub
importerem urzadzenia Tormek w swoim kraju — informacje kontaktowe, patrz www.tormek.com.

Poziom dzwieku

T8

Poziom cisnienia akustycznego (LpA) 59 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (LWA) 54 dB(A)

T4

Poziom cisnienia akustycznego (LpA) 62,5 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (LWA) 54 dB(A)
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Przygotowanie do szlifowania

Montaz kota szlifierskiego

Aby unikna¢ uszkodzen podczas transportu, koto szlifierskie nie jest montowane w zaktadzie produk-
cyjnym. W celu zamontowania kota, nalezy odkreci¢ (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) znajdujace
sie po lewej stronie maszyny pokretto EzyLock. Nastepnie nalezy usuna¢ czarng tuleje dystansujaca z
gtéwnego watu, zatozyc koto oraz pokretto EzyLock, ktére nalezy dokreci¢ recznie. Nie nalezy dokrecac
pokretta za pomoca jakichkolwiek narzedzi. Pokretto EzyLock zostanie automatycznie dokrecone (zgod-
nie z wymaganymi parametrami) po uruchomieniu maszyny.

Demontaz kota szlifierskiego

W celu zdemontowania kofa szlifierskiego, nalezy prawa reka przytrzymac koto skérzane, a lewa reka
przekrecic tarcze $cierng zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Pokretto EzyLock zostanie automatycz-
nie poluzowane.

Montaz kota skdrzanego
Upewnic sie, ze bolce kota
skérzanego znajduja sie
w otworach na kole
napedowym.

Wysokos¢ robocza

Urzadzenie nalezy umiesci¢ na stabilnym podtozu, na dogodnej wysokosci. Wysokos¢ zalezy od ro-
dzaju szlifowania oraz wzrostu uzytkownika. Przy ostrzeniu noza wysoko$¢ fawy powinna wynosic¢
750-830 mm. Przy niektérych czynnosciach, np. ostrzeniu nozyczek, mozna siedzie¢ na krzesle.

Oswietlenie

Nalezy pamieta¢ o odpowiednim oswietleniu, zapewniajagcym dobra widocznos¢ i umozliwiajgcym do-
ktadna kontrole przebiegu procesu szlifowania. Doskonate oswietlenie jest konieczne podczas szlifowa-
nia drobnych i delikatnych narzedzi drzeworytniczych.
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Kierunek obrotow

Szlifowanie: /@

Nalezy zapoznac sie z instrukcjami dla P
poszczegdlnych uchwytow.

Ostrzenie:
Podczas ostrzenia ostrze powinno by¢ skierowane zawsze §
w kierunku obrotéw, w przeciwnym razie ostrze moze 1

wcinac sie w koto!

Pozycjonowanie urzadzenia

Szlifierka nie ma strony przedniej ani tylnej - jest zaprojektowana do uzytkowania z dowolnej strony,
zaleznie od optymalnego dostosowania do wybranej funkgji szlifowania czy ostrzenia. Aby uzyskac naj-
lepsze ustawienie narzedzia, nalezy zapoznac sie z instrukcja odpowiedniego uchwytu.

Szlifowanie ostrza w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw (w zaleznosci  Szlifowanie ostrza zgodnie z kierun-
od uchwytu). kiem obrotéw.

Ostrzenie zgodnie z kierunkiem
obrotéw.

Wazne Reczne kontrolowanie - docisk i czas szlifowania — miejsce szlifowania.
Nalezy czesto sprawdzac ksztatt i szlifowa¢ w miejscach, gdzie jest to jeszcze potrzebne.
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Dolewanie wody

s

- (A4 \,!.,_g,r_ﬁ.
Zamontowac zbiornik na wode i ustawic¢ go w najwyzszym potozeniu za pomocq pokretta (tylko dla modelu T-8).
Zbiornik napetniac, gdy kamien szlifierski sie obraca, a zbiornik jest podniesiony, do osiqgniecia maksymalnego
poziomu wody, oznaczonego za pomocq linii wewngqtrz zbiornika. Kontynuowac napetnianie, dopéki kamier prze-
stanie wchfaniac¢ wode, co nastepuje po dolaniu ok. 1,2 litra (0,6 litra dla modelu T-4). Kamieri powinien obracac sie w
wodzie podczas kazdego szlifowania.

Zbierak magnetyczny o podwdjnej funkcji

Wyjmowany zbierak jest wyposazony w silny magnes (a), ktéry przyciqga opitki stalowe powstajqce podczas ostrzenia
narzedzi (b). Pozwala to na utrzymanie kamienia w czystosci i utatwia szlifowanie. Brak magnesu powodowatoby od-
ktadanie sie opitkéw stalowych na powierzchni kamienia i zmniejszenie skutecznosci ostrzenia. Podczas czyszczenia
zbiornika wody, widac, ze wiekszos¢ opitkéw jest gromadzona na magnesie. Po usunieciu zbieraka, magnes uwalnia
stalowe opitki i zbiornik mozna tatwo oczysci¢. (Model T-4 nie posiada magnesu.)

Przygotowanie kota do ostrzenia

Najpierw nalezy zaimpregnowac Natozy¢ cienki pasek pasty polerskiej ~ Uruchomic urzqdzenie i rozprowadzic¢
skdre zatgczonym lekkim olejem ma-  przed uruchomieniem urzqdzenia. paste delikatnie dociskajqc narzedzie
szynowym*. Uzy¢ okoto % tuby dla Obrdécic koto recznie. Jedno zastoso-  do kota. Odczekac, az pasta prze-
modelu T-8 i potowe tuby dla T-4, aby ~ wanie wystarcza na 5-10 narzedzi. niknie skére. W razie potrzeby uzy¢

jg zmiekczy¢ i utatwié przenikniecie ponownie oleju.

pasty polerskiej.

*100% biaty olej farmaceutyczny. Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej dostepna jest na stronie
www.tormek.com
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AngleMaster WM-200

Opatentowany przyrzad AngleMaster jest wyposazony w dwie funkcje: mozna go uzywac do ustawie-
nia oprzyrzadowania kamienia szlifierskiego tak, aby szlifowat narzedzie do dowolnie obranego kata w
zakresie od 7° do 75°, lub tez stosowa¢ do pomiaru aktualnego kata, wystepujacego w danym narze-
dziu. Przyrzad mozna stosowac z kamieniami o dowolnej srednicy w zakresie od 250 mm do 150 mm.
Mozna uzyskac doktadne ustawienie bez wzgledu na stopien zuzycia kamienia. AngleMaster posiada
dwa magnesy do tatwego mocowania na obudowie szlifierki.

Naciecia pomiarowe
Do pomiaru istniejqcego
kqta ostrza.
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Kompensator Srednicy FE Regulator kqtowy
Mozna go dopasowac do WADE I SWEoEN Moze by¢ nastawiony na
Srednicy kamienia kroko- dowolny kqt od 7° to 75°

wo co 5 mm. z doktadnosciqg do 1°.

Ustawianie kqta ostrza
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Ustawianie noza do struga na kqt
ostrza 25° na kamieniu o srednicy
250 mm.

X

N
Q

Pomiar kqta ostrza
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Pomiar kqta ostrza noza. Pomiar kqta ostrza dtuta wklestego.
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Przyrzad do brzegow prostych SE-77

Konstrukcja

Urzadzenie przeznaczone do nozy do struga
i diut stolarskich. Automatycznie ustawia dtu-
to réwnolegle do wspornika uniwersalnego
(4) i kamienia szlifierskiego. Ograniczniki bez-
pieczenstwa (2) zapobiegajg zeslizgiwaniu
sie narzedzia z kamienia. Kat ostrza jest nasta-
wialny za pomoca przyrzadu Micro Adjust (3)
na wsporniku uniwersalnym. Dwie mniejsze
Sruby regulacyjne (5) stuzg do precyzyjnego
ustawienia kata 90° lub uzyskania lekko wypu-
ktego ksztattu.

Mocowanie narzedzia

P

D)

e Q

\\__

S— =

Otworzy¢ zaciski na grubos¢ narzedzia réwnolegle do podstawy. Zamonto-
wac narzedzie tak, aby wystawato ok. 50-75 mm (P). Zablokowac narzedzie

w uchwycie, dokrecajqc ruchome pokretto w potozeniu okofo 5 mm od
krawedzi narzedzia.

Narzedzia o bokach réwnolegtych
powinny spoczywac na oparciu.

Ustawianie ogranicznikéw bezpieczeristwa

= =\ F
Najpierw zamocowac wewnetrzny, ruchomy ogranicznik (A,) tak aby Przesuwac narzedzie ruchem ciggtym

narzedzie byto oddalone o 6 mm lub spoczywato na kamieniu. Nastepnie miedzy dwoma ogranicznikami.

zamocowac ogranicznik zewnetrzny (B), ktérego ustawienie nie jest zalezne Ostrzenie bokéw wymaga wiecej
od szerokosci narzedzia.

czasu.
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Ostrzenie istniejqcego kqta ostrza

N

@ \! = [\ o =

Zaznaczyc¢ skos markerem. Obrocic koto recznie i sprawdzic, w ktérym miejscu bedzie przebiegat proces szlifowania.
Ustawic potozenie przyrzgdem Micro Adjust do momentu, gdy kamieri bedzie stykat sie z catym skosem, od czubka do
podstawy krawedzi ostrza.

Wypukty ksztatt
== Lﬂj
’ |
H
BRMEF = 757 |
— £\ Y
Ustawic narzedzie centralnie z liniq zaznaczonq na uchwycie. Upewnic sie, Poluzowac réwnomiernie pokretta
Ze narzedzie jest zamontowane prostopadle wyznaczajqc linie wzgledem regulujqce A i B. UmozZliwia to ruch
wspornika uniwersalnego. wahadfowy uchwytu. Im bardziej

pokretto zostanie poluzowane tym
wiekszy zakres ruchu wahadfowego,
umozliwiajqcy uzyskanie wiekszej
wypuktosci.

Precyzyjna regulacja

Sruby regulacyjne umozliwiajq Gdy linie stykajq sie, uchwyt Aby zwiekszy¢ docisk ostrzenia pra-

precyzyjne ustawienie zakresu ruchu.  znajduje sie w potozeniu wej krawedzi narzedzia, poluzowac
Mozna ich uzywac, jesli wymagane neutralnym. pokretto A i dokrecic¢ pokretto B.
jest ustawienie inne niz pod kqtem 90°. Postepowac odwrotnie, aby zwiek-

szyc¢ docisk ostrzenia lewej krawedzi.
Obracac pokrettfo o okoto ¥ obrotu,
az do uzyskania zgdanego rezultatu.
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Przyrzad,Stone Grader” SP-650

Urzadzenie stuzy do zmiany funkcji kamienia szlifierskiego.
Jedna strona posiada drobne uziarnienie, a druga strona jest gru-
boziarnista. Strona z drobnym uziarnieniem przystosowuje kamien
szlifierski do uzyskiwania gtadkiej powierzchni. Strona grubo-
ziarnista przywraca funkcje normalnego szybkiego szlifowania
i dziatanie stepionej Sciernicy. Dla odswiezenia powierzchni ka-
mienia i zachowania jego skutecznosci nalezy regularnie uzywac
strony gruboziarniste;j.

Przyrzad do ostrzenia i wyréwnywania sciernicy
TT-50

Nowy, nieuzywany kamien szlifierski ma zawsze okragta i ptaska
powierzchnie. Po pewnym czasie uzytkowania kamiert moze wyma-

gac odswiezenia i wyrdwnania. TT-50 urzadzenie przeznaczone do
ostrzenia kamienia szlifierskiego, pozwala uzyskac bardzo doktad-
na, okragty i ptaska powierzchnie. Prowadzony za pomoca wspor-
nika uniwersalnego, ktéry prowadzi réwniez przyrzady nastawcze.
Ustawianie za pomocg $rub z podwdéjnymi pokrettami, aby zapew-
ni¢ gtadki przesuw w poprzek kamienia. Gtgboko$¢ Scierania moze
by¢ ustawiona w zakresie 0,25 mm.

Osadzic przyrzqd ostrzqcy nandzce ~ Obnizyc wspornik uniwersalny przy-  Zatrzymac urzqdzenie. Przesunqc
(5). Zablokowac pokrettem mocujq-  rzqdem Micro Adjust (4) do momentu, frez na bok jednym z pokretet (2), aby

cym (6). gdy frez zetnie sie z najwyzszym znalazt sie po zewnetrznej stronie

punktem kamienia. kamienia.

2 {1 (2
90 sek 5

Ustawic wybranq gtebokos¢ ciecia Przesunq¢ przyrzqd Micro Adjust Uruchomic¢ urzqdzenie. Przesunq¢
(a), podnoszqc przyrzqd Micro Adjust, w dot, tak aby spoczywat na tulei koncéwke tngcgq, obracajqc dwa
ktory jest wyskalowany co 0,25 mm.  (8). Zablokowac dwoma srubami pokretta (2) na przemian. Przesuwac

mocujqcymi (7). w poprzek kamienia przez okoto 90

sekund.
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Instructiuni de siguranta

Polizoarele/masinile de ascutit cu racire cu apa rece Tormek ruleaza la o viteza mica in apd si sunt proiec-
tate pentru sigurantd maxima. Totusi — ca si cu toate masinile — exista niste reguli de baza care trebuie
respectate pentru a reduce riscul de incendiu, socuri electrice si vatamdri corporale. Vd rugam sa cititi
aceste instructiuni inainte de a incepe sa lucrati cu masina. Pastrati aceste instructiuni. Folositi mereu

aparatoare pentru ochi.

Eticheta masina Tormek T-8

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-8 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240 V, 50-60 Hz. 200 W (input),

100 rpm. Continuous duty S1.
Max stone diameter 250 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E C € ®

Intertek

Eticheta masina Tormek T-4

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-4 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 120 W (input),
120 rpm. Duty 30 min/hour.
Max stone diameter 200 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. E C E @

Intertek
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Starea masinii

Tnainte de a folosi masina, trebuie verificat pentru a determina daca va functiona corespunzator
si-si va executa functia destinata. Nu folositi masina daca comutatorul nu o porneste sau opreste.

Verificati periodic montajul cablului de alimentare si daca este deteriorat,
trebuie sa fie schimbat de personal calificat. Acest lucru este de
asemenea valabil pentru o extensie de cablu daca este folosit.

Inlocuiti imediat roata fisurata.

Deconectati masina de la alimentarea cu energie inainte de a o baga in
service si atunci cand schimbati piatra abraziva sau roata de finisare.

Folositi doar roti abrazive originale Tormek. Pentru modelul T-8 cu diametrul
max. 250 mm si latimea max. de 50 mm. Pentru modelul T-4 cu diametrul max.
200 mm si latimea max. de 40 mm. Diametrul orificiului este de 12 mm.

Nu smulgeti cablul de alimentare atunci cand il scoateti din priza. Asigurati-va ca acest
cablu de alimentare este departe de margini ascutite, ulei sau aparate de incalzire.

Nu permiteti ca piatra abraziva sa se uzeze prea mult. Diametrul min. pentru modelul T-8
este de aprox. 180 mm. pentru modelul T-4, diametrul min. este de aprox. 150 mm.

Locul de munca

- Conectati masina la o sursa de alimentare cu energie cu impamantare, cu
tensiunea si frecventa (Hz) care sunt inscrise pe placuta masinii.

Daca folositi masina in aer liber si daca folositi un cablu de extensie,
acesta trebuie sa fie aprobat pentru folosirea in aer liber.

Nu folositi masina aproape de gaze sau lichide inflamabile sau in
medii periculoase, ex. locuri ude si nu o expuneti la ploaie.

Asigurati-va cd orice unealta (ex. buloane sau chei reglabile) sunt
eliminate de pe masina de ascutire inainte de a o porni.

Masina trebuie sa fie folosita pe o suprafata plana si stabila. Fixati-o cu cleme daca existd
vreo tendintd a vreunei unelte de a se rasturna, aluneca sau de a se deplasa pe suprafata
de lucru. Curatati frecvent praful de polizare de sub polizor. Pastrati zona de lucru
curata. Zonele dezordonate duc la accidente. Pastrati zona de lucru bine luminata.

- Toti copiii sau vizitatorii trebuie s fie mentinuti la o distanta sigura de zona de lucru.

Ascutirea si honuire
« Folositi masina doar in scopul pentru care este destinatd. Folositi dispozitivul de prindere
corect pentru fiecare unealta. Respectati instructiunile din manualul de utilizare.

- Asigurati-va cd aveti mainile uscate si lipsite de grasime sau ulei.

+ Nu ridicati masina prin ridicarea suportului universal - se poate
desprinde si-i poate permite masinii sa cada.

- Nu purtati haine largi, manusi, cravate, inele, brétari, etc., care pot fi prinse in piesele mobile.

« Purtati parul lung acoperit sau legat la spate. Se recomandd incaltaminte anti-alunecare.
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Pastrati o pozitie sigura si un echilibru bun atunci cand lucrati cu masina.

Evitati contactul corpului cu obiectele impamantate (ex. tevi, radiatoare, frigidere, cuptoare, etc.).

Folositi doar accesorii si dispozitive de prindere originale Tormek. Folosirea de alte accesorii decat
cele care au fost recomandate in aceasta instructiune poate reprezenta un pericol pentru utilizator.

Folositi dispozitivele de prindere in maniera prezentata in instructiuni. Asigurati-va ca mainile
si degetele sunt mentinute departe de zona aflatd intre suportul universal si piatra de polizor.

Accesoriile si dispozitivele de prindere Tormek sunt special proiectate
pentru masinile Tormek si nu trebuie folosite la alte polizoare.

Pastrati intotdeauna o parte a uneltei pe piatra de polizor in timp ce
ascutiti — nu o lasati sa alunece complet de pe piatra.

Nu apasati cu o presiune mai mare unealta pe piatra de polizor decat cea care
va permite sa pastrati un control complet asupra operatiunii de polizare.

- Asigurati-va cd aveti controlul complet asupra muncii d-voastre. Folositi
bunul simt si nu folositi masina atunci cand sunteti prea obosit.

Atunci cand folositi atasamentul SVD-110 sau suportul

universal ca sanie de portcutit, distanta nu trebuie sa 2mm

depaseasca 2 mm intre suport si roata polizorului. Reglati \ Z‘mm @
suportul pe masura ce piatra de polizor se uzeaza. — N
Dupa lucru

- Nu lasati niciodata masina nesupravegheata in timp ce functioneaza.
- Nu lasati piatra de polizor uda la temperaturi sub punctul de inghet.

« Depozitati masina intr-o camerd incuiatd si inaccesibila copiilor si persoanelor neautorizate.

Piese de schimb si reparatii

Masina este conforma cu normele de siguranta relevante. Reparatiile pot fi efectuate doar de persoane
calificate folosind piese de schimb originale, altfel acest lucru poate duce la un pericol considerabil
pentru utilizator. Daca o persoana calificata nu este disponibild, contactati agentul Tormek din tara
d-voastra. Acestia sunt enumerati pe site-ul web Tormek www.tormek.com

Nivelul acustic

T-8

Nivel de presiune acustica (LpA) 59 dB(A)
Nivelul de putere acustica (LWA) 54 dB(A)

T4

Nivel de presiune acustica (LpA) 62,5 dB(A)
Nivelul de putere acustica (LWA) 54 dB(A)
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Pregatiri

Montarea rotii de polizor

Pentru a evita avarierea pe durata transportului, roata de polizor nu este montata la fabrica. Scoateti
saiba stanga a piulitei filetate EzyLock prin rotirea in sensul acelor de ceasornic. Scoateti mansonul de
distantare de la axul principal. Montati roata si piulita EzyLock manual. Nu strangeti prea tare piulita fo-
losind o unealta. Folositi doar flansa si piulita furnizata cu masina de polizare. Piulita EzyLock va strange
automat cu forta corecta pe durata primei operatiuni de ascutire.

Demontarea rotii de polizare

Pentru a slabi piulita, tineti roata cu discuri de honuire a pielii cu 0 méana si rotiti roata de polizor cu cea-
laltd mana in sensul acelor de ceasornic. Desfaceti piulita EzyLock si roata de polizor manual.

Montarea rotii polizorului
Asigurati-va ca buloanele de
pe roata de honuire se locali-
zeaza in orificiile de pe roata
de antrenare.

Inéltimea de lucru

Puneti masina pe o suprafata stabila, la o indltime convenabila. Acest lucru depinde de tipul de opera-
tiune de polizare si bineinteles, de indltimea d-voastra. La ascutirea unui cutit, indltimea béncii trebuie
sd fie de 750-830 mm. D-voastra puteti de asemenea sta pe un scaun cand efectuati anumite operatii,
ex. cand ascutiti foarfece.

lluminat

Asigurati-va ca beneficiati de iluminare satisfacatoare, incat puteti vedea clar si puteti controla in detaliu
procesul de polizare. O lumina perfecta este absolut necesara atunci cand polizati unelte mici si delicate
de sculptura in lemn.
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Directia de rotire

Polizare: /@

Vedeti instructiunile pentru fiecare atasament. P

Honuire:
Honuiti intotdeauna in directia de rotatie (departe de mar-

gine), altfel unealta ascutita poate taia din roata. §

Pozitionarea masinii

Masina nu are parte frontald sau posterioara — este proiectata sa fie folosita din orice parte, in functie de
functia optima a fiecarei operatiuni de polizare sau honuire. In instructiuni existd o recomandare legata
de cea mai buna pozitie pentru fiecare unealta.

Polizare dinspre margine.

Honuire dinspre margine.

Important D-voastra controlati cu mdinile proprii — presiunea si timpul de polizare — atunci
cand polizarea are loc. Verificati forma in mod frecvent si polizati din nou atunci cand este
nevoie.
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Umplerea cu apa

s

Se umple jgheabul in timp ce roata de polizare ruleazd si cu jgheabul ridicat, pdnd cand apa ajunge la linia de nivel
max al apei in interiorul jgheabului. Contiuati sd umpleti pand cdnd piatra nu poate absorbi apd, adicd aprox. 1,2 litri
pentru T-8 5i 0,6 litri pentru T-4. Piatra trebuie sd ruleze in apd tot timpul atunci cand polizati.

Razuitor magnetic cu functie dubld

Razuitoarea mobild incorporeazd un magnet puternic (a), care:-atrage particulele de otel polizate de pe uneltele care
sunt ascutite (b). Aceasta vd pdstreaza piatra curatd si taie mai usor. Altfel, aceste mici particule de otel ar fi prezente
pe suprafata pietrei si poate afecta ascutirea. Atunci cand curdtati apa din jgheab, veti constata faptul cd cel mai mult
din otel va fi localizat pe magnet. Atunci cand scoateti rdzuitoarea, magnetul va elibera particulele de otel si puteti
curdta usor jgheabul. (Modelul T-4 nu are magnet.)

Pregaitirea rotii cu discuri de piele

Intai, impregnati pielea cu uleiul* Aplicati un sir subtire de compus ina-  Porniti masina si distribuiti compusul
inclus; folositi aprox. % din tub pentru inte de a porni masina. Rotiti roata prin presarea uneltei incet pe roatd.
T-8 si jumadtate din tub pentru T-4. Va  manual. O aplicatie dureazd pentru Ldsati compusul sd penetreze pielea.
inmuia pielea si va face ca compusul ~ 5-10 unelte. Puneti mai mult ulei daca este nevoie.
de honuire sd pdtrundd.

*100% ulei farmaceutic alb. Fisd tehnicd de sigurantd a materialelor disponibild pe www.tormek.com
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AngleMaster WM-200

Aceastd unealtd patentata AngleMaster are doud functii: o puteti folosi pentru setarea atasamentului
utilizat la piatra de polizor incat va polizeaza uneltele in orice unghi de margine dorit de la 7°la 75° si o
puteti folosi pentru a masura un unghi de margine existent la o unealta. Este proiectat sa functioneze la
orice diametre ale rotilor de polizor cu dimensiuni de la 250 mm pana la 150 mm. Puteti obtine o setare
exacta indiferent de gradul de uzura al pietrei. AngleMaster are doi magneti pentru o fixare convenabila
la carcasa masinii (doar la modelele T-4, T-7 si T-8 Tormek).

Caneluri de mdsurare
Pentru masurarea
unui unghi de margine
existent.

25 225

w10 8 Tueoo

2 %l
Rl 30115 100 20|
' \35 R\ B

“?\A\&R‘“\\\ b
\

Diametrul compensatorului Reglor unghiular
Poate fi setat la diametrul usa Sl Poate fi setat la orice
pietrei in pasi de 5 mm. o unghidela7°la 75°cu

o precizie de 1°.

Setarea unghiului marginal

By P
d ® \3\\1&%«3\}\5{\\ e Setarea unui cutit de rindea cu un
;\A\ unghi marginal de 25° la o piatrd
de polizor de 250 mm.

Masurarea unghiuluide ascutire

7Ty

25 225 50 45 40 357 3
0 5 0
n i 2 B0 s add
W\ 2! 10° N\ a0\ 3
\2(&353(\) KR Q&\\\\\L%AQ
Madsurarea unghiului de ascutire al Mdsurarea unghiului de ascutire a
unui cutit. unei dalti de strunjire lemn.
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Atasament ascutire dalti drepte SE-77

Design

Pentru dalti de lemn si cutite de rindea aliniaza
unealta paralel cu suportul universal (4) si
piatra de polizat. Obstacolele de siguranta

(2) impiedica unealta sa alunece de pe piatra
atunci cand este ascutita. Unghiul de ascutire
este setat cu MicroAdjust (3) (=reglarea micro)
de pe suportul universal. Cele doua suruburi
de reglare mai mici (5) sunt folosite daca aveti
nevoie de o reglare fina pentru a obtine un
unghi de 90°, sau daca doriti, o forma usor
convexa.

Montarea uneltei

[Ee=sex)

e Lp

N U U—

Desfaceti clema cat grosimea uneltei si aproximativ paralel cu baza. Montati ~ Sculele cu laterale paralele, trebuie sa
unealta ce trebuie sa patrunda (5) aprox. 50-75 mm. Blocati unealta prin se sprijine in umerii atasamentului.
strangerea bulonului mobil pdnd la aprox. 5 mm de unealtd.

Montarea opritoarelor de sigurantd

Intai montati opritorul interior, mobil (A) asa incat unealta se sprijind cu Miscati unealta continuu intre doud
aprox. 6 mm pe piatrd. Apoi montati opritorul exterior (B) care este fixat si opritoare. Insistati mai mult cu ascuti-
este independent de Idtimea uneltei. rea acestor parti.
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Ascutirea unui unghi de ascutire existent

N

@ \! = [\ . ) _:

Colorati fateta cu o cariocd. Rotiti piatra de polizor manual si verificati unde va avea loc polizarea. Reglati cu Micro-
Adjust pdnd cand piatra atinge intreaga fatetd de la varf pdnd la baza.

Forma curburii

= -
]I

Centrati unealta sub linia centrald a jgheabului, marcatd cu o linie. Sldbiti in mod egal buloanele de

Asigurati-va cd unealta este montatd perpendicular prin trasarea unei reglare A si B. Fateta va dobdndi o
linii de-a lungul suportului universal. miscare pendulard. Cu cat slabiti mai

mult buloanele, cu atat va deveni mai
mare miscarea de pendulare, care va
creste convexitatea.

Reglarea fina

Suruburile de reglare creazd o fatetd  Atunci cand liniile se unesc, atasa- Pentru cresterea presiunii de ascutire
mobild care permite o reglare find. mentul este in pozitia sa neutrd. pe partea dreapta a uneltei, slabiti
Acestea pot fi folosite dacd nu obti- bulonul A si strangeti bulonul B.

neti un unghi de 90°. Faceti opusul pentru cresterea pre-

siunii de ascutire pe partea stangad.
Reglati cu aprox. ¥ rotatie pana cand
obtineti rezultatul dorit.

INSTRUCTIUNI 101



Schimbator granulatie piatra SP-650

Schimbad granulatia pietrei de polizor. Are o parte fina si o parte gro-
sierd. Partea fina regleaza piatra de polizor pentru a poliza mai fin.
Partea grosiera restabileste piatra de polizor la polizarea cu viteza
normala si de asemenea curata o piatra abraziva de apa japoneza
de pilitura acumulata.

Folositi partea aspra des pentru a mentine tocila eficienta.

Diamant rectificare piatra/tocila TT-50

Piatra este mereu rotunda si plata cand este noua. Dupa o perioada
de utilizare, piatra poate necesita rectificare. TT-50 netezeste si recti-
fica piatra exact, rotunda si platd. Netezirea este ghidata de suportul
universal, care de asemenea ghideaza atasamentele. Este un dispo-
zitiv de avans pentru controlul convenabil al varfului de diamant
de-a lungul pietrei. Adancimea de taiere poate fi setata cu o precizie
de 0,25 mm.

Apdsati scula de rectificat catre picior Coborati suportul universal cu Opriti masina. Mutati freza lateral cu
(5). Blocati-o cu bulonul de blocare (6). MicroAdjust (4) pana cdnd diamantul — unul dintre buloane (2), asa incdt este
atinge cel maiinalt punct al pietrei. in afara pietrei.

Setati profunzimea doritd de tdiere Apdsatiin jos incat MicroAdjust se Porniti masina. Alimentati varful de

(a) prin ridicarea MicroAdjust care sprijind pe manson (8). Blocati cu tdiere prin rotirea celor doud buloane
este gradat pentru fiecare 0,25 mm. doud suruburi de blocare (7). (2) alternativ. Folositi aprox. 90 secun-

de pentru a parcuge piatra.
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Varnost

Vodno hlajeni brusilniki Tormek Water delujejo z majhno hitrostjo v vodi in so oblikovani in izdelani za
maks. varnost. Vseeno — enako kot za vse stroje — veljalo osnovna navodila, ki jih je treba upostevati,
Ce zelimo zmanjsati nevarnost pozara, elektri¢cnega udara ali telesnih poskodb. Prosimo, da navodila
preberete, preden se lotite dela s strojem. Navodila shranite.

Etiketa stroja Tormek T-8

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-8 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 200 W (input),
100 rpm. Continuous duty S1.
Max stone diameter 250 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

Always hone away www.tormek.com

from the edge. E C € ®

Intertek

Etiketa stroja Tormek T-4

/\ Please read the instructions before operating the machine.

ARTICLE NO: T-4 ORIG/EUR
SERIAL NO:
DATE:

220-240V, 50-60 Hz. 120 W (input),
120 rpm. Duty 30 min/hour.
Max stone diameter 200 mm.

Made in Sweden by
Tormek AB, 711 34 Lindesberg

www.tormek.com

Always hone away

from the edge. g C E @

Intertek
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Stanje stroja

Preden zaZenete stroj, stroj preglejte in potrdite, da pravilno deluje in izpolnjuje
zadevno funkcijo. Stroja ne uporabite, ¢e se stikalo ne vkljudi in izkljuci.

Redno pregledujte kabelski komplet; narocite zamenjavo poskodovanega kabla pri
strokovno usposobljenem delavcu. To velja tudi za podaljsek, ¢e ga uporabljate.

Poceno kolo takoj zamenjajte.

Pred servisom in zamenjavo brusilnega kamna ali brusenjem kolesa odklopite stroj.

Uporabljajte le originalna brusilna kolesa Tormek — maks. premer 250 mm in maks.
sirina 50 mm. Za model T-4 je maks. premer 200 mm in maks. Sirina 40 mm.

Vtica iz vti¢nice ne poskusajte iztakniti tako, da povlecete za kabel. Preverite
in potrdite, da kabel ne tece po ostrih robovih, olju ali grelnih telesih.

Ne dovolite, da se brusilni kamen prekomerno obrabi. Min. premer za model
T-8 je ok. 200 mm; za model T-4 je min. premer ok. 150 mm.

Delovno mesto

« Stroj povezite na ozemljeno napajalno zanko z napetostjo
in frekvenco (Hz), kot je izpisano na plosdici stroja.

- Za uporabo stroja na prostem s podaljskom obvezno uporabite podaljsek,
za katerega je izdano potrdilo o primernosti za uporabo na prostem.

« Stroja ni dovoljeno uporabljati v bliZini vnetljivih plinov ali teko¢in
ali v nevarnih okoljih, npr. mokra mesta in na dezju.

- Preden stroj zazenete, preverite in potrdite, da ste umaknili
z brusilnega stroja vsa orodja (npr. kljuce in izvijace).

- Stroj je treba namestiti in zagnati na ravni, stabilni povrsini. Delovno mesto mora biti ¢isto.
Nastlana obmocja pomenijo nevarnost nesrec. Delovno mesto mora biti dobro osvetljeno.

« Otroci in vsi ostali morajo ostati v varni razdalji od delovnega mesta.

Brusenje in ostrenje
« Stroj je dovoljeno uporabljati le v namen, za katerega je bil oblikovan in izdelan.
Uporabite vpenjalno glavo, ki ustreza orodju. Upostevajte navodila iz priro¢nika.

- Pred delom roke ocistite; roke ne smejo biti mokre, mastne in oljnate.

« Stroja ne dvigajte tako, da ga primete za univerzalno podporo —
nevarnost, da podpora izstopi in stroj pade na tla.

- Za delo oblecite tesno oprijeta oblacila, snemite rokavice, kravate, prstane,
zapestnice itd.; taksni kosi se lahko ujamejo med premikajoce dele.

- Dolge lase prekrite ali spnite nazaj. Ne priporo¢amo, da ste obuti v obuvala, ki drsijo.

+ Med delom s strojem stojte zanesljivo in trdno ter ohranite ravnotezje.

104 NAVODILA ZA UPORABO STROJA



« Preprecite stik telesa z ozemljenimi predmeti (npr. cevi, radiatorji, hladilniki, peci itd.).

- Uporabljajte le originalne vpenjalne glave in priklju¢ke Tormek. Uporaba delov, ki
niso priporoceni v temu priro¢niku, predstavljajo nevarnost za uporabnika.

- Vpenjalne glave uporabljajte tako, kot je opisano v navodilih. Ne segajte z rokami
in prsti v obmo¢je med univerzalno podporo in brusilnim kamnom.

- Vpenjalne glave in priklju¢ki Tormek so posebej oblikovani za stroje
Tormek in jih ni dovoljeno uporabljati na drugih brusilnikih,.

- Med brusenjem obvezno pustite del orodja na brusilnem kamnu
- ne dovolite, da vam zdrsne do konca ven iz kamna,.

- Orodja ne pritiskajte premocno ob brusilni kamen; pritiskajte ravno
toliko, kot je potrebno za vzdrzevanja nadzora nad brusenjem.

« Obvezno vzdrzujte popoln nadzor nad delom. Delajte po zdravi
pameti in s strojem ne delajte, Ce ste utrujeni,.

Maks. razdalja naslonila za orodje

Med uporabo naslonila za orodje SVD-110 ali univerzalne

podpore razdalja med podporo in brusilnim kolesom ne j\ |
sme biti ve¢ja od 2 mm. Podporo nastavljajte ustrezno

()

brusilnega kolesa.

Po konc¢anem delu
« V nobenem primeru ne pustite stroja teci brez nadzora.
« V nobenem primeru ne pustite mokrega brusilnega kamna na temperaturah po ledis¢em.
« Stroj skladiscite v zaprtem prostoru, kamor otroci in nepooblas¢ene osebe nimajo dostopa.

Nadomestni deli in popravila

Stroj je izdelan v skladu z veljavnimi varnostnimi predpisi. Popravila lahko izvajajo le strokovno usposo-
bljeni serviserji, ki uporabljajo originalne nadomestne dele - v nasprotnem primeru resna nevarnost za
uporabnika. Obrnite se na prodajalca ali uvoznika izdelkov Tormek v vasi drzavi. Kontaktni podatki so na
voljo na spletnem mestu www.tormek.com.

Raven hrupa

Raven zvocnega tlaka (LpA) 59 dB (A)
Raven zvoc¢ne moci (LWA) 54 dB(A)
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Priprava pred brusenjem

Namestitev brusilnega kamna

Za zascito pred poskodbami med prenasanjem in prevozom v tovarni niso namestili brusilnega kamna.
Odstranite matico podlozke EzyLock tako, da jo zavrite z roko v smeri urnega kazalca, in odstranite ¢rno
distanc¢no obojko z glavne gredi. Namestite kolo in matico tako, da ga zavrtite z roko v nasprotni smeri
urnega kazalca. Matica EzyLock se samodejno ustrezno privije med prvim brusenjem. Kolo, ki ga Zelite
odstraniti, zavrtite v smeri urnega kazalca in matica EzyLock se samodejno odvije.

Montaza kolesa za honanje
Prepricajte se, da so zatici
kolesa za honanje vstavljeni
v luknje pogonskega kolesa.

Delovna visina

Stroj postavite na stabilno povrsino in na ustrezno visino, odvisno od nacina brusenja in seveda vase
telesne visine. Visina pulta pri ostrenju nozev mora biti 750-830 mm. Za dolocena dela, npr. ostrenje
Skarij, lahko tudi sedite na stolu.

Svetloba

Obvezno poskrbite za zadostno osvetlitev, tako da dobro vidite in lahko natané¢no spremljate proces
brusenja. Najboljsa mozna svetloba je nujna za brusenje majhnih in obcutljivih orodij za obdelovanje
lesa.
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Smer vrtenja

Brugenje: /@

Preberite navodila za vsako vpenjalno glavo. <

Fino brusenje:
Obvezno fino brusite v smeri vrtenja (stran od roba),

sicer bo orodje zarezalo v brusilni kamen! §

Namestitev stroja v polozaj

Stroj nima prednje in zadnje strani — oblikovan je tako, da z njim lahko delate s katere koli strani, odvisno
od tega, na kateri strani lahko dosezete najboljse rezultate brusenja in finega brusenja. Za najboljso
postavitev vasega orodja preberite navodila za posamezno vpenjalno glavo.

Brusenje stran od roba.

Fino brusenje stran od roba.

Pomembno Visamiz rokami nadzirate pritisk in cas brusenja na mestu, kjer poteka bruse-
nje. Pogosto preverjajte obliko in brusenje bolj osredotocajte na mestih, kjer je to potrebno.
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Dolivanje vode

amo model T-8). Vodo dolivajte, med-
tem ko brusilni kamen deluje in je posoda dvignjena, dokler voda ne seZe do oznake maks. nivoja v posodi. Dolivajte,
dokler kamen ne vpija vec vode, tj. priblizno 1,2 L (0,6 litra za model T-4). Kamen mora teci v vodi ve¢ ¢as brusenja.

Magnetno strgalo z dvojnim delovanjem

¥

Odstranljivo strgalo vklju¢uje moc¢an magnet (a), ki priviaci jeklene obruske z orodij, ki jih brusite (b). Vas kamen je
tako Cistejsi in bolj prosto reZe. Ti majhni jekleni delci bi se sicer vtisnili v povrsino kamna in bi lahko vplivali na bruse-
nje. Ko boste ocistili posodo za vodo, boste opazili, da se vecina jekla nahaja na magnetu. Ko boste odstranili strgalo,
se bodo jekleni delci sprostili z magneta in posodo boste lahko enostavno ocistili. (Model T-4 nima magneta.)

Priprava kolesa za fino brusenje

—

Najprej usnje impregnirajte z lahkim ~ Nanesite tanko plast zmesi, preden Zazenite stroj in pritisnite orodje

strojnim oljem*, ki je priloZeno; zazenete stroj. Z roko zavrtite kolo. rahlo ob kolo, tako da se zmes lahko
uporabite priblizno % tube za model ~ En nanos zadostuje za 5-10 orodij. distribuira po povrsini. Pustite, da
T-8in pol tube za model T-4. Usnje se zmes prodre v usnje. Po potrebi

tako zmehca in omogoci, da zmes za dodaijte vec olje.

fino brusenje prodre v usnje.

* 100-odstotno farmacevtsko belo olje. Varnostni list materiala je na voljo na spletnem mestu www.tormek.com
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Mojster kotov WM-200

Patentirano orodje mojster kotov ima dve funkciji: uporabljate ga lahko za nastavitev vpenjalne glave
na brusilni kamen, tako da brusi orodje na robni kot po meri od 7° do 75°, in za merjenje obstojecega
robnega kota na orodju. Oblikovan je za delo na brusilnem kamnu, premera 250 mm do 150 mm. Re-
zultat je natancna nastavitev, ne glede na raven obrabe kamna. Mojster kotov je opremljen z dvema
magnetoma, ki sta primerna za pritrjevanje na ohisje stroja.

Magneti (2 kosa)
3B L .
Utori merjenja P a Za Zntr;evanje )
o . sy =% W . .
Za merjenje obstojecega ——g5 NN\D\?\J\\?\?W orodja mO]ste.r . otov
RS na jekleno ohisje.
B \\\\\\\\

robnega kota.

Izravnalnik premera Orodje za nastavljanje
Nastavite lahko na e kotov

premer kamna posto- WADE I SWEoEN Nastavite lahko na kot
poma po 5 mm. po meriod 7°do 75°,

natancno do 1°.

Nastavitev robnega kota

~—
By o D

. EY \\\\\\M§ ‘
Zash o

Nastavitev rezila z robnim kotom
25°na brusilnem kamnu 250 mm.

25 209
\m\uu/,,,,'/js B
",

<Z> 7o,

Merjenje robnega kota

retrg

225 50~ 45~ 407 357 3
5 10 5 ®ye oo . \
20\\\\\ \“\\“2%\'5(')| 15 100 20 {4 wm-200 O . 15\\\2?\\\&\:
\ \
B B2 B I £ A
Merjenje robnega kota noza. Merjenje robnega kota Zlebila.
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Nastavek za brusenje SE-77

Oblika

Za Zlebila in dleta. Samodejno poravna dle-
to za les vzporedno na univerzalno podporo
(4) in brusilni kamen. Varnostna zaustavljala
(1) zascitijo orodje pred zdrsavanje s kamna.
Robni kot nastavite z mikro nastavkom (3)
na univerzalni podpori. Ce Zelite nastaviti
90-stopinjski kot pri fini nastavitvi ali nekoli-
ko konveksno obliko, uporabite dva manjsa
prilagodilna vijaka (5).

Namestitev orodja

e

=N )

\\__

S— =

Odprite objemko na debelino orodja in priblizno vzporedno na osnovno Orodja z vzporednimi stranicami
enoto. Namestite orodje, tako da strli ven ok. 50-75 mm (P). Orodje zaklenite ~ morajo pocivati na robnem prislonu.
v vpenjalno glavo, tako da premicni gumb privijete priblizno 5 mm od orodja.

Nastavitev varnostnih zaustavljal

Najprej namestite notranje, premic¢no zaustavljalo (A), tako da se orodje Neprekinjeno premikajte orodje med
namesti ok. 6 mm ob ali na kamen. Nato namestite zunanje zaustavljalo (B),  zaustavljali. Vec ¢asa porabite za
ki je pritrjeno in neodvisno od Sirine orodja. ostrenje stranic.
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Ostrenje obstojecega kotnega roba

N

@ \! = [\ ) _:

Z markerjem oznacite posevnik. Z roko zavrtite brusilni kamen in preverite, kje se bo brusilo. Z mikro nastavljalno
enoto nastavljajte, dokler kamen ne pride v stik s celotnim posevnikom, od vrha do pete.

Konveksna oblika
I
I
I

l

— - W

Orodje centrirajte pod osrednjo linijo vpenjalne glave, ki je oznacena s crto. Oba prilagodilna gumba A in B enako
Prepricajte se, da je orodje namesceno pravokotno, tako da narisete ¢rto popustite. Na strani se s tem zagotovi
vzdolz univerzalne podpore. nihajno gibanje. Bolj ko popustite

gumba, vecje nihajno gibanje zagoto-
vite, kar povecuje konveksnost.

Fina nastavitev

Prilagoditveni vijaki omogocajo Ko se crti stikata, je vpenjalna Za vedji pritisk pri brusenju na desni
premikanje na strani, kar omogoca glava v nevtralnem poloZaju. strani orodja popustite gumb A in pri-
fino nastavitev. Uporabiti jih je vijte gumb B, ravno obratno pa storite
mogoce, Ce ne morete nastaviti za vedji pritisk pri brusenju na levi
90-stopinjskega kota. strani. Prilagodite priblizno ¥ obrata,

dokler ne dobite Zelenega rezultata.
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Kamniti ravnalnik SP-650

Za zamenjavo funkcije brusilnega kamna. Na eni strani je fino pro-
dnata in druga grobo prodnata. Fina stran prilagodi brusilni kamen,
tako da povrsino fino zbrusi. Groba stran ponastavi brusilni kamen
na normalno hitrost brusenja in ponovno vkljuci poloscen brusilni
kamen.

Redno uporabljajte grobo stran, da zagotovite svezino in
ucinkovitost kamna.

Poravnalno orodje TT-50

Nov kamen je vedno okrogel in plosk. Po dolo¢enem ¢asu upora- ( O
be bo kamen morda treba oblikovati z obra¢anjem. TT-50 poravna
brusilni kamen v natan¢no okrogel in raven polozaj. Vodi jo univer-
zalna podpora, ki vodi tudi vpenjalno glavo. Dovajalni polz zdvema
gumboma za neovirano podajanje po kamnu. Globino reza lahko
nastavite v razponu 0,25 mm.

Poravnajte poravnalno orodje proti Spustite univerzalno podporo z mikro  Zaustavite stroj. Z enim od gumbov
nogi (5) in ga blokirajte z blokirnim nastavkom. Nastavljajte (4), dokler (2) premakanite rezilo vstran, tako
gumbom (6). rezilo ne pride v stik z najvisjo to¢cko  da nivec¢ v kamnu.

na kamnu.

Nastavite Zeleno globino rezanja (a)  Pritisnite dol, tako da mikro nasta- Zazenite stroj. Podajajte rezalno
tako, da dvignete mikro nastavek, ki vek sede na obojko (8). Blokirajte z konico tako, da izmenicno vrtite oba
je kalibriran na vsakih 0,25 mm. dvema blokirnima vijakoma (7). gumba (2). Za pomik ¢ez kamen si

vzemite priblizno 90 sekund.
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Spare parts list - Tormek T-8

Capacitor

oot
switch

Cordset

No. Denomination Qty Art.no. No. Denomination Qty Art.no
1 Grindstone 1 6011 59 Universal Support 1 0220
5 Honing wheel 1 0591-07 excl. adjusting nut
8 Mounting shaft 1 1015 61 * Distance spring for the motor 1 0561
9 Handle incl. nut and washer 1 3041 64 Locking screw 2 7120

10 ** Main shaft 1 1041 66 Adjusting nut with scale 1 1162

11 Motor 1 6021 (230V) 67 * Bushing for mounting shaft 1 38128

6161 (115V) 68 Ezylock 11190

16 Nylon bearing 2 3061 69 Housing 1 2000
21 *Cord set 1 6031 (SE) 70 Plastic cover 1 3070 (230V)
6041 (CH) 3130 (115V)

6043 (US) 71 Rubber foot 4 3198

6050 (JP) 72 Water trough 1 3090

6053 (GB) 73 Drive wheel with friction ring 1 2010

282? @\J)) 74 Water trough holder 1 2020

X 75 Gear shaft 1 2070

22 Cord set bushing 1 gg’g] g?g& 76 Locking head 1 2080

24 Switch 1 e320(30y) /! Guideral 2 s110

6330 (115V) 78 Spring 1 0800

58 Wesher dor i S 1 0130 79 Washer 8.4x15x1.6 mm 1 5020

30 Washer for the drive wheel 1 5081 80 Knob water frough 17005

31 Wave spring washer 1 5410 81 Scraper wate_r trough 1 3100

39 Locking pin 1 5071 82 Cover for switch 1 3080

46 Folded washer 2 5001 83 Screw M5x10 mm 4 B

47 Locking washer 3 5021 gg \?\;:arﬁemrlmﬁrs mm :13 gg?g

50 Locking knob for honing wheel 1 7041

51 Nut. M12 h=4 1 1051

55 Locking screw 2 7031 Weight machine only: 14,8 kg (32,6 Ibs)

* Not shown on drawing.
** Available only with MSK-250.
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Spare parts list - Tormek T-4
\
\
\

727
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N
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el
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=3

on/off
switch

No. Denomination Qty Art.no. No. Denomination Qty Art.no.
1 Grindstone 1 6016 24 Switch 1 6320 (230V)
2 Housing 1 3218 (230V) 6330 (115V)

3228 (115V) 29 Washer for the stone 1 0190

3 Grating 1 3185 30 Washer for the drive wheel 1 5081

4 Drive wheel with friction ring 1 3208-07 (230V) 31 Nut. M12 h=4,8 1 1051

3186-07 (115V) 33 Screw for grating 4 5191

5 Honing wheel 1 0591-08 39 Locking pin 1 5071

7 Water trough 1 3176 46 Folded washer 2 5001

8 Mounting shaft 1 1400 47 Locking washer 2 5021

10 ** Main shaft 1 1048 55 Locking screw 2 70831

11 Motor 120 W 1 6168 (230V) 59 Universal Support excl. 1 0260
6010 (115V) adjusting nut

16 Nylon bearing 2 3061 64 Locking screw 2 7120

18 Rubber foot 4 3198 66 Adjusting nut with scale 1 1162

20 * Machine label 1 7950 (SE/EN) 68 Ezylock 1 3520

7955 (DE/FR) 70 Machine head 1 2430

. 7960 EN/FR) 74 \yave spring washer 1 5410

21 " Cord set 1 ggi] ((S:E: 72 Washer for honing wheel 1 5350

6043 EUS)) 73 * Bushing for motor 3 3128

6050 (JP) 74 * Distance spring for motor 1 0770

6053 (GB) 83 * Screw M5x10 for machine 4 5590

6055 (AU) head

6057 (ZA) 84 Screw M4x8 2 5600
22 Cord set bushing 1 6081 (230V)

6191 (115V) Weight machine only: 8,0 kg (17,6 Ibs)

* Not shown on drawing.
** Available only with MSK-200.
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