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SVENSKA

SAKERHETSFORESKRIFTER

Las bruksanvisningen noggrant fore anvandning!

e Vidta alltid grundldggande sakerhetsatgarder nar du anvander aggregatet, for att minska risken for
brand, elolycksfall och/eller personskada.

¢ Om inte alla anvisningar och sakerhetsanvisningar foljs, finns risk for elolycksfall, brand och/eller
allvarlig personskada.

Symbor Inneboérd
! FARA!
*

@ VARNING!

A VIKTIGT!

VARNING!

. Hall kringstaende personer pa behorigt avstand nar aggregatet anvands.

Personer som har pacemaker ska kontakta lakare innan de anvander aggregatet eller vistas nara

aggregatet nar det ar igang.

Installation, anvandning och underhall far endast utféras av kvalificerad personal.
Personer som inte tagit del av dessa anvisningar ska inte anvanda aggregatet.
Aggregatet far inte anvandas for nagot annat andamal an svetsning.

Kontrollera att natspanningen motsvarar markspanningen pa typskylten.
Aggregatet far inte anvandas for att tda frusna ledningar.

Sakerhetsatgarder mot brand och/eller explosion

Svetsa aldrig pa behallare som innehaller fasta, vatske- eller gasformiga brannbara

amnen.

D

Brannbara amnen far inte forekomma i narheten av svetsstallet.

Svetsa aldrig pa tata, gasfyllda behallare, ledningar eller liknande.

Se till att svetskablarna ar korrekt anslutna och att deras isolering ar oskadad.
Placera aldrig varma arbetsstycken i ndrheten av brannbara a@mnen.
Fungerande brandslackare ska alltid finnas tillganglig.

Utfor aldrig slipningsarbete i narheten av svetsaggregatet.

Metallslipdamm kan orsaka elolycksfall och/eller egendomsskada.

Sadkerhetsatgarder mot elolycksfall

Q_‘\
o 7‘ Ror aldrig vid spanningsférande delar — risk for elolycksfall.
. Aggregatets genererar farlig spanning. Roér aldrig vid spanningsférande delar.

Aggregatet far endast anslutas till jordat natuttag. Kontrollera fére svetsning att arbetsstycket ar
korrekt jordat.

Stang av aggregatet och dra ut sladden fore installation, underhall eller reparation.

Stang av aggregatet och dra ut sladden fére byte av svetshandtag.

Anvand aldrig svetskablar som har fér liten tvarsnittsarea eller som har skadad isolering.
Anvand alltid torra, isolerande arbetshandskar.

Satt aldrig i sladden eller sla pa aggregatet om inte holjet ar monterat.

Anvand lamplig skyddsutrustning om aggregatet anvands i tranga utrymmen eller pa hég hojd.
Stang av aggregatet och dra ut sladden efter avslutad anvandning.
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SVENSKA

. Anvand inte aggregatet i fuktiga eller vata utrymmen. Utsatt inte aggregatet for regn.

n ED
A 0 9 Z27 Stank, slagg, buller, rok, damm, gas samt ljuset fran svetsbagen kan orsaka

personskada. Anvand lamplig skyddsutrustning.

. Anvand aggregatet endast i utrymmen med god ventilation.

. Anvand skyddsglaségon, heltdckande arbetsklader, svetshandskar, skyddsskor samt
svetsforklade.

o Under svetsning och om du tittar pa svetsarbete, anvand svetsglasdgon eller svetsvisir.

Satt upp lamplig avbalkning runt svetsstallet sa att ljuset fran svetsbagen inte kan orsaka
personskada fér omkringstaende.

Anvand andningsskydd och sakerstall tillracklig ventilation vid svetsning i tranga utrymmen.
Svetsa inte i ndrheten av omraden dar avfettning, rengdring, spolning eller liknande utfors.
Anvand horselskydd.

Anvand andningsskydd vid svetsning av belagda arbetsstycken.

Svetsa aldrig pa behallare som innehaller brannbara &mnen — explosionsrisk.

Svetsa aldrig pa tata behallare, ledningar eller liknande — risk fér sprangning.

Svetsa aldrig pa tata, gasfyllda behallare, ledningar eller liknande — explosionsrisk.

C VARNING! Roérliga delar kan orsaka personskada.

. Hall har, klader och hander borta fran kylflaktens rorliga delar.
. Satt aldrig i sladden eller sla pa aggregatet om inte hdljet ar monterat.
. Installation, anvandning och underhall far endast utféras av kvalificerad personal.

OBS! Kortvarigt spanningsfall kan uppsta nar aggregatet startas, vilket kan paverka annan utrustning.
Om elnatets impedans Z,,,. ar lagre an 0,468 ohm, uppstar vanligen inte sadana stérningar. Kontakta din
elleverantor for mer information.

TEKNISKA DATA
Typskylt
ASN-120RT NO.:
1 o 17 17 _—
EN 60974-1:2005
— 20A/20.8V—120A/24.8V
EEEEEnw 0
_5 X% 15 60 100
S Uy=85 L A 120 55 40
Uy: V 24.8 22.2 21.6
:D HoE U =230V Iimax=21A L= 8.1A
1~ 50Hz
IP21S H

A Am p

Indikeringar och symboler

Tilldmplig standard: EN60974-1:2005
U,: Nominell ingdende spanning (tolerans +10 %)
l1max.: Nominell ingaende maximistrom



SVENSKA

l1efr.: Effektiv ingaende maximistrom

X: Intermittensfaktor

(forhallandet mellan tiden till och hela driftcykeltiden)

Anmarkning 1: Detta varde ar mellan 0 och 1 och kan anges i %.
Anmarkning 2: Enligt denna standard ar driftcykeltiden 10 minuter.
Om intermittensfaktorn &r 60 % ar darfor tiden till 6 minuter och tiden fran 4 minuter.
Uo: Tomgéangsspanning

Tomgangsspanning for sekundarlindning.

U,: Spanning, belastad

Nominell utgaende spanning, belastad U, = (20 + 0,04 x I,) V
A/N-A/V: Stromomrade samt motsvarande belastad spanning.

IP: Kapslingsklass, till exempel IP21.

S For miljder med stor risk for elolycksfall
A H[D]] Las dessa anvisningar noga fére anvandning
:D E[j: Enfas vaxelspanning med nominell frekvens 50 Hz

.~

; Manuell bagsvetsning med belagda elektroder
* Foér anvandning inomhus
H Isolationsklass

BESKRIVNING

e Detta likstrémssvetsaggregat for enfasmatning ar konstruerat enligt sakerhetsstandarden EN60974-
1:2005. Aggregatet ar framst avsett for svetsning av metaller som koppar, stdl med l1ag kolhalt,
laglegerat stél, rostfritt stal etc.

e Aggregatet ar kompakt och barbart och Ilatt att tdnda och har stor tolerans mot

natspanningsfluktuationer. Aggregatet kan anvandas for svetsning i alla positioner.

Aggregatet anvands fér bagsvetsning med sura eller basiska belagda elektroder.

Aggregatet ar byggt med hogfrekvensstromriktare, vilket ger 1ag vikt och bra prestanda.

Svetsstrommen regleras steglost och kan anpassas till arbetsstyckets tjocklek.

Aggregatet har nedrampningsfunktion och intermittensfaktor hdgst 60 %.

Aggregatet ar flaktkylt och har spanningsindikering och indikering for utlést dverhettningsskydd.

Aggregatet kan transporteras med hjalp av barrem och handtag.

Medféljande tillbehér: Svetshandtag, jordklamma, svetskabel 2 m, svetskabel 1,5 m, slagghacka,

borste och svetsvisir.

HANDHAVANDE
Arbetsmiljokrav
o Anvand aggregatet endast i utrymmen med god ventilation, fria fran damm, fukt och angor.
. Utsatt inte aggregatet for solljus och/eller regn.

. Omgivningstemperatur: -10 till 40 °C vid hégst 1000 m dver havet.
Natanslutning

¢ Kontrollera att natspanningen motsvarar markspanningen pa typskylten.

e Aggregatet ska anslutas till nat med treledarkabel med fasledare, nolledare och grongul jordledare.
Aggregatet ska natanslutas via stromkalla med jordfelsbrytare och sakring. Anslut natledarna till
aggregatets anslutningsplintar for ingaende spanning.

Kablar far endast bytas av kvalificerad personal.

Anslut jordklamman till arbetsstycket fore svetsning och kontrollera att den har god kontakt.
Natsladden far inte vara langre an 2 m.

Ledartvarsnittsarea och sakringsstorlek framgar av nedanstaende tabell.

Kabeln ska vara av typ 3 x 2,5 mm? eller 3 x 1,5 mm?.
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Intermittensfaktor

. Intermittensfaktorn anger tiden till i % av den totala driftcykeltiden. Intermittensfaktor 60 % vid
driftcykeltid 10 minuter motsvarar 6 minuter svetsning och 4 minuter tomgang. Nominell
intermittensfaktor galler vid nominell strém. Vid lagre strom kan tiden till, och darmed
intermittensfaktorn, vara hogre.

. Anvand aldrig aggregatet med hogre intermittensfaktor an angivet.

o Overbelastning och/eller for hdg intermittensfaktor kan skada aggregatet och/eller férkorta dess
livslangd.

. Overbelastning kan ocksa géra att aggregatet inte fungerar.

Forberedelser

. Anvand svetsvisir, skyddshandskar och lampliga arbetsklader.
. Anslut jordklamman till arbetsstycket och anslut svetshandtaget till aggregatet.
o Anvand positiv eller negativ anslutning, beroende pa de svetselektroder som anvands.

Anvandning

Anslut aggregatet till strémkallan och sla pa stromkallan.
Sla pa aggregatet. Den vita indikeringslampan tands.
Stall in dnskad svetsstrom.

Satt i en svetselektrod i svetshandtaget och svetsa.
Stang av aggregatet efter avslutad svetsning.

Stang av stromkallan.

Ovrigt

. Nar 6verhettningsskyddet inte &r utldst &r den gula indikeringslampan slackt. Nar
Overhettningsskyddet 16st ut lyser den gula indikeringslampan och det gar inte att svetsa.
Aggregatet kan transporteras med hjalp av barrem och handtag.
For lang svetshandtagskabel kan minska svetsstrommen, vilket kan ge samre svetsresultat.
Fluktuerande natspanning kan paverka aggregatets funktion.
Om natspanningen ar mer dn 10 % lagre an nominell ingdende spanning for aggregatet kan
nedanstaende intraffa.

— Forlag svetsstrom.

— Svetsbagen blir instabil eller slocknar.

. Om natspanningen ar mer an 20 % hdgre an nominell ingaende spanning for aggregatet kan
nedanstaende intraffa.

— Overhettningsskyddet léser ut.

— Aggregatet fungerar inte korrekt.

Ljuset fran svetsbagen irriterar och orsakar brannskador pa 6égon och hud.

Stank och slagg kan orsaka skador pa égon och hud.

Anvand svetsglasdgon eller svetsvisir.

Svetsvisir ska uppfylla relevanta delar av standarden EN175.

UNDERHALL

Kontrollera regelbundet att aggregatet fungerar korrekt och uppfyller gallande sdkerhetskrav.

Eventuell felaktig anvandning kan orsaka funktionsfel och egendomsskada.

Stang av aggregatet och stromkallan fére underhall och/eller kontroll.

Rengor regelbundet aggregatet invandigt och utvandigt med tryckluft eller trasa.

Kontrollera regelbundet strémbrytare, jordning, ledare, anslutningar, svetshandtag och skruvférband.

Avlagsna eventuell rost och dra at eventuella I6sa skruvférband och/eller anslutningar.

e Kontrolimat regelbundet aggregatets isolationsresistans. Isolationsresistansen ska vara minst 1 MQ
mellan primar- och sekundarlindning samt mellan lindningar och jord.

¢ Reparation och utbyte av delar far endast utforas av kvalificerad personal.



SVENSKA

Ratten till andringar forbehalles. Vid eventuella problem, kontakta var serviceavdelning pa telefon:
0200-88 55 88.

Jula AB, Box 363, 532 24 SKARA

www.jula.se

Varna om miljén!

Far ej sldngas bland hushallssopor!

Denna produkt innehaller elektriska eller

elektroniska komponenter som skall atervinnas.

Lamna produkten fér atervinning pa anvisad
I rlats t.ex. kommunens atervinnningsstation.
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SIKKERHETSANVISNINGER

Les bruksanvisningen ngye for du tar produktet i bruk!

e Folg alltid grunnleggende sikkerhetsregler nar du bruker aggregatet. Dette er for & redusere faren for
brann, el-ulykker eller personskade.

e Manglende overholdelse av alle anvisninger og sikkerhetsanvisninger kan medfere el-ulykker, brann
og/eller alvorlig personskade.

Symbol Betydning
! FARE!
*
@ ADVARSEL!

A VIKTIG!

ADVARSEL!

. Hold tilskuere pa god avstand nar aggregatet brukes.

Personer som har pacemaker, skal kontakte lege far de bruker aggregatet eller oppholder seg naer

aggregatet nar det er i gang.

Installering, bruk og vedlikehold skal kun utfgres av kvalifisert personell.
Personer som ikke er kjent med disse anvisningene, skal ikke bruke aggregatet.
Aggregatet ma ikke brukes til noe annet formal enn sveising.

Kontroller at nettspenningen tilsvarer merkespenningen pa typeskiltet.
Aggregatet ma ikke brukes til & tine frosne ledninger.

Sikkerhetstiltak mot brann og/eller eksplosjon

e
'—j Sveis aldri pa beholdere som inneholder brannfarlige stoffer, verken i fast form,

vaeske- eller gassform.

D

R

Det skal ikke veaere brannfarlige stoffer i naerheten av sveisestedet.

Sveis aldri pa tette, gassfylte beholdere, ledninger eller lignende.

Kontroller at sveisekablene er korrekt tilkoblet og at isolasjonen deres er uskadd.
Plasser aldri varme arbeidsemner i neerheten av brannfarlige stoffer.

Det skal alltid vaere et fungerende brannslukkingsapparat tilgjengelig.

Utfer aldri slipearbeid i neerheten av sveiseaggregatet.

Metallslipestav kan forarsake el-ulykker og/eller eiendomsskade.

Sikkerhetstiltak mot el-ulykker

.._,.'\

. 7‘ Ikke ta pa spenningsferende deler — fare for el-ulykker.
3 Aggregatet genererer farlig spenning. lkke ta pa spenningsferende deler.

Aggregatet skal bare kobles til et jordet stramuttak. Kontroller far sveising at arbeidsemnet er
korrekt jordet.

Sla av aggregatet og trekk ut ledningen fer installering, vedlikehold eller reparasjon.

Sla av aggregatet og trekk ut stapselet far bytte av sveisehandtak.

Bruk aldri sveisekabler som har for lite tverrsnittsareal eller som har skadet isolasjon.

Bruk alltid terre, isolerende arbeidshansker.

Sett aldri inn stgpselet eller sla pa aggregatet hvis ikke dekselet er montert.

Bruk egnet verneutstyr hvis aggregatet brukes pa trange steder eller i stor hgyde.

Sla av aggregatet og trekk ut stapselet etter avsluttet bruk.
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Ikke bruk aggregatet pa fuktige eller vate steder. Ikke utsett aggregatet for regn.

n ED
A @ 9 27 Sprut, slagg, stay, rayk, stev, gass og lyset fra sveisebuen kan forarsake

personskade. Bruk egnet verneutstyr.

Bruk aggregatet kun pa steder med god ventilasjon.

Bruk vernebriller, heldekkende arbeidsklaer, sveisehansker, vernesko og sveiseforkle.

Bruk sveisebriller eller sveisevisir under sveising og hvis du ser pa sveisearbeid.

Sett opp egnede skillevegger rundt sveisestedet, slik at lyset fra sveisebuen ikke kan forarsake
personskade for tilskuere.

Bruk andedrettsvern og serg for tilstrekkelig ventilasjon ved sveising pa trange steder.

Ikke sveis i neerheten av omrader der det utfgres avfetting, rengjgring, spyling eller lignende.
Bruk hgrselsvern.

Bruk andedrettsvern ved sveising av belagte arbeidsemner.

Sveis aldri pa beholdere som inneholder brannfarlige stoffer — eksplosjonsfare.

Sveis aldri pa tette beholdere, ledninger eller lignende — fare for sprengning.

Sveis aldri pa tette, gassfylte beholdere, ledninger eller lignende — eksplosjonsfare.

C ADVARSEL! Bevegelige deler kan forarsake personskade.

Hold hér, kleer og hender unna kjgleviftens bevegelige deler.
Sett aldri inn stapselet eller sla pa aggregatet hvis ikke dekselet er montert.
Installering, bruk og vedlikehold skal kun utfagres av kvalifisert personell.

OBS! Kortvarig spenningsfall kan oppsta nar aggregatet startes, og det kan pavirke annet utstyr. Hvis
stramnettets impedans Z,,.s. er lavere enn 0,468 ohm, oppstar som regel ikke slike forstyrrelser. Kontakt
din strgmleverandgr for & fa flere opplysninger.

TEKNISKE DATA

Typeskilt
ASN-120RT NO.:
1 o 17 17 _—
EN 60974-1:2005
— 20A/20.8V—120A/24.8V
EEEEEnw 0
_5 X% 15 60 100
S Uy=85 L A 120 55 40
Up:V 24.8 22.2 21.6
:D HoE U =230V Iimax=21A L= 8.1A
1~ 50Hz
IP21S H

A Am p

Indikatorer og symboler

Gjeldende standard: EN60974-1:2005

U,: Nominell inngéende spenning (toleranse +10 %)
l1maks.: Nominell inngdende maksimumsstrgm

l1efr.: Effektiv inngdende maksimumsstrgm
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X: Intermittensfaktor

(forholdet mellom tiden til og hele driftssyklustiden)

Merknad 1: Denne verdien er mellom 0 og 1 og kan angis i %.

Merknad 2: | henhold til denne standarden er driftssyklustiden 10 minutter.
Hvis intermittensfaktoren er 60 %, er tiden til 6 minutter og tiden fra 4 minutter.
Uy: Tomgangsspenning

Tomgangsspenning for sekundaervikling.

U,: Spenning, belastet

Nominell utgdende spenning, belastet U, = (20 + 0,04 x |,) V

A/NV-A/V: Stremomrade og tilsvarende belastet spenning.

IP: Kapslingsklasse, for eksempel IP21.

S For miljger med stor fare for el-ulykker
A H[D[I Les disse anvisningene ngye far bruk
:D ElI Enfase vekselspenning med nominell frekvens

e 50 Hz
1

? Manuell buesveising med belagte elektroder
* Til innendgrs bruk
H Isolasjonsklasse

BESKRIVELSE

e Dette likestrams sveiseaggregatet for énfasemating er konstruert iht. sikkerhetsstandarden EN60974-
1:2005. Aggregatet er hovedsakelig beregnet for sveising av metaller som kobber, stal med lavt
kullinnhold, lavlegert stal, rustfritt stal osv.

e Aggregatet er kompakt og beerbart og lett & tenne, og det har stor toleranse mot svingninger i

nettspenningen. Aggregatet kan brukes til sveising i alle posisjoner.

Aggregatet brukes til buesveising med sure eller basiske belagte elektroder.

Aggregatet er bygd med en stramretter med hgy frekvens, som gir lav vekt og god ytelse.

Sveisestremmen reguleres trinnlgst og kan tilpasses arbeidsemnets tykkelse.

Aggregatet har nedrampingsfunksjon og intermittensfaktor pa maks. 60 %.

Aggregatet er viftekjalt og har spenningsindikasjon og indikasjon for utlgst overopphetingsvern.

Aggregatet kan transporteres ved hjelp av baerereim og handtak.

Tilbehagr som fglger med: Sveisehandtak, jordklemme, sveisekabel 2 m, sveisekabel 1,5 m,

slagghakke, bgrste og sveisevisir.

BRUK
Arbeidsmiljgkrav
. Bruk aggregatet kun pa steder med god ventilasjon uten stev, fukt og damp.
. Ikke utsett aggregatet for sollys og/eller regn.
o Omagivelsestemperatur: -10 til 40 °C ved maks. 1000 m over havet.

Tilkobling til stram

e Kontroller at nettspenningen tilsvarer merkespenningen pa typeskiltet.

e Aggregatet skal kobles til stramnett med trelederkabel med faseleder, nulleder og grgnngul jordleder.
Aggregatet skal stramtilkobles via stramkilde med jordfeilbryter og sikring. Koble streamledningene til
aggregatets tilkoblingsplugger for inngangsspenning.

Kabler ma kun byttes av kvalifisert personell.

Koble jordklemmen til arbeidsemnet far sveising og kontroller at den har god kontakt.

Stremledningen ma ikke veere lengre enn 2 m.

Ledertverrsnitt og sikringsstarrelse fremgar av tabellen nedenfor.

Kabelen skal vaere av typen 3 x 2,5 mm? eller 3 x 1,5 mm>.
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Intermittensfaktor

. Intermittensfaktoren angir tiden til i % av den totale driftssyklustiden. Intermittensfaktor 60 % ved
driftssyklustid 10 minutter tilsvarer 6 minutter sveising og 4 minutter tomgang. Nominell
intermittensfaktor gjelder ved nominell strem. Ved lavere strem kan tiden til, og dermed
intermittensfaktoren, veere hgyere.

. Bruk aldri aggregatet med hgyere intermittensfaktor enn angitt.
0 Overbelastning og/eller for hay intermittensfaktor kan skade aggregatet og/eller forkorte levetiden.
. Overbelastning kan ogsa gjere at aggregatet ikke fungerer.

Forberedelser

. Bruk sveisevisir, vernehansker og egnede arbeidskleer.

3 Koble jordklemmen til arbeidsemnet og koble sveisehandtaket til aggregatet.

o Bruk positiv eller negativ tilkobling, avhengig av hvilke sveiseelektroder som brukes.

Bruk

. Koble aggregatet til stramkilden og sla pa stremkilden.

. Sla pa aggregatet. Den hvite indikatorlampen tennes.

. Still inn gnsket sveisestram.

3 Sett en sveiseelektrode i sveisehandtaket og start sveisingen.

. Sla av aggregatet etter avsluttet sveising.

o Sla av strgmkilden.

Annet

o Nar overopphetingsvernet ikke er utlgst, er den gule indikatorlampen slukket. Nar
overopphetingsvernet er utlgst, lyser den gule indikatorlampen, og det gar ikke an & sveise.

. Aggregatet kan transporteres ved hjelp av baerereim og handtak.

. For lang sveisehandtakskabel kan redusere sveisestremmen, noe som kan gi darligere
sveiseresultat.

o Varierende nettspenning kan pavirke aggregatets funksjon.

. Hvis nettspenningen er mer enn 10 % lavere enn nominell inngangsspenning for aggregatet, kan

situasjonene nedenfor inntreffe.
— For lav sveisestrgm.
— Sveisebuen blir ustabil eller slukner.
. Hvis nettspenningen er mer enn 20 % hgyere enn nominell inngangsspenning for aggregatet, kan
situasjonene nedenfor inntreffe.
Overopphetingsvernet lgses ut.
— Aggregatet fungerer ikke korrekt.

e Lyset fra sveisebuen irriterer og forarsaker brannskader pa gyne og hud.
e Sprut og slagg kan forarsake skader pa gyne og hud.
e Bruk sveisebriller eller sveisevisir.
e Sveisevisir skal oppfylle relevante deler av standarden EN175.
VEDLIKEHOLD
e Kontroller regelmessig at aggregatet virker som det skal og oppfyller gjeldende sikkerhetskrav.
¢ Eventuell feilaktig bruk kan forarsake funksjonsfeil og eiendomsskade.
e Sla av aggregatet og stremkilden fgr vedlikehold og/eller kontroll.
e Rengjar regelmessig aggregatet innvendig og utvendig med trykkluft eller klut.
e Kontroller regelmessig strembryter, jording, leder, tilkoblinger, sveisehandtak og skrueforbindelser.

Fjern eventuell rust og trekk til eventuelle Igse skrueforbindelser og/eller tilkoblinger.

e Kontrolimal aggregatets isolasjonsmotstand regelmessig. Isolasjonsmotstanden skal vaere minst 1
MQ mellom primaer- og sekundaervikling samt mellom viklinger og jord.

e Reparasjon og bytting av deler skal kun utfares av kvalifisert personell.

10
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Med forbehold om endringer. Ved eventuelle problemer kan du kontakte var serviceavdeling pa telefon:
67 90 01 34.

Jula Norge AS, Solheimsveien 6-8, 1471 LORENSKOG
www.jula.no

Verne om miljget!

Ma ikke kastes sammen med husholdningsavfallet!
Dette produktet inneholder elektriske eller
elektroniske komponenter som skal gjenvinnes.
Lever produkt till gjenvinning pa anvist sted, f.eks.

B kommunens miljgstasjon.
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PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi!

Podczas pracy z agregatem zawsze przestrzegaj podstawowych zasad bezpieczenstwa w celu

zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia prgdem i/lub obrazen ciata.

Nieprzestrzeganie wszystkich zalecen i instrukcji bezpieczenstwa grozi porazeniem prgdem, pozarem

i/lub powaznymi obrazeniami ciata.

Symbol Znaczenie

!

*

NIEBEZPIECZENSTWO!

D

OSTRZEZENIE!

A WAZNE!

OSTRZEZENIE!

. Osoby przygladajgce sie pracy agregatu powinny przebywac¢ w bezpiecznej odlegtosci.
Osoby z rozrusznikiem serca powinny skonsultowac sie z lekarzem, nim zaczng uzywac agregatu
lub przebywaé w jego poblizu, kiedy jest uruchomiony.

Instalacja, obstuga i konserwacja moze by¢ wykonywana wytacznie przez wykwalifikowany

personel.

Osoby, ktére nie zapoznaly sie z niniejszg instrukcjg, nie powinny obstugiwac agregatu.
Agregatu nie wolno uzywac do celéw innych niz spawanie.

Sprawdz, czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu na tabliczce znamionowe;j.
Agregatu nie wolno uzywac do odmrazania zamarznietych przewoddw.

Dziatania zabezpieczajace przed pozarem i/lub eksplozja

Nigdy nie spawaj zbiornikow zawierajgcych tatwopalne substancje w postaci statej,

ciekfej lub gazowe;.

W poblizu miejsca spawania nie mogg wystepowaé substancje fatwopalne.

Nigdy nie spawaj szczelnie zamknietych zbiornikéw z gazem, rur itp.

Dopilnuj, by kable spawalnicze byly wtasciwie podtgczone, a ich izolacja nie miata uszkodzen.
Nigdy nie umieszczaj gorgcych elementdéw po obrébce w poblizu substanciji tatwopalnych.

W poblizu miejsca pracy zawsze powinna by¢ dostepna sprawna gasnica.

Nigdy nie wykonuj prac szlifierskich w poblizu agregatu spawalniczego.

Pyt metaliczny, bedgcy wynikiem szlifowania, moze przyczyni¢ sie do obrazen ciata i/lub

uszkodzenia mienia.

D

R

Dziatania zabezpieczajace przed porazeniem pradem

.._,'\

. 7‘ Nie dotykaj czesci przewodzgcych napiecie — ryzyko porazenia pragdem.

. Agregat wytwarza niebezpieczne napiecie. Nigdy nie dotykaj elementéw przewodzgcych prad.

. Agregat mozna podtgczaé wytgcznie do uziemionego gniazdka sieciowego. Przed przystgpieniem
do spawania sprawdz, czy przedmiot przeznaczony do obrdébki jest wtasciwie uziemiony.

. Przed przystgpieniem do instalacji, konserwacji lub naprawy wytgcz agregat i wyjmij wtyczke z
gniazdka.

. Przed wymiang uchwytu spawalniczego wytgcz agregat i odtgcz kabel.

. Nigdy nie uzywaj kabli spawalniczych o zbyt matej powierzchni przekroju lub z uszkodzong
izolacja.

12
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Zawsze uzywaj suchych, izolowanych rekawic roboczych.

Jezeli obudowa nie jest zamontowana, nigdy nie wktadaj kabla do gniazdka ani nie uruchamiaj
agregatu.

Jesli korzystasz z agregatu w ciasnych pomieszczeniach lub na duzych wysokosciach, uzywaj
zawsze odpowiednich wyposazenia ochronnego.

Po uzyciu wytgcz agregat i wyjmij wtyczke z gniazdka.

Nie uzywaj agregatu w wilgotnych lub mokrych pomieszczeniach. Nie narazaj agregatu na
dziatanie deszczu.

5
A @ < Rozpryski, opitki metali, hatas, dym, pyl, gaz oraz Swiatlo tuku

spawalniczego mogg spowodowac obrazenia ciata. Uzywaj odpowiedniego wyposazenia ochronnego.

Uzywaj agregatu wytgcznie w pomieszczeniach z dobrg wentylacja.

Uzywaj okularéw ochronnych, odziezy zastaniajgcej cate ciato, rekawic spawalniczych, butéw
ochronnych oraz fartucha spawalniczego.

Spawajgc lub przygladajgc sie pracy spawacza, uzywaj okularow spawalniczych lub przytbicy
spawalniczej.

Ustaw odpowiednig przegrode wokot miejsca spawania, aby swiatto tuku spawalniczego nie
spowodowato obrazen u oséb trzecich.

Uzywaj maski ochronnej i zapewnij wlasciwg wentylacje podczas spawania w ciasnych
pomieszczeniach.

Nie spawaj w poblizu obszaréw, na ktérych wykonuje sie odttuszczanie, czyszczenie, ptukanie itp.
Uzywaj srodkéw ochrony stuchu.

Uzywaj maski ochronnej podczas spawania elementéw powlekanych.

Nigdy nie spawaj zbiornikow zawierajgcych substancje tatwopalne — ryzyko wybuchu.

Nigdy nie spawaj szczelnie zamknietych zbiornikéw, rur itp. — ryzyko rozprezenia.

Nigdy nie spawaj szczelnie zamknigtych zbiornikéw z gazem, rur itp. — ryzyko wybuchu.

C OSTRZEZENIE! Obracajgce sie cze$ci mogg spowodowaé obrazenia ciata.

Trzymaj wiosy, ubrania i rece z daleka od ruchomych czesci wentylatora chtodzacego.

Jezeli obudowa nie jest zamontowana, nigdy nie wkiadaj kabla do gniazdka ani nie uruchamiaj
agregatu.

Instalacja, obstuga i konserwacja moze by¢ wykonywana wytacznie przez wykwalifikowany
personel.

UWAGA! Podczas uruchamiania agregatu moze doj$¢ do chwilowego spadku napiecia, co moze mie¢
wplyw na inne urzadzenia. Jezeli impedancja sieci elektrycznej Z.. jest nizsza od 0,468 oma, takie
zaktocenia zazwyczaj nie majg miejsca. Skontaktuj sie ze swoim dostawca energii elektrycznej, aby
uzyskac wiecej informaciji.
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DANE TECHNICZNE

Tabliczka znamionowa

ASN-120RT NO.:
1 e 17 1~ T
EN 60974-1:2005
— 20A/20.8V—120A/24.8V
EEEEEnw 0
_E X% 15 60 100
S U=85 I: A 120 55 40
Uy: V 24.8 22.2 21.6
:D =P U;=230V Iimay=21A L= 8.1A
1~ 50Hz
IP21S H

A Am p

Oznaczenia i symbole

Wiasciwa norma: EN60974-1:2005

U,: Nominalne napiecie wejsciowe (tolerancja +10%)

l1max.: Nominalny maksymalny prad zasilania

l1efr.: Efektywny maksymalny prad zasilania

X: Wspotczynnik obcigzenia

(stosunek czasu pracy do catego cyklu eksploatacji)

Uwaga 1: Wartos$¢ ta miesci sie w przedziale od 0 do 1 i moze by¢ podawana w %.
Uwaga 2: Wedtug tej normy cykl eksploatacji wynosi 10 minut.

Jezeli wspdtczynnik obcigzenia wynosi 60%, czas pracy wynosi 6 minut, a czas postoju 4 minuty.
Uo: Napiecie jatowe

Napiecie jatowe uzwojenia wtérnego.

U,: Napiecie pod obcigzeniem

Nominalne napiecie wyjsciowe pod obcigzeniem, U, = (20 + 0,04 x I,) V

A/V-A/V: Zakres pradu i odpowiadajgce napiecie pod obcigzeniem.

IP: Stopien ochrony obudowy:, np. IP21.

elektrycznosci

wskazowki

nominalnej 50 Hz

Do uzytku wewnagtrz pomieszczen

I‘)|\H€9 -
=

Klasa izolaciji
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Do wuzytku w miejscach o duzym zagrozeniu
wystepowania wypadkow z udziatem

Przed uzyciem doktadnie przeczytaj niniejsze

Napiecie zmienne jednofazowe o czestotliwosci

Reczne spawanie fukowe elektrodami otulonymi
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OPIS

Ten jednofazowy agregat spawalniczy prgdu statego jest skonstruowany zgodnie z normag
bezpieczenstwa EN60974-1:2005. Agregat przeznaczony jest przede wszystkim do spawania metali,
takich jak miedz, stali o niskiej zawartosci wegla, stal niskostopowa, stal nierdzewna itd.

Agregat ma kompaktowg budowe, jest przenosny, tatwo go zapali¢ i ma duzg tolerancje na wahania
napiecia sieciowego. Agregatu mozna uzywac do spawania we wszystkich pozycjach.

Agregatu nalezy uzywaé do spawania kwasnymi lub zasadowymi elektrodami otulonymi.

Agregat posiada przeksztattnik wysokiej czestotliwosci, dzieki czemu ma niskg mase i dobrg
wydajnosc.

Prad spawania regulowany jest bezstopniowo i mozna go dostosowac¢ do grubosci obrabianego
elementu.

Agregat posiada funkcje odliczana, a jego wspétczynnik obcigzenia wynosi maksymalnie 60%.
Agregat chtodzony jest wentylatorem i posiada wskaznik napiecia oraz wskaznik aktywowanego
zabezpieczenia przed przegrzaniem.

Agregat mozna transportowac przy pomocy paska na ramie oraz uchwytu.

Akcesoria w zestawie: Uchwyt spawalniczy, zacisk masowy, kabel spawalniczy 2 m, kabel
spawalniczy 1,5 m, miotek spawalniczy, szczotka oraz przytbica spawalnicza.

OBSLUGA

Wymagania dotyczace miejsca pracy

Uzywaj agregatu wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, wolnych od pytu, wilgoci i
oparéw.

Nie narazaj agregatu na dziatanie $wiatta stonecznego i/lub deszczu.

Temperatura otoczenia: -10 do 40°C przy maksymalnej wysokosci 1000 m n.p.m.

Podtaczanie do zasilania

Sprawdz, czy napiecie sieciowe odpowiada napieciu na tabliczce znamionowe;.

Agregat nalezy podtagczyé do sieci elektrycznej za pomocg kabla troprzewodowego z przewodem
fazowym, zerowym oraz zielono-z6ttym przewodem uziemiajgcym.

Agregat nalezy podtgczy¢ do sieci poprzez zrédto zasilania z bezpiecznikiem réznicowoprgdowym
oraz standardowym bezpiecznikiem. Podtgcz przewody zasilajgce do zaciskédw podigczeniowych
agregatu przeznaczonych dla napigcia wejsciowego.

Wymiany kabli moze dokonywac¢ wytgcznie wykwalifikowany personel.

Przed przystgpieniem do spawania podtgcz zacisk masowy do obrabianego przedmiotu i sprawdz,
czy dobrze sie z nim styka.

Kabel zasilajgcy nie moze by¢ dtuzszy niz 2 m.

Powierzchnie przekroju kabla i wielko$¢ bezpiecznika przedstawiono w ponizszej tabeli.

Wymagany kabel rodzaju 3 x 2,5 mm? lub 3 x 1,5 mm?®.

Wspotczynnik obcigzenia

Wspoiczynnik obcigzenia okre$la czas pracy w % w stosunku do catego cyklu eksploataciji.
Wspodiczynnik obcigzenia 60% przy cyklu eksploatacji rwnym 10 minut odpowiada 6 minutom
spawania i 4 minutom pracy na biegu jatowym. Nominalna warto$¢ wspoétczynnika obcigzenia ma
zastosowanie przy nominalnej wartosci pradu. Przy nizszej wartosci prgdu czas pracy, a tym
samym wspotczynnik obcigzenia, moze by¢ wyzszy.

Nigdy nie uzywaj agregatu z wyzszym wspoétczynnikiem obcigzenia niz podany.

Przecigzenie i/lub zbyt wysoki wspdétczynnik obcigzenia moze uszkodzi¢ agregat i/lub skréci¢ jego
zywotnosc.

Przecigzenie moze takze sprawic, ze agregat przestanie dziatac.

Przygotowania

Uzywaj przytbicy spawalniczej, rekawic spawalniczych i odpowiedniej odziezy robocze;j.

Podtacz zacisk masowy do obrabianego przedmiotu, a nastepnie podtgcz uchwyt spawalniczy do
agregatu.

W zaleznosci od elektrod spawalniczych, ktére stosujesz, uzyj ztacza dodatniego lub ujemnego.

Sposob uzycia

Podtgcz agregat do zrédta pradu i uruchom zrédto pradu.
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. Wiacz agregat. Zapali sie biata lampka kontrolna.
. Ustaw zgdany prad spawania.
3 Wioéz elektrode do uchwytu spawalniczego i przystgp do spawania.
o Wytgcz agregat po zakohczonej pracy.
o Wytgcz zrédto pradu.
Pozostate
. Gdy zabezpieczenie przed przegrzaniem nie zostato wigczone, z6tta lampka kontrolna pozostaje
zgaszona. Po wyzwoleniu sie zabezpieczenia przed przegrzaniem zétta lampka kontrolna zapala
sie i dalsze spawanie jest niemozliwe.
. Agregat mozna transportowac przy pomocy paska na ramie oraz uchwytu.
. Zbyt dlugi kabel spawalniczy moze obnizy¢ prad spawania, co moze spowodowacé gorsze wyniki
pracy.
. Wahania napiecia sieciowego mogg wplyng¢ na dziatanie agregatu.
. Jezeli napiecie sieciowe jest nizsze o ponad 10% od nominalnego napiecia wejsciowego agregatu,
moze dojs¢ do nastepujacych sytuacii:
—  zbyt niski prad spawania;
— tuk spawalniczy stanie sie niestabilny lub zgasnie.
. Jezeli napiecie sieciowe jest wyzsze o ponad 20% od nominalnego napiecia wejsciowego
agregatu, moze doj$¢ do nastepujgcych sytuaciji:
— wyzwoli sie zabezpieczenie przed przegrzaniem;
— agregat nie bedzie dziatat prawidiowo.
e Swiatlo tuku spawalniczego bedzie dziataé draznigco i spowoduje oparzenia oczu i skory.
e Rozpryski i opitki metali mogg spowodowac obrazenia oczu i skéry.
e Uzywaj okularéw spawalniczych lub przytbicy spawalniczej.
e Przytbica spawalnicza ma spetnia¢ odpowiednie wymogi normy EN175.

KONSERWACJA

Sprawdzaj regularnie, czy agregat funkcjonuje poprawnie oraz czy spetnia obowigzujgce wymogi
bezpieczenstwa.

Ewentualne uzytkowanie w niewlasciwy sposdb moze spowodowac usterki w funkcjonowaniu sprzetu
i szkody materialne.

Przed przystgpieniem do konserwacji i/lub kontroli wytagcz agregat i zrédto pradu.

Czys¢ agregat regularnie wewnatrz i z zewnatrz przy pomocy sprezonego powietrza lub szmatki.
Dokonuj regularnych kontroli przetacznika, uziemienia, przewoddéw, podigczen, uchwytu
spawalniczego i potgczen srubowych. Usun ewentualng rdze i dokre¢ sruby i/lub podtgczenia, ktére
mogty sie poluzowac.

Regularnie mierz rezystancje izolacji agregatu. Rezystancja izolacji powinna wynosi¢ co najmniej 1
MQ miedzy uzwojeniem pierwotnym i wtérnym oraz miedzy uzwojeniami a uziemieniem.

Naprawy i wymiana czesci mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.
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Z zastrzezeniem prawa do zmian. W razie ewentualnych problemdéw skontaktuj sie telefonicznie z
naszym dziatem obstugi klienta pod numerem: 801 600 500.

Jula Poland Sp. z 0.0., ul. Malborska 49, 03-286 Warszawa, Polska

www.jula.pl

Dbaj o srodowisko!

Nie wyrzucaj zuzytego produktu wraz z odpadami

komunalnymi! Produkt zawiera elektryczne

lub elektroniczne komponenty mogace byé

zagrozeniem dla srodowiska. Produkt nalezy

oddaé do odpowiedniego punktu sktadowania lub
_ przynies¢ go do jednego z sklepéw gdzie przy

zakupie nowego sprzetu bezptatnie przyjmiemy

stary tego samego rodzaju i tej samej ilosci.
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SAFETY INSTRUCTIONS

Read the Operating Instructions carefully before use!

Always take basic safety precautions when using the unit to safeguard against the risk of fire, electric
shock and/or personal injury.

Failure to follow all the instructions and safety instructions can result in the risk of electric shock, fire
and/or serious personal injury.

Symbol Meaning

!

*

DANGER

@ WARNING

A IMPORTANT:

C WARNING!

Keep bystanders at a safe distance when using the unit.

People who have a pacemaker should consult their doctor before using the unit or when in close
proximity of the unit when it is running.

Installation, use and maintenance must only be carried out by qualified personnel.

Persons who are not familiar with these instructions must not use the unit.

The unit must not be used for any purpose other than welding.

Check that the mains voltage corresponds to the rated voltage on the type plate.

The unit must not be used to thaw frozen pipes.

& ——p

Precautions against fire and/or explosion

f

'—j Never weld on containers that contain solid, liquid or gaseous combustible materials.
There must be no flammable materials in the vicinity of the welding site.
Never weld on tight, gas-filled containers, pipes or the like.
Make sure the welding cables are connected properly and that their insulation is not damaged.
Never place hot workpieces close to flammable materials.
A functioning fire extinguisher should always be close at hand.
Never grind close to the inverter welder.
Metal grinding dust can cause electric shock and/or damage to property.

C Safety precautions to prevent electric shock

Q_‘\

7‘ Never touch live parts — risk of electric shock.

The unit generates dangerous voltage. Never touch live parts.

The unit may only be connected to an earthed mains supply. Check that the workpiece is properly
earthed before welding.

Switch off the unit and unplug the power cord before installation, maintenance or repairs.
Switch off the unit and unplug the power cord before replacing the electrode holder.
Never use welding cables that have a too small cross section or have damaged insulation.
Always wear dry, insulated work gloves.

Never plug in the power cord or switch on the unit unless the case is fitted.

Use appropriate protective equipment if the unit is used in confined spaces or at height.
Switch off the unit and unplug the power cord after use.

Do not use the unit in damp or wet areas. Do not expose the unit to rain.
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=, “b
A Q 9 < Spatter, slag, noise, smoke, dust, gas, and the light from the welding arc can

cause personal injury. Use suitable safety equipment.

Only use the unit in areas that are well ventilated.

Wear safety glasses, full length work clothes, welding gloves, safety shoes and a welding apron.
Use welding goggles or a welding helmet when welding and if you look at the welding work.

Set up appropriate screens around the welding site so that the light from the welding arc cannot
cause personal injury to bystanders.

Use respirators and ensure adequate ventilation when welding in confined spaces.

Do not weld near areas where degreasing, cleaning, washing or the like is performed.

Wear ear protection.

Wear respiratory protection when welding coated workpieces.

Never weld on containers that contain combustible materials — risk of explosion.

Never weld on tight containers, pipes or the like - risk of bursting.

Never weld on tight, gas-filled containers, pipes or the like — risk of explosion.

C WARNING! Moving parts can cause personal injury.

Keep hair, clothing and hands away from the cooling fan’s moving parts.
Never plug in the power cord or switch on the unit unless the case is fitted.
Installation, use and maintenance must only be carried out by qualified personnel.

NOTE! A temporary voltage drop can occur when starting the unit, which could affect other equipment. If
the mains supply’s impedance Z. is lower than 0.468 ohms, this kind of interference is common.
Contact your electricity supplier for more information.

TECHNICAL DATA

Type plate
ASN-120RT NO.:
1 - 17 17 g
EN 60974-1:2005
— 20A/20.8V—120A/24.8V
EEEEEnw 0
_5 X% 15 60 100
S Uy=85 L A 120 55 40
Uy: V 24.8 22.2 21.6
:D HoE U =230V Iimax=21A L= 8.1A
1~ 50Hz
IP21S H

2 Am .

Indications and symbols

Applicable standard: EN60974-1:2005

U4: Nominal input voltage (tolerance + 10%)

l1max.: Nominal input maximum current

l1efr. Effective input maximum current

X: Duty factor

(relation between the on time and the whole duty cycle time)
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Comment 1: This value is between 0 and 1 and can be stated in %.

Comment 2: According to this standard the operating cycle time is 10 minutes.
If the duty factor is 60% the on time is 6 minutes and the off time 4 minutes.
Uy: Open-circuit voltage

Open-circuit voltage for the secondary winding.

U,: Voltage, loaded

Nominal output voltage, load U, = (20 + 0.04 x I,) V

A/N-A/V: Current range and corresponding load voltage.

IP: Protection rating: for example IP21.

S For environments with a large risk of electric shock

A H[D[I Read these instructions carefully before use

:D ElI Single-phase AC voltage with a nominal frequency
e of 50 Hz

1
5 Manual arc welding with coated electrodes

‘II'. For indoor use

Insulation class

DESCRIPTION

This direct current welding unit for single phase is designed according to safety standard EN60974-
1:2005. The unit is primarily designed for welding metals such as copper, low carbon steel, low alloy
steel, stainless steel etc.

The unit is compact and portable and easy to strike and has high tolerance to mains voltage
fluctuations. The unit can be used for welding in all positions.

The unit is used for arc welding with acid or basic coated electrodes.

The unit is built with a high frequency inverter, which gives a low weight and good performance.

The welding current is variably adjustable and can be adapted to the thickness of the workpiece.

The unit has a down ramping function and a duty cycle up to 60%.

The unit is fan cooled and has voltage indication and indication for the overheating protection.

The unit can be transported using the carrying strap and handles.

Accessories included: Electrode holder, earth clamp, welding cable 2 m, welding cable 1.5 m,
chipping hammer, wire brush and welding helmet.

OPERATION

Working environment requirements

Only use the unit in areas that are well ventilated, free from dust, moisture and vapours.
Do not expose the unit to sunlight and/or rain.
Ambient temperature: -10°C to 40°C at most 1000 m above the sea.

Mains connection

Check that the mains voltage corresponds to the rated voltage on the type plate.

The unit must be connected to the mains supply with a three core cable with phase conductor, neutral
conductor and yellow-green conductor.

The unit must be connected to the mains supply via the power source with a residual current device
and fuse. Connect the mains conductors to the unit’s terminal block for the input voltage.

Cables must only be replaced by qualified personnel.

Connect the earth clamp to the workpiece before welding and check that it makes good contact.

The power cord must not be longer than 2 metres.

The conductor cross-section and fuse sizes are shown in the table below.

The cable must be of the type 3 x 2.5 mm? or 3 x 1.5 mm?.
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Duty factor

The duty factor indicates the on time in % of the total operating cycle time. Duty factor 60% at
operating cycle time of 10 minutes corresponds to 6 minutes welding and 4 minutes no load.
Nominal duty factor applies at the nominal current. At lower currents the on time, and with that the
duty factor, can be higher.

Never use the unit with a higher duty factor than that stated.

Overloading and/or too high duty factor can damage the unit and/or shorten its life.

Overloading can also stop the unit from working.

Preparation

Use a welding helmet, safety gloves and suitable working clothes.
Connect the earth clamp to the workpiece and connect the electrode holder to the unit.
Use a positive or negative connection, depending on the welding electrodes used.

Use

Connect the unit to the power source and turn on the power source.
Switch on the unit. The white status lamp comes on.

Set the required welding current.

Insert an electrode in the electrode holder and weld.

Switch off the unit after welding is finished.

Switch off the power source.

Miscellaneous

When the overheating protection has not triggered, the yellow status lamp is off. When the
overheating protection trips the yellow status lamp comes on and it's not possible to weld.
The unit can be transported using the carrying strap and handles.
Long welding cables can reduce the welding current, which can give a poor welding result.
Fluctuating mains voltage can affect the function of the unit.
If the mains voltage is more than 10% lower than the nominal input voltage for the unit the following
can occur.

— Too low welding current.

— The welding arc becomes unstable or extinguishes.
If the mains voltage is more than 20% higher than the nominal input voltage for the unit the
following can occur.

— The overheating protection triggers.

— The unit does not working properly.

The light from the arc irritates and causes burns to the eyes and skin.

Spatter and slag can cause damage to the eyes and skin.

Use welding goggles or a welding helmet.

Welding helmets must comply with relevant parts of the standard EN175.

MAINTENANCE

Check at regular intervals that the unit is working properly and meets the applicable safety
requirements.

Any improper use can cause a malfunction and damage to property.

Switch off the unit and the power source before carrying out maintenance and/or inspections.
Regularly clean the unit inside and out with compressed air or a cloth.

Regularly check switches, earth connections, conductors, connectors, electrode holder and bolted
joints. Remove any rust and tighten any loose bolted joints and/or connections.

Regularly measure the unit’s insulation resistance. The insulation resistance must be at least 1 MQ
between the primary and secondary windings and between windings and earth.

Repairs and the replacement of parts must only be carried out by qualified personnel.
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ENGLISH

Jula reserves the right to make changes. In the event of problems, please contact our service
www.jula.com

Varna om miljén!

Far ej sldngas bland hushallssopor!

Denna produkt innehaller elektriska eller

elektroniska komponenter som skall atervinnas.

Lamna produkten fér atervinning pa anvisad
I rlats t.ex. kommunens atervinnningsstation.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY
EG FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
EF SAMSVARSERKLARING
DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

JULA

Jula AB, Box 363, SE-532 24 SKARA, SWEDEN

certify that the design and manufacturing of this product
intygar att konstruktion och tillverkning av denna produkt
bekrefter at konstruksjon og produksjon av dette produktet
o$wiadcza, ze budowa i sposéb produkcji niniejszego produktu

HVEECh

WELDING INVERTER / INVERTERSVETS
INVERTERSVEISEAPPARAT/ INVERTOR SPAWALNICZY

ASN-120RT 120A
Item number / Artikelnummer / Artikkelnummer / Numer artykutu

210-024

conforms to the following directives and standards / 6verensstdmmer med féljande direktiv och standarder:
er i samsvar med faglgende direktiver og standarder / sg zgodne z nastepujgcymi dyrektywami i normami:

Low Voltage Directive 2006/95/EC
EN 60974-1:2005, EN 50445:2008

Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108/EC
EN 61000-6-4:2007, EN 61000-6-2:2005

This product was CE marked in year -11

Skara  2011-11-29 <\\\&, @’\L\/\

Bo Eriksson
PRODUCT MANAGER



